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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на элементы крепле
ния абразивного инструмента, изготовленного по ГОСТ 2424—75, 
ГОСТ 2447-82, ГОСТ 2464 -8 2 , ГОСТ 16167-80-ГОСТ 16180-82, 
ГОСТ 17123—79.

Стандарт не распространяется на элементы 'крепления абра
зивного инструмента с встроенными механизмами для балансиро
вания, на элементы крепления кругов типов ПР. ПН и С по ГОСТ 
2424—75, а также кругов, эксплуатируемых с окружной скоростью 
свыше 60 м/с.

Стандарт полностью соответствует стандарту ИСО 666— 75.
2. Основные размеры элементов крепления абразивного инстру

мента должны соответствовать указанным на черт. 1 — 11 и в 
табл. 1—11.
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Стр: 2 ГОСТ 2270-7S

2.1. Крепление шлифовальных- кругов и головок на оправке 
наклеиванием.

Исполнение 1 Исполнение 2

Диаметр 
еграски 3 

(пред. отял. 
оо ГЛ)

(пред. РТКл. 
во h в)

1. не менее О 1 Н

Д Л Я  ГО л  О 2 0  К дли круто» Не волей

1

3

0.9 А** 0.5 Н

3.2
101.5 5.0

1.6 6.0
2 6Л 16
3

6
12

254 13
6 16; 46* 40; 70*
8

10
40

4010
13 13 60

* Размеры относятся только к креплению шлифовальных головок по ГОСТ 
2447 -« 2 .

'*  Размер Л -  глубина отверстия по ГОСТ 2447—82.



ГОСТ Ш 0 - 7 в  Стр. 3

2.2. Крепление шлифовальных кругов на винте,
а) Круги чашечной формы и с выточкой

Диаметр 
пиита d 

(пр«Л. откя. 
пв h 6)

4,
яе мепее

*0(прел, откл- 
-0.4)

ь
яе мепее

о н

Не боле*

6 10 10 4 20 40

10 15 15 £ 32 32

13 18 18
6

60
16 22 22

8
50

20 28 28 63

б) Круги остальных форм

Черт, з



Crp. 4 ГОСТ ПТй— П

Диаметр 
пиита а 

(пр»я стал, 
no h в)

ч,
не Mew* (npexouui.

-«.♦>
ь

на манав

о  1 Н

Не (шм*

3 б 5

4

13 20
4 в б

6

10 10 20 25

12 12
25 40

' 6

40 10

8 13 13
25 40

40
8

10 15 15
40

13 18 18

16 22 22
в

50
63

20 28 28 63 •

2.3. Крепление шлифовальных кругов на шпинделе или оправ
ке винтом или гайкой.

а) Круги чашечной формы и с выточкой.

Исполнение 1 Исполнение 2

Черт, 4



ГОСТ 1270-7 * Стр. 5

Ди»к»тр 
ишикмля 

(оправки)а  
(пред. тля .  

но Ь 6)
нс менее (пред. огня. 

-0.4)
d,

/
(ПИД-ОТКЛ.—0,4)

ь
пеner.ee

о | Я

Не 6злее

10 16 15 10

6
32 32

13
20

16
М10

15

18
20

40
50

26 25 50
16 MI2

5

8

21.5

25 ' ’ 50

20

30 30

MI6

10
63

32

25 50

35 35
10

80
40

25 63

40 80

♦5 45
10

100
50

25 63

б) Круги остальных форм

Черт. 5



Стр. 6 ГОСТ 2270—71

Т а б л и ц а  5
мк

Диаметр 
шпинделя 

(опрами) d 
(пред. откх. 

оо h 6)

d,
М« ЫСК<«

а»
(пред. огня. 

-0.4»
а.

1
(прея.
оты.
-0.4)

Ьat
менее

О | н

Нс Соле*

10 16 16 -  •
10

6

32
20

25

40

13
20 20

м ю
40

25

25 25

50

16 M I2

10

8

40

20

25 50

40 63

10

50

20

25 40

40 63

. 20

эо 30

М16

10

63

20

25 40

40 63

35 35
10

80

20

25 40

40 63

45 415 10
100

• 20

2$ 40

2.3.1. Проставное кольцо устанавливать при /> / / .



ГОСТ 2271— 71 Стр. 7

2.4. Крепление шлифовальных кругов на шпинделе иЛи оправ
ке фланцами.

а) Круги чашечной формы и с выточкой



Стр. 8 ГОСТ 2170—78

б) Круги остальных форм

ым
Т а б л и ц а  7

Диаметр
шпинделя 

(опраяхи) d 
(пред. откл. 

по h 6)

d , Г - :— 1 » D 1 «

Ня мяиее Н *  более

16 2.5 32 40

10 20 40 10
25 50 8
30 a 63 13

13 20 3.0 ’ 40 40
25 50

16
63 ♦

30 63
13
63

20
35

4.0
80

100
40

5
100

60 125 20

32 50 а 6.0
80 40о

100 80



ГОСТ 1270— 7$ O p . 9

Диаметр
шпклделя 

(справка) d 
(пред. откл. 

по h б)

32

ыы
Продолжение табл. 7

'■ 1 1 1 » D | И

Не иадее Но более

60
6

6

‘ 50

65
150

160 32

80 8 200
50

100 10 8 250

2.4.1. Прижимную поверхность фланцев выполнять с поднутре
нием 0.14-0,3 мм; между фланцами и инструментом устанавли
вать прокладки по ГОСТ 12.3.028—82.

2.5. Крепление шлифовальных кругов на переходных фланцах 
винтами (гайками).

а) Круги чашечной формы и с выточкой



Crp. ю  ГОСТ 2270—71

Т а б л и ц а  8
MU

Посадочный 
диам етр  
Фдаид* Л

d i—d i а,
(пред.

d .

1 I, ь г
А 5

О н

мсвсс ОТКЛ.
*02» На маиса

W
Н с белее

’ • 5 ,25
€5 12 160 63

за 25 6 80

80
— — 5 . 6 —

200
20

12 — 63
5

150 25
51 75

,12
8 80

40 250 63

Мб
5 20

76 115 65 12 63
25

4

П
12

300
160

5 6 32
165 М8 12 63

127 110 25 250

175
12 80MI0
25

13- 16

350
250

250
12 60

200203 180 М12
25

12
$60 63

25 6 Гб 20 Г 500
100

365
12 33
25 8 600

100
алк под MIC 12 G3

10!)
«Х.ч>

375
М1о 19

ле
750

25 2 5
63

1

2 2 9 0 0
100



ГОСТ « 7 0 —7* Стр. 11

б) Круги остальных форм.

Мелел пение 1 Ш  щгев с St И стчетк  2 /ля кругов с d>Sl

Черт. 9

Т а б л и ц а  9



Стр. 12 ГОСТ 2270—71

Продолжение табл. 9
им

Посалочяи*
д»»м*тр В*

d,
(пред.
отхл 4

1 1, 6 6 *5? 9 _
D н

фланца <1 пенса ±0Д> Не маке* Не кхле*

5 . 10
— 12 6 — 150 40

51 75 25 8 100

40
б

250
10

12 40

Мб 5 10

116 65 12 300 40

те 25
4

12
200

175
12

6 400
40

м ю
25 11 50 _

5 _
6

10

165 М8 12
6

ЭОО 40_

25 200_

5 _. 10

110
12

6
350 40_-

127 175
25

13 16
200

5 10

МЮ 12
6

400 40

25 100

. 5 ю .

185 12 450 40

25
6

63

5 _ Ю

12 16 20 8 350 40

203 260 180 М12
25

6
ЭОО

5 10

12
6

400 40

25 150



ГОСТ 2270—78 Crp. «3

Продолжение табл. 9
мм

ПосксшиД 
дхаыетр 
ф.ии-.з d

di-dx. A(орм.
откл. d. i l* h 6 * 1

I B s
D H

10.2) Нс немее He 6o««

5 _ 10

12
6

• 500 40

203 260 180 М12
25 100

5 10

12 16 20 600 40

26
6

80

5 _ 8 10
365 12 * 600 40

* 25 ' 250

MI6
12

19 750
40

305 230
25 6 250

380 12 25
900

40
22 100

25
10

1060 63

&08 600 480 М20 25 32 1250 100

2.5.1. Для шлифовальных кругов с посадочными диаметрами 
d =  40 мм и 90 мм. применяемых на зубошлнфовальных станках, 
допускается назначать основные размеры мест крепления соот-. 
ветственно как для кругов с посадочными диаметрами d -5 1  мы 
н 76 мм.

2.5.2. Для шлифовальных кругов с посадочным диаметром
d= l27  мм. применяемых на зубошлифовальных станках, допуска
ется вместо размера наружного диаметра фланца 175 мм
применять размер di= d2-200  мм.

2.5.3. Шейку фланца высотой I, выполнять при 1+1У<Н.
2.5.4. Проставное кольцо устанавливать при l+ h> H .

'  2.5.5. Прижимную поверхность фланцев выполнять с поднутре
нием 0.3-S-0.5 мм.

2.5.6. Между фланцами и инструментом устанавливать прок
ладки по ГОСТ 12.3.028—82.

2.5.7. Предельные отклонения посадочного диаметра фланца а:
а) для подвижного фланца — no dl l ;



Стр. 14 ГОСТ ИГО— П

б) для неподвижного фланца на круглошлифовальных, внутри- 
шлнфовальных н плоскошлифовальных станках — по f7;

в) для неподвижного фланца на заточных станках — по е8.
2.5.8. Предельные отклонения диаметра сопрягаемых поверх

ностей da:
а) для подвижного фланца — по Н8;
б) для неподвижного фланца — по (7.
2.6. Крепление шлифовальных кругов на переходных фланцах 

наклеиванием.

Кспялмкие!

Черт. 10

d , <Ь ь D н  -

Пред. е ю .  во Н 12 Н» боле»

205 210 , 16 200 100

305 310

25

300 160

408 412 400

125458 462 450

509 512 32 500



ГОСТ ИТ»—7» Стр. ts

2.7. Крепление шлифовальных сегх1ентов на переходных флан
цах.

S~ 5  ttofefitn/fno

\

Черт. 11

н
(пред. опт. по h 12) <пр*д

Л
ОТМ. по HI2)

о

0

о Дд« сегнеитоэ тиоса а, 2 Для сегмент©» твяоэ

СП ♦С 5С СП <С 5С
I s ! СП 4С 6С

250 65 — 35 16
М10 6

80 _ 60

300 90 46 46 90

400 8

500
90 65 40

и
М12

10
100 100

600 120 50 12 100

750
42

16

900 М16 18



Стр. 16 ГОСТ 2270—78

2.8. Если применение зажимных устройств размерами d, и d t 
указанными в настоящем стандарте, невозможно, то допускается 
наружные диаметры их назначать в соответствии с размерами 
мест креплений под зажимные фланцы абразивных инструментов.

2.9. Черт. 1 — 11 не определяют конструкцию элементов креп
ления.
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