
УДК 621.85.057:621.867.2:006.354 Группа ГМ

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А  РТ С О Ю З А  С С Р

КОНВЕЙЕРЫ ЛЕНТОЧНЫЕ. 
РОЛИКИ

Типы и основные размеры

Belt conveyors. Rollers. 
Types and basic dimensions

ОКП 31 61II; 31 6121

ГОСТ 
22646-77 

(CT СЭВ 1334— 78>

Срок действия с 01.01.80 
до 01.01.94

1. Настоящий стандарт распространяется на ролики, применяе­
мые в ленточных конвейерах по ГОСТ 22644— 77.

Стандарт не распространяется на ролики с вынесенными под­
шипниками и гирляндных (шарнирных) роликоопор.

Степень соответствия настоящего стандарта СТ СЭВ 1334—78 
приведена в приложении.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Типы, исполнения и обозначения роликов должны соответст­

вовать указанным в табл. 1 и на чертеже.

Т а  Сл нца 1

Тип
Исполнение

Обозкхчсшгепо рабочей помохности со конца» оси

Верхний

Гладкий
Со сквозной

.каской

Г
Футерованный Ф
Амортизирую­

щий А

1 лаяний
С глухой лыс- 

КОЙ

ГЛ
Футерованный ФЛ
Амортизирую­

щий АЛ

Издание официальное
Настоящий стандарт не может быть полностью идя частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта России
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свадебные накидки

http://www.kruzhevo-len.ru/svadebnaya-nakidka-pelerina.html


ГОСТ 22646-77 С. 2

Продолжение табл. I

Тип
Исполнение

О&алеачеяиепо р»воче« 
повереиоети по концам оси

Нижний

Гладкий
Со сквозной 

лыской

Н

Футерованный НФ
Дисковый нд
Гладкий

С глухой лис­
кой

НЛ
Футерованный НФЛ

Дисковый ндл

(Измененная редакция, Изм. № 3).
3. Основные размеры роликов указаны на чертеже и в табл. 2 

иЗ.
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С. 3 ГОСТ 22646-77

Ролик НД Ролик НДЛ

П р и м еч ан и е . Чертеж не устанавливает конструкцию роликов.
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С  б ГОСТ 22646-77

Размеры концов ом*
Исполнение 
кон вое осе*

ДиаметрроликеD а. 1 5 -0,1
| - Ъ

а

Со сквоз- 63 (12); 20 lftl< О П- 091- (8): 9; (10): 15
н о й  л и с к о й 76;

89
(15); 20

WJ • \ 1 W • \
И

(8); 9; (10);
102;
103

(17); 20; 
25

(12); 14; 18 12. 15. 20

127;
133

20. 25: 
30

152;
159;
168. 178

25; 30; 
40

(13); 14: (16); 
18; (20): 22. 32

9; (10); (И): 
12: 15. 20

194 40: 45
219 50 18. 22; 32 15: 20
245 60 22; 32

С г л у х о й  
ЛЫСКОЙ

102;
108

20; 25 14: 18
о* firti- :о 1Я

127;
133

20; 25: 
30

(13); 14; 18

152;
159;
168: 178

25; 30; 
40

(16); 18; 22
П0|; 12. 15.

194 40 (18); 20; 22; 32
219 50 18. 22; 32 15 ; 20
245 60

Пр и ме ч а н и е .  Размеры, приведенные о скобках, не предпочтительны

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  верхнего гладкого 
ролика со сквозной лиской диаметром D—89 мм, длиной 
L= 3 1 5  мм. с размерами л иски а =  10 мм и 5 =  14 мм:

Ролик Г-89X31 5 - 10X14 ГОСТ 22646-77 
То же, нижнего ролнха дискового с глухой лыской диаметром 
219 мм, длиной Z-=2000 мы, размерами лыски а = 2 0  мм, 

vS=22 мм:
Ролик НДЛ-219X2000-20X22 ГОСТ 22646 -  77 

(Измененная редакция, Иэм. № I. 2, 4).
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ГОСТ 22646-77 С. 6

4. Размер между „шоками /., на осях ролижов должен бить 
равен

/-, =  /- i Л,
где А — не более 8 мм.

Пр и ме ч а н и е .  Для роликов, изготовляемых по рабочим чертежам, раз-
Набеганным до 0I.0I.S5 и для роликов, изготовляемых дли запчастей, значение 

принимают по рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
5. Предельные отклонения на размер L\ устанавливаются сле­

дующие:
минус I мм — для /- i< 750 мм; 
минус 2 мм • - для Z.i>750 мм.

6. Ролики диаметром 63. 89 мм допускается изготовлять с 
резьбовым исполнением концов осей.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
7—9. (Исключены, Изм. № 3).
10. (Исключен. Изм. Лэ 4).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Информационные данные о соответствии ГОСТ 22646—77 
н СТ СЭВ 1334-78

Т м и м  и ■ ( в о л н е н и я  р о л и к о в Т и п ы ■ с в о л п е н я я  р о л и к о в

п о  Г О С Т  
2 В М 6 - 7  7 п о  С Т  С Э В  133*— 78 I

п о  Г О С Т  
22fiiO — 77 с о  С Т  С Э В  1334— 78

Г Тип ] . н Тип 1 .

исполнение 1* исполнение 1 ”

гл Тип 1. П Ф Тип 2.
исполнение 2 исполнение

ф Тип 2. нл Тип 3 .

исполнение I* исполнение 1

Ф Л Тип 2. ил Тип 1.

исполнение 2 исполнение 2

А Тип 4. Н Ф Л Тип 2.
исполнение 1 исполнение 2

АЛ Тип 4. н д л Тип 3 .

исполнение 2 исполнение 2
• Верхние ролики.

*♦ Нижние ролики.
(Измененная редакция, Изм. „Уа 1,3).
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С. 7 ГОСТ 22646-77

И Н ФОРМА ЦИОННЫЕДЛНН ы г.
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством тяжелого, энерге­

тического и транспортного машиностроения

РАЗРАБОТЧИКИ

Н. Л. Гаврилин, С. И. Модин, В. В. Дюбенко, А. В. Александ­
рова, Л. В. Сергиевская

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го­
сударственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 28.07.77 № I860

3. Срок проверки — 1992 г., периодичность — б лет

4. Стандарт соответствует СТ СЭВ 1334—78 в части типов и нспол- 
нении
Стандарт соответствует международному стандарту И СО 
1537—75.

5. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение НТД. 114 который лака ссыпка Номер пункта

ГОСТ 22644 -7 7 1

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ (июнь 1992 г.) с Изменениями №1, 2, 3, 4, 
утвержденными в январе 1980 г„ марте 1982 г., марте 1985 г., 
феврале 1988 г. (ИУС 3 -8 0 , 7 -8 2 , 6 -8 5 , 5 -8 8 )

8. Проверен в 1988 г. Срок действия продлен до 01.01.94 (Поста­
новление Госстандарта СССР от 17.02.88 № 269)

ГОСТ 22646-77

http://files.stroyinf.ru/Index/329/32909.htm

