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УДК 621.951.7.025.7 :006.354 Группе Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ МАШИННЫЕ НАСАДНЫЕ 
СО ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ, 

ОСНАЩЕННЫМИ ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩИХ 

И ЖАРОПРОЧНЫХ СТАЛЕЙ И СПЛАВОВ 
Конструкция и размеры

Solid carbide tipped machine shell reamers with inserted 
blades lor machining parts from stainless and high- 

temperature sleds and alloys.
Design and dimensions’

ОКП 3D 17-tG-_______________________________________

ГОСТ
21527-76*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 30 января 1976 г. N9 269 срок введения установлен

с 01 01.77

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на машинные насад
ные развертки, оснащенные твердосплавными пластинами, для 
обработки сквозных отверстий с полями допусков по 117, Н8, Н9, 
НИ и на развертки с припуском под доводку № 1, 2, 3, 4, 5, 6 в 
деталях из нержавеющих и жаропрочных сталей и сплавов.

2. Конструкция и размеры разверток должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и и табл. I.

* Размер дли справок.
Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена

* Переиздание (actуст Л484 г.) с Изменением AS I, 
утвержденным в декабре 1983 е. (НУС 4—84).
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Стр. 3 ГОСТ 21527—76
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Стр. 5 ГОСТ 2 Ш 7 - 7 *

3. Шпоночные пазы — по ГОСТ 9472—83.
4- Неравномерная разбивка шагов зубьев разверток — по 

ГОСТ 7722—77.
5. Рифления — по ГОСТ 2568—71.
6. Технические требования — по ГОСТ 21528—76.
7. Предельные отклонения диаметров разверток — по ГОСТ 

21525-76.
8. Элементы конструкции и геометрические параметры режу

щей части указаны в рекомендуемом приложении.
9. Конструкция и размеры корпусов разверток должны соот

ветствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Черт- 2
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Стр. 7 ГОСТ 2 Ш 7 — П

10. Конструкция и размеры ножей должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3-

Черт. 3 

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  3

Обозначениеножей L н к к.
Номер пластины по ГОСТ 76425- *2

2304-2351/003 26 9.4 7.19 7 26090
2364-2357/003 32 10.2 7,19 Г 26250

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ножа Н - 9 ,4  мм 
и L =  26 мм:

Ном 2364-2351/003 ГОСТ 21527— 76 
(Измененная редакция, Изм. N  1).



ГОСТ 21527—76 Стр. 8

II. Конструкция и размеры клиньев должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 4.

15*

Черт. 4

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  4

Обозначение uziiaea L //

2364-2351/002 24 6.4

2364-2357,002 30 6.8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  клина размера
ми / /  =  6,8 мм и /, — 30 мм:

Клин 2364-2357/002 ГОСТ 21527-76



Стр. 9 ГОСТ 215X7—74

ПРИЛОЖЕНИЕ 
Рекомендуемо:

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 
РЕЖУЩЕЙ ЧАСТИ



ГОСТ 21127—74 Стр. 10

Р а з м е р ы  в мм

Мииянальный 
ляамето разверток, мм

1 АД* и

6* IF 45* li 1 и

От 50 до 52 6.5 4.0 2.5 22 0.35 0.15

Св. 52 до 80 8.0 5,0 3.0 29 0.40 0.20



С О Д Е Р Ж А Н И Е

ГОСТ 21525—76 Развертки машинные, оснащенные твердосплавными плас
тинами для обработай деталей из нержавеющих и жаро
прочных сталей л сплавов- Конструкция н размеры . . 1

ГОСТ 21526—7G Развертки машинные насадные, оснащенные твердосплав
ными пластинами для обработки деталей вз нержавею
щих и жаропрочных сталей н сплавов. Конструкция и раз
меры ................................................................................ .1 0

ГОСТ 21527—76 Развертки машинные насадные со вставными ножами, ос- 
гашенными твердосплавными пластинами для обработки 
деталей на нержавеющих н жаропрочных сталей и спла
вов. Конструкция н размеры 18

ГОСТ 21528—76 Развертки машинные, оснащенные твердосплавными плас
тинами, для обработки детзлей из нержавеющих н жаро
прочных сталей и сплавов. Технические условия . . 28
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