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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы

Группа Г23

С О Ю З А  С С Р

ЗЕНКЕРЫ С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

Конструкция и размеры

Tapered countersinks for machining 
parts from light alloys. 
Design and dimensions

ГОСТ

21581—76

Взамен 
MH 327—60

Государственного комитета стандартов Совета Министров ССС1> 
Е м « 2  срок введении установлен с И Л И .»

1. Настоящий стандарт “  редваритс” ьио»
с коническим хвостовиком предна отверстий по A t (зен-
(зенкер № 1) и окончательной oopauumn t
кер 2) в деталях из легких спла^ ;  рекомендации СЭВ по 

Стандарт с о о т в е т с т в у й  требования общсй д , , „ ы .

Д лГ ы  РрабочЦей части « Р ^ Г р а " Т и к е р о в  должны соответ- 
ст^ = Г и 0аС̂ е Ри% таблице.

Издание официальное 

★ Переиздание. Маи 1990 г.

10пелерина

http://www.kruzhevo-len.ru/svadebnaya-nakidka-pelerina.html


ГОСТ 21531— 76 С. 2

Р а з м е р ы  в мм

Зенкер Х я  1 Зенкер -V? 2 И̂ОМПН

L /
Обозначение и5.2 

IZ  <L>

Обозначение

П
ри

ме
ня


ем

ос
ть 1-й ряд 2-il ряд

2320-0203 2320-0204 10 — 168 87

2320-0207 2320-0208 11 — 175 94
—

2320-0211 2320-0212 12 —

182 101
i2320-0213 2320-0216 — 13

2320-0219 2320-0220 14 — 189 108 !

2320-0223 2320-0224 — 15 212 114

2320-0227 2320-0228 16 — 218 120

2320-0231 2320-0232 — 17 223 125

2320-0235 2320-0236 18
•------------------------------------ • 228 130

2320-0239 2320-0240 19 233 135

2320-0243 2320-0244 20 — 238 140

2320-0247 2320-0248 21 243 145

2320-0251 --
2320-0252 22 248 150 1

2320-0255 2320-0256 — 23 1 253 155

2320-0259 2320-0260 24
281

1

160

12320-0263 1
2320-0264 j 25

..... 1
—

2320-0267 2320-0268
-  !

— 26 286 165 |
......... j

2320-0271 2320 0272 — 27
291

|
170

2320-0275
1

-------------------------------------------—

2320 0276 j 
1 ______  |

28
■

2320-0279 2320-0280
1
1

I
— 30 296 175

-  -  1

2320-0283 | 2320-0284 32
[

— 334 185 i

2320-0237 1 
1

2320-0288 | I —
f !

34

С
П

с
о

с
о 190 j

i2320-029! | 
1

1 2320-0292
j

i

1
\

1 -  

1 1
35

П р и м е ч а н и е .  Зенкеры ло I -му ряду диамстроз являются предпочти
тельными для применения.
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с , 3 ГОСТ 21581—76

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  зенкера Кз 1
тиаметоом D = 16 m mi ,

Зенкер 2320—0227 ГОСТ 21581 /6
3. Предельные отклонения номинальных диаметров зенкеров 

4 Технические требования — по нормативно-технической доку-

МСН5. Центровые отверстия (форма В) — по ГОСТ 14034—74.
6 Размеры конусов Морзе — но ГОСТ 2о55/ о2.
7 Этементы конструкции, размеры и геометрические парамет

ры режущей части зенкеров указаны в рекомендуемом приложе-

8 Размеры профиля фрез для обработки винтовых канавок и 
схема установки канавочных фрез указаны в рекомендуемом при
ложении 2.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
р е ж у щ е й  ч а с т и  з е н к е р о в

Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры режущей ча 
сти зенкеров приведены на чертеже и в таблице.
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ГОСТ 21581—75 С. 4

мм
1 1

b d i cl\ 
1 !

l h Г Г\ lx { Шаг wMiTDBjii 
к а на лил

10 6,0 9,5 89 92

5,0 1,5

2,7
1,0

54,5

11 6,5 10,0 96 99 3,0 60,0

12 7,0 11,0
103 106

3,4 65,2

13 7,5
11,5

6,0 2,0
3,6

1,5

70,5

14 8,0 ПО 113 3,9 76,2

15 8,5 116 119
7,0 2,2

4,1 81,5

16 9,0
15,0

125 130 4,3 87,0

17
10,0

130 135

7,5 2,5
4,7

2,0

92,5

18

17,0 '

135 140 5,0 97,9

19
11,0

140 145 5,3 103,5

20 145 150
8,5

3,0

5,5 108,8

21
12,0

150 155 6,0 114,5

22 155 160
9,0

6,3 119,7

23
13,0

160 165
6,7

125,0

24
20,0 165 170

10,0 3,5

3,0

130,5

25
14,0

7,0 136,0

20

23,5

170 175 7,5 141,5

27
15,0 175 180

11,0

4,0

7,8 147,0

28 8,3 152,3

30
16,0

180 185 8,5 163,2

32 190 195

13,0
9,5

3,5
1

174,0

34 17,0
30,0 195 200

9,7 184,0

35 18,0 10,0 190,0

13



С. 5 ГОСТ 21581—76

ПРИЛОЖЕН'?* 2 
Рекомендуем-:?

РАЗМЕРЫ ПРОФИЛЯ ФРЕЗ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ВИНТОВЫХ КАНАВОК 
И СХЕМ УСТАНОВКИ КАНАВОЧНЫХ ФРЕЗ

I. Размеры профиля фрез для обработки винтовых канавок зенкеров при 
ведомы на черт. 1 и в табл. 1.

Черт. I

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  1

I '  гомин

Ко
ор

ди
на

ты
пр

оф
ил

я
Ф

ре
зы

Номера точек

0 1 2 3 4 5

1

(3 7 8 9

10,0
- 0 ,8 - 7 ,6 - 7 .2 - 6 ,9 —6,5 - 6 ,0 —5,5 —5,1 —4.5 - 3 ,8

У 30,1 30.9 31,5 31.9 32,2 32,4 32,3 32,0 31.6 31.1

11,0
X — 10,0 —8.4 - 8 ,0 —7.6 —7,3 —7,0 - 6 ,5 —6.0 —5,5 -4 ,4

У 29,5 31,5 32,0 32,5 32,8 33,1 33.1 33,0 32.6 31.0

12,0
X — 10,0 -9 ,1 - 8 ,7 - 8 ,0 — 7,5 —7,2 —6.8 —6,5 - 6 ,0 - 5 ,4

У 31,2 32,2 32,7 33,5 34,0 34,2 34,3 34,2 33.7 79 9

14



ГОСТ 215S1— 76 С. 6

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. /

^кемки
Ко

ор
ди

на
ты

пр
оф

ил
я

фр
ез

ы

Номера точек

0 1 2 3 4 5 G 4 8 9

13.0
х — 10,0 -8 ,7 - 8 ,2 -7 ,8 —7,5 —7,2 - 6 ,8 - 6 ,3 - 5 ,7 —5,0

У 29,0 31,5 32,3 32,S 33,2 33,5 33,7 33,6 33,3 32,8

14,0
X — 10,0 —9,4 -9 ,1 - 8 ,7 - 8 ,4 -8 ,1 - 7 ,7 —7.3 - 6 .9 - 6 .5

У 31,0 32,0 32,5 33,1 33,5 33,8 34.2 34.4 34,4 34,2

15.0
Л' — 10,5 —9,5 - 8 ,9 —8,3 - 7 ,8 - 7 ,2 —6,6 —6,0 - 4 ,0 —2,0

У 30,3 32,1 33,1 33,8 34,2 34,4 34,3 33,9 32,9 30.8

36.0
X — 11,0 — 10,2 - 9 ,6 —9,0 - 8 ,2 - 7 ,6 - 7 ,0 —6,3 —5,3 —3,3

У 30,5 32,0 33,0 33,9 34,7
f

34,9 34,7 34,3 33,4 31,6

37.0
X — 11,5 — 10,3 —9,8 - 9 ,2 —8,6 - 8 .2 —7,6 - 7 ,0 —6,3 —5,5

У 30,5 32,3 33,2 34,1 34,7 35,0 35,2 35,1 34,7 34,1

18,0
А' —12,0 — 11,0 — 10,4 —9,6 —9,0 - 8 ,2 - 7 ,3 - 6 ,5 - 5 ,5 - 4 ,4

У 30,0 32,7 33,7 34,9 35,5 35.8 35,6 35,1 34,2 33,1

10.0
Л — 13,0 -1 1 ,7 — 10,9 — 10,0 - 9 ,2 —8,5 —7.6 - 7 ,0

35,6

—6,0 —4,5

1' 31,0 33,0 34,0 35,0 36,1 36,4 36.1 34,6

О' / ,<_>

33,0
i

20,0

1

Л — 12,0 — 11,3 -1 0 ,9 — 10,2 - 9 ,8 —9,3 —8.5 - 8 ,0 —6,5

У 31.1 32.6 33,5 34,6 35,1 35,6 35.0 | 36.0 35,8 35,4

21.0 |

1

i
i

1

V -1 3 ,0 -1 2 ,1 —1.1,5 -1 0 ,5 — 10,0 —9,5 - 8 .8 - 8 ,2 —7,6 —7,1

у

!1|

31,7

!

33,3

1
J

34,5
||
i
i1
;
!

35, S

i
li
i
!;i1

i
36,4

!
t1
i

\.

36,8 !
I1

i>
i

1

-------- ,
j

37,0 | 
!

51

37,0

|
i

35,8

ii

33.5
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С. 7 ГОСТ Z15ST—76

Продолжена: гибл. 1
Р а з м е р ы  в мм

& Н 0 мин

К
о

о
р

д
и

н
ат

ы
 

it р
о 

ф
и

лн
 

Ф
р

ез
ы

Н о м е р а  т о ч е к

10 11 12 13 14 15 10 17 IS 19

10.0
X —3,0 — 1,6 —0,8 0 1,0 |

У 30,5 29,3 28,6 27,9 27,0
i

11.0
X - 3 ,5 -2 ,1 - 1 ,0 0 1,0 j

У 30,7 29,4 28,5 27,7 26,8

12,0
X - 4 ,8 —3,3 —2,6 - 1 .4 0 1,0

У 32,2 30,6 29,8 28,7 27,7 27,1

13,0
X —3,8 - 2 ,6 - 1 ,4 0 0,7 2,0

У 31,8 30,9 30,0 29,0 28,5 27,6

14,0
X —6,0 —5,3 - 4 ,7 —3,3 - 2 ,5 - 1 ,4 0 0,7 1.4 2,0

У 33,9 33,2 32,7 31,5 30,8 29,9 28,9 28,5 28.1 27,7

15,0
X - 1 ,0 0 1,0 2,0 3,0 -

У 30,0 29,3 28,7 28,1 27,5

16.0
X - 2 ,3 -1 .1 0 1,3 3,0 !

У 30,8 29,9 29,2 28,4 27,5

17,0
X - 4 ,0 - 2 ,6 0 2,1 4.0

У 32.8 31,7 29,9 38,8 27,8

38.0
1 X ! —2,2 0 1,0 2,2 4.0 !i
1 {

У ! 31,2 29,7 29,1 28,6 27.8
i i

| 1 t[--------

19,0
.V - 2 ,7 - 1 ,3 0 2,0 4.0

ij 1
i_____

1 V1 л | 31.3 30,2 29,9 28,5 27,8 ij--------

! х - 5 .9 - 5 ,4 - 4 ,0 - 2 ,8 - 1 ,5 0 i,i 2.2 4,0 .">,3

1 к 34,9 34,3 33,3 32,4 31.5 30,6

0

30,0 j 29.5 23,9 23 i

2 1.0
S X —6.5 —5,5 - 4 ,3 - 3 ,2 —2,0 1,1

1
| 2.1

1
! 3.5 j 5,5

!; v 1 -
11

36,0 ! 35,1 
1

34,0 33,0 32,! 30,7
i

j 30,1
i

i 2 9 . 6  1
1'

I 9.9 6 l . . . .  . . . .
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ГОСТ 21581—76 С. 3

Продолжение таил. !
Р а з м е р ы  в мм

2 Номера точек

Н̂ОМИН

Ко
ор

ди
на

з
пр

оф
ил

я
фр

ез
ы 0 I 2 3 4 5 6 7 b

1:

! .

22 X —14,0 — 12,8 — 12,0 — 11,5 — 11,0 — 10,5 —9,8 - 9.3
'' -..

-8 ,5 -7 ,7

У 31,7 33,6 35,0 35,7 36,4 36,9 37,4 37,5 37,5 37,1

23
X —14,5 —13,5 — 12,5 -11,3 — 11,0 — 10,0 -9 ,5 -8 ,8 -8 ,3 -7 ,9

У 32,2 34,0 35,6 37,1 37,5 38,1 38,2 38,1 37,9 37,7

24
X — 14,0 — 13,0 — 12,3 — 11,5 — 11,0 — 10,5 k —9,5 -8 ,5 -8 .1 -7 ,3

У 31,2 33,3 34,7 36,0 36,7 37,2 37,6 37,5 37,4 37,0

25
X —14,5 — 13,5 — 12,8 — 11,8 — 11,5 — 10,9 —10,0 -8 ,8 —8,0 —7,2

У 31,5 33,7 35,1 36,7 37,2 37,7 38,1 38,1 37,8 37 2

26
X — 15,0 — 14,2 — 13,3 — 12,2 —11,8 — 10,9 -10 ,2 -9 ,2 -8 ,2 —7.5
У 32,9 34,4 36,0 37,8 38,2 38,8

-----

39,0 39,0 38.6 38,0

27
X —17.5 — 16,0 — 15,0 — 14,2 — 13,2 — 12,4 — 11,5 — 10,5 —9,6 —8,7
У 34.2 37,0 39,0 34,5 42.0 43,0 43,6 43.8 43,7 43.3

28
X - 1 7 Я -15 ,8 — 14,8 — 13.4 -13,0 — 11,9 — 11,2 —10,1 —9.1 —8,6
У 36,8 39,6 41,3 43,2 43,7 44,5 44,7 44,6 44.4 43 9*

30
X —17,5 — 16 ,4 — 15,5 —14,0 -13 .7 — 12,7 — 12,0 — 10,8 — 10.0 —9,4

4/ 37.о 39,8 41,5 43.6 44,0 44,8 45,0 45,0 44 7

32
X -19 ,3 —17,9 -1 6 .! — 15,5 — 14,2 — 13,6 — 12,2 — 11.2 — 10 "> —9 7
У

f
38 6 41,2 43,7 44,7 ** О .

i

4o,b 47,1 47,0 1
46 8 46,2

34 * -2 9 ,5 —18,5} — 17,1 — 16,1 -14 .9 — 14,4 — 13,0 —11.9 — П 1 —10,5

у ! -ол !
d

»
40,b | 45,1 j

1<
4GY5 j

r

47,0 47,6 j 17,5 j 47.3 47,0

35
л !!- 2 0 / '; _8 _ p . i l — i с.з! — !o.3| 1 < Q — 1*1,0 — 13,9 1 о /\!—Jofu ■

------- 1
—12.0 J— 10,91

1 i 39 1| •и .;| -io,/ j 45.0 i
i 15.4 | -;:.o lI 47,5 47.61 47.4 j 45,9

17



С. 9 ГОСТ 21531— 76

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы  в мм

Номера точекJ Л 
1 £

‘ номин
s: се

С Q Cj 10 11 12 13 н 15 1*3 17 18 19
f«1

X -7 .1 - 5 ,8 - 4 ,6 - 3 ,4 -2 ,1 0 , , 2,0 3,6 5.5
22

У 36,7 35,4 34,2 33,1 32,0 30,6 30,0 29,5 28,9 38.4

23
X —7,4 - 6 ,2 - 5 ,0 О т 0,1 - 2 ,4 0 1.0 2,0 3,5 5,0

Y 37,3 35,9 34,6 33,3 32,1 30,3 29,7 2Э.З 28,8 28,5

X —6,5 - 5 ,6 —1,1 - 2 ,7 - и 0 0,9 3.0 5,0 7,0
24

Y 36,4 35,6 34,4 33,3 32,2 31,5 31,0 30,0 29,4 29,0

25
X - 5 .8 - 4 ,5 —3,0 - 1 ,5 0 1.0 2,0 3,2 5,0 7,0

У 36,0 34,8 33,6 32,5 31,6 31,0 30,5 30,0 29,6 29,2

26
V -6 .1 - 4 ,7 - 3 ,4 - 1 ,8 0 1,1 2.1 3,5 5,3 7,0

У 35,6 35,2 34,0 32,7 31,5 30,8 30.3_ 29,8 29,5 29,2

—8,0 —6,3 - 4 ,8 —3,0 - 1 ,5 0 1.0 3,0 5,3 8,5
27

У 42,8 41,3 40,0 38,5 37,4 36,4 35,8 34.8 34,0 33,3

Л' —8,2 - 6 ,7 - 5 ,2 —3,5 - 2 ,0 0 1.0 3,2 4.7 9,0
28

У 43,5 42,0 40,5 39,0 37,7 36,2 35,6 34,5 34,1 33,9

X —9,0 - 7 ,2 - 5 ,4 —3,6 - 1 ,5 0 1.0 4,0 6,0 8,0
30

У 44,1 42,5 40,9 39,4 37,8 36,7 36,1 34,6 34,0 33,5

Л' - 9 ,4 —9,3 - 7 ,9 —6,2 - 3 ,7 - 2 ,5 0 1.7 3,7 8.0

32
У 45,9 45,8 43,9 41,9 39,4 38,3 36,2 35,3 34,5 33.5

Л" — 10,2 - 9 ,8 -8 ,1 —6,3 - 4 ,2 - 2 ,7 0 2,5 5,0 9.0

34
У 46,8 46,3 44,3 42.3 40,2 38,8 35,0 35,4 34,6 33,9

—

у — 10,2 —8,5 —6.6 - 4 .8 - 2 ,9 0 2,0 5,9 7,5 9.5
35

У 46,3 44,2 42,1 40,3 38,6 36,6 35,7 34,4 34,2 34,2

18



ГОСТ 21581—76 С. 10

2. Схема установки фрез при фрезеровании винтовых канавок зенкеров при
ведены на черт. 2 и в табл. 2.

Размер для справок.
Черт. 2 

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  2

D
!  /-о  

1

M e n *  о с е в о е  

р.'1СС7 0 Ч П Н С  . 1

У г о л  п о в о р о т а  

с т о л а  г р а д .

У г о л  п о в о р о т а  

т о р г о в о г о  с е ч е 

н и и  ф. г р а д .

10,0
1

61,00 33,! 7 1 24,43 115,5211,0 61,60 33,62 f 23,23 1 i 9,65i 2,00 1 62,40 34,19 22,02 122,5613,00 62,80 34,88 1 24,43 101,0014,00 63,40 35,39 23,63 103,25i 5,00 63,80 35,88 24,03 96,9916,00 64,20 36,35 23,63 96,6117,00 65,00 37.04 24,03 91,6118,00 65,60 37,44 23,23 93,86
- f \  А/Ч
.. 3 y \ J  и 66,20 37,80 22,43 95,54
20,00 66,60 38,53 24,03 85,02
21,00 67,60 30,20 23,23 87,82
22.00 68,20 39,49 22,43 89,64
23.00 69,00 39,91 21,62 91,26
24,00 69,00 40,74 23,63 80,89
25,00 69,60 4 1.25 23.23 81,4726,00 70,60 41.78 22.43 83,71
27.00 80,20 46,87 23,23 84,03
28.00 81,20 47,35 22,43 86,4!

30.00 j 81,60 48,25 22,43 8 3 "
34,00 ; 84,60 50.28 20,82 85,4235.00 | 

1 1
84.60 50,54 20,82 84,14

19
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