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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ С ПОДДЕРЖИВАЮЩЕЙ ВТУЛКОЙ 
И ХВОСТОВИКОМ КОНУСНОСТЬЮ 7 : 24 

ДЛЯ ГОРИЗОНТАЛЬНО ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКОВ 
Конструкция и размори

Tool holders with supporting bush and 7 :31 
taper shank lor horisontat milling machines. 

Design and dimensions

ГОСТ
15068-75

Взамен
ГОСТ 13068—69

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 30 сентября 1975 г. N9 2544 срок действия установлен

с 01.01.77 

до 01.01Л2

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Стандарт соответствует требованиям рекомендации СЭВ по 
стандартизации PC 2941—71, PC 2945—71 н рекомендации ИСО 
R 839-68.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОПРАВОК

1.1. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на черт. I и в табл. 1.

Размеры для справок
/ —корпус; 1— ш амна. 3—raftxi; У—кодшо во ГОСТ 1*071-75; S— «тулка пояоеюиинсаааа 

«О ГОСТ I60JT-7S

Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★

3« 13
образец сертификата

http://www.stroyinf.ru/certificate-1.html


Стр. 2 ГОСТ ISOM—75

Р а з м е р ы

г
f•-
ц
i t

•SИ
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1

р
1 1

«f ! о L L, L, /

v *

Масс*.
кг.

6225-017! 22 470 300 315 2.20
6225-0172 5*5 3.13
6225-0173 40 27 44.4£ 562

360
36

400
3.22

6G25-0174 662 480 500 3.67
6225-0175 32 566 .180 400 4.15
6225-0176 666 480 300 4.78
6225-0190

22 465 300 31.6 2.78
6225-0191 570 3.03
62250192 27 577

380 400
3.80

6225-ОНКЗ 677 460 600 4,27
6225-0194 58| 380 38 400 4.74
6225-0195

45
32 57,15 681 480 500 5.37

6225-0196 811 610 630 6.19
6225 0197 592 380 400 6.61
6225-0196 40

692 480 43
.600 7.6I

6225-0199 822 610 610 7.90
6225 0177

27
604 380 400 5.15

6225-0178 704 дед 5.60•160 500
6225-0179

32 708 6.73
6225-0180 838 610

45 630 7.33
6225-0181 50

40 69.85 714 480 .500 8.99

6225-0162 814 610 630 10,29

6225-0183 1014 780 800 12.00
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ГОСТ 15068—75 Стр. 3

Т а б л и ц а  I

в  мм

п«э. г .
KufuiYC

IlOJ. 1. lllllOII»»*
По». Я . 
Гайк*

ГОСТ 1W75 -73 
Коя- i

К ол . 1 - ГОСТ 1307Я-7Г» ГОСТ НИ» «*

0 6 <чмлчснн« у.(М«1»ЧС1Ш« КОЯ 06<ПМ*ЧеЮЯЯ К u .  CЮомпчадиа 5 Обоммасиич

R99.K.IM7I Ю01 050-01X18
_ — X-- 6 X 6 X 7 0  1 6002-0165FU t/1 » • f ',v * ,

6225-01 ?2.001 7050-0390

6225-0173/001 7050-0654 7060-0657 G 0020167

6228-0174/001 «604)655 7050-0659 ------- --------------

6225-017Г./001 050-0671 7050-0674 1 “ “
0002-0169

ГЛО.ЧЛ! 76/001 '050-0672 70GO<!677

e ^ ’S-OlOOi’OOl — — - 6 X 6 X 7 0  l
-  0002-0165

6225 0101)001
<0500668

7060-0390

622S-0192/001 7050 0654 7 0 5 0 0 6 5 7 6002-0167

•5075-0103/001 7060-0665 7050-0689 1 ____________________

6225-0104/001 7050-0671 70504)674
00024)160

6226-0195W 1 7050-0672 7060-0677

7060-0676 7060-0674 2

6225-0197/001

6225-0198/001

7000-0679
3 _  1 0 X 8 X 1 0 0

~  6002-0171

6225-0199/001 7050-0102 7060-0399

6225-0177/001 70604)654 7050-0657 _  6002-0107

6225-0178/001 7060 0655 7060-0659
l

6225-0179/001 7050-0672 7050-0677 0002 0169

6225-0180/001 7050-0676 70500674 __2

6225-0181/001 71150-0679 — -
3— 1 0 x 8 x 1 0 0 1

6225-0182/001 7050-0399
•>002-0171

6225-0183/001
TOGO 0402

|7lX50-0678
1
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Стр. « ГОСТ «Обе—75

Р а з м е р ы

ас
§
и

Л
SЖ
5г•Z
S.с i f

d D L и L-. 1
Маем,кг,

62250184 852 610 630 14,65
6223-0185

50
1022 780 803 17.28

«225 0186 1222 9S0 1000 20.38
6225-0187 50 69,85 857 610 45 630 20,18
62250188 60 1027 780 800 24.65
6225-0189 1227 980 1000 28,48

* Допускаете* приме»* it, набор шпонок, рлднын длине L,, по ГОСТ

П р и м е р  уел  о пи о го о б о з н а ч е н и я  оправки для конца
Оправка 6225-0171

1.2 Маркировать: обозначение оправки и товарный знак пред
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ГОСТ 1S068— 7S C tp. 5

Продолжение
% ши

1701. 1. 
Корпус 

Кш. ]

Л ю . /. Шпошеа* П т . S.
1 .нем

ГОСТ >5Ш -7.7 
Кол. 1

Обо.1|МЧСШГ4

ГОСТ 15074-75 ГОСТ «4»- <Й

O^OMU'ICRSD Ово т а ч е н т Код О бом кчнтя К м . Обозна-кня* КОж

«2250164/001 3—12x8x110 1

6225-OIS5.IOOI 7060-04 (М 3—12x8x140 2 6002-0173

6225 0186/001 70500403 2 . .
6225-0187/001 2 3—14x9x110 1
625-0188/001 705СМИ06 — 3 -1 4 x 9 x 1 4 0 2
6225-0I8B/001 70500406 2 -

878 9 -6 8 .

шпинделя с конусом 40, размерами с/=»22 мы, /.*470  мм:
ГОСТ 15068-75
лриятин-изготовителя.
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Стр. 6 ГОСТ 15068—75
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ГОСТ ISMS—7S Стр. 7
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Cip. 8 ГОСТ 15068—7S
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Cip. 10 ГОСТ 15068—75

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з  и а ч с н и и корпуса оправки 
размерами 22 мм. /.=470 мм:

Корпус 6225-01711001 ГОСТ 15068—75
2.2. Размеры концов оправок конусностью 7:24 н технические 

требования -  по ГОСТ 836 -72.
2 3. Размеры шпоночного паза по стандарту СЭВ СТ 49—73.
2.4. Резьба — по ГОСТ 9150—59. Допуски резьбы — по ГОСТ 

16093-70
2 5. Проточка и фаска под резьбу — по ГОСТ 10549--63.
2.6. Канавка для выхода шлифовального круга -  • по ГОСТ 

8820-69.
2.7. Параметр шероховатости поверхностен проточек, канавок 

н фасок — по ГОСТ 2789—73 должен быть /?гч<40 мкм.
2.8. Центровое отверстие формы А — по ГОСТ 14034—74.
2 9. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
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Изменение А  I ГОСТ 15068—75 Оправки с поддерживающей втулкой и хвос
товиком конусностью 7:24 для горизоитально-фроерных станков. Конструкция 
и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26.02.82 

876 срок введения установлен
с 01.07.82

Вводную часть изложить в новой редакции:
«Стандарт соответствует требованиям международного стандарта ИСО 

839/1-76».
(Продолжение см. cip. SO)



(Прсдс.иксние иэмемнил к ГОСТ 15068—75)
Пункт 1.1. Таблица 1 Заменить наименование графы и ссы лку : «Поз 1. 

Шпонка*» на «Поз. 2. Шпонка*»; ГОСТ 8789-68 на ГОСТ 23360—78; 
графа «ГОСТ 23360—78. Обозначения». Заменить цифру; 3 на 2.
Пункт 2.2. Заменить ссылку: ГОСТ 836—72 на ГОСТ 24644 —81.
Пункт 2.3. Заменить ссылку: СТ СЭВ 49—73 на ГОСТ 9472—70.
Пункт 2.4. Заменить ссылки: СТ СЭВ 180—75. СТ СЭВ 182—75 на ГОСТ 

24705—81; ГОСТ 16093—70 на ГОСТ 16093 -8 ! .
Пункт 2.5. Заменить ссылку: ГОСТ 10549—63 на ГОСТ 10549—80.

(ИУС № 6 1982 г.)

ГОСТ 15068-75

http://files.stroyinf.ru/Index/346/34667.htm

