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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Грум и  Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ SOB X  700 мм 

НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ БЕЗ ПОВОРОТА 
ПОЛУФОРМЫ С ДОПРЕССОВКОЙ 

Конструкция и размеры
Iron p a ttern ip la tes with changeable metal inserts tor m oulding boxes having inside 
dimensions 800x700 mm lor moulding foundry machines without turn o l hall mould 

with squeezing. Design and dimensions.

ГОСТ
2 0 0 9 1 — 7 4

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР  от 21 августа 1974 г. Не 2021 
срои действие установлен с 01.01 197* г.

до  01.01 1901г.

Несоблюдение стандарта преследуется по эакоиу

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1.

Иадаиие официальное

★
Перепечатка воспрещена

30

класс энергетической эффективности здания

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html


ГОСТ 20041— 74 Crp. 2

исполнение f

Теоретическая масса — 171 кг

I -  р»м» СОК 2С05ЛХ1 (к м . I); 7 — »кл*хмш 0280-2005/002 для шспмикикя . .  
ц т т р к р у ю ш || m M M M t  0290-0652 во ГОСТ 20124-74 (тел. I); 4 — m m  i 
(код. Г»; # — пдкмкл пряжим» 0290-0671 по ГОСТ 20:29—?4 ( к м .  2 |; f — l 
12 ббГ.Св ао  ГОСТ 6402—70 (КМ. 8): < — г*»ка MI2.6X6 во ГОСТ 4927—70 (

I): 8 — шт*1р»
fOCT 80ISS-74

I . для ясп м аеян я  I  0380-2006 ЯП  (к м .
я»пр»м«ю ш к« крспсжмы! 0290-0864 пе _ _

• »иит 0290-0160 во  ГОСТ' 80180-74 (к м  2): 7 -  ш«»6»
.  ..........  ....................  _  (к м . 8): 0 — ятулкл a a i q u u i M M  (ЯЖЬОЖ или

0290063 ВО ГОСТ 20187-74 ( к м .  I): « - м я т  М6Х14 5606 по ГОСТ 17475-78 ( к м  4); / /  -  «тулк» J — ><й* Г,°
( » 1 б м т  MI6X00MC6 по ГОСТ 7806-70 (к м . 4»: /8 -  ш»М к 16Л6Г 06 по ГОСТ 6408 - 70 (кол. 4)ГОСТ 20186—74 (к м  I);

Черт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты исполнения /:
Плита модельная 0280-2005 ГОСТ 20091— 74

То же, исполнения 2:
Плита модельная 0280-2006 ГОСТ 20091— 74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (поз. / )  должны соответствовать указанным на черт. 2.
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' Стр з  ГОСТ 20691-74
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ГОСТ 20091— 74 Стр. 4
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Изменение .*й 1 ГОСТ 20091—74 Плиты модельные чугунные со сменными ме­
таллическими вкладышами для опок размерами в свету 800X700 мм на фор­
мовочные литейные машины без поворота лолуформы с допрессовкой. Конст­
рукция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
J* 2762 срок введения установлен .

с fcl.t0.8l

Пункты I , 3, 4. Чертежи 1—3. Заменить слова: «Теоретическая масса» на 
«Масса, не более».

(Продолжение см. стр. 98)



(Продолжение изменения к ГОСТ 200$ 1—74) 
Пункты 3, 4. Чертежи 2, 3. Запенить обозначения: Ai на Н8; А< на Н И ; 

ИаПункт 3. Чертеж 2. Заменить размеры: 700 на 715 (лид стела). 5.5 на 55

 ̂ **Пун|!т^). Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.
(ИУС М» 8 1981 г.)

ГОСТ 20091-74

http://files.stroyinf.ru/Index/359/35913.htm

