
УДК 421.919.2r004.JJ4

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Группа Г23 
2400— 0060 
2400-1000

С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ КРУГЛЫЕ ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ 
ДИАМЕТРОМ ОТ 14 Д О  90 мм

Конструкция и размеры

Broaches round of variable cutting of diameters 
from 14 to SO mm.

Design and dimensions

ГОСТ
2 0 3 6 5 - 7 4 *

Взамен
M H  4172— 02

Постановлением Государственного комитата стандартов Совета Министров СССР 
от 17 декабря 1974 г. М* 2739 срои введения установлен

с 01.01.76

Проворен е 1901 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на протяжки уни
версального назначения переменного резания, равной стойкости 
черновой н чистовой частей, предназначенных для обработки ци
линдрических отверстий диаметром от 14 до 90 мм.

2. Конструкция и размеры протяжек должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. 1, 2.

Издание официал»нов Перепечатка воспрещена
*<

• Переиздание март 1983 г. е  Изменениями AS /, М 2, AS 3, утвержденными 
в августе 1977 г., июне 1981 г., мае 1982 t. (НУС М  9 -1 9 7 7  г., ИУС А* 9— 
1981 г., ИУС М  8 -1 9 8 2  е  ).
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Стр. 2 ГОСТ 20365— 74

Иепопнекас 1

Prpia зуВьеВ ирасммж ет е Выкружек ко зуit-яг

18



ГОСТ 2034S—  74 Стр. Э

Обоэмсмии*
r-pOTtMOC

Приме-
кяс-

Испод*
иепие

Диаметр
отверстия

D Р, о . о . L < 1.нос т ь
Нонки. Поде

допус
ка

2400-0061 1 ю 460
2400-0062 2 560
2400-1001 1 14.00 на 13,4 14,00 460
2400-1002 2 560
2400-0063 1

Я9
460

255

2400-0064 2 560
2400-0065 1 13,76 ю 13,1 13,76 460
2400-0066 2 560
2400-0067 1

т 515
2400-0068 2 615
2400-1003 1 14,00 на 13,4 id пп: 515
2400-1004 - 2 Ц 615 ■ 265
2400-0069 1 515

4

2400-0070 2
//э

12 12 615
2400-0071 1

13,76 Н7 13,1 13,76
530

2400-0072 2 630
2400-0073 1

Н7
460

2400-0074 2 560
2400-1005 1 15,00 н а 14.4 а г лл 460

2400-1005 2
15,00

560 255
2400-0075 1

Н9
460

2400-0076 2 560

2400-0077 1
14,76 Н7 14,1 14.76

460

2400-0078 2 560
2400-0079 1 Н7 580
2400-0080 " 2 15,00 14,4 15.00 68С 5 270
2400-1007 1 нк 580
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Стр. 4 ГОСТ 2036S-U

Продолжение табл. I 
Р а з м е р ы  ■ мм_____________________________

Оботмяченме
протяжек It It »« It

Зубья протяжек Выкрумян

Черновые и 
вере кины*

Чистовые к 
кмибруьощис

е
м
ЯО

I I

а "|

Число
зуйьея 1 Номер

про
ФИТЯ*

Число
зубьев

Номер
про
филя*

Пред.
отк.т
+0.S

2400-0061 

2400-0062 

2400-1001 

2400-1002

8» 9 9 .0

195

25

12

7 4

18

5 .0 2

4 6 4 .0

2400-0063

2400-0064

2400-0055

2400-0056

98 8 8 .5 14 16

2400-0067

2400-0068

2400-1003

2400-100»

2Ю0-0Э59

2400-0070

128

9 6 .5 35

16

8 4 16 5 .5 3

2400-0071

2403-0072
144 18

2400-0073

2400-0074

2400-1005

2403-1006

8» 9 9 .0

25

12

7 4

18

5 .0 2

4 6 4 .5
2400-0075 

2400-0076 

2400 0077 

2400-0078

98 8 3 .5 14 16

2400 0079
ж ш г

2400-1007
1G2 113.0 40 18 9 4У 16 6 .0 3

.20



ГОСТ 20MS—  и  Стр. 5

Продолжение табл. /
Р а з м е р ы  в мм

Обо»* «чей»*
RpOTMfttH

Приме
няй-

Испол
ните

Диаметр
отверти

D г>. D, Dt L 1 1,
мост»

Нонин Пол«
«онуе-

ка

2400-1006 2 W8 680

2400-0081 1
15,00

« 9
14.4 15.00 580

2400-0082 2 12 680 5 270

2400-0083 1 1.4 7А m 14 1 1 л 7fi 600

2400-0084 2
14| #о

700

2400-0085 1
Н7

490

2400-0086 2 590

2400-1009 1 16,00 W8 15,4 16,00 490

2400-1011 2 590

2400-0087 1 Н9
490

4 265

2400-0088 2 590

2400-0089 1 15.76 W 15,1 15.76
500

2400-0090 2 600

2400-0091 1 и  7 12 580

2400-0092 2
П 1

680

2400-1012 1 16,00 UQ
14

15,4 16.00 580

2400-1013 2
ПО

680 5 280
2400-0093 1 UQ 580

2400-0094 2
/ТУ

680

2400-0095 1 15 76 N7 15,1 15,76 580

2400-0096 2 680

2400-0097 1 и  7 490

2400 - 0098 2
П 1

590

2400-1014 1 17,00 Н6 16,4 17,00 490 4 265
2400-1015 2 590
2400-0099 1 Н9 490
2400-0100 2 590
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Стр. 6 ГОСТ 20М5— 74

Продолжение табл. /
Р а з м е р ы  я мм

Обо8м*ч<иже
протяжек и 1, и /.

Зубы пропжек Выкружки

Мсрноные и
трехоски»

Чистовы* м 
млибруюша*

А
I I

а

П|
от
ч

О,

>*л.КЛ.
6Я

Чнсхо
зубьса t Номер

про
фили*

Число
зубъез t .

Комар
про
фили*

2400-1008 

2400-0081 

2400-0082 '

162

113,0 195 40

18

9 4У 16 6 .0 3 4 6 4 .5
2400-осез 

2400-008.4
180 20

2400-0085 

2400-0086 

2400-1009 

2400-1011 

2400-0087 

2400-0088

112

8 8 ,5

200

30

16

7 4 16 5 3

6 4 .0 2 ,5

2400-0089

2400-0090
126 18

2400-0091

2400-0092

2400-1012

2400-1013

2400-0093

2400-0094

144
113,0 45

16

9 5 16 6 4

2400-0095

2400-0096
162 18

2400-0097 

2400-0098 

2400-1014 

2400-1015 
2400-0099 

'24О0-О100 ’

112 8 8 ,5 30 16 7 4 16 5 3 6 4 ,5 3 .0

22



ГОСТ 2036$— 74 Cip. 7

Продолжение ?абл. /
Р а з м е р ы  в мм

06СК9М«ЧСМЛС
протгкф*

Прим*-
мл с-

Испод-
х«ни*

Дщипр
отверстия

D о. D, г>. 1 1.VOCtb
Номнм. Пол*

лояус-
к*

2400-0101 1 16.76 117 16.1 16.76 500 4 265
2400-0102 2 600

2400-0103 1
Н7

5ВД

2400-0104 2 680

2400-1016 1 17.00 gjQ 16,4 17.00 580

2400-1017 2
п о 14 680 5 280

2400-0105 1 ил 583

2400-0106 2
/1*

680

2400-0107 1 1*7 16.1 16.76
580

2400-0108 2
10, /о т

680

2400-0109 1
Ю

480

2100-0110 2 580

2400-1018 1 18.00 и  О 17.4 18,00 480

2400-1019 2
п о

12 580 4 .0 260
2400-0111 1 U л 480
2400-0112 2

П 9
580

2400-0113 1 17.76 II7 17.1 17.76
4801

2400-0114 2
п<

16
580

2400-011.5 1
Н7

580

2400-0116 2 680

2400-1021 I 18,00 иО 17,4 18,00 580

2400-1022 2
Но

680 5 .5 280
2400-0117 1

Н9
580

2400-0118 2 680

2400-0119 1 17,76 Н7 17.1 17,76 600
1 ? о Т Ш о 2 ~ш
2400-0127 * (19,00)1 Н7 16,1 19.00) 515 5  о) 260



Стр. 8 ГОСТ M W - H

П родолж ены  табл. / 
Р а з м е р  ы а мм_____________________________

ОбОЛиачеимс
протижвк 1, 1. 1. и

Зубья вротижеи Ныиружхм

Чернение и 
П*р«10Л*Ы«

Число* и* ■ 
калибрующие

е
S

s l

I I

а Л|

Число ( Номер
про

фили*

Число
эубьса

Номер
"« ft.*

Прел.
отхл.
+O.S

2400 0101 

2400-0102
126 8 8 .5

200

30 18 7 4 16 5 3

6

4 ,5 3 .0

2400-0103 

2400-0104 

2400-1016 

2400-1017 

2400 0105 

2400-0106

144
113.0 45

16
9 5 16 6 4

2400-0107

2400-0108
162 18

2100-0109

2400-0110

2400-1018

2400-1019

2400-0111

2400-0112

98
8 8 .5

195

30

14

7 5 16 5 .0 3

5 3 .5

2400-0113

2400-0114
112 16

2400-0115 

2400-0116 

2400-1021 

2400-1022 

2400-0117 

2400-0118

144
113.0

ж г

50

16
9 6 16 6 .0 3

2400-0119 
2400-01 « Г

162

т а

18

2 4 0 0 .0 Я Г зб 16 8 5 16 6 ,6 3

24



ГОСТ 20MS— 74 Стр. 9

Продо.иъение табл. I
Р а з м е р ы  в мы

0б0ЭМ4Ч*И*С
гротгхгк

ГГрвме- И свод- 
■ен**

Д>ич*тр
отверст**

D О. * 0 .* 0 . i 1 (,
ж>стг

Но***. Поле
допус

ке

2400-0128 2 ю 615

2400-1023 • 1
И 8

51Я

2400-1024 2 (19.00) 18.1 19.00 615

2400-0129 1
W9

515 5 .0 260

2400 0130 2 615

2400 0131 1 to 7 -) 1 а *т-1 515
2400-0132 2

IO, m 17,в lo ,7z
615

2400-0133 1 1Г9 650

2400-0134 2
H I

750
2400-1025 1 (19.00) 7/8 18,1 19.00 650

2400-1026 2 750 280

2400-0135 1 650
2400-0136 2

п “
730

2400-0137 1
18,72 16 17,8 1 О 7 0 12 650

2400-0138 2
Ю 10,7^

7.50
2400-0139 1 1 т 7 710 5 .5
2400-0140 2

п<
810

2400-1027 1 (19,00) tt 4> 18,1 19.00 710
2400-1028 2

Но
810 300

2400-0141 1 |/П 710
2400-0142 2

лУ
810

2400-0143 1 !в Т> 1 / 7 1 7  f t Ifi 7<> 710|

2400-0144 2
Ю« г  С /7/ 1 / » о Ю 1 • *

810

2400-0145 1 //7 550
2400-0146 2 20,00 19.1 20,00 650 270
2400-1029 1 « 8 550
2400-1031 2 “ёЗЫ

25



Стр. 10 ГОСТ 2034S— 74

P a j u e p u  о мм Продолжение табл. 1

Обозначение
протяжек

Зубья протянек

Черноте и 
переходные

ЧИСТОЮ*! и 
на .1*6 ру юшке

Число
дуб»*» /

Номер
про<£и- Число

дубле» 0
Номер 
гр ■Фи

ли»

Выкружхя

Прел.
лткл.
+0.S

2400-0128

2400*1023

2400-1024

2400-0129

2400-0137

2400-0138

2400-0139

2400-0140

2400-1027

2400-1028

2400-0141

2400-0142

2400-0143 

2400 0114 

2400-0145 

2400-0146 

2400-1029 

2400*1031 

25

128

2400-0130

2400*0131

2400-0132

2400-0133

2400-0134

2400-1025

2400-1026

2400-0125

2400-0136

9 6 .5

200 129,0

30

>95-

16 16 5 ,5

50 20 Ю 16 7 .0

240 129

144

200 65

113 195

24 Ю

40 16

16

16

5 3 .5



ГОСТ 20M I— 74 Стр. 11

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл. I

Обвэхочсвие 
up 07 я* с к

Пряма-
пжс- К<ИМ"

мение

Диаметр
отверстия

D D, D, D, Lмост*
Коми*. Пом

хопуаса

2400-0147 1 20 .00 / л 19.1 20,00 550

2400-0146 2 16 12 650

2400-0149 I | О -то if? 18.8 19,72
550

2400.0150 2
19 ,7-е H i

650

2400-0151 1
HI

710

2400-0152 2 810

2400-1032 1
20.00 19.1 20,00

710

2409-1033 2
/78

810

2400-0153 1
/79

710

2400 0151 2 810

2400-0155 1 1 1 Л *7Л 710

2400-0156 2
19,72 18,8 19.72

810

2400-0157 1 ir t 580

2400-0158 2
r f i

680
2400-1034 1

(21.00) 19.9 21 ,00
! 580

2400-1035 2
H i

18 18 680

2400-0159 1 580
2400-0160 | 2

/79
680

2400-0161 | 1 „ 1
20 ,72

58Л
2400-0162 2

m 19,6
680

2400-0163 1
m 775

2400-0164 2 875
2400-1036 1

(21,00) гм> 19,9 21,00
775

2400-1037 2
Ho

875
2400-0165 1 ГМ 77 6
2400-0166 2

/79
875

2400-0167 1 20,72 //7 19,6 20,72 775

270

300

5 .5

270

6 .5  300

27



Crp. 12 ГОСТ 20И5—74

Р а з м е р ы  н мм Продолжение табл. 1



ГОСТ 1014J— 74 Стр. 13

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл, t

О*0»И1ЧСНЯС Приме-
ИИ*- И{пол-

Д«»м<гтр
от.ерствя

о о, о . D, L 1
протяжек МОСТ* м я к

Ном и и. Лоле
допуска

2400-0168 2 20,72 Н7 18 19.6 20,72 875 6 .5

2400-0169 1 И7
Г80

2400-0170 2 680

2400-1038 1 22.00 Л'8 2 0 ,9 22 ,00
580

2400-1039 2 680
5 .5

2400-0171 1 Н9
580

2400-0172 2 680

2400-0173 1 21.72 Ш 2 0 ,6 21 ,72
580

2400 0174 2 20 680

2400-0175 1 Н7
760

2400-0176 2 860

2400-1011 1 22 ,00 //8 2 0 ,9 22,00
760

2400-1012 2
18

860
7 .0

2400-0177 1 н а
760

2400-0178 2 860

2400-0179 1 21,72 Н7 2 0 ,6 21,72
760

2400-0180 2 860

2400-0181 I Н7
580

2400-0182 2 680

2400-1043 1 24,00 № 2 2 ,9 24,00
580

2400-1044 2 680
г, &

2400-0183 1 Н9 22 580

2400-0184 2 680

2400-0185 1 23,72 Н7 2 2 ,6 23,72
580

2400-0186 2 680

2400-0187 1
24,00 Н7 2 2 ,9 24,00

720
8 .0

2400-0188 2
МЛ в

820

270

ЭОО

320

29-



Стр. 14 ГОСТ 20365—74

Р а з м е р ы  в ми
Продолжение табл. !

Обозначен»
протеже*

Зубья протяжек

Чераоэые я 
переходные

Число I Номер 
профи- Чнсоо

зуС-ьеа

Чистовые ■ 
хадябруюхке

Номер
про
филя*

Выкружки

JS
у  £

Прел
откл. +0.5

2400-0168

2400-0169

2400-0170

2100-1038

2400-1039

2400-0171

2400-0172

2400-0173

2400-0174

2400-0175

2400-0176

2400-1011

2400-0177

2400-0181

2400-0182

2400-1044

2400-0184
2400-0185
2400-0186
2400-0187
2400-0188

:30

288

2400-1042

2400-0178

2400-0179

2400-0180

2400-1043

2400-0183

162

234

140

182

145 200 65 24 12

126 195

180 210

144 195

180 225

40

65

40

60

18

18

14

14

13

10

13

16

18

18

18

16

5 .5

6.0

4 .0

4 ,5

4 .5



ГОСТ 20J6J-74 Стр- 15

Продолжение табл. /
Р а з м е р ы  в мм

ОДоэягчснж»
тропе лея

Приме
ни*- Мвмм-

BtKMt

Диаметр
отжерстмя

0 0» 0 . O. L«•ость
Номжи.

П<ме
zocyc-

HI

2400-1045 1 Я8 720

2400-1046 2 24,00 22,9 24.0 820

2400-0189 1 I/O 720
8 .0 320

2400-0190 2
/ТУ

820

2400-0191 1
23,72 22,6 23,72

720

2400-0192 2
П I

820

2400-0193 1
m

580

2400-0194 2 6 8 0

2400-1047 1
25.00 UR 23,9 25,00

580

2400-1048 2
ISO

680
6,5 270

2400-0195 1 u a 580

2400-0196 2 680

2400 0197 1
24.72 i n 22 23,6 24,72 18 580

2400-0198 2 630

2400-0199 1
m

825

2100-0200 2 925

2400-1049 l
25,00 NR 23,9 25.00

825

2400-1051 2
ISO

925
8,0 345-

2400-0201 1
H 9

825

2400-0202 2 925

2400-0203 1
24,72 H I 23,6 24,72

825

2400-0204 2 925

2400-0205 1 H 7
580

2400-0206 2 680
6.5 2702400-1052 1 26,00

H$
24,9 26,00 580

2400-1053 2 680
2400-0207 1 H9 580|

ЗЬ



Стр. 16 ГОСТ 2в>45— 74

Продолжение табл. 1
Р а з м е р

06оаи«ч«иие
протяжек I. и 1. г,

Зубья протяжек Вик ру жк я

Черяо»ые я 
перехоти»

Чистовые я 
калябрумщяе

с
ж
1

S 5
I S

а а,

Число
»у4»ея t

Номер
про

фндя*
Число
дубье»

Номер
про
филя*

Пред. 
Отнл. +0.5

2400-1045

2400-1046

2400-0189

2400-0190

2400-0191

2400-0192

182 180 225 60 14 13 8 16 9 5

6

6 4 ,5

5 .0

2400-0193

2400-0194

2400-1017

2400-1018

2400-0195

2400-0196

2400-0197

2400-0198

160 129 195 10 16 10 7 16 7 4

6 ,5
2400-0199

2400-0200

2400-1019

2400-1051

2400-0201

2400-0202

2400-0203

2400-0201

260 161 230 80 20 13 9 16 9 5

2400-0205 
2400-0206 
2400-1052 
2400-1053 
2400-0207

160 129 195 40 16 10 7 16 7 4 8 5 3 ,5

32



ТОСТ 30365— 74 Стр. 1?

Продолжение таб.г. I 
Р а з м е р ы  о мм _______

О б о з н а ч е н и е
прфгелек

Приме-
и в е -

И с п о л 
нение

д - и м в т р  
о  ш е р с т и  и

D D, 0 , л . L 1
МОСТ*

Н о в и н
П о т

л о п у с -
K i

2100-0208 2 26,00 Н ) 21,9 •26,00 630

2400-0203 1
25,72 4 / 7 0  4 Й 25,72 , Щ 6 ,5 270

2400-0210 2

Ш S -i , 0
680

2400-0211 1
H I

825

240О-С212 2 925

2400-1084 1
23,00 H S

22
24.9 26,00

18 825

2400-1055 2 925
8 ,0 345

2400-0213 1
m

825

2400-0214 2 925

2400-0215 1
25,72 H I *21 .6 : 2 >,72

825

2400-0216 2 925

2400-0217 1
H I

560

2400-0218 2 675

2400-1056 1
(27.00, HS 27,00

560

2400-1057 2
2 5 ,9

67.
6 .5 270

2400 0219 1
Н Э

560

2400-0220 2 67c

2400-0221 1
•Ж  7 0 j.r r 25,6 О Л  7 0

560

2400-0222 2
S O ,  / S M i

25
S O , / s

25 63.

2400-0223 1
H7

8 ’ 0

2400-022» 2 9.3c

2400-1058 I (27,00) HS 25,9 27 00 3.*0

2400-1059 2 935 8 ,0 340
2400 0225 1

№
820

2400-0226 2 935
2400-0227 1

26,72 HI 2 5 ,6 26,72
820

2400-0228 2 93$i

2 3 i к сз» 33



Стр. 18 ГОСТ 203*5-74

Продолжение табл. I 
Р а з м е р ы  в мм__________________ __________

ОбОЛВВЧСИНС
протянем li 1г Л

Зубья иротялек Витруяскя

/,

Чсрио-ые м 
псрсхолмыс

Чвстоькс и 
калибрующие

с
WО

а •Т,

Число
• гуп *9 1

Номер 
про

фи м *
Число
зубьев и

Номер
про
филя*

О 5? п О. -- ж
f i

Прел, 
пкл -iO-5

2400-0208

2100-0209

2100-0210

160 129 195 40 16 10 7 16 7 4

8

$ 3 .5

2Ю0-0211

2400-0212

2400-105»

2400-1035

2400-0213

2400-0214

2400-0213

2400-0213

200 161 230 80 20 13 9 16 9 6

£
 

| 
£ 3 .5

4.0

2100-0217

2100-0218

2100-1010

2400-10(7

2400-0210

2400-0220

2400-0221

2400-1*222

1 10 129 200 35 14 10 7 16 7 4

2400-0223 

2400-0221 

2400-105# 
2--00.1050 
2400-9225 
2400-0223 
2400-0217 
2400-022#

201 161 215 90 20 13 9 16 9 6

34



ГОСТ 20MS—74 Ciр. 19

Продолжении табл. I
Р а з м е р ы  в мм

06о»1й<*'нк«
грстяж««

Приче-
мяе- Испод-

пение

Дмиетр
отверстии

0 Р. о» О. L 1 Г.МОСТ!.
Намни. Поле

допуска

2-500-0229 1
m

560

2400-0230 2 673

2400-1061 1
28 .00 ио 2 6 ,9 28,00

560

2400-1062 2
по

675 6 .5 270
2400-0231 1 560

2400-0232 2
/|У

675

2400-0233 1 27,72 Н 7 26,6 27 ,72
.560

2400-0234 2 25 675

2100-0235 1
m

820

2400-0236 2 935

2400-1063 1
28.00 tJH 28.9 28.00

820

2400-1051 2
п о

935
9 ,5 345

2400-0237 1
ю 25 820

2400-0238 2 935

2400-0239 1 2 7 .7  2 д/? П .6 27.72
820

2400-0240 2
П /

935

2400-0241 1
нт

Г83

2400-0242 2 ь х

2400-1055 1
30.00 н $ 28,9 3 0 .00

■580

2400-1005 2 63 6 .5 290

2400-0243 1 и  а 28 580

2400-0244 2
П9

695

2400-0245 1
29.72 Н 7 28,6 29 .72

580

2400-0216 2 695

2400-0247 1 795

2400-0248 2 3 0 .03 28,9 30,00 910 8 ,0 365

2100-1057 i l l //8 795

2* 33



Crp. 20 ГОСТ 20М5-Г4

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы  в мм

ОГоаиккя е 
протяжен

2400-0220

2400 0230

2400.1061

21001062

2400-0231

2'00-0232

2400-0233

2400-023»

2400-0235

2400-0236

2400-1063

2400 1064

2400-023' 

2 00 0233 

2400-0239

2400-0240

2400-0241

2400-0242

2400-1065

2400-0246
2400-1067

33

п о

221

2400 1066 ) по  

2400-0213 !

2-0Э 0244 

2<00 0245 
2.00-0246 _
2400.0247

208

129

177

129

161

ЗУ*»* ярОТЯ'КСК

иерно»ыв я 
1мреЮ1гы«

°  истовые и 
млибруипне

Число . 
ту6и«« '

Номер
про
филя*

Число
зуЗмо и

Ночяр 
про
филя’  а

Ннчруялги

п
Про»

откя +  0.3

200 35 U

220 90

260 70

16

36 II

16

10

14

10

13

10

16

16

16

16

10

М  4,(

6 .0 4 .5



ГОСТ 20MS—74 Стр. 21

Продолжение табл'. I
Р а з и  е р ы я им

(Хо»мачеине
протяжек

Приме
няв' Испол

нен**

Диаметр
опврстяп

D D, О. Р. L 1мост*
Конни Поле

допуска

2400-1 Of 8 2 /.8 910
24004)249 1 30.00

н э
28,9 30 ,00 795

24004)250 2 910 8 .0 365

2400-0251 1
29.72 79Г

2400-0252 2
7/7 2 8 ,6 29.72

910
2400-0253 1

/77
580

2400-0254 2 695
2400-1069 | 1

3 0 .8 32 .00
583

2400.1071 | 2
32,00 * 8 - | 

695.
2400-0255 | 1 583

6 .5 290

2400-0256 | 2
Н9 28

69 )
2400- 0257 | 1

3 0 .5 31,66
580

2400-0258 | 2
OJ , W

a 685
2400 0259 | 1

Н7 820
2400-0260 1 2 935
24001072  J 1 1

32,00 7/8 3 0 .8
820

2400 1073 | 2
32,00

935
2400-0261 1 820 9 * i

3»5

2400-0262 | 2
/79 —

935
2400-0263 1 1

31.66 Н7 3 0 ,5
820 ,

2400-0264 | 2
31,66

935
2 00-0265 ! 1

Н7 600
2400-0266 2 7151
2400-1074 1

34 .00 32240 0 -1075 2
п о 32.8 34 .00 ц 6 .5 295

2400-0267 1
2400-0268 2

4 9
ТТб]

37



Стр. 22 ГОСТ Л З И - Н



ГОСТ 201*5— 74 Стр 23

Р а з м е р ы  я мм П родолжение табл. I

О'оммчекяе
ЮрОТЯЯСК

Прми*
ияе Исдам-

меике

Диаметр
OrWpCTH*

D О, о. D. 1 1,ИОСГЬ
Номнп Поле

допуска

2400 0269 1 3 3 ,66 Н7 3 2 .5 33,66 600
6 . Г. 295

2400-0270 2 715

2400-0271 1 Й J*T 820

2400-0272 2
H i

935

2400-1076 1
34 ,00 //8 32,8 34,00

820

24ГО-1077 2 935

2400-0273 1
/79

820
9 ,5 365

2400-0274 2 935

2400-0275 1
33,66 32,5

820

2400-0276 2
N7 00, Ьо

935

2400-0277 I
Н7

600

24(0-0278 2 715

2400-1078 1
(35.00) HS 33,8 35,00

600

2400-1079 2 32 25 715
8 .5 235

2400-0279 1 1/Л 600

2400-0280 2
/|Э

716

2400-0281 1
34 .66 //7 3 3 ,5 34,66

600

2100-0282 2 715

2400-0283 1
Н7

820

2400-0284 2 935

2400-1081 1
(35.00) и  о 3 3 ,8 35,00

820

2400-1(82 2
ПО

935
9.5] 365

2400-0285 1
№

820

2400-0285 2 935

2400-0287 1
Н7 99 с 34,66

820

2400 - 0288 2 935

2400-028) 1 36 д с Н7 3 4 ,8 3 6 ,(К 6 J0 6 .5 295

39



Стр. 24 ГОСТ 20MS— 74

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл I

0'озн1че>кяе
протяжек 1 с 1 , 1 , h

Зубья протяжек Выкружки

Чсркоаь* и 
переходные

Чистоте и  

кассирующие
с
в
X

8 5
Х£
- 2

а

Число
зубьев 1

Номер
про
филя*

Число
зубьвв

Номер
про
филя*

Пред, 
©га. +  0.S

2:00-0269

2400-0270
140 129

225

35 14 10 7 16 7 4

8

6 .5

7 .0

5 .0

5 .0

2-.00-0271

2-400-0272-

2400-1076

2400-1077

•2400-0273

2400-0274

2400-0275

2400-0276

221 177 85 16 14 10 16 10 7

2400-0277

2400-0278

2400-1078

2400-1079

2400-0279

2ч00-0280 

2400-0281 

2400-0282

140 129 35 14 10 7 16 7 4

2400-0283

2400-0284

2400-1081

2400-1082

2400-0285

2400-0286

2400-0287

2100-0288

224 177 85

35

16 14 10 16 10 7

2400-0283 140 129 14 10 7 16 7 4

40



ГОСТ 10345— 74 Стр 25

Р а з м е р ы  п мм Продолжение тобл. I

Ойозн*чст:е
протяжек

Приме-
ияс- Испох* 

нет е

Дитетр
атмретня

D о. 0, о . L Г Jкость
Конки. Поле

«туей»

2400-0290 2 Н 7 715
2400-1083 1

Н Ь
600

2400-1084 2 30.04 3 4 .8 36,00 715
2400-0291 1

Н 9
бое 6 ,5 235

2400-02У2 2 715
2400-0293 1

35 .66
600

2400-0294 2
35,66 П‘ 34.5

715
2 1С0-0295 1

Н 7
830

2400-0296 2 945
2400-108.1 1

36,00 //8 .34,8 36.00
830

2400-1088 2 945 1 .

2400-0297 1
Н 9

32 25 830

94.1

9 .5 383

2100-0298 2

2400-0299 1
35,66 Н 7 34,5

AW
2400-0300 2

35,66
945

2100-1087 1
Н 7

вг«>
—

2400-1088 2 7119
600<2400-1089 1

Н 9
/  «

295

2400-1091 2 715
' 2100-1092 1

(37.00)
/П

3 5 .8 37.00
830( 6 .5 —

2400-1093 2 945
2400-1094 1

И 9
.830

915

380

2400-1095 2
2400-0301 1

Н 7
60Л

2400-0302 2 ТО IV» лл 726
2400-1096 1

H S

36 38,8 38,00 36
'600

6 ,5 295

2400-1097 2 723

41



Crp. 36 ГОСТ 2 6 H S -T 4

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл 1

О'озиачеияе
нрот*мек

2400 0290 

2400-10вД 

2100-1084 

2400-0291 

2400-0292 

2400-0293 

2  400-0294 

2400-0295 

2400-0296 

2400-1085 

2400-1086 

2400-0297 

2 400-0298 

2400-0299 

2400-0300 

2400-1087 

2400-1068 

2400-1089 

2400-1091 

2400-1092 

2400-1093 

2400-1094 

2400-1095 

2400 0301 

2400-0302 

2 400-1096 

2400-1097

140 129

Зубия протяжек Виеру «ки

Чярмоаие ■ 
оересоляые

Чжтоим* я 
■идаЗругшяа

с

1

* 5  -  *

а

Число
ауй-̂ ев 1

Номер
про
филя*

Число
лубки и

Номер
Про
филя*

Пр.
откл

4
+ 0.5

225 33 И 10

224 177 96С 85 16 14 10

140

224

129

177

225

265

3,5

80

140 129 225 35

14

16

14

10

Н

10

10

16

7 ,0 5 .0

16 10

16

16

16

10
7 .5 5 .5

42



ГОСТ JOMS—  74 Стр. 27

Продолжение табл. I

Обомичсимс
прст»л«к

11риме * 
мм* Испол

нение

Диаметр
о тр еги »

D С. О, О. L 1K4KTV
Нокии Поле

допуска

2400-0303 1 38.00 И 9 36,8 38,00 600

2400-0304 2 725 6.5 295
2400-0305 1 37.66 1/7 37.66

600

2400-0306 2
*1 • 36,5 725

2400-0307 1 830

2400-0308 2
И  7

955

2400-1098 1 38,00 38.00
830

2400-1099 2
НВ 36.8

955
9 .5 380

2400-0309 1
Н 9

830
2400-0310 2 955
2400-0311 I 37,66 |П

36,5
830

2400-0312 2
37,66

955
2400-0313 1 / я 36 Э6

640
2400-0314 2 765
2400-П01 1 40.00 IM

38.8 40.00
640

2400-1102 2
п о

765
7 .0 315

2400-0315 1 610
2400-0316 2

/79
765

2400-0317 1 39,66 |/7
38,5 39.66

640

2400-0318 2
П *

765

2400-0319 1 U7 880

2400-0320 2
П  1

1005

2400-1103 1
40.00 Н В 38.8 40,00

880

2400-1104 2 j 1005 9 ,5 400

2400-0321 1 и о
Ш

2400-0322 2
П о

1005

2400-0323 1 39,G6 Н7 38,6 39,66 В80 -

43



Стр. 28 ГОСТ 20MS— 74

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл. I

0  'х»тч«<1и* 
протяжек 1. h l. 1,

Зубк* протяжек Вмкру мил

Черкоаые м 
пере <охиме

Чметоше я 
калийруюаяс

«?

1 О >»
3 и
У 1

. а,

Мимо
»уЛ*»Я 1

Номер
про
филя’

Число 
sy6we•

Номер
про-
ф«ЛЯ*

Прел.
ОТ1Л.Ч0.5

ь о о -о эо з

‘.400-0304 

2 ’00-0305 

2100-0306

Hi* 129 22-5 35 К 10 7 16 7 4

8 7 ,5 5 .5

2400-0307 

2100-0308 

2100-1008 

2100-1099 

2400-0309 

2400-0310 

2100-0311 

2 01-0312

224

154

177 265 80 16 14 10 16 10 7

2430-0313 

2100-0314 

24 Ю-1101 

2400-1102 

2400-0315 

24C0-03I6 

2409-0317 

2400-0318

12-9 240 40 14 II 8 16 7 4

2400-0319

2100-0320

244.0-1103

2100-1101

2100-0321

2Ю0-О322

2100-0323

252 177 265 100 18 14 10 16 10 6

4.4



ГОСТ 20М5— 74 Стр. 29

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл. I

Обеспечение
протяжек

Приме
няв- Испод

ней не

Диаметр 
от ас ретин

D D, о , о. L 1 1.моеп.
Кои ии. Поде

допуска

2400-0324 2 39 .66 Я 7 36 38,5 39.66 1005 9 .5 400

2400-0325 1
Н7 665

2400-0326 2 790-

2400-1100 1
4 2 .00 ИЯ 40.7 42.00

655

2400-1106 2 790

2400-0327 1
m

665
7 335

2400-0328 2 790-

2400-0329 1
41 .66 Н7 40,4 41.66

665

2400-0330 2 790

2100-0331 1
Н7 900

2400-0332 2 1025

2400-1107 1 (Л пл ИЯ л О ПП 930

2400-1108 2
il|QU 40,7 4 J.U0

1025

2400-0333 1
7/9 40 36 900

11 415

2400-0334 2 1025

2400-0335 1
41,66 Н7 40.4 41 ,66

9С0

2400-0336 2 1025

2400-0337 1 W7 665

2400-0338 2
п  /

790

2400-1109 1
45 .00 н я 43,7 45,00

665

2400-1111 2 790
335

2400-0339 1
/79

665
7

2400-0340 2 790

2400-0341 1_ 14 СМ U7 .44 А АД ЛЛ 655

2400-0342 2
l l , » ) П1 43,4 W ,w

790

2400-0343 1
45,00 1П 43,7 45,00

900 1 I 415
2400-0344 2 1025

1 1

45



Стр. 30 ГОСТ М3*5 -74

Р а з м е р ы  в мм Продолжение твбл. I

О:о91и*еяие
ПрОТ***К 1. 1. 1.

Зу«кЯ протяжен Вмхружки

Чяржооме * 
Пере>.1>ЛИМО

Чметооио и 
у.» -н .ру»шие

С
м-

а «1

Число i
Номер

про
филя*

Число
ay-Oi-ea

Номер 
/, 1 про- 

1 филя* m
Пред, 

от ил. 40,5

2400-0324 252

176

177 265 100 18 14 10 16 10 6 8

10

7 .5 ^ 5

4.5

2400-0325

2400-0326

2400-1105

2 ICO-1106__

2400-0327

2400-0328

2400-0329

2400-0330

129 260 40 16 11 8 16 7 4

6 .5

7 '°\

_2-400-0331

2100-0332

24СО-1Ю7

2400-1108

2400-0333

2400-0334

J240CMJ335

2400-0336

224 193 290 90 14 16 и 16 11 7

2400-0337

2400-0.338

2400-1109

2400-1111

2400-0339

2400-0340

2400-0341

2400-0342

176 129 260 40 16 11 8 16 7 4

5 ,0

2400-0813 

2400-03И
224 193 290 90 14 16 II 16 11 7

46



ГОСТ 2 0 M I- /4  Стр. 31

Продолжение табл. I

О^очмачашс
Гф«>ТМ*<К

Трипс
ине-

И годе - 
исиис

Дм» метр 
оперстия

D Ож о . L 1 J.
мость

4ошш. Поле
спуск»

2400-1112 1 HS 900

2400-1113 2 45.00 4 3 .7 45.00
025

2400-0345 1 ЦП
990

11 415
2400 0346 2 025

2400-0347 1
44,66 Н7 43.4 44,66

903

2400-0318 2 1025

2400-1114 1 1/7 40 665

2400-1115 2
/1 I

790
7 335

2400-1116 1 /ТО
6135

2400 1117 2
/2?

45.7 47,00
790

2400-1118 1
(47.00)

Н7
900

2400-1119 2 36 1025
11 415

2400-1121 1 н ъ
900

2400-1122 2
Не

1025

2400-0349 1
Н7

665

2400-0350 2 ТЭС

2400-1123 1
48,00 ИЯ 4 6 .7 48. ОС

66с

2100-1124 2
#»V

79С
7 33-

2400-0351 1 /то
66' ■

2400-0352 2
п е

45 _79(

2400-0353 1 А7 IV « 7 46,4 47,64
66.'

2400-03-54 2
П 1

794

2400-0355 1 Н7
90<

2400-0356 2 102
41

2400-1125 1 4 8 .0
н&

4 6 .7 4 8 ,0 0 _90|3 11

2100-1126 2 102 5

2400-0357 1 Н9 900

47



Стр. 32 ГОСТ *03*5-74

П родолжена* табл. /
Р а з м е р ы  в мм

Обозначен: с 
протяжен

2400-1112

2400 1113

2400 0345

2400-0346

2400-0347

2400-0346

2400-1114

2400-1115

2400-1116

2400-1117

2400-111$

2400-1119

2400-1121

2400-1122

2400-0349

2400-0350

2400-1123

2400 1124

2400-0351

2400-0352

2400-0353

2400 0354

2400-0355

2400-0356

2400 1125

2400-1126 
2400 0357

224 193,

176

224

129

Зубья протяжек

Ч «р и тм е и 
переходные

Число
.зубьев

Номер
яро

филе»

Чи:го»ые я 
ьдлибруюшие

Число
зубьев

290 90

260

193 290

176 129

224

260

193

40

90

40

14

16

14

16

16

16

290 90 14

16

16

16

16

16

16

Номер
про

филя»

Выкружки

SV
г  21'

,  Пред.
2 чил. 40.5

10

7 .0  5 .0

7 .5 5 .5

48



ГОСТ Jews— 74 Стр 33

П р о д о л ж е н и е  табл. I

Р а  з м с р ы  в им______________________

COoixa'ioneJlpOT Е ЖМС Ир*н«-Н9*>
Ислол-
ывияс

Лмиетр
отверстие

D л О. D. L 1 X.
КОСТЬ

Нокии Поя*
допуск»

2400-0358 2 48.00 нэ 46,7 <8,00 1025

2400 0359 1 47 66 ю 46.4 47,66 900 11 415

2400 0360 2 1025

2400-0361 1 Ц 7
665

2400 0362 2 790

2400-1127 1
50.00 //8 48.7 50,00

665

2400-1128 2 790 7 335

2400-0363 1 //9 665

2400-0364 2 790

2400-0365 1 49,66 Ш 48 4 49 66 665

2400-0366 2 790

2400-0367 1 Н 7
9С0

2400-0368 2 45 36 1025

2400 1129 1
50,00 U8 48,7 50,00

900

2400-1131 2 1025
11 415

2400-0369 1 н ч
903

2400-0370 2 1025

2400-0371 1 49,66 Н 7 48,4 49,66
900

2400-0372 2 1025

2400-0373 1 АГ7 665

2400-0374 2
ЛЯ 1

790

2400-1132 1
52,00

UQ 50,6 52.00
665

2400-1133 2
по

790 7 335

2400-0375 1 / л
665

2400-0376 2 790

2400-0377 1
51,60 N 7 50.2 51,60

665

2400-0378 2 790

■49



Стр. 34 ГОСТ 20365-74

Р а зм е р ы  в мы
Продолжение табл. /

Зубы  яротяжеж

Обозначение
K p f t l t M l 'K 1 л 1л 1 . г .

Марковы* и
икре«<>,1КЫ С

Чистовые а 
калибрую тис

Число
зубы* t

Номер
про

филя»
Число

оубьви
Номер

про
филя*

2400 03S8

2400 0359

2400 0360

2400-0361

2400-0362

2400-1127

24001128

2400-0363

2400 0364

2400-0365

2400 0.366

2400-0367

2400 0-368

2400-1129

2400-1131

2400 0369

2400-0370

2400 0371

2400 0372

2400-0373

2400-0374

2400-1132

2400-1133

2400 0375

2400-0376

2400 0377
2400-0378

50

224 193 290 90 14 16

176 129 260 40 16

224 193 290 90 14 16

176  129 260 40 16

16

16

16

16

Викрухка

Прел, 
отял. (0.8

7.5 5.5

10

8.0 6.0



ГОСТ 20J6J— 74 Стр. 35

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы  в мм

ОЛ|»С«Ч0ИИ»
прокжех

Пркыс-
и»*-

Испод-
мин*

Диаметр
атдерстия

О Сн D, о. L 1 1.
М<КТЬ

Нонна Под*
*оп>с»а

2400 0379 I
Н7

925

2400 0380 2 1050

2400-1134 1 г О ЛЛ //8 50,6 52,00
925

2400-1135 2
о* ,ии

1050 11 415
2400 0381 1 Н9 925
2400-0382 2 1050
2400-0383 1 51,60 N7 50,2 51,60 925
2400 0384 2 1050
2400-1136 1 Н7 665
2400-1137 2 790
2400-1138 1

53,00 W 51,6 53,00
665

2400-1139 2 790
2400-1141 1 Н9 45 665

7 335

2400-1142 2
36

790
2400-1143 1 52,60 Н7 ГЛ СА 665
2400-1144 2

51,2 52, Ы>
790

2400-1145 1 4 7 92S
2400-1146 2 1050
2400-1147 1

53,00 НВ 51,6 53,0
925

2400-1148 2 1050
2400-1149 1 Н9 925 11 415

2400-1151 2 1050
2400-1152 1 Н7 925

52,6 51,2 52,62400-1153 2 1050
2400-0385 1 Н7 665
2400 0386 2 55,0 58,6 55,0 790 7 335
2400-1154 1 НВ 666

51



Стр. 36 ГОСТ JC3&J— 74

Р а з м е р ы  в им
П ред о .ж ж ен и е  г а б .: .  I

Об0»И»ШИИ«

2400 0379

2400 0380

24001134

2400-И 35

2400-0381

2400-0382

2400 0383

2400-0384

2400 1136

2400 1137

2400-1138

2400-1139

2400-1141

2400-1142

2400-1143

2400-1144

2400-1145

2400-1146

2400-1147

2400-1148

2400-1149

2400-1151

2400 1152

2400-1153

2400-0385

2400-0386
2400-1154

52

Зубов протай»»

Черно»*» и
п»ре*оляы«

Чистов*» и 
калибрую ши»

Число
lyObCu 1

Номер
про-

$»*«•
Число

аубьо 1 ,

Номер
про

филя*

256 193 290 90 16 16

176 129 260 40 16

256 193 290 90 16 16

Ьыяружкм

При. 
огня. +А.5

16 8 .0/ 6 .0

16 10

8.5 6 .5

16

176 129 260 40 16 16



ГОСТ aOJ**-74 Стр 37

Продолжение гибл. / 
Р а з м е р ы  в мм_____________________________

•ОГхгимчскис Прайс-
И1С '

1СПОД-
ми«*

Диаметр
отисрстиа

D f f t О, D. L 1 1.рр,,; змеи
«ость

1омим. Поде
lonyc»t>

2400-1155 2 «8 790

2400-0387 I 55.0
ПО

53.6 55.0 665 7 33S
2400 0388 2 790

2400-0389 I 54.6 Н 7 53,2 54.6 665

2400 0390 2 790 ____
2400-0391 I т

925

2400 0392 2 1050

2400-1156 I 55.0 n s М  R 925

2400-1157 2
WIV

1050
11 •U5

2400-0393 I п о
925

2400-0394 2 Ю59

2400-0395 I 54,6 т 53.2 54,6 925

2400-0396 2 1050

2400-1158 I т 45 36
665

2400-1159 2 790

2400-1161 I 56,0 /78 <U fi 46 0 665

2400-1162 2
V»|V

790
335

2400-1163 I п о
665 7

2400-1164 2 790

2400 1165 I 55,6 И 7 54.2 55.6 665

2400-1166 2 790

2400-1167 I т 925

2400-1168 2 1050

2400-1169 I 56.0 H S 54.6 56,0 925 11 415
2400-1171 2 1050

2400-1172 I н о 925

2400-1173 2 1050

53



Cip. 38 ГОСТ M M S —  74

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы  а ми



ГОСТ XOMS—и  Стр. 39

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. I

О5оэи»чсиие Г
прот к««к

о 2S
5

<г 
* с

* 1с пол
исвне

к

Диаметр
отпсрс-ти*

lOMU*
Поле

2400-1174 1
55,6 W7

2400-1175 2

2400-0397 1

58.0)

/77
2400-0398 2

2400-1176 1— НЬ
2433 П77 2

2409-0399 __ 1 _ Н9
2400-0400 2

2400 0401 

2400 0402

1
57,6 С1*7

2
h i

2400-0403

2400-0404

1

(58,0)

Ю
2

2400-1178 1 W8
9400 117ч 2

2100-0405 1
«9

*>400 0406 2

2400-0407 1
57.6 W7

2400 0408 2

2400 П409 1 W7
22400-0410
1

60.0 W82400-1181

2400 1182 2

2400 0411 1
W9

2400-0412

2400-0413

2

1 59,6 1П
2400-0414 2

2400-0415 1 1 60,0 Н7

О. О, с

5 4 .2 5 5 ,6

5 6 ,6 5 8 .0

56.2 5 7 ,6

5 6 ,6 58.0

56,2 5 7 .6

5 8 ,6 60,0

5 8 .2 59.6

5 8 ,6 6 0 ,0

36

925

1050

665

790

665

790

665

790

665

790

960

415

335

1075

950

1075

950

1075

950

1075

435



Стр. 40 ГОСТ авЭ61— /4

Р а з м е р ы  п мм
Продолжение гибл. I

Обозначение
n p C IS X t f K

Зубе* протяжек

Черно»ые и 
передодиыс

Число
луби»

Номер
пре

жняя»

Чиповы е я 
кдлибруюшис

Число
зубьев

Номер
про-

фид»*

выкружхи

Пред, 
п к д  + 0 .J

2400-1174 

2400 1175

2400-0307

2400 0398

2400-1176

2400-1177

2400-0399 

2400-0400  

2400-0401 

2400-0402 

2400-0403 

2400-0404 

2400-И 78 

2400-1179 

2400-0405 

2400-0106 

2400 0407 

2400-0408 

2 400-0409 

2400-0410 

2400-1181 

2400-1182 

2400 0411 

2400 0412 

24000413 
2400-0414 
2400-0415 

56

зав 193 290

176 129 26С 40

256 193 310

90 16 16 11

16

90 10 16

176 1291 275 40

256 193 315 90

16

16 16

16 11

16

16

16

16

12 7.5 5,5-



ГОСТ 20365— 71 Стр. 41

Продолжение тайл. 1
Р а з м е р ы  а мм

—

06ом1*ч*и>1«
а р о п м ^ к

Пупке
МЙЪГ-

Исяод-
11СЯМС

Лн(и*т|>
о т в к р е г и я

D D. о, О. L 1 1,

Нолям. Поз*
д о п у с к е

2400-0416 2 //7 1075

2400-1183 1
//8

959

2400-1184 2 6Э.0 58.6 60.0 1075

2400-0417 1
НЭ 45 36 960 11 440

2400-0418 2 1075

2400-0419 1
59,6 Н7 5 8 ,2 5 9 ,6

950

2400 0420 2 1075

2400-0421 1
Н7

693

2400 0422 2 Н15

2400 1185 1
63.0 HS 61,6 6 3 ,0

690

2400 1186 2 815
350

2100-0423 1
Н9

690
7

24С0-0424 2 815

2400 0125 1
62,6 Н7 6 1 ,2 62,6

690

2400-0426 2 815

2400-0427 1
Н7 50 50 950

2400 0428 2 1075

2400-1187 1
6 3 ,0 НЬ 6 1 ,6 6 3 ,0

950

2400-1188 2 1075
II 440

2400 0429 1
Н9

950

■2400 0430 2 1075

2400-043!
-

1 6 2 .6 Н7 6 1 ,2 6 2 ,6
950

2400 0432 2 1075

2100 0433 1
1 / 7

690

2400-0434 2 6 5 ,0
i l l

6 3 ,6 6 5 .0 815 7 350

2400 1189 1 н ъ 690

2400-1 ИМ 2 «15

57



Стр. 42 ГОСТ 3*М5— 74

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. I

Обозначение
протяжек

3400-0416 

3400 1183 

2400-1184 

2400 0417 

2400-0418 

3400-0419 

2400-0420 

2400-0421 

2100 0422 

2100 1185 

2400-1160 

2 400 0423 

2400 0424 

2400 0425 

2400 0426 

2400-0427 

2400 0428 

2100-1187 

2400-1188 

2400 0429 

2400 0430 

2100-0431 

2400-0432 

2400-0433 

2400-0434 

2400-1189

256 193 315

176

256

176

193

129

129 276

315

275

9СГ

40

90

10

Зубья протяжек

Червонце к 
переходные

Число
эубьеи

16

1G

16

16

16

Номер
яро

•{41.1 Я*

16

Чистояыс II 
кллкбрухзшле

Число
лубьен

16

16

16

16

Номер 
про- 

4  иля*

Выкружк»

Прех. 
откл. -• <1.5

7 .5  5 ,5

12

8 ,ft 6.0

8.5 6 ,5

2400-1191

58



ГОСТ 20345— 74 Ctp. 43

Продолжение табл. /
Р а з м е р ы  а мм

Обсон JWSH* 
np01«VI«K

Прим*
■к-

Испод-
«сиис

Лшмсгр
OTRUpi-rHI

D D, D, о . L 1 /.
мостъ

Номии. Поле
допуск*

2400-0435 1 ЙС л НО 6 3 ,6 6 5 ,0
690

tx>,v
8152400-0436 2 7 359

2400 0437 1
0 4 ,6 Н7 6 3 (2 tit fi 690

2400-0436 2 815

2400 0439 1
Н7

975

2400-0440 2 111)0

2400-И92 1
65 Го Н8 6 3 .6 6 5 ,0

975

2400-П 93 2 1100
И 450

2400-0441 1
№

975

2400-0442 2 1100

2400-0443 1
6 4 .G Н7 63.2 64,6 975

2400 0444 2 и го

2400 0445 1
Н7

50 50 750

2400 0446 2 875

2400-1194 I
70.0 « 8 6 8 .6 7 0 ,0 750

2400 1195 2 875
8 350

2400 0447 ' 1
н о

750

2400-0448 2 875

2400 0449 1 Г.О А ю 68.2 6 9 ,6 750

2400 0450 2
ОУ ,о

8 ’5

2400 0451 1
Н7

1060

2400-0452 2 1185

2400-1196 1 70.0 I/O 68,6 7 0 .0 1060

2400-1197 2
Но

1185 12 465

2400 0453 1 н о 1060

2400 0454 2 1185

2400-0455 1 6 9 .6 Н7 08.2 6 9 ,6  1 IOGj

5Э



Стр. 44 ГОСТ 20365— 74

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение тайл, t

О'хмиа-кяке
протеже*

З у б ы  протяжен

Черновые и 
перехохиыс

Чие.то
туОьев

Номер
про

филя»

Чистовые и 
келябрутошие

Число
зубьев

Номер
про

филя»

В ы к р  у ж » »

Прел, 
отил. I 0-S

2400-04-45

2400-0436

2400-0437
176 129

2400-0436

2400-0439

2400-0-140

2100-1192

2400-1393

2400 0441
256

2400-0442

2400-0443

2400-0444

2400-Q.H5

2400-0446

2400-1194

2400-1195
_2-100-0447 

2400-0446 

2400-0449 

2400-0450 

2400-0451 

2400-0452 

2400-1196 

2400-1197 

_ 2 400-04Г.З 
2400-0451 
2400-0456 

60

193

275 40 16

315100

192 145 275

16

40 16

16

12

286 225 320110 16 16 12

16

16

16

16

6.5

12

6 . 5

9 ,н 7 .0 *

13



ГОСТ 28365—74 Стр. 45

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы  в мм

04омнчеияе
II рот (л  tv

Приме
и»е-

МОСН.
И с пол 
психо

Диаметр
отяероия

D о, о» о. L /

Нокия. Поде
допуске

24000456 2 6 9 .6 Н7

50

68.2 69,6

50

1185 12 465

2400-119» 1

71.0

Н7

69.6 7 1 .0

750

8 350

2400-1199 2 875

2400-1201 1
//8

750

2400-1202 2 875

2400 1203 1
//9

750

2400 1204 2 875

2400-1205 1
7 0 .6 Н7 69,2 70,6

750

2400 1206 2 875

2400-1207 1

71.0

Н7

6 9 ,6 7 1 .0

1060

12 465

2400-1208 2 _П85_

10602400-1209 1
Н9

2400-1211 2 1185 

10502400-1212 1 Н9
2400 1213 2 _П85_

10502400-1214 1
7 0 .6 Н7 69.2 70.6

2400-1215 2 1185

2400-0457 1

7 5 .0

Н7

63

7 3 .5 7 5 ,0

825

8 400

2400-0458 2 950

2400-1216 1 //8 825

2400-1217 2 950

2400 0459 1
Н9

825

2400-0460 2 950

2400-0461 1
74,6 Н7 73.1 74.6

825

2400-0462 2 950
2400-0463 1 7 5 .0 Н7 7 3 .5 75.0 1070

1195
12 495

2400-0464 2



Стр. 44> ГОСТ J0WJ— 74

Продолжение табл. /
Р а з м е р ы  в мы

06*1Ш»мше
Г р 1У1 *Ж С К

Зубоя протяжек

Черновы* к 
переходные

Чкстояыя н 
кялибрукляке

Число
8у6М» (

Номер
про

филя*
Число

1.
Номер

про
филя*

Выкружки

Прел
откл. -VO.S

2400-0456

2400-1198

2400-1199

2400-1201

2400-1202

2400 1203

288» 225 3201110

2400-1204

2400-1205

2400 1206_

2400 1207

2400-1208

2400-1209

24СЮ-12П

2400-1212

2400-1213

2400 1214

2400 2215

2400-0457

2400 0458

2400 1216

2400-1217

2400-0459

2400-0460

192 145 275

288

2400 0461 

2400-0462 
•2400 0463 

2400 0464

62

225

216

268

320

40

16 I 18

16

110

12

12 16 | 13 9* Г

16

16

145

225

325

350

40

110

18 12

18

16

12

18

9.01

16 13

16

12 I 16

7 ,0

12

13

9 .5 7 .5



ГОСТ 20MS— 74 Стр. 47

Продолжение табл. 1 
Р а з м е р ы  в мм__________________________

Обюш «еще
пр<п*м««

1р*ме-
иже

Иепол-

Диаметр
стесржтия

D О, о . О. L г 1,
иомъ

Коми». Поле
мпуси*

2400-1218 1
W8 1_1070_

2400-1219 2
7 5 .0 73.5 7 5 ,0

1195 V

2400-0465 1
НО

1070
L2 4П̂

24000466 2 1195
•А/

2400-0467 1 7 4 ,6 Н7 73.1 7 4 .6
1070

2400 0468 2 1195

2400-0469 1
Н7

825

2400-0470 2 950

2400-122! 1
8 0 ,0 W8 78.5 8 0 ,0

825

2400-1222 2 950 8 400

2400-0471 1
НО

825

2400 0472 2 950

2400 0473 1
7 9 ,6 Н7

63
78.1 7 9 .0

50 825

2400 0474 2 950

2400-0475 1
Ю

ИЗО

2400-0476 2 1255

2400 1223 1
80 .00 Нй 7 8 ,5 80.00

ИЗО

2400-1224 2 1255
12 495

2400-0477 1
НО

ИЗО

2400-0478 2- 1255

2400-0479 1
79.60 Н7 78.1 79,60

ИЗО

2400 0480 2 1255

2400 0481 1 Н7
875

2400-0482 2
85.00 8 3 .5 85,00

1000
9 .5 425

2400-1225 1 Я8
875

2400 1226 2 1000

2400-0483 1 ПО 875

ад



Crp. 48 ГОСТ iOMJ—74

Р а з м е р ы  а мы
Продолжение табл. I

Обознят<н*-е
протяжек

З у б ы  протяжек

Черновые я 
переходные

Число
зубьев

Номер 
I  I про

филя*

Чистовые и 
квлмбрукняие

Число
зубьев

Номер
про

филя*

Выкружки

Прел, 
пткл. + ОД

2400-1218

2400-1219

2400 0465

2400-0466

2400-0467

2400-0466

2400-0469

2400-0470

2400-1221

2400 1222

24000471

2400-0472

2400-0473

2400-0474

2400-0475

2400-0476

2400 1223

2400-1224

2400-0477

2400-0478

2400-0479

2400-0480

2400-0481

2400-0482 

2400 1225 

2400-1226 
2400-0483 

61

288

216

224 35С

145 325

324

224

225

177

350

ПО

40

16

18

18 12

12

зза

н о

60

18 18

16 14

16 13 12

16

12

10

16 13

16 10

14

9 .5  7 .5

9 .0  7 .0

9 .5 7 5



ГОСТ 20MS—74 Стр. 49

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы  в мм

Об отм ена* 
протмех

Приме
И1С-

Испол
нение

Д амир
©тмрсти*

D О, •р, О. / 1,
мост».

Коми* Поде
доауска

2400 0434 2 8 5 ,ОС W9 83,5 8 5 ,ОС 1000

2400-0485 1 Од с 83,0 84,54
875 9 .J 425

2400-0486 2
о4, :и Н 7

1000

2400-0487 1 1135

2400-0488 2
Н7

1260

2400-1227 1
8 5 .0С 8 3 .5 85.00

1135

2400-1228 2
//8

1250

2400-0498 1 1135
12 510

2400-0490 2
/T9

1260

2400-0491 1
81 ,54 | » 7

8 3 ,0 8 4 ,54
50 1135

2400-0492 2
Hi

1260

2400-0493 1
Н7

975
2400-0494 2 63 1100
2400-1229 1

90,00

—

3 8 .5 90.00
975

2400-1231 2
по

1100
2400-0495 1 975 11 455

2400-0496 2
N9

1100
2400-0497 1 П 7

8 8 .0 89,54
975

2400-0498 2
89,54 п  7

1100
2400-0499 1 1240
2400-0500 2

Н7
1380

2400-1232 1
8 8 ,5 Л Л  лл 1240

2400-1233 2
90,00 //8 90,00

60 1380 14 С О Л

2400 0501 1 1240
5о0

2400-0502 2
н о

1380
2400-0503 1 89 .54 Н7 8 3 ,0 89,54 1240
2400-0504 1 2 1380

3  зли. « а  $5



Стр. 50 ГОСТ 20MS—74

Р а з м е р ы  в мч Продолжение табл, t

Обоз«»чси1Ч
протяжек

Зубья протяжек

Черновые н 
переходы?

Чиепп
•уАьея

Номер
про-
||И.1В*

Чктояме я 
калибрующие

ЧМ'ЗО
зубьеп

Номер
про

фяля*

Вихружкм

Пред
OTKi. - iO S

а  а ,

2400-0484

2400-0485

2400-0486
2400-0487_
2400-0488
2400-1227

ЗМ 177 330 60

2400-1228 1324 225

2400 0489
2400-0490
2400 0191
2400-049‘>
2400-0493 |

2400 0 494 
2 4 0 0 -1 2 »
2400-123) 
2400 040 О

2У

24090495
2400-0497
2400-0498
24С0 0499
2400-0500
24Q 0I232 | 
2400-1233 I*-0
2400-0501
2400-0502
2400-0503
2400-0604

355

16

120 18

14 10

18

I
193370

241 ,365

90

120

10

18 20

12

16

16

13

16

10

13

9 5

16 14

14 10.0

10 10

7 .5

8.0

а Номер профиля зубьев протяжек указам о рекомендуемом приложении 2.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки дли
ной £  =  900 мм для обработки отверстия диаметром 45Н 7, группы 
заточки 11 (приложение 1) исполнения 1:

П рот яж ка 2400— 0348 I I  Г О С Т  20365— 74
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ГОСТ M36S— 74 Стр. 111

3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания 
должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 3.

•Размер для справок.
Черт. 2

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  3

•Овмяач» Hut 
ЯрЛТЯЖ«К

Номам льны* лвамятр
OlBtpCT**

ЛЛИН» прптвгимнив 
‘л Усйлас протягивания 

Р. II (кге) при г«р«:и:м 
угм  V

j i
15

до претят 
91КМЯ <f* Сталь и 

томима- Чугуа.
бронь»,
латуньявт£ I t :

♦•ьн;
специи 50’ 15* W*

2400-0061 
2400-0062 

_2400-1001 
2400-1002 
2400-0063 

2400-0064

14,00 13.4

«11

1 5 -3 4 1 5 -3 4 10000
(1020)

11200
(1140)

13420
(1365)

JM 0 0  0065 
2400 0066 
2400 0067 

2400-006# 
2400-1003 
2400-1004 

2400-0069 
2400 0070

13.76 13,1

14,00 13.4

2 6 - 4 4 26 - 41
10300

(1050)
11600

(1180)
13450

(1370)

2400-0071
2400-0072

13,76 13,1
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Стр. И 2 rott Я З И -71

Р а з м е р ы  в мы
Продолжение тао л. 3

О4оэи*1«и«<
протажак

2400-0073

2400-0074

2400-1006

2400-1006

2400-0075

2400-0076

2400 0077

2400 0078

2400 0079 

2400-0080

2400-1007

2400-1008

2400 0081
2400-0082
2400-0083
2400-0084
2400-008Й

2400-0086
2400-1009
2400-1011
2400-0087 
2400 0088

Номякалыш* лканстр
отверстие

п

до протяги- 
ааяяя i..

15.00

14,76

15.00

14.4

U .1

2400-0089
2400-0090

2400-0091
2400-0092

2400-1012
2400-1013

128

14.76

16.00 15.4

15,70

16.00

14.4

14.1

15.1

15.4

//11

Длина протлгиааяи* 
О

Сталь я 
«люванк- 

«пые 
сплавы

15 34

Чугг»,
вронаа,
датуяь

Усилия яротягнааииа 
Р .  Н (art) при пародиям 

угле у

ХГ 15*

1 5 -3 4

22 53 22 53

15 40

2 2 - 0 3

11000
(1120)

9300
(950)

15 48

22 75

11300
(1150)

15200
(1550)

12300
(1250)

10500
(1080)

12700
(1300)

17200
(1750)

10*

14400
(1470)

12850
(1310)

15300
(1560)

20400
(2080)



ГОСТ 20М5— 74 С»р. 113

Продолжение табл. 3 
Р а з м е р ы  в мм___________________________

4о»Л1>1.п.иыА лимиту 
отоерсткс

Леина протагаикм
h Усилие г.ротаглоалн. 

р. н {«гс) срм переднем 
угле vОбозначение

гротежек
■
51»

ю  иротвги* 
1ШЙ dp С т ш  я

t.nCUHNt>* •Jo t * .

! !
к

1 I t ,
сплавы

брони,
латунь

■л° 15* 10*

24000093 1б.оо| 15,4
2400-0094 2 2 - 6 3 22 75 15200

(1550)
17200

(1750)
20100

(2С80)
2400-0095 15,78 15,1
2400-0096

2400-0097

2400 0098

2400-1014
17,00 «А А

2400-1015
10,1

1 5 -4 0 15 48 12060
(1230)

13550
(1380)

16250
(1655)

2400-0099

2400-0100

2400-0101

2440-0102
16,76 16,1

2400-0103 Я П
2400-0104
2400 1015

17.00 16,4
2400-1017

2 2 - 7 5
16100 18150 21600

2400-0105 2 2 - 6 3 (1640) (I860) (2210)

2400-0106
2400-0107 
2400-6108

16.76 16,1

2400-0109 
2400 0110
2400-1018

18,00 17 .1 14360
(1480)

16100
(1610)

19060
(1940)2400-1019

41 , i 15 40 1 5 -4 0

2400 011!
2400-0112
2400-0113 17 7f | 17.1
2400-0114 1
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Стр. 114 ГОСТ 20365-74

Р а з м е р ы  а км
Продолжение табл. 3

Q4*?Mk4tanft
npni«M«v

2400411 15 

24000116

2400-1021

2400-1022_ 

2400-0И 7 

24СО-0118

2400-0119

2400 0120 

2400 0127

отверстия

I ,

II

18.00 17,4

17.76

2400 0128 

2400  1023 

2400-1024 
2400 0 129 
2400 0130 
2 400-0131 
2400 0132 
2400 0133 
240Q-Q134 
2400-1025_ 
240Q102G 
2400-0135 
2400-0136 
2400 0137 

2400-0138 

2400-0139 _  
2 4 0 0 - 0 ,4 0 _ к 
2400-1027 

2400-1028

130

ю протяги-
ЯЯНМЯ d .

17.1

19.00

18,72

(19,00)

18.72

18.1

17.8

18.1

17.8

//II

18.1

Р Ллияя протягивания
Усил 1C иротсг ПЛ’| Я

Стиль и 
.  ялмшнчи- Чугун. 

6р01Г9Я, 
лш туик

Р, И (крс) при пе*п «нс4 
yrjc Y

« п н е  
с IM JU U »• ' IS* К>*

24 67 2 4 -6 7 14950 16900 20100
(1520) (1720) (2050)

17 40 1 7 -4 0 18150
(1850)

19960
(2040)

22900
(2340)

22 67 2 2 -6 7 19500
(2000)

21900
(2240)

25600
(2610)

50 85 50 100 19750
(2030)

22600
(2320)

27150
(2780)



ГОСТ J0J6S— 74 Стр. 115

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мы

Н о м и я а я к н м а  д м д е т р
OT»fpv-T*«

Л а я м  п р о т я г м м и а

*л У е и л и г  п р о т » г * м * м «

О е < а а « ч « а к с
п р о т я ж е к

■
О."*

ЛО ч р - Л И Г И -  
■ а я и я  л. С т и ь  N 

и ю ш н - Чугун.

Р. Н  ( к г е )  п р и  п е р е с х и  

ГГ** У

1 $

Щп

I
i t .С пи

tvwt
С il.lt ВЫ

броня.
з я т у н н

'.0° 15* 10°

2400-0141
19.00 18,1

2400-0142 5 0 - 8 5 50 100 19900 22700 . 27300 
(2780)

2400-0143 18.72 17,8
(2030) (2320)

2400 0144

2400-0145

2400-0146

2400-1029 ОЛ м 19.1
2400-1031

1 9 - 5 3 1 9 -6 3
23000 25600 29000

2400-0147 (2340) (2600) (2950)

2400-014»

2400-0149

2400-0160
19.72 18,8

2400-0151 НП
2400-0152
2400-1032
2400-1033__
2400-0153
2400-0154

20.00 19.1

3 0 - 9 0 30—100 21300
(2170)

Я
* 28700

(2920)

2400-0155
19,72 18.8

2400-0156
2400-0157

2400-0158
2400-1034

(21,00) 19.9 24100
(2460)

26500
(2700)

30500
(3100)2400-1035

2400-0159

19 53 19 63

2400 0160
2400-0161 20 ,7 2 19.6
2400-0162
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Стр. 116 ГОСТ М Ш -74

Р а з м е р ы  в мм
Продо.&сениг табл. 3

ООолмчеяие
протяжм

ланий л на метр 
отверстия

i t
с Е

ло протагя- 
otiiKfl do

Л5>
c s :

Длина П]Г*"
Сталь и 

алюыаии- 
саие 

сп мам

Чугун.
бронза,
латунь

Усндяе яротапшанна 
Р .  Н (arc) при перс ним 

угле у

is* 10*

2400 0163

2400-0164

2400-1036

2400-1037
( 21, 00)

2400-0165

2400-0166

2400-0167

2400-0168

24000169

2400-0170

2400-1038

2400 1039
2400-0171
2400-0172
2400-0173

3 4 0 М 1 7 4 .
2400-0175
240С_0176_
2400-104 Г

20.72

19.9

19.6

22,00

21.72

2 400-1042
2400-0177
2400-0178
2400-0179 '
2400-0J80_
2400-0181
2400-0182 _
2400-1043
2400-1044

132

20,9

20.6

Н II

4 0 - 9 0 1 0 -1 0 0

1 9 -5 3

2 2 .0( 2 0 .9

21 ,72

24,00

20,6

2 2 ,9

4 0 - 8 5

# 1 - 5 3

19 63

24500
(2500)

25300
(2 5 8 0 )

27400
(2810)

32400
(3290)

27700
(2820)

4 0 -1 0 0

21-  68

29500
(3000)

37600
(3810)

32000
(3280)

32500 37400
(3300) (3790)

41400
( 1200)

46800
(4740)



ГОСТ 20365-74 Стр 117

Продолжение табл. 3 
Размеры в мм ___________

ИомжмадьяыА диаметр 
ОТ»*р€ТМЯ

Длят в^от«гян»и*»
У гядкг прот»ги»»ии*

Обо)1п«и«
прот«еж

ъ

*о upon ги
мн»» л. Стшль и 

ажсмияя- Чугу».

Р. Н (ПК) при переднем 
утл* у

и

я
Я

i
X

Л
(вне

сплаам
бротв.
латунь

«Г 15* 10"

2400-0183 24,00 2 2 ,9
2400-0184 21 53 21 63 37600 41100 46800

(4740)
2400-0185 01 70 <У) А

(3810) (4200)

2400-0186
Д), • 6

2400-0187 1

2400-0188

2400-1045 о* лл 2 2 ,9
2400-104.6

4 0 - 7 5 4 0 -1 1 0 37600
(3810)

41400 16800
2400-0189 (4200) •(4740)

2400-0190

2400-0191 23,72 22,6
2400-0192

24O 0-O J93_
2400-0194

ни
2400-1047 25,00 23,9
2400-1048

21 53 2 1 - 6 3 34900
(3540)

38700
(3920)

4370
(4430,2400-0195

2400-0196
2400-0197

24,72 1 23 .6
2400-0198
2400-0199
2400 0200
2400-1049 25,00 23,9
2400-1051 40 ПО

То 40000
(4060)

44300
(4500)

50700 
(5! 50)

2400-0201
2400-0202
2400-0203 24,72 2 3 ,6
2400-0204

5  З а .  Wi 133



Crp. l ie  ГОСТ 2 0 М -Т 4

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 3

Обозначение
ЯрОТИЖСХ

отасрстцх

? !

I !

»о яротягм- 
■ ани* j.

2400-0205

26.0С 24,9

2400 0206

2400-1062

2400-1053

2400-0207

2400 0208

2400-0200 25.7S 24,6
2400 0210

2400 0211

26.00 24.9

2400 0212 

2400-1054

2400- 10SS

2400 0213___
2400-0214
2400-021 $ _  
2400-0216

25,72 2 4 ,6

2400-0217

(27.00) 25.9

2400-0218
2400-1056
24CKM05I___1
2400 0219 

2400-0200
2400-0221___i
2400-0222 |

2 8 .72J 2 5 ,6

2400-0223 
2400-0224 

2400-1068 | 
2400-1059 !

27,00)

1

25.9

1д

Стллк к Чугун,•  4JOMHNM*
семи ОрОКЛЯ,

с п л о и 4*Т)Mb

Усилие протягивания 
/>. Н <кгс) ври иерезити

угле v

го» 1$° иг

я н

21 -S3

4 0 -1 1 0

2 1 - 6 3

40 -135

36Б00
(3700)

41200
(4180)

2 1 - 4 6

4 0 -1 2 0

2 1 - 6 3

40000
(4060)

•16800
(4740)

45400
(4610)

52800
(5360)

37500
(3800)

4 0 -1 3 5 52700
(5350)

40900
(4150)

58100
(5900)

46200
(4680)

66800
(6800)



ГОСТ 20365—74 Стр. 119

Р а з м е р ы  в им
Продолжение табл. 9

Оботчачение
протяжек

НомииадышА диаметр 
огасрстм*

Лляяа протягяааяяд

L
и
I !

ло притяш- 
наняя d | Сталь и 

алюмичя- Чугун, 
броня.
латуиъ

Номян. Ч
| 8 -с  -1 зс

еамс
€ЛД1|М

2400 0225
2 5 .9

24000226
U '.W f

2400 0227 26,72 2 5 ,6
2400-0228

2400-0229

26.9

2400-0230

28,00
2400-1061

2400-1062

24000231

2400-0232

2400 0233 _ 

2400-0234
27.72 26,6

2400-0235
2400-0236

28,00 26,92400-1063
2400-1064
2400-0237

2400-0238
2400 0239 
24^6 0240

27,72 26.6

2400-0241

30,0 28,9

2400-0242
2400-1065

2400-1066 _  
2400-0243
2400-0244
2400-0246 29.72 28,6
2400-0246

Усилие протягиалииа
Р. Н <«гс) при переднем 

угле У

да> 15’ 1С°

ЯП

4 0 —120 4 0 —135

2 1 - 4 0

40 120

2 1 - 4 6

2 1 - 6 3

40— 135

21—63

52700
(5350)

38800
(3940)

58100
(5900)

41500
(4220)

58100
(5900)

42400
(4300)

64500
(6550)

15200
(4000)

66800
(6800)

47800
(4860)

73000
(7410)

61100
(5200)

5я 135



Стр. 120 ГОСТ ЮМ» -74

Продо.скекие табл. 3
Р а з м е р  ы а мм______________________

O0oj*a'itn*e
оротнжм

НоыиввпаыА диаметр 
о̂тверстии

Л и и  прот*г«»«>м<»
h Усмя* вготнт»4»н« Р. 

II (кге) »рм пхрпнем 
ТТЛ» У1»

ЦU
ао протнги 
• н и  4, Сталь а

алтяии*
ешы«

<пши
Ч ГУ "- бронх, 
л туи

Ноиия. 4
с ! :

2^ is* to*

2400 0247 

2400-0248 

2400-1067 

2400-1068 

2400-0249 

2400-0250

30,00 28,9

Ж1 40 95 4 0-135
55200

(5610)
61300

(6230)
68800
(7СС0)

2400-0251 

2400 0252
29.72 28,6

2400-0253

2400-0254

2400-1069

2400-1071

2400-0255
2400-0266

32,00 30,8

Я12

2 1 -4 6 2 1 -6 3 56000
(5700)

60700
(6170)

68400
(6960)

2400-0257
2400-0258

31,66 30,5

2400-0259 
2400-0260 
2400-1072 
2400-1073 
2400 0261 
2400-0262

32,00 30,8
40 105 4 0-135 67ЭОО

(6850)
73000

(7450)
83000

(8420)

2400-0263
2400-0264

31,66 30,5

2400-0265 
2400-02G6 
2400-1074 
2400-1075

34.00 32,8 21—46 2 1 -6 3 59600
(6060)

64600
(6570)

if

136



ГОСТ 30MS—74 Стр. 121

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мм

НоывнялишЯ ДМЯ1НТР 
отверстия

Данна про 
1Я Усилил нротнгквни»* Р.

04о«ачмм*
протяжек 1 -

ю  прот*г«. 
»*■«• Л, Стълъ и

• ЛЮЯЙНН чугуи.

Н (кге> при п»р#1*»м 
ути У

V z
Номкм

I I :

•ют
си м и

врмм.
Д»»уИ1.

•XI» >5» 10»

2400-0267
34.00 32,8

2400 026R 2 1 - 4 6 2 1 - 6 3 59000 64500 72300.

2400-0269 33 ,66 3 2 .5
(6050) (6570) (7390>

2400-0270

2400 0271

2400 0272

2400 1076 34,00 32.8
2400-1077

40 115 40 136 80000 87500
щ2400-0273 (8150) (8900)

2400-0274

2400-0275
зз .б б 3 2 ,5

2400-0276

2400-0277 Н12
2400-0278

2400-1078 (35.00) 33,8
2400-1079

2 1 - 4 6 2 1 - 6 3 51000 66800 75000
2400-0279 (6220) (6800) (7610)

2400-0280
2400-0281 34,06 33,5
2400-0282
2400-0283
2400-0284
2400-1081 3 3 .8
2400-1082 4 0 -1 1 5 4 0 -1 3 5 82600

(8410)
90000

(9200)
101000
(10360)

2400-0285
2400-0286
2400-0287 34.66 3 3 .5
2400-0288

137



Стр. 122 ГОСТ 20365— 74

Р а з ]
Продо.скение табл. 3

Oijoi* J44WH* 
прописок

Ноияииикиый диметр 
отмрстик

Лаки» прФгдгяваяиа
h

до прот*г и
■авиа Cti.tk и 

алюминя- Чугуи-

Н (кгО при перса кем 
угле v

1 1
Ноыии

= s s

eaue
сплавы

вроиэа,
датуяь

ИГ* >5* 10*

36,00 3 4 .8

21—46 21—63 $3000
(6420)

68400
(6960)

77000
(7830)

J  35.66 3 4 .5

36.00 34,8

Н12

4 0 -1 1 5 40 -1 4 5 84000
(8600)

92500
(9450)

104000
(10660)

35 .66 3 4 .5

37 .00 3 5 .8 2 1 - 4 6 2 1 - 6 3 65000
(6600)

70000
(7150)

78700
(8040)

37.00 3 5 ,8 4 0 -1 0 0 4 0 -1 4 5 81700
(8330)

88600
(9060)

100090
(10260)

3 8 .0 ) 36.8 21—46 2 1 - 6 3 66000
(6750)

72000
(7360)

81000
(8260)

2400 0289 

240Д-0290

2400 -10взГ

2400-1064

2400 0201:
- г

2400-0292^

2400-0293-

2400-0294 

2400 0295

2400 0296!

2400-1085 

2400-1086 

2400 0297' 
24QO-0298 
2400-0299; 
2400 0300 
2400 1087 
2400 1088 
2400-1069 
2400-1091 

2400-1092! 
2400 1093^ 
2400 1094

Ш Ш .
2400-0301; 

2400 0302. 
2400 1096! 
2400-1097:

Г38



ГОСТ 20MS—  74 Стр. 123

Продо.икение табл. 3
. Р « э  м е р ы в мм

НоимяадышЯ диаметр 
отверстая

Алима пропгиаааия
1д Усилие вротагикаммя Р, 

Н ( к г * )  г р н  п ч р « *и *м  
у т я *  ?ОЮзкачсхге 

п р о :  яжек ь
С  Я

ю  п р о т и 
р а е м а  di Стад» и

1ГЮ МИИК. Ч у г * м .

* 5

1 !
Ноиив.

i t .

ta  ыс 
сплюы

бровав»
а1я ту м »

TCP 15* 1 0 '

2400 0303 38 .00 36,8
2400 0304 2 1 - 4 6 2 I - 6 3 66000 72000 81000

(8260)
2400 0305 3 7 .66 3 6 .5

(6750) (7350)

2400-0306

2400-0307

2400-0308

2400-1098
38,00 3 6 .8

2400-1009 4 0 - 1 0 0 40 145 81000 90600 103000

2400-0309
(8560) (9300) (10540)

2400 0310

2400-0311 37,66 3 6 ,5
2400-0312

2400-0313 W12
2400-0314
2400-110! 4 0 .0 0 3 8 .8
2400-1102 2 4 - 5 8 2 4 - 8 6 78200 79000 88600
2400-0315 
2400 0316

(7500) (8100) (9080)

2400-0317
39.66 3 8 .5

2400-0318
2400-0319
2400-0320
2400-1103 40.00 38.8
2400-1104 АЛ И Л Д А  I  А Л 87000 96000 109000
2400-0321

4 U —  Ш 41>— 1 0U (8900) (9800) (Ш ЬО)

2400-0322
2400-0323 39,66 3 8 ,5
2400-0324



Ctp. 124 ГОСТ М Ш —74

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 3

0'.ОИЧ-0,1К-
мрогажск

отверстие

i .

i !
с 5

«о npoia.a- 
ааииа d»

Номам. l i z

Ллмма прот«1-и*11гия

Сталь я
алюмняи-

еаие 
сп лаяы

Чугун.
бронза.
аату«ь

Усти* протягивая» Р. 
Н (кгс) яря пгрезкеы 

угля у

2400-0325

2400 0326

2400-! 105

2400-1106

2400-0327

2400-0328

4 2 ,0 0  40 ,7

2400-0320

2400-0330

24004)331

2400 0332 

2400-1Ю7 

2400-1108

2400-0333^

2400-0335
2400 0336 
2400-0337'
2400-0338 
2400 1109

41.66

2 4 -5 8

40,4

42.00 40.7

41.66 40,4

40-118

//12

2400-ЦЦ
2400-0339
2400-0340
2400-0341
2400-0342
2408-0343
2400-0344
2400-1112
2400-1113

140

45.00 43,7

44,66

45 ,00

2 4 - 5 8

43,4

43,70 40-118

2 4 -8 5 70000
(7150)

4 0-160

24 -85

4 0-160

108000
(11000)

75000
(7670)

115000
(11700)

75800 
(7750)

116000
(11820)

82000
(8340)

124500
(12700)

85000
(8731)

131000
(13370)

88000
(9000)

МОООО
(14260)



ГОСТ 20ДО-74 Стр. 125

Продолжение 7абл. 3
P i m t p u  п мм

Моими 1 льни А девмстр 
отяерстмя

Дли..* тяг мв амия
Усилие пр«1*г*»**и« Р. 
Н (arc) при п.р»дм«м 

угли ТОбоэиа«**мс
протяжек

i

С а
ю  npvrirn- 
»i »»i  d t Сталь и

4 .НС МИМ Я Чугун..
врпи*1.
латунь

i f  
= 2

Номмн.
U z

eaue
_<АЛ*»Н ги* 13J 10-*

2400-0345

2400-0346
45.00 4 3 .7

4 0 -1 1 8 4 0 -1 6 0 115000
(11700)

124500
(12700)

110000
(14260)

2400-0347 44,66 4 3 ,4

2400-0348

2400-1114

2400-1115 (47.00) 45,7 2 4 - 5 8 2 4 - 8 5 78000
(7950)

85000
(8660)

96000
fQ77fl\

2400 1116
(3/IV)

2400-1117

2400-1118

2400-1119

2400-1121
47,00 4 5 ,7

W12

4 0 -1 1 8 4 0 -1 6 0 119000
(12120)

130000
(13200)

145600
(14800)

*400.1122

2400-0349
2400-0350
2400-1123 48 .0 0 46,7
2400-1124

2 4 - 5 8 2 4 - 8 5
79400 87000 98000

2400 0351 (8100) (83501 (9960)

2400-0352
2400-0353 47,66 46,4
2400-0354

2400 0355 
2400-0356
2400 1125

48 .00 46,7 148000
(15060)2400-1126 4 0 -1 1 8 •10- 160

121600
(12400)

131300
(13400)

2400-0357
2400-0358
2400-0359 47 ,66 46.4
2400 0360



Стр. 126 ГОСТ M S M - M

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  о мм

Обозначим ми 
л рот я хек

H o m m k i j v m h A диаметр 
отверстии Усилие вротттиианиа Р,  

Н (иге) ври передари 
угле Тр

R'3
С  Я

S ;
I I

ао протяги
вания d , Стань и

■ НЮМИ11Н* Чутуп.

Ном ит
c l :

сгыс
салаты

брони.
латунь

20“ 15° 10*

2400 0361 

2400-0362 

2400-1127 

2400-1128 

2400-0363 

2400-0364

50.00 48.7

Н 12

24—58 24—85 83000
(8450)

90600
(9220)

102000
(10400)

2400 0365 

2400 0366
49,66 48.4

2400-0367 

2400-0368 

2400-1129 

2400-1131 

2400 0369 
2400-0370

50.00 48,7
4 0-118 4 0-160 127000

(12950)
138500
(14100)

155500
(15780)

2400-0371 
2100-0072 :

49.66 48,4

2400-0073 .
2400-0374
2400-1132
2400-1133
2400-0075
2400-0376

52,00 50,6
24—58 2 4 -8 5 95000

(9700)
103000
(10500)

115500
(11800)

2400-0377
2400-0378

51,00 50,2

2400-0379
2400-0380
2400-1134
2400-1135

52,00 50,6 40-118 4 0 -1 6 0 132300
(13500)

144400
(14700)

162000
(16500)

142



ГОСТ 20)45—74 Стр 127

Размеры а мм
Продолжение табл. 3

ОДсэмачсмаа
протяжек

Номинальный наи«тр
от*»рстк*

с 5 2 *

I I

до протаги- 
ааика л .

Нонах.

2400-0381 52.00 50,6
2400 0382

2400-0383 51.60 50.2
24000384

2400-1136

53.00 51,6

2400 1137

2400 1138

2400 1139

2400-1141

2400-1142

2400-1143 52. G0 51,2
2400-1144

2400-1145

53,00 51,6

2400-1148
2400-1147
2400-1148
2400-1149
2400-1151___
2400-1152

52,60 51.2
2400-1153
2400-0385

55.00 53.6

2400-0386
2400-1154
2400-1155
2400-0387
2400 0388
2400-0389 54.60 53.2
2400-0390

4Л

Длгиа в^юпгимвн

Сталь' в 
алемана- 

евые 
сплааы

Myrju.
бронза.
латунь

Усила« грстягкванка Я . 
Н (arc) при передней 

>тле у

ice.;

4 0-118 4 0 - 160

24 58 2 4 -8 5

Я 12

4 0-118

2 4 -5 8

4 0 -1 6 0

2 4 -8 5

132300
(13500)

97000
(9900)

144000
(14700)

105000
(10700)

135000 
(13750)

101000
(10300)

147000
(15000)

109000
(11140)

162000
(16500)

д а ,

164000
(16760)

122000
(12480)

143



Стр. 128 ГОСТ M36J— 74

Р«Э1
Продолжение табл. 3

Обол)* Iспие 
орогяяяк

(эмипальим* швметр 
отверстие

ДДЯЯЯ проИГМ»«»Н1

5*0
е я
* Е
Гг« У а X  в

<0 ПрЯТЯГЯ-
■ *имя <?„ Стиль и

а •томкии-
еиы«

сплавы

Чугуи.
СРОИМ-
л я гуиь

Пойдя
s i
с§5

Усшдяе про?яги»«я*я Р. 
И <кгс) сри аероягм 

угле V

15° 1(Г

2400 0391

2400-0392

2400-1156

2400-1157

2400-0393

2400-0394

2400-0395

2400-0396

2400-1158

2400-1159

2400-1461

2400-1162

2400-1163
2400-1164 
2400-1165 
2400 1166 
2400-1167 
2400-1168 
2400-1169 
2400 1171 
2400 1172 
2400-1173 
2400 1174 
2400-1175 
2400-0397 
2400-0398 
2400-1176 
2400-1177 

114

55,0

51,6

56.0

55,6

58.0

55.6

(58.0)

53.6

53,2

54.6

51,2

54,6

51,2

56,6

012

4 0-118 40—160 140000
(14240)

152000
(15500)

172000
(17500)

2 4 -5 8

!

24 102500 111000 125000
(10450) (11350) (12700)

40 118 40—160 142600 155000 1735*10
(14500) (159001 (17650)

34—58 2 1 -8 S 103000 115500 129000
(10800) (11750) (13160)



ГОСТ 24J6J— 74 Стр. 129

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мм

06овн*%'иие
ПрОТМСХ

Комиквдышй диаметр 
отиеретш Угшнс прот«ги!1( 11ИЯ 

Р. Н (кге) яр» переднем 
утл* V

k
и

«о оретагм-
•■•uni d t Ссади И 

адюмтся- Чугун,
броим.
Латунь

Момхх - S '
S S :

еаме
славим Ж 11е la-

2400-0309 

2400 0400
(88 .0 ) 56,6

2 4 - 5 8 2 4 - 8 5 106000
(10800)

115500 
(11750)

129000
(13160)

24000401 

2400 0402
5 7 ,6 56.2

//12

2400-0403 

2400 0404 

2400-1178 

2400-1179
(68,0) 56,6

4 0 -1 1 8 4 0 -1 6 0 147000
(15000)

160000
(16340)

180000
(18380)

2400-0405

2400-0406

2400-0407

2400-0408
5 7 ,6 56,2

2400 0409 
2400-0410 
2400-1181 
2400 1182 
2400-0411 
2400-0412

6 0 ,0 58,6
2 1 - 5 8 2 4 - 8 5 110000

(11200)

i
f

a* n 133900
(13610)

2400-0413
2400-0414

59,6 5 8 ,2

2400-0415 
2400 0116 
2400-1183 
2400-1184 
2400-0417 

2400 0418

60,0 5 8 .6

4 0 -1 2 5 4 0 -1 7 0 152500
(15550)

166000
(16900)

187000
(19000)

2400-0419 
2400 0420

5 9 ,6 58,2
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Стр. 130 ГОСТ 30)45— 74

П родолж ена* табл. 3
Р а з м е р ы  в ми

НОМктвЛЯйЫЙ диа
метр отверстия

Дди» npnsiMBiuiis
У «и

Обпэпачспяе
протяжек г

*о арот*- 
гнаакн1 £,

Стчяь ■ Чугуи.
ямуик

Н (КГС) прн П«Р*4Н«М
угдв Y

лЛ» 
г- * 
г г

1\
X

I

щ
д
I I

т о м .
ямеаыв
сплавы S0’ it* 1 0 *

2400-0421
2400-0422
2400-1185

63.0 6 1 .6
2400-1186 ОА Cfi 2 4 - 8 5 1 осллл 140000

(11290)2400-0423
*4  —по 1 l.iWU

(11760) (12750)
2400-0424
2400 0425

62.6 6 1 ,2
2400-0426
2Й00-0427
2400-0428___
2400-1187
2400-1188 6 3 .0 61 .G

2400-0429 40— 125 1 0 -1 7 0 161500
(16400)

172000
(17500)

196000
(20000)2400-0430

W12
2400-0431 G2.6 Л1 0
2400-0432

V I  , 4

2400 0433
2400-0434
2400-1189

6 5 .0 СА Сш
2400-1191
2400 0435 
2400-0438

2 4 - 6 8 2 4 - 8 5 118800
(12(00)

129000
(13160)

145000
(14750)

3400-0437
6 4 .6 6 3 .2

2400-0438
2400-0439
2400-0440 6 6 .0 6 3 ,6 4 0 -1 3 0 4 0 -1 8 5 186600 197500 226000
2400-1192 (19000) (20100) (23100)

2400-1193

N6



ГОСТ 24365— 74 Стр. 131

П р о б о д ен и е  табл. 3 
Р а з м е р ы  в мм______________________ __________

НоиИШЛЬкЫА дяя-
метр отварстиа

Дакка вроигивання
1д Усика вротагивВНдя Р ,

Н tare) орк перинам 
угле Т

ОЛогиачгине
лрог*я<1К С

ДО прети* 
ГЛВСЖК1 J t

Сталь * Чугун.
Ороюа.
лштувь

а.» 
= ■
3 5
h

3
i i

влюмн* 
ПМСПЬв с
содом 1S’

2400-0441 65,0 63.6
24000412 4 0-130 40-185 189500

(19000)
197000 227000

24004)443 ( U  А А 1  О
(20100) (23100)

2400-0444
М  ,  V

2400-0445
2400-0446
2400-1104 70,0 68,6
2400-1195
2400 0447 2 6 -6 3 2 6 -9 5 128500

(13100)
139000

(11200)
1.56000

(15880)
2400-0448
2400-0449 69,6 68,2
2400-0450
2400 0451
2400-0452

Н 122400-1196 70,0 68,6
2400-1197
2400 0453 4 2 -1 7 0 42-215 214000

(21800)
231000

(23600)
260000

(26470)
2400-0454
2400-0455

69,6 68,2
2400-0466
2400-1198
2400-1199
2400-1201 _  
2100 1202

71,0 69,6

2400-1 газ 26—63 2 6 -9 5 131000
(13350)

141500
(14400)

158000
(16120)

2400-1204
2400-1205

70.6 69,22400 1206 •
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Стр. 132 ГОСТ 2034$— 74

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  а мм

штр отдерстш
Ддяя* прогаткати а

' л Усидяа протягиааяяи Р.

O'atai-itHM*
протяжек

i !
и

до в рот м - 
г-‘••им. rf,

Стада и
Ч угу н.
вровэд,
дяту«1.

Н (яге) пря п*р**и»ы 
ум* V

Ж•
яо

:

II

а дома- 
яиевме 
емааы W 14* 10*

2400-1207
2400-1208
2400-1209

71.0 69.0
2400-1211

42-170 4 2 -2 1 5 217000
(22100)

236000
(94000)3400-1212 263000

2400 1213
2400 1214

70.6 69.22400 1215
2400-0457
2400-0458 
2400 1216 75.0 73,5
‘.Я 00-1217
24000459 2 6 -6 3 2 6 -9 5 137000 149000 167000
2400-0460

Н 12
(14050) (15200) (17020)

2400-0461
24000462 74.6 73.1

2*000403
2400-04G4
2400-1218 75,0 73,5
2400-1219
2400-0465 4 2-150 4 2 -2 1 5 224000 244000 274000
2400 0466 (22900) (24900) (27870)

2400-0467
74.6 73,|2400-0468

2400-0469
_

2400-0470
2400-1221 80,0 78.5 2 6 -6 3 2 6 -9 5 148000 159000 178000
3400-1222 (15100) (16200) (181G0)
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ГОСТ 20MS— 74 Crp. 133

П р о д о л ж е н и е  т абл. S

Р а з м е р ы  в мм

М«?Р OTBtPCTW* Ус«яе гсратлгиааии» Р .

ОБиИк Ч»ан*
«1

ло upon • 
гвианка а .

Сталь и Чугун, 
брони. 
ЛВТy*h

Н (кгО ярм першит* 
угле V

с ;
s.5
I t

К
S

!2

м

II

алюмн-
НГ С Я НЛ
СПЛь Щы 20’ !5* i f

2400 0471 80.0С 7 8 ,5
2400-0472 2 6 - 6 3 2 6 - 9 5

11И
 Л 159000

(16200)

i
f2400-0473 

2400 0474
7 9 ,6С 78,1

2400-0475
2400-0476
2400-1223
2400-1224 80,00 7 8 .5

24004)477 4* ю 1 i 4 2 -2 1 5 246000 265000 297000
WOO-0478 (25000) (27000) (30260)

2400-0479
79.00 78,1

2400-0480
2400 0481

2400-0482
Н \  22400-1225

85,00 83,52400 1226 
2400-0483 .30 -90 .30-125 196500 214000 240000
2400-0484 (20000) (21800) (24570)

2400-0485
84,54 UQ А

2400 0486
M .V

2400-0187
WOO-0488
2400-1227 85.00 8 3 .5
2400-1228

2400-0469 4 2 -1 9 0 42 -  230 274000 296000 333000
2400-0490 (28000) (30100) (34000)

2400-0491
81,54 8 3 .02400-0492
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Стр. 134 ГОСТ 20345—74

________________________________Р а з м е р ы  в мм П р о д о л ж е н и е  т абл. 3

Нмчиаахышй жид- 
метр стмрстиа

Дд«п* я?-»т«гн»«чна
1д Усади* аротагаиаи*

О3о’ «*ч**ие
nj>Ot«K*K

ь  
= :  о ж
5 3в жг; м

АО и?от«- 
ГИквНи* J ,

•Ct i .ii. м Чугун.
CfOOi.
а*тукь

Р. Н (arc) при переднем 
УГЛ* Т

3
1Z

3

<§1

дллвмиии-
еды#

СЬАШВЫ К 1 15’ 10*

2400-0493
2400-0494
2400 1229 90.00 88.5
2400-1231

4 0 -1 2 0 4 0 -1 7 5 240900
(24600)

259000
(26400)

290200
(29730)

2400-0495
2400-0496
2400-0497

09.54 88,002400-0498 //12
2400-0499
2400-0500
2400-1232 
2400 1233

90,00 8 8 ,5
1C ->оп АС ОЪ/\ осПилл

2400-0501
4»>-* ххи XCoUw

(29400)
•»1 ЛЛл)

(31900)
dOUWIU

(35880)
2400-0502
2400-0503

89,54 8 8 .0
2400-0501

П р и м е ч а н и е .
применять.

Размеры, заключенные в скобки, по возможности не

4 . Н а и б о л ь ш а я  р а с ч е т н а я  с и л а  п р о тя ги в а н и я  Р  у к а з а н а  д л я  
о б р а б о т к и  д е т а л е й  из с т а л и  I — V  гр уп п  о б р а б а т ы в а е м о с т и  (п о  
п р и л о ж ен и ю  3 ) .  Д л я  о п р е д е л е н и я  уси ли и  п р о т я ги в а н и я  д л я  з а к а 
л е н н ы х  с т а л е й  н д р у ги х  м а т е р и а л о в  вел и ч и н у  Р  с л е д у е т  у м н о ж и т ь  
н а  коэф ф иц и ен т К ,  у к а за н н ы й  в  т а б л . 4 . Т а б л и ц а  4

О0 р«0*тм1 1 сммй мдтериКл Твердость HD
*

Стали I—V групп обрабатываемости я закален- < 2 8 5 1.2
ном состоянии 2 8 5 .3 3 6 1.S

3 3 6 .3 7 5 1.4
Инструментальные легированные, быстрорежу

щие стали и сталь марки ШХ15
204...229 1.4

Чугуны VI и V II групп обрабатываемости < 229 0 .5
> 2 2 9 0 .7

Бронзы, латуни V III  я IX  групп обрабатываемо 
сти

< 1 1 0 0 .4

Алюминиевые сплавы X группы обрабатываемо- 
cm

< 100 0 .4
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ГОСТ 20365— 74 Crp. 135

5. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034—74.
6. Хвостовики протяжек типа 2 исполнения 1 или 3 — по ГОСТ 

4044—70.
(Измененная редакция, Иэм. № 3).
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов — h 14;

IT  uостальных =t — j — .
(Измененная редакция, Изм. 1).
8. Группы заточки, форма передней грани зубьев протяжек ука

заны в приложении 1.
9. Форма и размеры профиля зубьев протяжек указаны d при

ложении 2 (рекомендуемом).
10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:

черновых и п е р е х о д н ы х ........................................... .......  . 3 ° ;
ч и с т о в ы х ...............................................................2°:
к а л и б р у ю щ и х ........................................................ I е.

11. Выкружки на переходных и чистовых зубьях следует рас
полагать в шахматном порядке друг к другу и к первому зубу 
последней черновой секции.

12. По заказу потребителя допускается изготовлять протяжки с 
узкими стружкоразделительными канавками на чистовых зубьях.

13. По заказу потребителя допускается изменять общую дли
ну протяжки за счет изменения длины до первого зуба h  и за 
счет изменения длины заднего хвостовика для протяжек исполне
ния 2.

14. Группы обрабатываемости протягиваемых материалов ука
заны в приложении 3 (справочном).

15. Для протягивания отверстий в деталях из стали V группы 
обрабатываемости протяжки с подачей более 0,05 мм на сторону 
применять не рекомендуется.

16. Показатели надежности протяжек из стали марки Р18 и 
стали марки Р6М5 указаны в справочном приложении 4.

17. Типовой чертеж протяжки указан в справочном приложе
нии 5.

18. Остальные технические требования ■— но ГОСТ 9126—7G.
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Стр. 136 ГОСТ 20165— 74

ПРИЛОЖЕНИЕ I

ГРУППЫ ЗАТОЧКИ И ФОРМА ПЕРЕДНЕЙ ГРАНИ ЗУЕЬЕВ ПРОТЯЖЕК

1. Группы заточки, форма передней грани и величина переднего угла чер
новых, переходных, чистовых и калибрующих зубьев протяжек должны соот
ветствовать указанным на чертеже н в таблице.

Передний yro I

ГрушиЯТОЧКИ
чердепы! иавр*»од*ых

»уб*«|
чн.-то>их и мамб- 

рупии»» >уб»«а Ргкомеиду»иыс на гермам во групааи 
Обрабатываемости

||>при» V 4*>рч» У V,

1 20‘ * 20°* - Стали I групп обрабатываемости, 
алюминиевые сплавы X групп об
рабатываемости

II 15"* А 18°* - Стали II н III групп обрабаты
ваем ости

III л 10е 10й - Стали IV и V групп обрабаты
ваемости

IV 10” />' 10* 0 5е Чугун ковкий VI и VII групп 
обрабатываемости

V 10’ И 10е 0-5° Чугун серый VI и VII групп об- 
>абатыввемости. бронза, латунь 
VIII и IX групп обрабатываемости

• Для протхжек диаметром до 20 мм допускается передний угол У” Ю°- 
2. Группы обрабатываемости материалов указаны в справочном приложе

нии 3.
(Измененная редакция, Иэм .4  I)
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ГОСТ М М 5— 74 Стр. 137

ПРИЛОЖЕНИЕ i  
Рекомендуемое

ФОРМА И РАЗМЕРЫ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ ПРОТЯЖЕК

1. Форм* и размеры профиля зубьев протяжек указаны на черт. I к  d 
<абл. 1.

Профиль с ̂ $(̂ {$рУ*етх2

Р а з м е р ы  в мм

И
f t 't

It~  с

t А 9 h

Я

S i .

Ф
< 3 4 .

а 7

1?2  п

А

1 4 . 0 1 . 6 0.8 1.5 2.5 1 . 7 7 2У iA
2 1.8 0 . 9 1-2 2,8 2.54 3 6.0 2.01
1 1 6 0.8 2.0 2.5 1 . 7 7 4 2 5[
2 4.5 1.8 0 . 9 1.7 2 . 8 2.54

I V
—

О  П

3 2.0 1.0 1.5 1 3.0 3 . 1 *
7  А

Z  м

1У 1.6 0.8
2.2

2.5 1 . 7 7
4 / , и 2 .б{

2 5.0 l 8 0 . 9 2.8 2.54 5 з .о:
3 2.0 1.0 2.0 3.0 3.14 4 2 5

1У 1 6 0.8 2.5 2.5 1.77 5 8 о|3.0
2 5.5 1.8 0 . 9 2.7 l 2.8 2 . 5 * fi 3 . 6

3 2.0 1.0 3.0 3 . 1 4

Т а б л и ц а  I

(1
< 3 ч

2.7 2.8 2 .540.9

I 0| 3.0 3.0 3,14

_!_.з
_i_

1Л 
1.5 

I 3

4 .0 4 .902.0

3 .5  3 ,0 | З .И  

3 .0  4 .0  4 ,90

2 .3  

4 ,0

3 .3  

2 .5

5 0 7 ,10

4 .0  4 90

5 .0  7 10

5 .5 9 ,60

»«
•



Стр. 138 ГОСТ 2QMS—74

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы  в мм

£|
i Л т Ь

щ
m а*
Н|5 4

i t— в
* А Г Ъ '1

■п А *

и *<3*.

4У 2.5 1.3 4.0 4.0 4.9 10У 6 3,0 8.5 10 28.3
5 9 3,0 1.5 4.3 5.0 7.1 11 19 7 3.5 8.0 11 38.5
б 3.6 1.8 3.5 5.6 6.6 12 в 4,0 7.0 12 50.3
5У 3.0 1,5 4.3 5,0 7.1 11 7 3.5 9,0 11 38.5
б 10 3.6 1.8 4.5 5.5 9.6 12 20 8 4.0 8,0 12 5и,3
7 4.0 2,0 3.5 6,0 12.6 13 9 4.5 6.0 14 63.6
6У 3.6 1.8

4.5 5.5 9.0 НУ 7 3,5 9.0 11 38.5
7 И 4.0 2,0 6.0 12,6 12 21 8 4.0 9.0 12 50.3
8 4.5 2.3 4.0 7.0 15.9 13 9 4.5 7.0 14 63.6
7 4,0 2.0 5.5 6.0 12,G ПУ 7 3.5 9.0 11 J8.5
8 12 4,5 2,3 5.0 7.0 15,9 12У 22 8 4,0 9.0 12 50.3

' 9 5.0 2.5 4,0 8.0 19.6 13 9 4,5 8.0 14 63,6
7У 4.0 2.0 5.5 6.0 12.6 12У 8 4,0 9.0 12 50,3
8 13 4.5 2,3 6.0 7.0 15.9 13 24 9 4.5 10.0 14 63.6
9 5,0 2.5 5.0 8.0 19.6 14 10 5,0 8.5 16 78.5
8У 4.6 2.3 А Л 7.0 15,9 12У 8 4.0 Ю.О 12 50,3
9 14 5,0 2.5 8.0 19,6 13У 25 9 4.5 Ю.О N 63,6

10 6,0 3,0 4.5 Ю.О 28.3 14 10 5.0 9.5 16 78.5
8У 4.5 2.3 6.1) 7.0 15,9 12У 8 4.U10,5 12 50.3
9 15 5.0 2,5 7.0 8.0 19,6 13У 26 9 4.5 10,0 14 63.6

10 6.0 3.0 5.5 10.0 28,3 14 10 5.0 10.5 16 78,5
9У 5.0 2.5 7.0 8.0 19.6 13У 9 4.5 10.5 14 03.6

10 16 6,0 3.0 6.5 10,0 28.3 14У 28 ю 5.0 10 5 16 78.5
11 7.0 3.5 5.0 11.0 38.5 15 12 6.0| 9.5 20 113,1
эу 5.0 2.5 7.0 8.0 19,6 13У 9 4.5 12 14 63,6

“П Г" 17 6.0 ~ 7.5 10.0 Ю " 14 У 30 ПГ 5.0 “ПГ '7 5 Х
II 7.0 3.5 Ь.Ь 11.0 38.5 15 12 6.0 11,5 2о 113,1
10 6.0 3.0 8.5 Id.o 28.3 “ТзУ“ 9 4.5 т г Ж Г
11 18 7,0 3,5 1,0 11,0 38.5 НУ 32 ПГ 5.0 12,0!1 Г " Ж ъ

1 Г ~ М 4,0 1 6.0 "Ш Г 50.3 |П ву 12 6.0 20" П з Х
Приме чание .  Удлиненная форма профиля У выполняется тем же рез

цом при его продольном перемещении.
2. Шаги чистовых и калибрующих зубьев (<г, /»; . fj) неравномерные и 

устанавливаются о соответствие с черт. 2 и табл. 2.
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ГОСТ 203« — и  Стр. 139

t i, 1, и t <* /. /.

4 .0 _ 4 .0 16

/ ,+ 2 /,-И

11

4 .5 4 .0 17 12

5 .0 — _ 4 ,0 18 13

5 ,5

/*+» /, +  0 .5

4 .0 19
14

6 .0 4 .5 20

7 .0 5 .0 21 15

8 .0 5 .5 22 16

9 .0

/1+2 /х+ 1

6 .0 24 17

10.0
7 ,0

25 18

11,0 26 19

12.0 8 .0 28
20

13.0 9 .0 30
h  н /1+214.0 10.0

32 22
15,0 11,0

Приме ча ние .  Размеры профиля чиспшых и калибрующих зубьев 
А. Ь\ г\ г, усгаяаалиазкпси » зависимости or шага /| для всех трех шагоо 
одинаковые. Форма профиля зубьев прогяжек для шипов 13 и 1}  удлиненная.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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Стр. 146 ГОСТ 20J6J—74

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

Показатели надежности протяжек по ГОСТ 13377—75, к режимы протяги
вания при обработке деталей из стали I, II, III групп обрабатываемости, чугу
на VI, VII групп обрабатываемости ие должны быть менее приведенных в таб
лице.

Группа
оврабаты-
■КСМОСТЖ

Класс шеро
ховатости 

обработанной 
поверхности 

по ТОСТ 
2J09-73

Скорость
нритвоваиин.

м/м*»

Тип к астр у ментального аромвохстн»

Крупносерийное Сярнйпое Мелкосерий-
иие

Девхяогтоаятмпроаеитиа* Т * и меанапаая Тю 
иаряОоткк протяжки, метри «рогввутой 

поверхности

т.. Т * т „ Т.а т„ т „

1 7 6 69 79 .59 78 54 76

6 8 69 68 50 66 44 66

11
7 6 56 65 48 64 42 60
6 7 52 60 44 59 40 58

III
7 Б 50 59 43 58 38 56
6 6 46 54 39 54 36 50

VI
7 7 76 86 64 82 56 78
6 9 68 77 56 72 50 63

VII
7 5 6] 70 50 66 46 63
6 0 56 66 46 60 42 58

П р и м е ч а н и е :  1. Т и  —  медианная наработка соответствует величине 
средней СТОЙКОСТИ протяжки между переточками и используется предприятием 
потребителем при планировании потребности в протяжном инструменте.

-■ т  м — девяностопятипроценгная наработка является периодом планово- 
пршгудптсльной переточки шш замены, обеспечивающим условии рациональной 
эксплуатации протяжного инструмента: стабильность величины шсроховетосгн 
формы н размеров обрабатываемых поверхностей в пределах оговоренных 
требований, отсутствие интенсивного изнашивания рабочих поверхностей и на
липания на них стружки.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Справочное

ТИПОВОЕ ОФОРМЛЕНИЕ ЧЕРТЕЖА ПРОТЯЖКИ
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Изменение JO 4 ГОСТ 20365—74 Протяжки круглые переменного резания диа
метром от 14 до 90 мм. Конструкция н размеры
Утверждено н введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 23,09.Я7 J6 3624

Дата введения 01.02.88

Пункт 2, Чертеж I. Размеры 1г. 13 дополнить знаком сноски*: 
чертеж дополнить сноской •: «• Раздоры для справок»; 
таблица 1. Графа D,. Заменить значение 60 на 63,
графа /. Заменить значения: 5.5 на 6.Г» (для протяжек 2400-0181—2400-0186); 

8.0 на 7.0 (для протяжек 2400-0187—2400 0192): 6Д аз 9.5 (для протяжек 
2400-1092- 2400-1095).

графа «Зубья протяжек. Чистовые н калкбруюшие Число зубьев». Для про
тяжек 2400 0187 2400-0192 заменить значение: 16 на 18;

таблица 2. Для протяжек 2400-1043—2400-0198 и номеров зубьев 15—20 э 
наименовании графы «Диаметры черновых зубьев Р / » Заменить слово: «черно
вых» ид «чистовых»:

для протяжек 2400ЛИ89—2400 0192 жирную линию между зубьями 16 и 17 
заменить светлой линией, светлую линию между зубьями IV к 15 заменить на 
жирную;

ДЛЯ протяжек 2400 0201, 2400-0202 заменить значения: 24,780 на 24,750 (но
мер зуба 16 ). 24,870 на.24.880 (номер зуба 17); для протяжек 2400-0273,



(П родолжение изменения к ГОСТ 20365—74)
2400 0274 и номера зуба 1 заменять значение: 32,980 кв 32.970; для протяжек 
2400-03131. 2400-0314 и номера зуба 7 заменить значение: 36.600 На 39.600;

Для протяжен 24004)385, 2400-0386 и номеров зубьев 17 и 18 заменить зна
чение. 94.97 на 54,97.

1Т14Пункт 7. приложение 5 (пункт 4) Заменить обозначения: Ы4 на hl6. *  —̂ —  
1Т16

а*а ±  -т-5— .
Пункт 16 исключить.
Приложение I.-Сноску • изложить в попой редакции:
«* Для протяжен диаметром до 20 мм, а также любого диаметра при высо

те профиля зубьев Л<2,5 мм. допускается передний угол у**!!)5; 
для протяжек диаметром симше 20 до 30 мм — 7—12°».
Приложение 3. Заменить ссылки и марки: ГОСТ 1412—79 на ГОСТ 1412—85. 

ГОСТ 1585-79 ка ГОСТ 1585-85. ГОСТ 2685-65 на ГОСТ 2685-75. АЛ10В 
«а АК5М7, АЛ 14В па АК.7М2. АЛ 15В на АК.4М4, АЛ 17В на АК4М2Ц6. 

Приложение 4 «сключить.
Приложение 5. Пункт 6. Заменить обозначение: 2400—034511 на 034511; 
чертеж. Размеры 224 и 193 дополнить знаком сноски 
чертеж дополнить сноской ♦*: «** Размеры для справок»; 
заменить размер: 415 на 416x5.

(ИУС № 1 1988 г.)
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