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ГОСТ 20160-74

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СО СМЕННЫМИ 
ГЛУБОКИМИ ДЕРЕВЯННЫМИ 

ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОКИ РАЗМЕРАМИ 
В СВЕТУ 800 х 700 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ 
ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ 

ПОЛУФОРМЫ БЕЗ ДОПРЕССОВКИ

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

ИНК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

энергетический паспорт здания

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html


УДК 621.744.4.062:006.354 Группа Г21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СО СМ ЕННЫ М И ГЛУБОКИМИ 
ДЕРЕВЯННЫ М И ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОКИ РАЗМЕРАМИ 

В СВЕТУ' 800 х 700 ми НА ФОРМ ОВОЧНЫ Е ЛИТЕЙНЫЕ  
МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ ПОЛУФОРМЫ БЕЗ ДОНРЕССОВКИ

ГОСТ
Конструкция и размеры 20160—74

Pattern plates with deep changeable wooden inserts for moulding box having inside 
dimensions 800 x 700 mm for moulding foundry machines with turn of half mould 

without squeezing. Design and dimensions

ОКСТУ3%9

Дата введения 01.07.75

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. I и в 
табл. 1.
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С. 2 ГОСТ 2 0 1 6 0 -7 4

Т а б л и ц а  1

О бозначение
молельной

плиты

П ри м е
н я е 

м ое! L
Н. мм

М асса, 
кг. не 
более

П о л .  1. Рама 
К ол. 1

П ол. 2. 
Вклады ш  по 
Г О С Т 20167 

К о я . 1

П о л . 3. Ш ты рь 
центрирую щ ий 
п о  ГО СТ 20122 

К ол. 1

П о л . 4. Ш ты рь 
напри пляю ш ий 
п о  Г О С Т 20123 

К ол . 1

О б озн ачени я

0 2 8 0 -2 8 2 1 90 115 0 2 8 0 -2 8 2 1 /0 0 1 0 2 8 0 -3 0 1 0

0 2 8 0 -2 8 2 2 140 148 0 2 8 0 -2 8 2 2 /0 0 1 0 2 8 0 -3 0 1 1

0 2 8 0 -2 8 2 3 190 178 0 2 8 0 -2 8 2 3 /0 0 1 0 2 8 0 -3 0 1 2 0 2 9 0 -2 5 0 1 0 2 9 0 -2 5 5 1

0 2 8 0 -2 8 2 4 2 4 0 218 0 2 8 0 -2 8 2 4 /0 0 1 0 2 8 0 -3 0 1 3

0 2 8 0 -2 8 2 5 2 9 0 248 0 2 8 0 -2 8 2 5 /0 0 1 0 2 8 0 -3 0 1 4

0 2 8 0 -2 8 2 6 340 278 0 2 8 0 -2 8 2 6 /0 0 1 0 2 8 0 -3 0 1 5

Продолжение

О бозначены
е

молельной
плиты

П оз. S. 
Ш тырь 

кон троль  
т а й  по 
ГО СТ 
20172 
Кол. 2

П ол. 6. Болт  п о  
ГО С Т  7808 

К ол . 4

Пол. 7.
Ш ай ба по 

ГОСТ 
6402 

К ол. 8

П оз. S. Гайка 
по ГО С Т  5927 

К ол. Я

П ол. 9. Гайка 
п о  ГО СТ 5927 

К о л . 4

П оз. 10. Болл по 
ГО СТ 7808 

К о л . 4

Пол. / / .  
Ш айба по 

ГОСТ 
6402 

К ол . 4

О бозначени я

0280-2821 M12-6gx 75.66.05 — —

М20—6Н.6.05 М20—бдх 60.66.05 20.65 Г.05
0280-2822
0280-2823
0280-2824

0280-2825
0280-2826

0298-0121
М12—6д х 120.66.05 12.65Г.05 М12—6Н.6.05

П р и м е р  у с л  о в и о г о о б о з н а ч е н и я  модельной плиты размером / /  =  90 мм: 
Плита модельная 0280-2821/001 ГО С Т20160-74  

(Измененная редакция, И хм. №  1, 2).
2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рамы (поз. /) должны соответствовать указанным на черт. 2 и в 

табл. 2.
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С. 4  ГОСТ 2 0 1 6 0 -7 4

О бозн ачени е рамы и I I ,  (прел. откл . по 
Н М ) /л М асса, кг. не более

0 2 8 0 -2 8 2 1 /0 0 1 90 50 20 93

0 2 8 0 -2 8 2 2 /0 0 1 140 100 112

0 2 8 0 -2 8 2 3 /0 0 1 190 150
4 0

128

0 2 8 0 -2 8 2 4 /0 0 1 240 2 0 0 148

0 2 8 0 -2 8 2 5 /0 0 1 290 250 164

0 2 8 0 -2 8 2 6 /0 0 1 340 300 181

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  рамы размером Н =  90 мм: 
Рама 02X0-2821/001 ГОСТ 20160-74  

(Измененная редакция* Изч. №  1).
4. Материал — чугун не ниже марки СЧ 20 по ГОСТ 1412.
(Измененная редакция* Изч. №  2).
5. Неуказанные радиусы 3—5 мм.
6. Технические условия — по ГОСТ 20131.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
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