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г  Конструкция и размеры

Screwed u n i o n  elbows for r u b b e r  packer 
for t u b e  connection» on external cone. 

C o n s t r u c t i o n  a n d  d i m e n s i o n s

20197—74*

П остановленном Государственного комитет» стандартов Совет» Министров 
СССР от 10 сентября 1074 г. И» 2134 срок введения установив*

с 01.07.75

Проверен •  1985 г.
Несоблюдение стандарта преследуете» по закону

1. Ввертные угольники под резиновое уплотнение должны изго
товляться двух исполнений.

2. Конструкция и размеры ввертных угольников исполнения / 
должны соответствовать указанным на черт. I и в табл. I.

Яг а/

Черт. 1__________ .

И> дани о официальное Перепечет >са воспрещена

*  •  Переиздание (январь 1988 г.) с Изменениями Л» 1. 2,
утвержденными в декабре 1980 г., январе 1986 г. (ИУС 3—81. 5 -8 6 ) .
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С. 2 ГОСТ 2*1*7— 74

Р а з м е р ы
*

I f
~ З о “

т

я * 
* £

4 о о . о .

о ,

о . 5

1 1«

Пред.
01КЛ.
по АН

Пред.
OTKJ
*0.3 '

■■Ж
S

Ир«д.
01КД.

3 1.7 M 8 X I 6 Мб 4.3

-

7 11 19

± 0 ,3

4
—

2,7 M I0 X 1 8 М8 6.0 10 12 * 21

С
—

3.7 М12Х1 10 М10 7.6 12

13

24

8 —
5.5 М 14Х1 12

<
M I2X1 .5 9,6 14

25

10
—

7.5 М16Х1 14 М14Х1.5 11,6 17 14

12 — 9,5 M 20X1.S 16 .416x1.5 13,6 19

22

17

27

14
—

11,5 М 2ах4.5 18 М20Х1.5 17.6 20

29

16
_____

13,6 М24 X I .5 20 М22Х1.5 19,6 22

18

18
—

15.5 М 27Х1.5 22 424x1 .5 21.6 24 24

31

± 0 ,4
20 — 17,0 М 30Х1.5 24; М27Х1.5 24.6 27

27

19

22 — 19,0 М ЗЗ Х 2 27 МЭ0Х1.5 27.6 30 22 33
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в мк

ГОСТ 301*7—74 С. 3
Т а в л и и а I

L L i

6 в

Масса 100 ш т . .  к г

я
3
О

X

П р е д .
ОГК Л .

Як
я

5

П р е д .
о т » л .

Ж■
яо

х

П р е д .
о т к л .

s i .

j i f
С т а л а Б р о я а »

в 19
30 ±0.3 0,87
36 5 — —* 0,98
44 5 U 1
32 — 2.31 • 2.21

21 38 — 2,48 2,37

7 46 — 2.76 2,64
37 6

0,83 2,36 2,26
23 45 0,9в 2.79 2,67

± 0 ,3 53 1,13 3,22 3,08
40 1,40 3.96 3,82

24 48 7 1,59 4,53 4.33

8 +0,25 56 1,79 5,10 4.98
44 1.75 4.98 4,77

26 54 ±0.4 9 2.06 5,87 5,62
64 2,38 6,78 6.50
47 2,68 7,64 7,30

9 31 57 10 3,05 ■ 8,69 8.32
67 3,42 9.74 9,33
51

6
2,72 7.74 7,42

33 61 13 4.15 11,81 11,30

10 71 4,58 13.05 12,50
53 4.50 12,80 12,25

35 «И 15 5,05 14.38 13,75
76 5,65 16.10 15,40

±0.4
58 5,41 15,40 14,75

37 70 17 6.09 17.35 16,60
12 82 = 0 ,5 6,74 19.20 18,85

± 0 ,3 39
61 .i.n 1 7.04 20,05 19,20
73 18 8,13 23.15 22.20
85 ±0,5 Т 5 Г 25.40 24.36
66 T W “ 2 Г Я Г13 43 ~ Т Г ±0,4 21 T W - W W —

“ 51“ ± 0 ,5 T flS T 28,20
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С. 4 ГОСТ 10197— 74

| гЬа
Н о 3

£

cS

Р а з м е р ы

D, о,

о,

Пр*д. 
откл. 
no All

О.

( и

Пред.
откл,
±0.3

=Z
2X

Пред.
откл.

22 33

35

23

± 0 ,4

24

36

25

25

28

30

32

34

36

38

22,0

25,0

МЗЗХ2

27,0

28,0

30,0

32,0

34,0

М39Х2

М42Х2

28 М30Х1.5 27,6

34

М45Х2

М48Х2

38

40

43

МЗЗХ1.6

М36Х1.5

М39Х 1.5

M42XI.5

М15Х1.5

30,6

33,6

30

36

36,6

39,6

42,6

39

30

36

41

42

45 46

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ввертного уголь 
D„ — 12 мм с длиной Z-i =  47 мм из алюминиевого сплава:

Угольник ввертной 1—12—47—3IA
То же, из стали марки 45:

Угольник ввертной 1— 12—47—22А 
То же, из стали марки 12Х18Н9Т:

Угольник ввертной 1—12—47— I3A 
То же, из стали марки 13X11Н2В2МФ:

Угольник ввертной 1— 12—47— НА
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ГОСТ 20197—74 С. 5

Продолжение тад г. I

ника под резиновое уплотнение исполнения / к трубопроводу

ГОСТ 20197—74

ГОСТ 20197— 74

ГОСТ 20197-74

ГОСТ 20197-74



С . 6 ГОСТ 20197— 74

То же, из бронзы:
Угольник вверткой 1— 12—47—4Ы  ГОСТ 20197—74 

То же. для изделий общего применения:
Угольник вверткой 1— 12—47—31 ГОСТ 20197—74 
Угольник вверткой 1— 12—47—22 ГОСТ 20197—74 
Угольник вверткой 1—12—47— 13 ГОСТ 20197—74 
Угольник вверткой 1— 12—47—11 ГОСТ 20197—74 
Угольник вверткой 1— 12—47—41 ГОСТ 20/97—74

3. Конструкция н размеры ввертных угольников исполнения 2 
должны соответствовать указанный на черт. 2 и в табл 2
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С. 8 ГОСТ 20197—74

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  в мм

^ Г , D, / 1.
Ц

й « "

NX<*

If
л о D , D, При Л откл. 

ПО АП
О, 8 П р е д .  

| откл. 
±0,3

■■
Ж

£

П р е д .
ОТКЛ,

3 1,7 М8Х1 , б Мб 4,3 7 11 19

4 2,7 М10Х1 8 M8 6.0 10 12 21

‘ 6 3,7 Ml 2X1 10 М10 7,6 12 24

8 5.5 MI4XI 12 М12Х1.5 9.6 14
13

25. ± 0 ,3
10 7.5 Ml 6X1 14 М14Х1.5 11,6 17 14

12 9.5 М20Х1.5 16 М16Х1.5 13,6 19 27

14 П .5 М22Х1.5 18 М20Х1.5 17,6 20
17

29
16 13,5 М24Х1.5 20 M22XI.5 19,6 22

22

18 15.5 М27Х1.5 22 Л\24Х1.5 21,6 24 24
18

20 17,0 М30Х1.5 24 М27Х1.5 24,6 27
27

19
31

22 19,0 27/
M 3 0 x lJ 27,6 22

25 22,0
МЗЗХ2

28
30

30
33

28 25,0
4 3 9 x 2 34

МЗЗХ1.5 30,6 - 34

30 27.0 Ч36Х1.5 33,6 36
36

23 36
± М

32 28.0 442x2
439X1.5 36,6

34 30.0. 445X2
38 39

41 24

36 32,0
«48X2

40 442X1.5 39,6 42
25

36

38 34,о 43 |j«45X2 42,6 45 46
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ГОСТ 701*7—74 С. 9

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в ым

i f
и

х5<з"

п

1 ,

L L ,

ь в

М а с с *  КО шг., хг

яЯу2
П р е д .
откд.

Ж
жж
£

П р е д
откл.

■■ж
£

П р е д .
О Т К Л .

№  < * и

Л
Ч4
Й

*ЛX
гID

3 в

±0,25

1 17
%

± 0 .3

24 ± 0 ,3 5 5 — 0-.87

4
7 2

18 26
6

— 1,51 1.44

6 21
31

± 0 ,4 6

0,9* 2,68 2,56

8
8

32 7 1,38 3.93 3.76
5.0210 3

4

22 34 9 1.84 5.24

12 9 26 37 10 2.61 7.43 7.12

14
10

28 39 f 13 2,86 8,16 7,81

16
5

30 41 15 4,10 11,65 11,18

18
12

± 0 ,3

31

±0.4

45
17 4.76 13,55 13,00

20
6

33 18 5,98 17.05 16,30

22
13

36 49 21 6.80 19.38

-

25 7

9

39 51 22

28

7,70 21.90

28 14
43 56

9,45 26.93

зо- 15 11,31 32.30

32

34

. 36
16

41

58 30

12,50 35.60

13,69 38,93

10
46 15,46 44,00

38 48 17,96 51.20

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ввертного уголь
ника под резиновое уплотнение исполнения 2 к трубопроводу 
О ,  =  12 мм из алюминиевого сплава:

Угольник ввертной 2—12—31А ГОСТ 20197—74 
То же, из стали марки 45: с

Угольник ввертной 2—12—22А ГОСТ 20197—74 
То же, из стали марки 12Х18Н9Т:

Угольник ввертной 2—12— 13А ГОСТ 20197—74 
То же, из стали марки 13Х11Н2В2МФ:
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С. 10 ГОСТ 201*7— 74

Угольник ввертной 2— 12— НА ГОСТ 20197—74 
То же, из бронзы:

Угольник ввертной 2— 12—41А ГОСТ 20197—74 
То же, для изделий общего применения:

Угольник ввертной 2— 12—31 ГОСТ 20197—74 
Угольник ввертной 2—12—22 ГОСТ 20197—74 
Угольник ввертной 2— 12— 13 ГОСТ 20197—74 
Угольник ввертной 2— 12— 11 ГОСТ 20197—74 
Угольник ввертной 2—12—41 ГОСТ 20197— 74 

2 и 3. (Измененная редакция, Изм. М 1, 2).
4. Резьбовая часть угольников на длине / — по ГОСТ 13955—74
5. Допуск радиального биения поверхностей Б и В относительно’ 

оси резьбы Dj — 0,08 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
6. Маркировать и клеймить — по ГОСТ 13977—74.
7. Технические условия — по ГОСТ 13977—74.

%
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