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Настоящий стандарт распространяется на механизированные пробоотборники для отбора проб 
фрезерного торфа и машины для обработки проб торфяной продукции (фрезерного и кускового 
торфа, брикетов и полуфабрикатов) для лабораторных испытаний.

1. О БЩ ИЕ ТРЕБОВАНИЯ
1.1. Пробоотборники и машины для обработки проб должны изготовляться в соответствии с 

требованиями настоящего стандарта по технической документации, утвержденной в установленном 
порядке.

1.2. Пробоотборники для отбора проб из потока должны иметь возможность работать в 
автоматическом режиме с торфоперегружателями и машинами для обработки проб.

1.3. Электрооборудование, применяемое в пробоотборниках и машинах для обработки проб, 
в зависимости от класса помещения должно иметь взрывобезопасное или защитное с уплотнением 
исполнение. Электродвигатели должны соответствовать требованиям ГОСТ 183.

1.4. Пробоотборники и машины для обработки проб должны быть подвергнуты наружному 
осмотру и обкатке на холостом ходу в течение 1 ч.

2. ТИПЫ  И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ
2.1. П р о б о о т б о р н и к и
2.1.1. Пробоотборники должны изготовляться следующих типов:
ПДВ — установка для отбора проб фрезерного торфа из движущихся вагонов узкой колеи;
ПУФ — установка для отбора проб фрезерного торфа из потока в местах перепада.
Допускается применять пробоотборники других типов, соответствующие требованиям насто

ящего стандарта.
2.1.2. Основные параметры пробоотборников указаны в табл. I.

Т а б л и ц а  I

О сн о и н м с параметры
Н орм ы  яля гипоа

П Д В П У Ф

1. (Исключен. Изч. № 1)
2. Крупность отбираемого торфа, мм, нс более
3. (Исключен, Изч. .Ns 1)

60 60

4. Ширина приемочного отверстия, мм. нс менее 60 120
5. Длина ковша, мм, нс менее — 450
6. Глубина погружения вертикального шнека в торф, мм 1200 —

7. Исходный угол отклонения рабочего органа относительно вертикали 
в сторону, противоположную лвнжению состава

Ж —

8. Угол отклонения рабочего органа из исходного положения в сторону 
движения состава, нс менее

120‘ —

(Измененная редакция, Изч. №  1, 2).
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2.1.3. Пробоотборники должны обеспечивать oriiop представительной пробы по ГОСТ 5396 и 
удовлетворять следующим требованиях»:

- при отборе проб на отбирающем устройстве не должно быть остатков торфа;
- конструкция сборочных единиц пробоотборных установок должна обеспечивать их безотказ

ную работу в интервале температур окружающего воздуха от плюс 40 до минус 40“С.
2.2. М а ш и н ы  д л я  о б р а б о т к и  п р о б
2.2.1. Машины для обработки проб торфа должны изготовляться следующих типов:
МД Г (молотковая дробилка Гикторфа) — машина для измельчения и сокращения первичной 

пробы торфяной продукции с ковшовым делительно-сократительным механизмом;
ДМЛ (дробилка молотковая лабораторная) — машина дтя подготовки лабораторных проб 

торфяной продукции с карусельным делительно-сократительным механизмом;
МДЛ (мельница дисковая аналитическая) — машина для подготовки аналитических проб 

торфяной продукции.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
2.2.2. Основные параметры машин для обработки проб указаны в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

О сн овн ы е парам етры
М орми для ТИПОВ

М ДГ дмл М ДА

1. Производительность, кг/м 5-20 0,4-4 0.01-0.02
2. Крупность обрабатываемого торфа, мм. не более
3. (Исключен. Изм. № 1)

250 60 3

4. Крупность обработанного торс|»а. мм, нс более 8 3 0.28
5. Потребляемая мощность. кВт 5,5 1,7 1.1
6. Масса (с электродвигателем), кг
7. Габаритные размеры, мм:

450 270 60

- длина 1100 860 460
- ширина 950 260 250
- высота 1750 1300 540

П р и м е ч а н и е .  При дроблении торфа повышенной влажности и низкой степени разложения на 
дробилке типа МДГ допускается увеличивать крупность измельченной пробы до 12—14 мм.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1, 2).
2.2.3. Машины для обработки проб должны обеспечивать:
- приготовление лабораторных и аналитических проб в соответствии с требованиями 

ГОСТ 5396 и ГОСТ 11303;
- сохранение массы и влаги пробы:
- отсутствие пылення в процессе обработки проб.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

И лиме нонан не пробоотборн и к ов  и м аш ин л л я обработки  проб  торф а К ол О К П

Установка для отбора проб фрезерного торфа из движущихся вагонов узкой колеи ПД В 
Установка для отбора проб фрезерного торфа из потока в местах перепада ПУФ 
Машина дтя измельчения и сокращения первичной пробы торфяной продукции с 

ковшовым делительно-сократительным механизмом МДГ
Машина для обработки лабораторных проб торфяной продукции с карусельным 

делительно-сократительным механизмом ДМД
Машина для обработки аналитических проб торфяной продукции МДА

48 5248 2004 
48 5248 2005

48 5248 2006

48 5248 2007 
48 5248 2008

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Введено дополнительно, Изм. N? 2).
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