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Азгосстандарт
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Госстандарт Белоруссии
Госстандарт Республики Казахстан
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Таджи кгоссгандарт
Главная государственная инспекция Туркменистана 
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Федерации с 1 января 1999 г.
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ГОСТ 13617-97

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПРОФИЛИ ПРЕССОВАННЫЕ БУЛЬБООБРАЗНЫЕ УГОЛКОВОГО СЕЧЕНИЯ 
ИЗ АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЕВЫХ И МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ

Сортамент

Extruded bulb-shaped angle-section shapes of aluminium, aluminium and magnesium alloys.
Dimensions

Дата введения 1999-01-01

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных бульбообразных профилей угол
кового сечения из алюминия, алюминиевых и магниевых сплавов, изготовляемых методом горячего 
прессования.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 8617—81 Профили прессованные из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические 

условия
ГОСТ 19657—84 Профили прессованные из магниевых сплавов. Технические условия

3 ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

3.1 Номера профилей и размеры должны соответствовать приведенным на рисунке I и в 
таблице 1.

Издание официальное
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ГОСТ 13617-97

Т а б л и ц а  1 — Норма профилей, размеры и теоретическая масса

Номер
профиля

Размеры, мм

Площадь
сечении,

СЫ*

Диаметр
описан*

ной
окруж-
пости.

мм

Теоретическая 
масса 1 м сплава, 

кг

И в S d г r i r i
ал во VI и- 
ниеног»

магние
вого

710002 13.0 12,0 1,0 3.0 1,5 0.5 1,5 0.292 18 0.083 0.053
710003 15.0 18.0 1.0 3.0 1.5 1.0 1.0 0.371 24 0.106 0.067
710004 15.0 18.0 1.5 4.0 2,0 1,5 1,5 0.544 24 0.155 0.098
710005 15,0 30.0 1,5 5.0 2.0 0.7 2.5 0.806 34 0,230 0.145
710006 16.0 15.0 1.0 3.0 1,5 0,5 1.5 0,352 20 0.100 0.063
71 («07 17.5 17,0 1.6 4.0 1,8 0.5 1.8 0.597 24 0,170 0.107
710053 18.0 22.0 1.0 3.2 2.0 — 1.5 0.442 29 0.126 0,080
710010 20,0 13.0 1.0 3.0 1,5 0,5 1.5 0.372 22 0.106 0.067
7 ИХ) 11 20.0 15.0 1,2 4.0 2.0 0,6 2,0 0.505 24 0.144 0.091
710012 20.0 15,0 1.5 5.0 2,0 0.75 2.5 0.651 24 0.186 0,117
710013 20.0 15.0 2.0 5.0 2,0 0.75 2.5 0.812 24 0.231 0.146
710017 20.0 20.0 1.5 3.5 1.5 0.75 1.75 0.634 28 0.181 0,114
710020 23.0 13,0 1.2 4.0 2.0 0.6 2.0 0.517 26 0.147 0.093
71 («22 25.0 18.0 1,5 5.0 2,0 0.75 2,5 0.771 29 0.220 0.139
710023 25.0 18,0 1.8 5.0 2.0 0.9 2,5 0.876 29 0.250 0,158
71 («25 25,0 20.0 2,0 6.0 2.0 1.0 3,0 1.061 30 0.302 0.191
71 («27 25.0 25.0 2.5 6.5 2.5 1,25 3.0 1.348 33 0,384 0.243
710031 29.0 28.0 2.0 6.0 3.0 — 3,0 1.303 39 0.371 0,235
710054 30.0 16.0 2.0 6.0 2.0 — 3,0 1.091 33 0,311 0,1%
710033 30.0 20.0 1.5 5.0 2.0 0,75 2,5 0.876 35 0.250 0.1 S8
71 («34 30.0 20,0 2.0 6,0 2.0 1,0 3,0 1.161 35 0,331 0.209
710036 32.0 25.0 2,5 6.5 2,0 1.25 3.0 1.520 40 0.433 0,274
71 («37 35.0 20,0 2,0 6.0 2,0 1,0 3,0 1.261 40 0,359 0,227
710039 40.0 25,0 2,5 7,0 2,5 1.25 3,5 1.825 45 0.520 0.329
710041 48.5 30.0 2.5 10.0 2,5 1,25 2.5 2,450 57 0.698 0.441
71 («42 50.0 25.0 3,0 10.0 3,0 1,5 9,0 2.784 55 0.793 0.501
71 («43 50.0 30.0 4.0 10,0 4.0 2.0 5,0 3,533 57 1.007 0.636
71 («45 60.0 28,0 3.5 12.0 3,5 1,75 11,0 3.875 64 1.104 0.698
71 («46 65.0 40,0 5.0 12,0 5,0 2.5 6.0 5.687 76 1.621 1.024
710047 75.0 30.0 4,0 14.0 4.0 2,0 13.0 5.302 79 1.511 0,954
71 («48 75.0 40.0 6.0 15,0 6.0 3,0 7.5 7.650 85 2.180 1,377
710049 90.0 35,0 4,5 16.0 4,5 2,25 15,0 7.093 93 2.021 1,277

П р и м е ч а н и е  — Значения радиуса г , ,  не прицеленные в таблице, должны соответствовать ГОСТ 8617 
и ГОСТ 19657.

3.2 Теоретическая масса I м профиля из алюминиевых сплавов вычислена по номинальным 
размерам при плотности 2,85 г /с м \ что соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95.

Теоретическая масса ! м профиля из магниевых сплавов вычислена по номинальным размерам 
при плотности 1.80 г /с м \ что соответствует плотности магниевого сплава марки МАИ.

3.3 Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м 
профиля из алюминия и алюминиевых сплавов приведены в таблице А.1 приложения А.

Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м профиля 
из магниевых сплавов приведены в таблице Б.1 приложения Б.

3.4 Соответствие номеров профилей ранее действующим обозначениям приведено в таблице 
В.1 приложения В.
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(справочное)

ГОСТ 13617-97

ПЕРЕВОДНЫЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ ДЛЯ ВЫЧИСЛЕНИЯ ПРИБЛИЖЕННОЙ ТЕОРЕТИЧЕСКОЙ 
МАССЫ 1 М ПРОФИЛЯ ИЗ АЛЮМИНИЯ И АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ

Переводной коэффициент для профиля ИЗ алюминия всех марок — 0,950.

Т а б л и ц а  А.1 — Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м 
профиля из алюминиевых сплавов

Марка силана Лсревоинов 
коэффициент Марка сплава Перепилю»

коэффициент

АМц 0,958 1163 0,975
АМцС 0,958 1915 0,972
АМг2 0,940 1920 0.954
АМгЗ 0,937 1925 0.972
АМг5 0.930 1935 0.977
АМгб 0,926 1985ч 0.948
1561 0.930 1973 1,000
Д1 0.982 1980 0.%8
Д16 0.976 ВД1 0,982
Д16ч 0.976 АВД1-1 0.982
Д19ч 0.968 АКМ 0,970
Д20 0.9% М40 0.%5
АВ 0.947 АК4 0.970
ВАД1 0.968 АК6 0.%2
К48-2 0.972 АД31Е 0.950
К48-2пч 0.972 ЛК4-1 0.982
АД 31 0.950 ЛК4-1ч 0.982
АДЗЗ 0,951 ВД17 0,%5
АД35 0.954 1420 0,867
1161 0,972

ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
(справочное)

ПЕРЕВОДНЫЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ ДЛЯ ВЫЧИСЛЕНИЯ ПРИБЛИЖЕННОЙ ТЕОРЕТИЧЕСКОЙ 
МАССЫ 1 М ПРОФИЛЯ ИЗ МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ

Т а б л и ц а  Б.1

Марка сплава Перс вод м on коэффициент

МА1 0.978
МА2 0.989
МА2-1 0,990
МА2-1 пч 0.990
MAS 0.989
MAI 2 0.989
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ГОСТ 13617-97

ПРИЛОЖЕНИЕ В 
(справочное>

СООТВЕТСТВИЕ НОМЕРОВ ПРОФИЛЕЙ РАНЕЕ ДЕЙСТВУЮЩИМ ОБОЗНАЧЕНИЯМ

Т а б л и ц а  В. 1

Н ом ер
проф иля

О бозначен  нс п роф иля 
п о  каталогу 1966 г.

О бозн ачен и е п ро ф и л я  п о  чертеж ам  
запода-изготовителя

710002 П 6500-4 ПР 102-1
710003 11 6500-6 ПК 111-6. ПП 26-10
710004 П 6500-8 ИВ 1798. ПП 26-9. С 506. ПК 111-5
710005 П 6500-10 ПП 26-8. ПК 111-4
710006 II 6500-12 ПР 102-30. ПП 26-2. ПС 13-4
710007 П 6500-14 НП 1231-1. С 470
710010 11 6500-20 ПР 102-2
710011 II 6500-22 ПР 102-35
710012 11 6500-24 ПР 102-3. МП-223-1
710013 П 6500-26 ПС 13-8. С 1385
710017 11 6500-30 ПР 102-31
710020 11 6500-36 ПР 102-4
710022 11 6500-38 ПР 102-5
710023 11 6500-40 ПР 102-6
710025 П 6500-42 ПР 102-7. ПР 102-7А
710027 П 6500-44 Г1Р 102-32
710031 _ ПК 17600
710033 П 6500-54 ПР 102-8. ПР 102-8А
710034 11 6500-56 IIP 102-9
710036 Г1 6500-60 ПП 26-6. ПР 102-34. ПР 102-34А, ПС 13-7
710037 II 6500-62 IIP 102-10. ПР 102-ЮЛ
710039 П 6500-66 Г1Р 102-11
710041 П 6500-68 ПР 102-19
710042 11 6500-70 ПР 102-20
710043 П 6500-72 ПР 102-12
710045 Г1 6500-74 IIP 102-21
710046 П 6500-76 ПК 0621. ПР 102-13
710047 П 6500-78 ИР 102-22
710048 П 6500-80 ПР 102-14
710049 П 6500-82 ПР 102-23
710053 — С 1914. ПК 18351

УДК 669.71-42:006.354 МКС 77.140.90 В52 ОКП 18 1140

Ключевые слова: профили прессованные бульбообразные уголкового сечения, сортамент, алюми
ниевые сплавы, магниевые сплавы, теоретическая масса
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