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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПЕРЕДА ЧИ  Ч Е РВ Я Ч Н Ы Е  Ц И Л И Н Д РИ Ч Е С К И Е

Исходный червяк н исходный производящий червяк

Cylindrical worm gear pairs.
Basic worm and basic generating worm

Дата введении 1997—01—01

1 ОБЛАСТЬ П РИ М Е Н Е Н И Я

Настоящий стандарт распространяется на ортогональные цилиндрические червячные передачи 
с червяками архимедовым (ZA), эвольвентным (ZI), с прямолинейным профилем витка (ZN). 
образованными конусом (ZK) и тором (ZT) и устанавливает исходный червяк, исходный произво
дящий червяк (фрезу) и радиальные зазоры червячной передачи с модулем от 1 до 25 мм.

Стандарт не распространяется на делительные червячные передачи и другие передачи, к которым 
предъявляются специальные требования.

Требования стандарта являются обязательными.

2 Н О РМ А Т И В Н Ы Е  ССЫ ЛК И

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 16530—83 Передачи зубчатые. Общие термины, определения и обозначения 
ГОСТ 18498—89 Передачи червячные. Термины, определения и обозначения.

3 О П РЕ Д Е Л Е Н И Я  И О БО ЗН А Ч Е Н И Я

В настоящем стандарте применяются термины и обозначения по ГОСТ 16530 и ГОСТ 18498.

4 О С Н О В Н Ы Е  ПАРАМ ЕТРЫ

4.1 Форма и размеры витков исходного червяка и исходного производящего червяка и ради
альные зазоры червячной передачи в осевом сечении этих червяков, содержащем межосевую линию 
червячной передачи, должны соответствовать:

для червяка ZA — указанным на рисунке 1;
для червяков Zl. ZN и ZK — указанным на рисунке 2;
для червяка ZT — указанным на рисунке 3.
4.2 Значения коэффициентов параметров витков исходного червяка должны соответствовать 

приведенным в таблице 1.

Издание <>ф|
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-----------  совпадающие контуры витков исходного червяка и исходного производящего червяка:
— — — контур витков исходного червяка;
— - — контур витков исходного производящего червяка

Рисунок I — Контуры витков исходного червяка 
и исходного производящего червяка ZA

-----------  совпадающие контуры витков исходного червяка и исходного производящего червяка:
— — — контур витков исходного червяка:
— - — контур витков исходного производящего червяка

Рисунок 2 — Контуры витков исходных червяков и исходных 
производящих червяков Zl, ZN и ZK

-----------  совпадающие контуры витков исходного червяка и исходного производящего червяка:
— — — контур витков исходного червяка:
— • — контур витков исходного производящего червяка

Рисунок У — Контуры витков исходного червяка 
и исходного производящего червяка ZT
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ГОСТ 19036-94

Т а б л и ц а  1

Наименование Обозначение
Числовое значение или формула для червяков

коэффициента ZA.ZK. ZN

Коэффициент:
высоты витка А*. 2,0 + с\
высоты головки витка 1.0
высоты ножки витка Ад 1,0 +  с]
граничной высоты витка, не

h\менее 2.0
глубины захода К 2.0
рачиатытого зазора у поверх

ности впадин червяка Л 0,2
рачиатытого зазора у поверх-

0,2ностн впадин червячною колеса с2
расчетной юлшины витка 9

S 0,5я 0.45л 0.35 л
радиуса кривизны переходной #

кривой Р/. 0,3 0 2
радиуса образующей дуги ок-

ружности шли(|ювлльного круга P.I 4.8—6.0

П р и м е ч а н и я
1 Допускается изменять коэффициент расчетной толщины:
- для червяков ZA. Z l. ZK и ZN — в пределах от 0,4л до 0,5я;
- для червяков ZT — в пределах от 0,3л до 0,3 8х.
2 В обоснованных случаях допускается изменение коэффициента радиального зазора у поверхности 

впадин червячного колеса в пределах o r 0,15 до 0,3.
3 Для эвольвентных червяков и червяков с дел тельны м углом подъема у нс менее 26.565° принимать 

с, -  0.2 cos у.
4 Обязательное утонение расчетной толщины витка исходного червяка Д s по сравнению с расчетной 

толщиной витка исходного производящего червяка настоящим стандартом не регламентируется.
5 Кромка головки витка исходного червяка притупляемся радиусом р* ** 0.05/и или фаской соответству

ющего размера.
6 Значение коэффициента радиуса образующей дуги окружности шлифовального круга pi принимается 

в пределах от 4.8 до 6,0 из условия отсутствия подрезания зуба червячною колеса.

4.3 Значения коэффициентов параметров витков исходного производящего червяка, отличные 
от соответствующих значений коэффициентов параметров витков исходного червяка, должны соот
ветствовать приведенным в таблице 2.

Т а б л и ц а  2

Наименование Числовое значение или фориула для червяков
коэффициента Обозначение

Z A .  Z K . Z N  |  Z1 ZT

Коэффициент:
диаметра исходного производяще

го червяка 9о 9(1,0 *  1.5) 9(1.0 +1,2)
модуля исходного производящего •  COS Y

червяка т0 щ  - . 
C O S  f t

высоты витка, нс менее Aj о

где у. уи — делительные углы подъема 
исходною червяка и исходною производя

щего червяка 
2.0 + с] * cj

высоты головки витка, не менее Аа 1 0 1 , 0  + c j
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Окончание таСиицы 2

Н аим ен овани е
к оэф ф и ц и ен та О бозначение

Ч исловое значение или  ф орм ула д л я  червяков

ZA . Z K . ZN  | ZI ZT

в ы с о т ы  н о ж к и  в и т к а ,  н е  м е н е е
А/ 1 0 1 .0  +  с\

г р а н и ч н о й  в ы с о т ы  н о ж к и  в и т к а ,  н с
м е н е е Л /ю 2 .0  +  С2

в ы с о т ы  г о л о в к и  д о  н а ч а л а  з а к р у т -
л е н и я ,  н е  м е н е е hakl 0 1.0

р а с ч е т н о й  т о л щ и н ы  в и т к а ,  н с
м е н е е * s c o s  < у - у а >

р а д и у с а  о б р а з у ю щ е й  д у г и  о к р у ж -
к о с т и  ш л и ф о в а л ь н о г о  к р у г а ,  н е  б о л е е P i о — P i I) - 0 . 2

П р и м е ч а н и я
1 Большее значение коэффициента диаметра исходного производящего червяка q, рекомендуется при

нимать при мсжоссвых расстояниях а„ не более S0 мм. модулях т не более 2 мм. делительном угле подъема у 
исходного червяка не более 5®.

2 Значения всех параметров исходного производящего червяка получают умножением соответствующего 
коэффициента на модуль от исходного червяка.

3 Значения делительного угла подъема исходного производящего червяка рассчитываются по формуле
г,о

« У о  =  - р  ЯII
где Сю — число витков исходного производящего червяка.

4.4 Значения углов профиля:
- в осевом сечении витка червяка ZA — а/,
- в нормальном сечении зуба рейки, сопряженной с червяком Z1 — а А.;
- в нормальном сечении витка червяка ZN1 — а дГ;
- в нормальном сечении впалины червяка ZN2 — а п/;
- в нормальном сечении винтовой линии витка червяка ZN3 — а„;
- производящего конуса для червяков ZK1, ZK2. ZK3 и ZK4 должны соответствовать 20':
- в нормальном сечении витка червяка ZT1 и ZT2 должны соответствовать 22". 
П р и м е ч а н и е  —Допускается в технически обоснованных случаях (например,для локализации

пятна контакта) корректировать угол профиля исходного производящего червяка.
4.5 Значение радиуса округления рА кромки производящей поверхности, образующей боковые 

поверхности витков исходного производящего червяка, должны находиться в пределах от 0 ,2т до 
0,3т.
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