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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ОБОРУДОВАНИЕ ЛИТЕЙНОЕ 

(’яды главных параметров 

Founhdry equipment. Series of main parameters

Дата «иедеиия 1996—01—01

I ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на литейное оборудова­
ние, предназначенное для серийного производства.

2 ТРЕБОВАНИЯ

2.1 Главные параметры литейного оборудования, подлежащего 
новому проектированию и модернизации с последующим освое­
нием серийного выпуска, следует выбирать из рядов, приведенных 
в таблицах I—9 для следующего оборудования: таблица I — 
оборудование для подготовки формовочных материалов и приго­
товления смесей; таблица 2 — оборудование для изготовления 
форм и стержней; таблица 3 — оборудование для выбивки форм 
и стержней; таблица 4 — оборудование для очистки отливок; 
таблица 5 — оборудование для литья под давлением; таблица 6 
— оборудование для литья в кокиль и под низким давлением; 
таблиц;! 7 — оборудование для литья по выплавляемым и 
выжигаемым моделям; таблица 8 — оборудование для подготовки 
шихты и заливки; таблица 9 — оборудование для обрубки, 
обдирки и зачистки отливок.

Т а б л и ц а !  — Оборудование для подготовки формовочных материалов 
и приготовления смесей

Наименование оборудования 1 {аимсиоваиис и значения 
главного параметра

1 Установки и машины для охлажде­
ния отработанных формовочных 
смесей

Производительность, м '/ч  

40. 70, «0. 140. 160. 240. 250

1 1 1  типе официальное 
2-1015 1



ГОСТ 2 7 Ш - 9 3

Окончание таблицы /

Нанчтиоымис о&фудошмия Ндемсксаамие и 4шт«к»*и* 
глм»*хх> параметра

2 Сита барабанные полигональные

3 Сита аюские аибрационные
4 Аэраторы

5 Комплексы оборудования для 
приготовления глинистых суспензий

Производительность, м3/ч

6.3; 10,0; 16.0; 20.0; 32.0;
40.0; 50.0; 63.0; 80.0; +00.0; 
125.0; 160,0; 200.0; 250.0 
40. 100. 160. 240 
20. 25. 40. 70. 80. 100. 125.
160. 200. 240. 250. 320 
6.3; 16,0

6 Смесители лопастные непрерывного 
действия

10, 40. 160

Обьсм дозы смеси а чаше, м3

7 Смесители чашечные периодичес­
кого действия

0 4 ; 0 4 ; 1.1; 2.0; 3.7

8 Смесители центробежные чашечные 
периодического действия

1,0; 1,6; 2 4

9 Смесители сдвоенные чашечные 
непрерывного действия

2,0*2; 3.7*2

10 Установки для приготовления 
и раздачи пластичных и жидких 
самотвсрдсютцих смесей

Производительность, т/ч 

5—10, 10 -20 , 2 0 -3 0

11 Смесители непрерывного действия 
для приготовления холодно- 
твердеющих смесей

1.6; 6.3; 10.0; 20.0; 40,0

12 Смесители для приготовления 
холоднотвердеющих смесей с 
высокоскоростной камерой 
смешивания

2 4 -6 .3 ;  6 .3 -16 .0 ; 16.0-25.0; 
25.0-40.0. 40,0-63.0

13 Машины непрерывного действия 
для размола сухих кусковых 
материалов

3 4 ; 6.0

14 Комплексы технологического 
оборудования д м  регенерации 
отработавших смесей

5, 10. 20. 30

П р и м е ч а н и е  — Значения производительности. заданные диапазоном, 
достигаются: минимальная — для смесей с наибольшими сырой прочностью 
и/или продолжительностью перемешимиття, максимальная — для смесей с 
низкими сырой прочностью и/или продолжительностью перемешивания.

2



ГОСТ 27884—93

Т i  б л и ц i  2 — Оборудование дли изготовления форм и стержней

Нвимснотимие ■«ксулоптк Н*1я*С1»<*к1Ш1С и лъхчеиия 
г.ммюго плрпметрл

1 Машины формовочные встряхиваюше-

Виутрсииис размеры отток, 
беэопочнык форм в плане, им

500*400; 630(600) *500;
прессовые с поворотом и без ново- 800«630<700. 600); 1000*800,
рота полуформ 1250(1200)*1000;

2 Машины формовочные встряхиваю-
1600*1250(1200) 
1600*1250(1200); 2000*1600;

щме с поворотом и без поворота 2500*1600; 2500*2000
полуформ

3 Машины формовочные импульсные 500*400; 600*500; 800*630(700);

4 Машины формовочные прессовые, вибро-
1000-800
500*400; 630(600)*500;

прессовые, псскодувно прессовые. без- 800*630(600); 1000*800;
опочные 1250*800

5 Столы вибрационные для уплотнении

Груэоподт-сmiюсть. кИ

1. 2. 4. 6. 12,5; 20. 30
форм и стержней из холоднотвердею­
щих смесей

6 Пескометы

Производительность, м5/ч  

12,5; 25.0; 50.0

7 Машины для изготовления и склеивания

Размеры полуформ в плане, 
мм

400*320(300); 500*400;
оболочковых полуформ 630(600)*500(400);

8 Машины стержневые пескодувные и

800*630(600); 1000*800;
/250*500

Наибольший объем стержня, 
дм3

1.6; 4.0; 10,0; 25.0; 63.0:
псскострслы1мс для изготовления 100.0; 160.0
сплошных и оболочковых стержней

П р и м е ч а н и е  — Конструкция маш>«и должна обеспечивать возможтюстъ
применения оснастки с размерами в скобках

3
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Т а б л и ц  а З  — Оборудование для выбивки форм и стержней

Hmimcmomhiic сбарудсаммна н ЛИ листание и тилчемия 
пи*ж*го

1 Решетки выбивные

2 Уоаноаки злектрогидраялическне 
периодического действия, тупиковые 
и проходные

Размеры рабочего полотна, мм
800*630; 1000*800; 1250*1000; 
1600*1250, 2000*1600;
2240*1800, 2500*2000,
3150*2500, 3550-2500;
4000*3150. 4500*3550

Наибольшая масса загрузки, т
1.25; 2.50; 4.00; 5.00; 10.00;
25,00; 40.00; 100,00

3 Установки злскгропирааличсскис 
периодического действия, конвейер­
ные и карусельные

0.16: 0.32; 0.63; 1.25; 2.50

Т а б л и ц а Д  — Оборудование да* очистки отливок

Hiuiuchoiu»ui« оСчфулосимня Ндн*ем<*йиме * миысшгы 
годного параметра

1 Барабаны очистные галтовочные 
периодического действия

Объем загрузки, мл 

0.4; 0.8; 1.6

2 Барабаны очистные дробсмстные 
периодического действия

0.3; 0.6; 1.2; 2.0

3 Камеры очистные дробсмстные и 
дробсмстно-дробеструйные периоди­
ческого действия

Масса загрузки, т
0.4—0,6; 1.0; 2 .0 -6 .3 ; 3.2; 
5.0; 10.0; 30.0; 50.0; 150.0

4 Камеры очистные дробеиетные 
непрерывного действия с подвесками

Грузоподъемность подвески, т 
0.16; 0.32; 0.63; 1.25

5 Барабаны очистные дробсмстные 
непрерывного действия

Производительность по 
чугунным отливкам, т/ч

4. 8. 16

6 Машины очистные вибрационные
Объем рабочей камеры, м3

0.025; 0,100; 0,125; 0.200;
0,400

П р и м е ч а н и е — У типоразмеров, заданных диапазоном, масса 
и  грузки зависит от яйла несущего отливки устройства

4
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Т а б л и ц е  5 — Оборудование для литья под давлением

Млнисносимх оборуаоолшя II зиме подовик II эиосмия
ГЛММК4Х1 П*Р»Ч*С Ipj

Машины и автоматизированные 
комплексы для ян ь»  под давлением

Усилие запирания пресс-формы. 
кН

1000. 1600. 2500. <000, 6300.
8000. 10000. 12500

Т а б л и ц а  6 — Оборудование для литья ■ кокиль и пат низким .топлением

И лимон» чпе оборулоимма Нмнжноаонмс и значении 
гласим» периметра

Машины для литья в кокиль и под 
низким давлением

Размеры рабочего места на 
плиток дли крепления час­

тей кокиля, мм
320*250; 400*320; 500*400; 
630*500; 800*630; 1000*800; 
1250*1000; 1600*1250

Т а б л и ц а  7 — Оборудование для литья но выплавляемым и выжигаемым 
моделям

Мамысжаанне сбсрулоннпя lleNMCMOMNMC м иичеишз 
гадимого пзрдметрз

1 Машины и установки для приготов­
ления модельного состава

2 Оборудование для приготовления 
огнеупорного покрытия

Производительность, м3/ч  

0.125; 0.250

0.025; 0.063; 0.150

Производительность, запрессо­
вок в час

3 Машины для изготовления моде­
лей и модельных звеньев

63. 125. 400

Производительность, покрытии 
а час

4 Оборудование для нанесения 
огнеупорного покрытия

50. 100. 200. 400

Производительность, блоков
а час

5 Оборудование для сушки огоеупор- 
1Кно покрытия, выплавки модельного 
состава

6 Оборудование для формовки и об­
жига керамических ободочек, выбив­
ки. охлаждения и предварительной 
очистки отливок от керамики

25, 50. 100. 200. 300 

12. 25. 50. 100. 200

5
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Т а б л и ц а  8 — Оборудование дл* подготовки шихты и заливки

Нш мк*ш1к оборудован»а Н*ичкно*ани« и значения 
пивного

ПроизволHUMkllOCTV. блоков 
в час

1 Установки заливочные капота- 
динамические дл* чугуна 
дл* алюминиевых сплавов 
дл* цинковых сплавов

600. 1000. 1600. 2500. 4000, 6300 
100. 160. 250. 400. 630. 1000, 1600 
250. 400. 630, 1000

2 Дозаторы алючнниекых сплавов

3 Установки для подогрева шихты

Мосса дозы, кг 

0.5; 1.0; 2.0; 3.0; 4.0

Пронзводитслмюсть, т/ч

2.5; 6.3

Т а б л и ц а  9 — Оборудование дл* обрубки, обдирки и зачистки отливок

>и»иеисо*и1е обор)дошила Маиисюмашк я знлчемпя 
rnamoro параметра

Наибольшие габариты очищае­
мых ОТЛИВОК. ММ

1 Комплексы мсханнзироааиные .для 
зачистки отливок и обрезки 
литников

1000*600*700; 1200*1000*1000; 
3000*1000*1000

2 Оборудование дл* зачистки 
отливок

700*600*100; 1200*1000*1000

3 Манипуляторы для пространст­
венной кантовки отливок

1000*1000*1100; 2000*1600*1000

б
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