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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

^Настоящий стандарт распространяется на текстильно-галанте
рейные изделия: ленты, шнуры, тесьму, гардинно-тюлевые, кру
жевные изделия; изделия художественной росписи и с печатным 
рисунком, вырабатываемые из натуральных и химических нитей и 
пряжи и их сочетаний и устанавливает нормы устойчивости окра
ски и методы ее определения.

Стандарт не распространяется на изделия технического и спе
циального назначения.

1. Н О РМ Ы  УСТО Й ЧИ ВО СТИ  О КРА СКИ

1.1. В зависимости от назначения изделий показатели устой
чивости окраски устанавливают к следующим физико-химическим 
воздействиям:

света;
стирок;
дистиллированной воды;
пота;
глажения;
органических растворителей;
трения.
1.2. Устойчивость окраски изделий подразделяют на три груп

пы:
ОК — обычная устойчивость окраски;
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С. 2 ГОСТ 23627— 89

П К — прочная устойчивость окраски;
ОПК — особо прочная устойчивость окраски.
1.3. Нормы устойчивости окраски лентотканых, плетеных, ви

тых, вязаных, гардинно-тюлевых и кружевных изделий должны 
соответствовать указанным в табл. 1.

1.4. Нормы устойчивости окраски изделий с художественной 
росписью и печатным рисунком должны соответствовать указан
ным в табл. 2.

1.5. Нормы устойчивости окраски тканых шарфов, кашне, 
платков должны соответствовать:

чистошерстяных, полушерстяных— ГОСТ 13527;
из химических нитей — ГОСТ 23433.
1.6. Нормы устойчивости окраски платков, шарфов, кашне и 

других штучных изделий из хлопчатобумажной пряжи, выполнен
ных способом фотофильмпечати, должны соответствовать ГОСТ 
7913.

1.7. Нормы устойчивости окраски галстуков должны соответ
ствовать:

цельновязаных — ГОСТ 2351;
из химических нитей — ГОСТ 23433.
1.8. Нормы устойчивости окраски изделий из льняной и полу

льняной пряжи, выполненных способом фотофильмпечати, долж
ны соответствовать ГОСТ 7780.

2. М ЕТОД Ы  ИСПЫ ТАНИЙ

2.1. Отбор образцов-по ГОСТ 16218.0, ГОСТ 20566 и ГОСТ 
8844.

2 2 Подготовка проб и определение устойчивости окраски—по 
ГОСТ 9733.0, ГОСТ 9733.1, ГОСТ 9733.4, ГОСТ 9733.5, ГОСТ 
9733.6, ГОСТ 9733.7, ГОСТ 9733.10, ГОСТ 9733.13, ГОСТ 9733.27, 
ГОСТ 10761 со следующими изменениями.

2.2.1. Устойчивость окраски определяют на пробах, показавших 
наибольшее изменение цвета.

2.2.2. Определение устойчивости окраски к воздействию сухого 
трения проводят на приборе типа ПТ-4 с резиновой пробкой.

2.3. Тон окраски (светлый, средний и темный) для всех цветов 
определяют в соответствии со шкалой стандартного тона по ГОСТ 
9733-0.
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1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промышленно 
сти СССР
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3. Срок первой проверки —  1993 г.
Периодичность проверки —  5 лет

4. Взамен ГОСТ 23627— 79
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ГОСТ 9733.13—83 2.2
ГОСТ 9733.27—83 2.2
ГОСТ 10761—75 2.2
ГОСТ 13527—78 1,5
ГОСТ 16218.0—70 2.1
ГОСТ 20566—75 2.1
ГОСТ 23433—79 1«5) 1.7
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Изменение № 1 ГОСТ 23627—89 Изделия текстильно-галантерейные тканые, пле
теные, витые и вязаные, метражные и штучные. Нормы устойчивости окраски и  
методы ее определения
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 22.05.90 № 1241

Дата введения 01.01.91

Вводную часть после слов: «и с печатным рисунком» дополнить словами: 
«Государственные флаги СССР, союзных и автономных республик».

Раздел 1 дополнить пунктом — 1.9 и таблицей — 3:
«1.9. Нормы устойчивости окраски Государственных флагов СССР, союз

ных и автономных республик должны соответствовать указанным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

1о
Нормы устойчивости окраски, баллы, 

не менее, к воздействию

Наименование
сырья Тон окраски

аз

3
Он х

о 
св 2

св
ет

а 
по

 
во

сь
ми

ба
ль


но

й 
ш

ка
ле

|
ст

ир
ки

 
пр

и 
40

 
СС

су
хо

го
гл

аж
ен

ия

ка
пе

ль
во

ды

Су
хо

го
тр

ен
ия

С & 
& по пятибальной шкале
а  я и  н Изменение первоначальной окраски

Натуральные Светлый ПК 4 4 5 5 4
шелковые нити Средний и 

темный
ПК 4 4 4 4 3

Хлопчатобу- Светлый ПК 4 4 4 4 3
мажная пряжа Средний и 

темный
ПК 4 4 4 4 3

Шерстяная Светлый ПК 4 4 4 4 4
пряжа Средний 

н темный
ПК 4 4 4 4 4

Химические Светлый ПК 4 А 5 5 4
нити и их сочета
ния

Средний и 
темный

ПК 4 4 5 4 4

П р и м е ч а н и е .  Для флагов, изготовленных способом холодного батика, 
при проведении испытаний допускается снижение показателей на 1 балл.

(ИУС № 8 1990 г.)
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