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УДК 621.919.2:006 354

Г О С У Д А Р С Т В Е Н  Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г23 

С С Р

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ШЕСТИШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИИ 
С ПРЯМОБОЧНЫМ ПРОФИЛЕМ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 

ПО ВНУТРЕННЕМУ ДИАМЕТРУ 
КОМБИНИРОВАННЫЕ ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ

Конструкция и размеры
Combined alternative broaches for 6 slitting holes with straightside profile 

and centring at inside diameter. Design and dimensions
ОКП 39 2330

ГОСТ
2 5 9 6 9 - 8 3 *

Взамен
MH 4263-63

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 ноября 1983 г. JA 3530 срок введения установлен
с 01.01.86

1. Настоящий стандарт распространяется на комбинированные однопроходные протяжки пере
менного резания универсального назначения, предназначенные для обработки шестишлнцевых втулок 
с прямобочным профилем по ГОСТ 1139—80 с центрированием по внутреннему диаметру.

2. Основные параметры и размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. I и 
в табл. 1. 2. схема резания Ф—Ш—К (фасочные, шлицевые и круглые зубья).'

Допускается по требованию заказчика корректировка размеров b (табл. 1) и диаметров чистовых 
и калибрующих зубьев (табл. 2).

I, 2. (Измененная редакция. Изм. .'б 1, 2).
3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указанным 

на черт. 2 и в табл. 3.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*  (g) Издательство стандартов. 1983

Издательство стандартов, 1994
* Переиздание (январь 1994 г.) е  Изменениями М  I. 2. утвержденными в марте 1986 г., сентябре 1987 г. (НУС 7-86 .

1- 88)
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ГОСТ 25969—83 С. 5

П р и м е ч а н и я *
1. С/ и Си — величины подъема ладною центра на длине L при шлмфойаннн фасонным кругом боковых по верхнее гей, 

соответственно фасочных и шлицевых (вариант 2) зубьев.
2. Диаметр D3 относится и первому фасочному и и первому шлицевому зуГн.нм
3. Размер X относится к последнему фасочному зубу.
4 Полный размер фаски F — на калибрующих зубких lloxnp последнего режушего зуба 6ю  следов фаски щ
5 В протяжках по варианту 2 ширина шлица Ь доджиз быть выдержана на зубьях без следов фаски F.
б. Размеры профиля (глубина и радиусы) тубье» < щаюм !-■ одинаковы с размерами профиля зубьев с шагом I.
7 Допускается выполнение впадины зуба с канавкой С

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной /-**850 мм для шлицевого соеди
нения с числом зубьев г«*»6. внутренним диаметром </=21 мм. наружным диаметром D —25 мм, шири
ной зуба Ь =  5 мм, с центрированием но внутреннему диаметру с посадкой по центрирующему диаме
тру Н8 и размеру b D9. группы заточки II. исполнения 1:

Протяжка 2402-2002 II ГОСТ 25969-83 
То же, протяжки с откорректированными исполнительными размерами:

Протяжка 2402-2002 К II ГОСТ 25969 83.
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С. 6 ГОСТ 25969—83

Обозначение
протяжки

«%*•
3402-2001 2402-2002

2402-2003 2402-2004 2402-2005
2402-2006 2402-2007 2402-2008

2402-2009 2402-2011 2402-2012
>402-2013

Сочетание 
полей допусков 

d и b
H7F10

If8D9;
II8D10 1171-10

II8D9;
II8DI0 117П0 II8D9;

148010 117110
1*809;
H8D10

*X dX D 6X21X25 6X23X26 6X23X28 6X26X30

1 20340 20.340 21310 22 110 22 410 31410 25.390 25.390
2 20,300 20.300 22.270 22.270 21370 22.370 25.350 25.350
3 20.550 20.550 22.470 22.470 22 733 22.733 25.670 25.670
4 20.510 20.510 22 43D 22.430 22.Й30 зе.с-80 25.630 25.630
5 20.760 20.760 22.63П 23.630 23(00 23 Г-30 25.950 25.950
6 20.720 20.720 22.590 32,590 22.990 22.990 25.910 25.910
7 20.970 20970 20,700 22.790 23.310 23.340 26:330 26.230
8 20.930 20.930 22.750 22.750 23.330 23.300 26'190 26.190

Ка з 9 21.160 2II. 180 22.950 22.950 ■23.650 23.650 26 510 26.510
X
5

Аох 10 21.140 21.140 22.910 '22 9М> 31.610 23610 26-170 26.470о«3-е-
р.- 11 2.1.390 21 390 ПО 2*.1|П 2.3950 21960 26.7SO 26.790

12 21.350 21.350 23.070 2.3ХГ70 23 920 2.3.920 26.750 26.7.50
13 2 ЦАО 21.600 23 270 23.270 34.270 24.270 217.070 27,070
14 21.560 21.560 23.230 23.230 24 2.30 21230 67,(430 27.030
15 21.810 21.810 23 430 2.3,4-30 2И.220 11:220 27,350 27,360
16 21.770 21.770 23.300 123.390 24.560 21.560 27Л10 2(7.310
17 22.020 22.020 23.590 23.500 24.520 31520 27.300 27,300
18 21.980 21.980 23,550 23.550 24 900 24 9С0 17.580 27.580
19 22.230 22.230 23.750 23 750 21860 21.8?0 27.5*0 27,540
20 21190 2> 190 23 710 2.3.71 а 25.240 23.210 27.860 27.860

21 21180 22.160 20 910 20,910 25 200 25.200 27.620 27,920

22 22,400 23.400 23..470 23:870 25.580 25.580 2й. т о 28.140

23 22.360 212.360 24.070 24.070 25 540 25.540 28.100 28.1Ш

24 22.620 22.620 24 030 24.030 25,920 г \* № 26.420 28.420

25 22.580 22 580 24.930 24.2ЭО '25.880 25.880 •28.380 28.380

26 22,840 22 810 241190 24 190 26260 35.260 28.700 28.700к
я
034* з !a  et 27 22.800 24.180 24.180 26.290 26 220 28,660 28.660S*XГ-
э

Ш О
S 2О. о. 
г  с

28 2П.0а0 23/Л0 24.340 24 340 26.600 2б.|>00 28.980 28.5R0

29 23.020 23020 24.300 21 300 26.560 '26,560 28,940 28.940

30 23.280 25.280 24.500 24.500 26,940 26‘ИО 29.380 29 260

31 23.240 23.Э40 24.460 24.460 26.900 26.900 29.220 29.220

32 23.500 231500 21.660 24.660 27.280 27.280 29.540 56.540
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ГОСТ 25969—83 С. 7

Р а л м с р м в vm
Продолжение табл. 2

Обозначение
протяжки

Сочетание 
полей допусков 

d  н Ь

3402-2001 2402-2002
3402-20(0 2402-2004

117Г10
1181>9;
1I8D10 1171-10

zX d X D 6X21X25

2402-2WI6
2102-2036

1181) 9 ; 
118010

0402-2007 2502-2008
24-32-2009 2402-20111

Н7Г10 H8D9:
ИНОЮ H7KI0

6X2-3X26 6X23X26

2402-2012
2402-2013

1181)9: 
IWD10

6X26X30

8-Sо
X

S i .
J 6 A

а г. 
“  о2 х 5С -
§ 1

3
2>.

33 23.460
23.720
23660
2)3.940
23.900

38 24.160
39
40

24.120
34. 380

41
42
43

24.340
24.600
24.560
34.820
24.780
24/*П
24.920
25.070

49 25. (G0
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

*«Г
61
62
63
64

7 Г

25.120
25.090
25.100
26.160
25.180

35.130

20 Л 1.0
20.420
•20.530
з а  640
20.750
20.860

JSL221
20.950

6Ъ
67
68 
69

"То"
71
72
73

—
—
т г
~ Т Г

2q970 
20,990 
21.010 
21 021

21,021

23.460

23.720
23.660
23940
23.900
24.160
24.120
21.380
24340
24.600
2-1 560
24.820
24.780
24.960
24.920
25.070
■25010
25.120
25.090
25.1.30
25.160
2.3180

25.180

23 110
20.420
20 530
20.640
20.750
20.860
20.930
Ж
2Q.980 
21.000 
21.020 
71.<>33

21.033

24.620
34.820
24,780
24.980
24 940
23 040
25.100
25сЭОО
25.260
25.460
25.420
25.020
25.580
25.7Я0
25.740
25.940
25.900
26060
-6  020
26120
25090
26.130
26160
>6180

26 180

22.1320
221440
22.560
26.660
22.800
‘ГЗЗЯО
229341 
22.950 
■22 970 
22.990 
•Л.1Я0 
23 021

23.021

24.620 27.240
24.820 27 020
24.780 27.580
24.980 27 960
24 940 27.920
2.5 140 28 060
25.100 28 020
25.300 28.120

252G0 24 090
25.480 25-130
76.420 2816(1
2-5 ©20 28.180
25,-vSO
25.780 38.180
25.740
25.940 22.3КО

25 900 221560
26.060 22.740
26 020 22 880
26120 22.930
25 090 2(2950
25.1-30 22.970
26160 22.990
23.180 23.010

.23 021

27;iM0
27.620
27.5(80
27.960
27 920
28 060
28 <>20
28.120
28 090
28.130
28.160
23 1190

28.1Й0

■23.380
22.560
22740

22 940
22960
22.980
23.000
Г0 020

25.180

22.320
22.4 4<1 23-1(21

2(2.560
22.630
22.800
22.S9P
22 940 
22960 
22,980 
23,000
23 02» 
г>3 033

23.033

■ 2\m

23.ШЗ

29,500
29.820
20780
29.960
29.940

30,060
30.020
30.120
30.090
3 Q I3 0

30.160
30160

30.180

25.340
25i460
25.620
25760
25900
25.950
35.970
25.990
гбПЮ
36.021

26.021

29.500
29.820
20780
29.980
29,940
00.060
30.020
30.120
30.090
30.100
30.160
30.180 ~

за иэд

25.340
35.480
25.620
25760

J& 900.
25.960
26.980
26,000
36.020

-263W3.

26.033

9



С. 8 ГОСТ 25969-83

Продолжение табл- 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки 2402-2014 2402-2015

0*02-2016
2402-2017
2402-2018

2402-2019
2102-2021
21О2-2Г02
2402-2021

2402-2024 2402-2025
24О2-2026

Сочетание полей 
допусков 

d u b
H7FI0 11809; 118010 1171-10 Н81>9: Н8!> 0 117 ИЮ IIKD9. 1181)10

?X dXD 0 Х  26X32 6X28X32 6ХГ28Х34

(В
2о>.Cl
с>
ао.hОа«в«з
X
Ла4»а-X

X
2Xtrоил
&

1 25.450 25.450 27.410 07.410 •27.410 27.410

2 25.410 25.410 07.370 27.370 СГ.370 27.370

3 25.830 26.830 27.730 07.730 07.730 27.730

х3

4 25.790 25.790 07.690 27.600 27.690 27.690

5 06.210 26.2)0 28.050 28.050 28050 28.050
о■А,
У

6 26.170 26.170 (28.010 28.010 28.010 28.010

7 06.590 (26.590 28.370 28 370 28.370 28.370

8 26.550 26.550 2S.330 23,330 28.330 28.330

9 26.970 26.970 28.090 28.090 28090 28.690

10 26.930 20.930 28.650 28.650 28.650 28.660

И 37.350 27.350 29.010 29010 29.010 29.010

12 Я Л О 278!» 28.970 28970 28.970 28.970

XаоовXс:
3

X2X«3Ок
&с
X
X2л0
1 У

13 27.300 27.300 29.330 29.330 29.330 29.330
14 27.680 27.080 29.290 29.290 29-00 (29..290

15 27.640 27.610 20.230 20.080 29X60 -29.280
16 28.060 28.060 09.600 29.600 •29000 29.600

17 2&020 28.020 29.560 09.560 29.560 29.560

18 29.440 28.440 39.920 20.900 29920 29.920

19 28.400 28.400 29.880 29.880 29.880 29.860
20 28.820 28820 30.240 30.240 30.240 :#.-240

21 26.780 Q S.W 30 200 30.200 30 200 30.200
22 09.200 29.200 30 500 Э0.Э6О 30.560 30.560

23 29.160 29.160 30.520 30.520 30520 30.520
24 29.580 29.5(80 30.880 30.880 30.880 30.880

25 29,540 29.540 30.840 30.840 30.840 30.840
26 29.960 29.960 31.200 31.200 31.200 ЗК200
27 29.920 29,920 3U 60 31.169 31.160 31.160

28 30.340 30.340 31.520 31 520 31.520 31.520

29 зозсо эо.зоо 31.480 Ж  .480 Э И.480 31.480
30 30.720 30.720 31.840 31.840 31.840 31.840

31 30880 30.680 31.800 31.ЖХ! 31.800 311.800

3> 31.100 31.100 32.020 12.020 .12.160 32.160

33 31.060 31.060 31.980 31.980 .12.120 32,1С0

34 31.480 31.480 32,110 32.110 32,480 32.480

35 31.440 31.4-10 32.070 32.070 .10.440 32.440

36 31.860 31.860 I 32.160 32.160 32.800 32.800

37 31.820 31.820 32.130 32.130 32,760 32,760

10



Г ОСТ 25969-83 С. 9

Продолжение гибл■ 2
Р а з м о р и  « мм

Обозначение
протяжки 2402-2014 2402-2015 

2402-2015
2 Ив-2017 
2402-21 :#

2902 2019 
2402-2021 
2402-2022 
24Г2-2023

2402-С024 2402-2025 
3«>2 >026

Сочетание по.кй 
допусков 

d u b
1171'10 11809: 118010 II7F10 I18D9, 1I8DI0 H7F10 11809: 1I8DI-0

zX d X D 6X20X32 6X28X32 6X28X34

1>»<п
О
Яс.
о5•вs*1
к
аа.и5
О

Г

ш
ли

це
вы

х

3 v ;
I  СО. С V X *

38 32.020 32.021) 32.170 32.170 33.120 33ч 120
39 31.990 31.980 32.200 32Й06 33.080 33.080
40 32.1Ю 32.1Ю Зв.220 32.220 33.440 33.440
41 32 070 32.070

.32.220 ЗА220
33 400 33.400

к2со*-UXST

42 32.160 32.100 33.760 33.70Э
43 02.130 32.130 33.720 33.720
44 32.170 32.170 27.370 27,370 33.960 .33.980
45 32.200 32.200 27.540 27.540 33640 33.940
43 32.320 32.220 27.710 27.710 34.100 34j|00

X
ч> 5X ^*5 я  го >.

47
32.220 -32.2120

27.6GO 27.820 ■34.060 34.050

48 27.890 27,90!) 34.160 34.160
49 27,930 27,940 34,100 34. ICO

кр
уг

лы
х

i t
g.2.3

50 25.400 25.4)0 27.950 ■27.960 34.170 34.170
51 25.600 25,606 27.970 27.980 .34.200 34.200
52 25.80,1 25.800 27.990 28.000 34.220 34.220

53 25.890 25.890 28.010 28 020
34.220 34.220

X3соо

в*

54 2.*,.930 23910 .44.021 28.033
55 25.990 23.960

23.033

55 25.970 25,980 27,370 27.370
57 25.990 25.009 27,540 27.540

58 36.010 26.029
<№.021

27.710 27.710
59 26.021 96 033 27.820 27.820

кS

'СX
а*

60

ОТ. ЛО 1 26.033

27.690 27.900
61

—

27.930 27.940

62 27.950 27.960
63

20,021
27.970 27,980

Ь4 27.990 28.000

65 28.010 28.020
6G

- -

28.021 «лив
67

28.021 28.033

68

69

70

71
72

II



С. 10 ГОСТ 25969—83

* Диаметр отверстия до протягивания (для справок) 
Черт. 2

Т а б л и ц а  3
Размеры в мм

Обозначение
ППОТЯЖКИ

Сочетание
полей

допусков
/ d„

Длина протягивания Усилие протягивания Р, 
Н (кгс). при переднем

z X d X D Ь (пред. (поле
допуска

Н И )
UuKnr

угле
размеров 

d и Ь
ОТ кл. 
+0.21

ъТИЛО, ЛЛЯ/'
миниевые
сплавы

п  и,
бронза,
латунь 20° 15е 10°

2402-2001 H7F10
28645
(2020)

31295
(3190)2402-2002 6X21X25 H8D9 5 20.2 24--36 -

2402-2000 H8D10
2402-2004 H7FI0

36366
(3707)

30740
(4051)

42723
(4355)2402-2005 6X23X26 H8D9 2-1-42 24 50

2402-2006 H8D10 а з 22.2
2402-2007 H7FI0

36433
(37141

39820
(403912402-200» 6X23X26 H8D9 30--42 -

?1й2-2ПО0 Н80Ю 6
2402-2011 1I7FI0

44460
(433©)

48580
(4952)

52221
(5324)2402-2012 6X26X30 11809 3 0-50 3 0-60

2402-2013 H8D10
25.2

244X2-2014 H7RI0
45600
(4657)

49933
(5090)2402-2015 6X26X32 П 809 0.4 32—16 3 2-55 —

2402-2016 H8D10

2402-2017
H7F10

2402-2018
2402-2019

6Х28Х-32 118D9 0.3 52825 57732 62058
24024001 (5385) (5885) (& Ш )

2402-202©
HSD10

7 27.2 32-55 32-68

2402-2023
2402-2024 H7F10 53770

(5481)
58762
<59931

631(77
2402-2025 6X28X34 H8D9 а4 (6440)

2402-2026 H8D10 1
П р и м е ч а н и е .  Поле допуска размера О—Ж  2.
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4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 
I—IV групп обрабатываемости в отожженном, нормализованном и горячекатаном состоянии.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов величину 
Р следует умножить на коэффициент К, указанный в табл. 4.

5. Центровые отверстия — формы В или Т по ГОСТ 14034—74. Протяжки с хвостовиком диа
метром 18 мм и менее допускается изготовлять с центровыми отверстиями формы Л.

6. Хвостовики — типа 2. исполнения 1 по ГОСТ 4044—70. Изготовление протяжек с хвостови
ком типа 2 исполнений 2. 3 или 4 оговаривается заказом. Лыски на хвостовиках должны распола
гаться перпендикулярно оси впадины профиля протяжки.

Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать 0,02 мм.
Длина лыски на заднем хвостовике оговаривается заказом.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н16. валов h 16. остальных .

(Измененная редакция, Иэм. № 2).
8. Форма и размеры профиля зубьев, группы заточки и форма передней грани зубьев протя

жек — по ГОСТ 20365—74.
9. Задний угол зубьев протяжек должен быть:

черновых и п ер ех о д н ы х ...............................3°
ч и с т о в ы х ..........................................................2°
к а л и б р у ю щ и х ...............................................Г

10. Пределы длины протягивания заготовок нзчугуна, бронзы и латуни — справочные.
Для протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верх

ний предел длины протягивания по стали, следует заказывать протяжки по специальным чертежам 
с увеличенной длиной до первого зуба /| н соответственно обшей длиной протяжки.

П р и м е ч а н и е .  Длины протягивании указаны для протяжек из быстрорежущей стали по ГОСТ 19566—73 и 
стали марки ХВГ по ГОСТ 595ft—73

11. Протяжки для сочетаний полей допусков H8D9 изготовлять без боковой ленточки /  не реко
мендуется.

12. Типовой чертеж протяжки указан в справочном приложении к ГОСТ 25974—83.
13. Технические требования — по ГОСТ 28442—90.

Т а б л и ц а  4

Обозначение материала Твердость НВ К

Сталь 1- V групп обрабатываемости после за
калки и отпуска

<283 1,2
2 85 ... 335 1.3
.436... 375 1.4

Инструментальные легированные и быстроре
жущие стали 204 . . .  229 1.4

Чугун серый VI группы обрабатываемости *£197 0.5

Бронза, латунь VIII и IX групп обрабатывае
мости < 110 CU

Алюминиевые сплавы X группы обрабатывае
мости <100 0.4

П р и м е ч а н и е .  Группы обрабатываемости протягиваемых материалов указаны в ГОСТ 20365—74
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