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Постанов пением Государственного комитета СССР по стандартам от 5 февраля 
1982 г. N? 484 срок действия установлен

с 01.07 1983 г. 
до 01.07 1988 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает область применения радиа
ционных (радиографического, эдектрорадиографического. рално- 
скопического н радиометрического) методов дефектоскопии про
дукции с использованием излучения рентгеновских аппаратов, из
лучения закрытых радиоактивных источников на основе *'Со, 13?Cs, 
'« Jr. 7SSe. ‘™Ttn и тормозного излучения бетатронов.

Классификация методов контроля — по ГОСТ 18353 -79.
1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Радиационные методы дефектоскопии следует применять 
для обнаружения в объектах контроля дефектов: нарушений 
сплошности н однородности материала, внутренней конфигурации 
и взаимного расположения объектов контроля, не доступных для 
технического осмотра при их изготовлении, сборке, ремонте и экс
плуатации.

1.2. Выбор метода или комплекса методов и средств контроля 
следует проводить в соответствии с требованиями стандартов, тех
нических условий и рабочих чертежей, утвержденных в установлен
ном порядке, на конкретный объект контроля, а также с учетом 
требований настоящего стандарта, технических характеристик 
средств контроля, конструктивных особенностей объектов контро
ля. технологии их изготовления, размеров выявляемых дефектов и 
Производительности контроля.
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★
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1.3. Радиационные методы неразрушающего контроля следует 
указывать в стандартах и технических условиях на объекты конт
роля.

1.4. Виды дефектов, выявляемых радиационными методами при 
контроле объектов, указаны в табл. 1.

Чувствительность контроля сварных соединений — по ГОСТ 
3242—79, ГОСТ 7512-75 и ГОСТ 23055—78; паяных соединений — 
по ГОСТ 24715-81.

Т а б л и ц а  1

Объект контроля Вва дс6«хт»

Слитки и оглиахи Трещины, раковины, пори, рыхлоты, ме
таллические и неметаллические включения, 
нселнгнны. ликвации

Сварные соединения, выполнен
ные сваркой плавленном

Трещины, непровары, поры, раковины, 
металлические и неметаллические включе
ния. утяжины, превышении проплава, под
резы, прожоги, смещения кромок

Сварные соединения, выполнен- 
ные точечной н роликовой сваркой

Трещины, поры, металлические и неметал
лические включения, выплески, непровары 
(непровары определяют по отсутствию тем
ного н светлого колец на изображении 
сварной точки при резко выраженной неод
нородности литой зоны или при примене
нии контрастирующих материалов)

Паяные соединения Трещины, непропаи. раковины, поры, 
металлические и неметаллические включе
ния

Клепание соединения Трещины з головке заклепки или основ
ном материале, зазоры между телом за
клепки и основным материалом, изменение 
формы тела заклепки

Сборочные сдиииим и детали, 
железобетонные изделия и кон
струкции и т. п.

Трещины, раковины, коррозия, отклоне
ния размеров, зазоры, перекосы, разруше
ние и отсутствие внутренних элементов из
делия. отклонения толщины защитного слоя 
бетона, размеров и расположения арматуры 
и т. п.
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2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

2.1. Р а д и о г р а ф и ч е с к и й  м е т о д
2.1.1. Напряжение на рентгеновской трубке, радиоактивный ис

точник излучения, энергию ускоренных электронов бетатрона сле
дует выбирать в зависимости от толщины и плотности просвечивае
мого материала по табл. 2—4.

Т а б л и ц а  2

Область применения радиографического метода дефектоскопии 
при использовании рентгеновских аппаратов

Насржжемке н» рентге
новской трубке, кВ, 

ке бвдее

Сплав lit основе
Неметаллический материал со 

средним «томным номером 
(плотность, г/см*)

желез» титан»
•лю 

мпен я И1ГЯИ1 14
О Н ) « 1

S.S
(°.S)

0 ,0 2 0 ,0 5 0 ,2 5 0 ,7 5 0 .5 5 8 20
0 .3 0 .7 5 3 ,7 5 11 8 50 75 40
0 ,4 1 5 14 10 <» 80 50
0 .7 2 12 22 20 70 120 60
1 .5 5 29 46 — — — 80
3 8 45 66 — — — 100
6 14 56 92 — — — 120

12 29 60 150 — — — 150
2 0 45 97 160 — — — 200
23 53 102 166 — — — 250
32 70 128 233 — — — 300
40 90 180 270 — — — 400

130 230 370 560 — — — 1000

Т а б л и ц а  3

Область применения радиографического метода дефектоскопии 
при использовании гамма-дефектоскопов

Т о л щ и н » п р о с в еч м *  1е ч о г о  с и л » » » , м и ,  и»  о сн о в е
З а к р ы т ы й

р«дио>ктм »м ы А
и с т о ч н и к

ж е л е з» т и т а н а а л ю м и н и я м а г н и я

O r  1 д о  2 0 О т  2  д о  4 0 О т  3  д о  7 0 О г  1 0  д о  2СО 1 * > Т т
.  5  .  3 0 .  7  .  5 0 .  2 0  .  2 0 0 .  3 0  .  3 0 0
.  5  .  1 0 0 .  1 0  .  1-20 .  4 0  .  3 5 0 .  7 0  .  4 5 0 | Л [ Г

.  1 0  .  1 2 0 .  2 0  .  1 5 0 .  5 0  .  3 .50 .  1 0 0  .  5 0 0 i j ? C s
.  3 0  .  2 3 0 .  6 0  .  3 0 0 .  2 0 0  .  5 0 0 .  3 0 0  .  7 0 0 « С о
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Т а б л и ц а  4

Область применения радиографического метода дефектоскопии 
при нспоаыованин бетатронов

Толщин» яросвечишеиого сплав», мм, и »  основе
Знержв ускоренные «ЛИ КТ.  роко», М»Вжелез» титана - свинца

От 50 до 100 О: 90 до 190 От 150 до 310, Or 30 до 60 6в 70 . I8G| . 130 . 350 . 220 40 . ПО 9
• 100 . 2201 . 190 . 430 . 330 . 740 50 . 110 18130 . 2501 . 250 . 490 . 480 . 92(Х 60 . 120 25150 . 350 . 290 . 680 . 570 .13001 60 . 150 30
• 150 . 45СЧ - 290 . 880 . 610 . 1800] • 60 . 180 35

2.1.2. При радиографическом методе неразрушающего контроля 
в зависимости от энергии излучения, требуемой чувствительности 
и производительности контроля должны быть использованы сле
дующие преобразователи излучения:

радиографическая пленка без усиливающих экранов;
радиографическая пленка в различных комбинациях с усили

вающими металлическими и флуоресцирующими экранами;
фотобумага.
2.2. Э л е к т р о р а д и о г р а ф и ч е с к и й  м е т о д
2.2.1. Напряжение па рентгеновской трубке следует выбирать в 

зависимости от толщины и плотности просвечиваемого материала 
по табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Область применении электрораднографического метода дефектоскопии 
при использовании рентгеновских аппаратов

Толщин» просвечиваемого матсреил». мм

Напрехеиие ил рентгеновской трубке, к В, ие более

Неметаллический митра г а со срелкмм атомным номером (плотность, г,‘см*)
железа гятака MI кагиия •ММ) ед («.4> 6,5 (0.9)

0,2 0,6 4 7 5 40 60 400,4 1.5 6 9 7 50 75 50
0,8 2,4 8 17 14 60 80 602 6 15 27 25 90 120 80
4 11 22 40 — — 1007 18 35 56 — — — 120

11 2G 52 82 — — ___ 150
18 lil 82 124 — — ___ 200
25 52 113 165 — — — 250
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2.2.2. При электрораднографическом методе неразрушающего 
контроля следует использовать электрорадиографическне пласти
ны. Перенос изображения на бумагу или другой носитель осущест
вляют с помощью проявляющего порошка, создающего изображе
ние на электрорадиографической пластине.

2.3. Р а д и о с к о п и ч е с к и й  м е т о д
2.3.1. Напряжение на рентгеновской трубке, энергию ускорен

ных электронов бетатрона, преобразователь излучения следует вы
бирать в зависимости от толщины и плотности просвечиваемого 
материала по табл. 6.

2.3.2. При радиоскопическом методе неразрушающего контроля 
необходимо использовать следующие преобразователи излучения:

флуороскопический экран;
рентгеновский электронно-оптический преобразователь (РЭОГ1);
рентгено-телевизионную установку с флуоресцирующим экраном 

или сцинтилляционным монокристаллом, или РЭОП, или сцинтил- 
ляцнонным монокристаллом и электронно-оптическим усилителем 
яркости изображения, или рентгеновидиконом;

ецннтилляцнонный монокристалл с электронно-оптическим пре
образователем (ЭОП).

2.4. Р а д и о м е т р и ч е с к и й  м е т о д
2.4.1. Источники излучения следует выбирать в зависимости от 

толщины и плотности просвечиваемого материала по табл. 7.
В рентгеновских аппаратах, используемых при радиометриче

ском методе, необходимо предусмотреть стабилизацию высокого 
напряжения.

2.4.2. При радиометрическом метоле неразрушаюшего контроля 
необходимо использовать следующие преобразователи излучения:

газоразрядный счетчик;
ионизационную камеру;
сцинтвлляционный счетчик;
полупроводниковый детектор;
счетчик Черенкова.

* 3 l l  S2S
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Область применения радиоскопн
Толщина просвечиваемого материала, мм

Сплав ив нспове Неметаллический материал со 
средним атомным номером 

(плотность, гКм’)

калена ТЫТ1Н4 а^юмикиа Vftrtftlf М (1.4) в: 2(1.41 5,5 (0,9)

От 1 до 6 От 1 до 6 От 1 до 15 От 1 до 20 От 1 
до 17

От 1 
до 90

От 1
до 130

От 4 до 12 Or 8 до 25 От 15 до 30 От 20 до 40 От 17
до 25

От 90 
до 120

От 130 
до 170

От 12 до 20 Or 25 до 40 От 30 до 50 От 40 до 70

От 20 до 40 Сп. 40 С». 50 Св. 70 — — —

От 40 до 60 — — — — — —

Св. 60 — - — — — —
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Т а б л н и а  6
четкого метода

Пр*0вр»30»»т«Дк «алучанпк ярн *о*трол*

Источник
Mfc.lV *«ИЙЯ

Напряжем»' па
рентгеновской 

трубка и анергия 
ускоренных 
глсктроио*

седаны» я илсл»ких 
еО»АЯН«НИВ И И10ММ»

отливок, П1ЯЧМХ и клеплимт 
смаиненкЯ и изделий

Реитгеиотелевизионная 
установка с ренттеиови- 
диконом. РЭОП

Реитгеиотелевизионная 
устаиовка с рентгеном- 
аикоком. РЭОП, флуо
роскопический экран

Рентгенов
ские аппа

раты

10—120
кВ

РЭОП. ренттеиотелевн- 
знойная установка со 
сциитилляционным моно
кристаллом или флуорес
цирующим экраном

РЭОП, рентгенотслсвн- 
зионная установка с 
флуоресцирующим экра
ном или сцинтилляциои- 
ным монокристаллом, 
ецнигалляционный моно- 
кристалл с ЭОП

50-180
кВ

Реитгеиотелевизионная 
установка с РЭОП или 
ецннгилляционным моно
кристаллом

Рентгенотелевизионная 
устаиовка с РЭОП, 
флуоресцирующим экра
ном или сцинтилляциои- 
ным монокристаллом

100-250
кВ

Реи I геиотслевкзиоима я 
установка со сцинтилля- 
ционным монокристаллом

Реитгеиотелевизионная 
установка со сиинтилля- 
ционным монокристал
лом или РЭОП

200 -300 
кВ

Ректгенотелевизиоивая установка со ецнвтилля- 
ияоиным монокристаллом и электронно оптичес
ким усилителем яркости изображения

220-400
кВ

Рснггеяотслевнзионная установка со синнтял- 
ляциоккым монокристаллом и электронно-опти
ческим усилителем яркости изображения

Бетатроны 1000-35000
кяВ

2*
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Т а б л и ц а  7

Область применения радиометрического метода

Толпищ вросвсчииоехого сплиа, мк, на основе
Источит излучения

желала тягаче

От 1 до J30 От 2 до 230 От 5 до 370 Рентгеновские аппараты на
пряжением от 40 до 1000 кВ

От 1 до 150 Or 2 до 300 От 5 до 500 Радиоактивные источники из 
'«Tm. nSe. ,wlr. inCs. «Со

Св. 50 Св. 90 Се. 150 Бетатроны с энергией уско
ренных электронов от 6 до 
35 МэВ

2.5. При контроле объектов из материалов, не указанных в 
табл. 2—7, и сплавов, легированных ванадием, хромом, цирконием 
и другими элементами, источник и энергию излучения следует 
определять расчетным путем (см. справочные приложения 1 и 2) 
или экспериментально.

Значения толщин, которые являются промежуточными между 
значениями, приведенными в табл. 2 и 5, следует определять мето- 
дом линейной интерполяции.

Область применения радиационных методов нсразрушающего 
контроля железобетонных изделии и конструкций — по ГОСТ 
17625-72 и ГОСТ 17623-78.

При разрушающем радиационном контроле многобарьерных 
конструкций, применении компенсаторов и выравнивающих фильт
ров необходимо учитывать суммарную толщину материала, прохо
димого излучением при просвечивании.

2.6. Режимы нсразрушающего радиационного контроля кон
кретного объекта зависят от чувствительности к излучению, конт
растной чувствительности и разрешающей способности применяе
мого преобразователя излучения, интенсивности излучения источ
ника, геометрических параметров схем просвечивания. Эти режимы 
должны быть оптимальными по чувствительности и производитель
ности контроля.

2.7. Допускается использовать другие источники, энергии и пре
образователи излучения при условии обеспечения чувствительности



ГОСТ 20426—>2 Стр. 9

контроля, требуемой стандартами, техническими условиями и ра
бочими чертежами, утвержденными в установленном порядке, на 
конкретный объект контроля.

2.8. Технология и режимы контроля должны быть установлены 
в технологической документации, разработанной в соответствии с 
ГОСТ 3.1102-81 и ГОСТ 3.1502-74.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЭНЕРГИИ ИЗЛУЧЕНИЯ ДЛЯ ПРОСВЕЧИВАНИЯ МАТЕРИАЛОВ.
НЕ ПРИВЕДЕННЫХ В ТАВЛ. 2—7

1. Для материала, не приведенного в табл. 2—7 настоящего стандарта, зна
чение толщины, соответствующее приведенному в этих таблицах значению на
пряжения на рентгеновской трубке или энергии ускоренных электронов, опре
деляют по формуле

Hr ( £ » ф ф )
dr. О )

где £ ,**  — эффективная энергия излучения;
И (£»е«) — линейный коэффициент ослабления излучения (см. справочное при

ложение 2);
f*r (£>фф) — линейный коэффициент ослабления излучения;

<1 — толщина просвечиваемого материала, не приведенного в табл. 2—7 
настоящего стандарта:

dt — контролируемая толщина просвечиваемого материала, приведен
ного а табл 2—7 настоящего стандарта.

Эффективная энергия £ ,0<> для излучения рентгеновских аппаратов напря
жением до 1000 кВ вдали от скачков фотоэлектрического поглощения в ккло- 
элсктроновольтах численно равна */* максимального напряжения на рентгенов
ской трубке в киловольтах.

Эффективная энергия для тормозного излучения бетатронов равна:

В при £ < 1 0  МэВ. (2)

£»<К>=~ Е  при £ > 1 0  МвВ, (3)
О

где £  — энергия электронов, ускоренных в бетатронах.
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2. Толщину материала, не приведенного в табл. 3 и 7 настоящего стан
дарта и подвергаемого просвечиванию излучением радиоактивных источников, 
следует определять по формуле

где d и о — толщина и плотность материала, нс приведенного в табл. 3 и 7, 
соответственно;

dr и От — толщина и плотность материала, приведенного в табл 3 и 7, соот
ветственно.

3. В формулах (1) и (4) в качестве d . следует использовать толщину та
кого материала, выбранного но табл. 2—7, средний атомный номер которого 
является ближайшим к среднему атомному номеру материала объекта контроля 
или, в случае сложных веществ, к атомному номеру химического элемента, мас
совая дач я хоторого является основной.

4. Линейный коэффициент ослаблении для сложных веществ следует опре
делять по формуле

где pj. р*. . . . Цп — линейные коэффициенты ослабления излучения I, 2-м........
• п-м элементом, входящим в состав сложного вещества.

Ci. 9г. - • • Рп — плотность 1, 2-го........я-го элемента, входящего а состав
сложного вещества;

*|i. Пт. - - • Пп — относительная массовая дачя I, 2-го,.. . п-го элемента, 
входящего в состав сложного вещества.

О -  плотность сложного вещества.

(4)

(5 )



гост ш м —«а Стр. и

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Спраоочное

Массовые (ц /о )  и линейные (ц ) иоэффицмеиты ослабления 
для различных адемеитоя

Е. М»В

Азот Аргон

и # . «н*;г д .х Ю “ 3 см-1 Wf. CH'/P Р .Х 10-3  см- '

0 .01 3 .8 0 4 .4 0 8 6 5 .4 1 0 8 .6
0 ,0 1 5 1 .2 0 1 .3 9 2 •20.5 3 4 ,0 3 0
0 .0 2 0 .6 0 0 0 .0 5 6 8 .8 9 14.341
0 ,0 3 0 .301 0 ,3 4 9 2 .7 6 4 .5 8 2
0 .0 4 0 .2 2 6 0 .2 6 2 1.21 2 ,0 0 9
0 .0 5 0 .1 9 4 0 ,2 2 5 0 .6 8 2 1 .1 3 2
0 .0 0 0 ,1 8 0 0 .2 0 9 0 .4 5 9 0 ,7 6 2
0 .0 8 0 .1 6 4 0 .1 9 0 0 .271 0 ,4 5 0
0 .1 0 0 .1 5 4 0 .1 7 9 0 ,2 0 3 0 .3 1 5
0 ,1 5 0 .1 3 6 0 .1 5 8 0 .1 4 2 0 ,2 3 6
0 .2 0 0 .1 2 3 0 .1 4 3 0 .1 2 0 0 .19Э
0 .3 0 0 .1 0 7 0 .1 2 4 0 .0 9 9 5 0 .1 6 5
0 .4 0 0 .0 9 9 5 0 .111 0 ,0 8 7 6 0 ,1 4 50 .5 0 0 .0 8 6 9 0 .101 0 .0 7 9 5 0 .1 3 2
0 .6 0 0 .0 8 0 5 0 .0 9 3 4 0 ,0 7 3 3 0 .1 2 20 ,0 6 1 0 ,0 7 7 0 0 .0 8 9 3 0 ,0 2 0 0 0 .1 1 6
0 ,8 0 0 .0 7 0 7 0 .0 8 2 0 0 .0 6 4 0 0 .1 0 6
1 ,0 0 0 .0 6 3 6 0 .0 7 3 9 0 ,0 5 7 5 0 .0 9 5 4
1 .2 5 0 ,0 5 6 5 0 .0 6 5 5 0 .0 5 2 0 0 .0 8 6 3
1 .5 0 0 .0 5 1 7 0 .0 6 0 0 0.CMG8 0 ,0 7 7 7
2 ,0 0 0 ,0 4 4 5 0 .0 5 2 8 0 .0 4 0 7 0 .0 6 7 6
3 .0 0 0 .0 3 5 7 0 .0 4 1 4 0 .0 3 3 8 0.0561
4 ,0 0 0 ,0 3 0 6 0 ,0 3 5 5 0.0301 0 .0 5 0 0
5 .0 0 0 .0 2 7 3 0 ,0 3 1 7 0 ,0 2 7 9 0 .0 4 6 3
6 .0 0 0 ,0 2 4 9 0 .0 2 8 9 0 .0 2 6 6 0.0441
8 .0 0 0 .0 2 1 8 0 ,0 2 5 3 0 .0 2 4 8 0 ,0 4 1 2

10 ,00 0 ,0 2 0 0 0 .0 2 3 2 0.0241 0 .0 4 0 0

Продолжение

F.. М»В

Л .поимки* Бернллнй Бор

l»,V. eu*,’r р , см -1 m'f. CM*/r И, см”"1 WP, см'/г И. см“ >

0,01 26,8 72,332 0.599 1,102 1,050 2,436
0.015 8.08 21.807 0.294 0.541
0 .0 2 3.48 9,392 0.220 0.405 0,2.38 0.5520,03 1,13 3.050 0.178 0,327 0.177 0,411



Стр. 12 ГОСТ 20426—«2

Прободение

С, M.JU

Ллю-1ИИ*А В ери ли * Бор

(*)>. См'|Т Р. с м - ' чнЧг >. ем” 1 Р,'». СМ1/Г И. см- 1

0 .0 4 0 ,5 5 8 1 ,5 0 6 0 . ! 6 3 0 .2 9 9 0 ,1 6 2 0 .3 7 6
0 .0 5 0 .3 6 0 0 .9 7 2 0 ,1 5 4 0 ,2 8 3 0 .1 5 6 0 .3 6 2
0 ,0 5 0 ,2 7 0 0 ,7 2 9 0 ,1 4 8 0 .2 7 2 0 .151 0 ,3 5 0
0 .0 8 0 .1 9 8 0 ,5 3 4 0 .1 4 0 0 ,2 5 8 0 ,1 4 3 0 ,3 3 2
0 ,1 0 0 .1 6 9 0 .4 5 6 0 .1 3 3 0 .2 4 5 0 .1 3 6 0 .3 1 5
0 .1 5 0 .1 3 8 0 .3 7 2 0 ,1 1 9 0 .2 1 9 0 ,1 2 3 0 ,2 8 5
0 .2 0 0 .1 2 2 0 ,3 2 9 0 ,1 0 9 0 ,201 0 .1 1 3 0 .2 6 2
0 ,3 0 0 .1 0 4 0 ,281 0 ,0 9 4 5 0 ,1 7 4 0 .0 9 7 8 0 ,2 2 7
0 ,4 0 0 ,0 9 2 7 0 .2 5 0 0 ,0 8 4 7 0 .1 5 6 0 .0 8 7 9 0 ,2 0 4
0 .5 0 0 .0 8 4 4 0 ,2 2 8 0 ,0 7 7 3 0 .1 4 2 0 .0 8 0 2 0 ,1 8 6
0 ,6 0 0 .0 7 7 9 0 ,2 1 0 0 .0 7 1 5 0 .1 3 2 0 ,0 7 4 6 0 ,1 7 3
0 .661 0 .0 7 4 0 0 ,2 0 0 0 ,0 6 7 0 0 ,1 2 3 0 ,0 6 9 0 0 ,1 6 0
0 ,8 0 0 ,0 6 6 3 0 .1 8 4 0 ,0 6 2 8 0 .1 1 6 0 .0651 0 ,151
1 ,0 0 0 ,0 6 1 4 0 ,1 6 6 0 .0 5 6 5 0 .1 0 4 0 .0591 0 ,1 3 7
1 ,2 5 0 ,0 5 5 0 0 ,1 4 8 0 ,0 5 1 0 0 .093В 0 .0 5 3 4 0 ,1 2 4
1 .5 0 0 .0 5 0 0 0 .1 3 5 0 ,0 4 5 9 0 .0 8 4 5 0 .0 4 7 8 0 ,111
2 ,0 0 0 ,0 4 3 2 0 ,1 1 7 0 ,0 3 9 4 0 ,0 7 2 5 0.(М Ю 0.0951
3 ,0 0 0 .0 3 5 3 0 ,0 9 5 3 0 .0 3 1 3 0 .0 5 7 6 0 .0 3 2 8 0,0761
4 .0 0 0 ,0 3 1 0 0 ,0 6 3 7 0 ,0 2 6 6 0 .0 4 8 9 0 ,0 2 8 0 0 ,0 6 5 0
5 .0 0 0 .0 2 8 2 0.0761 0 ,0 2 3 4 0.0-131 0 .0 2 4 7 0 ,0 5 7 3
6 ,0 0 0 .0 2 6 4 0 ,0 7 1 2 0 ,0211 0 .0 3 8 8 0 .0 2 2 5 0 ,0 5 2 2
8 .0 0 0.0241 0 .0 6 5 0 0 ,0 1 8 0 0.0331 0 ,0 1 9 4 0 ,0 4 5 0

1 0 ,0 0 0 ,0 2 2 9 0 ,0 6 1 8 0 .0161 0 .0 2 9 6 0 .0 1 7 5 0 ,0 4 0 6

Продолжение
Бетой Вол*

к, ,ч»я
Р/Р. <м’/г р . <«*“ 1 WP, см’/г Р. см- 1

0 .01 2 4 ,6 57 ,81 5,31 5 ,3 1
0 ,0 1 5 7 .6 8 18,048 1 ,64 1 .61
0 .0 2 3 .3 4 7 .8 4 9 0 .7 8 9 0 .7 8 9
0 ,0 3
0 .0 4

1 ,1 0
0 .5 4 2

2 ,5 8 5
1 .2 7 4

0 ,3 7 0 0 .3 7 0
0 .2 6 4 0 ,2 6 4

0 ,0 5 0 ,3 5 0 0 ,8 2 2 0 ,2 2 2 0 .2 2 2
0 .0 6 0 .2 6 7 0 .6 2 7 0 .2 0 4 0 ,2 0 4
0 ,0 8 0 ,1 9 7

0 ,1 6 9
0 ,4 6 3 0 ,1 8 3 0 .1 8 3

0 ,1 0 0 .3 9 7 0 ,171 0 ,171
0 .1510 ,1 5 0 ,1 3 9 0 ,3 2 7 0 ,151

0 ,2 0 0 .1 2 4 0 ,291 0 ,1 3 7 0 ,1 3 7
0 ,3 0 0 .1 0 7 0 .251 0 ,1 1 9 0 ,1 1 9
0 .4 0 0 ,0 9 5 4 0 ,2 2 4 0 ,1 0 6 0 .1 0 6
0 .5 0 0 .0 8 7 0 0 ,2 0 4 0 .0 9 6 6 0 ,0 9 6 6
0 .6 0 0 .0 S 0 4 0 ,1 8 9 0 ,0 8 9 6 0 ,0 8 9 6
0 .6 6 1 0 .0 7 7 0 0 ,181 0 ,0 8 6 0 0 ,0 8 6 0



ГОСТ 20426—I J  Стр. 13

Продолжение

с. л »  в

Бетой Вехи

lilp, «м^г 1*. t u - ‘ ►А?. е»*г и. еи “ 1

0 ,8 0 0 .0 7 0 6 0 ,1 6 6 0 .0 7 8 6 0 ,0 7 8 6
1 .00 0 ,0 6 3 5 0 ,1 4 9 0 ,0 7 0 6 0 ,0 7 0 6
1 .2 5 0 .0 5 6 0 0 ,1 3 2 0 ,0 6 3 0 0 .0 6 3 0
1 .5 0 0 ,0 5 1 7 0 .1 2 2 0 .0 5 7 5 0 ,0 5 7 5
2 .0 0 0 ,0 4 4 5 0 .1 0 4 0 .0 4 9 3 0 .0 4 9 3
3 .0 0 0 .0 3 6 3 0 .0 8 5 3 0 .0 3 9 6 0 ,0 3 9 6
4 ,0 0 0 ,0 3 1 7 0 ,0 7 4 5 0 ,0 3 3 9 0 .0 3 3 9
5 .0 0 0 .0 2 8 7 0.0G 74 0 .0301 0 .0 3 0 !
6 ,0 0 0 ,0 2 6 8 0 ,0 6 3 0 0 ,0 2 7 5 0 .0 2 7 5
8 .0 0 0.0-243 0 .0571 0 .0 2 4 0 0,02-10

1 0 .0 0 0 .0 2 2 9 0 ,0 5 3 8 0 ,0 2 1 9 0 .0 2 1 9

Продольное
Вхпхаий ВОЛФРОХ Boaayt

£. МвВ
иЛ>, сы';т 1к. см- 1 »»/р. Си5'т ц.ХЮ - 5  см- 1 л/», сыЧТ |»,Х10“ 3 СИ” 1

0 ,0 1 128 763 0 ,3 8 4 3 ,11 5 ,0 9 6 .581
0 ,0 1 5 4 1 .3 246 0 ,3 7 5 3 ,1 4 1 .59 2 .0 5 6
0 .0 2 18,1 108 0 ,3 6 8 3 ,0 8 0 ,7 6 4 0 .9 8 8
О .Ш 5 ,6 5 3 3 ,7 0 ,3 5 6 2 ,9 8 0 .3 4 9 0 ,451
0 .0 4 2 .4 6 1 4 .7 0 ,3 4 5 2 ,8 9 0 .2 4 5 0 .3 1 7
0 ,0 5 1 .3 2 7 .8 7 0 ,3 3 5 2.81 0 .2 0 4 0 ,2 6 4
0 .0 6 0 .8 6 3 4 .9 8 0 ,3 2 6 2 ,7 3 0 .1 6 6 0 .2 4 0
O.OS 0 ,4 3 3 2 .5 8 0 .3 0 9 2 ,5 9 0 .1 6 6 0 .2 1 5
0 ,1 0 0 ,2 8 9 1 .7 2 0 ,2 9 5 2 ,4 7 0 ,1 5 5 0 ,2 0 0
0 .1 5 0 ,1 6 8 1 .0 0 0 .2 6 5 2 .2 2 0 .1 3 6 0 ,1 7 6
0 .2 0 0 ,1 3 1 0 .781 0 .2 4 3 2 .0 4 0 ,1 2 3 0 ,1 5 9
0 ,3 0 0 ,1 0 3 0 ,6 1 4 0 .2 1 2 1 .7 8 0 .1 0 7 0 ,1 3 8
0 .4 0 0 .0 8 9 6 0 .5 3 4 0 .1 8 9 1 .5 8 0 ,0 9 5 4 0 .1 2 3
0 ,5 0 0 ,0 8 9 7 0 ,481 0 .1 7 3 1 ,4 5 0 .0 8 6 9 0 ,1 1 2
0 .6 0 0 .0741 0 .4 4 2 0 .1 6 0 1 ,3 4 0 ,0 8 0 4 0 ,1 0 4
0 .661 0 ,0 7 0 5 0 .4 2 0 0 .1 5 3 1 .2 8 0 ,0 7 8 0 ,101
0 .8 0 0 .0 6 4 7 0 ,3 8 6 0 .1 4 0 1 .1 7 0 ,0 7 0 6 0 .0 9 1 3
1 ,0 0 0 .0 5 8 0 0 .3 4 6 0 .1 2 6 1 .0 5 0 .0 6 3 5 0 .0821
1 .2 5 0 ,0 5 2 0 0 .3 1 0 0 ,1 1 2 0 ,9 3 8 0 ,0 5 6 0 .0 7 2 4
1 .5 0 0 ,0 4 7 3 0 .2 8 2 0 ,1 0 3 0 .8 6 3 0 ,0 5 1 7 0 .0 6 6 8
2 .0 0 0 ,0 4 0 9 0 ,2 4 4 0 , С-873 0 ,731 0 ,0 4 4 5 0 .0 5 7 5
3 ,0 0 0 ,0 3 4 7 0 .2 0 7 0 .0 6 9 3 0 .5 8 0 0 .0 3 5 7 0 ,0 4 6 2
4 .0 0 0 .0 3 1 3 0 .1 8 7 0 ,0 5 8 0 0 ,4 8 6 0 ,0 3 0 7 0 ,0 3 9 7
5 ,0 0 0 ,0 2 9 6 0 .1 7 6 0 ,0 5 0 3 0 ,421 0 ,0 2 7 4 0 ,0 3 5 4
6 .0 0 0 ,0 2 8 5 0 ,1 7 0 0 ,0 4 4 9 0 ,3 7 6 0 ,0 2 5 0 0 .0 3 2 3
8 ,0 0 0 ,0 2 7 4 0 ,1 6 3 0 ,0 3 7 4 0 ,3 1 3 0 .0 2 2 0 0 .0284

1 0 .0 0 0 ,0 2 7 1 0 ,1 6 2 0 ,0 3 2 5 0 ,2 7 2 0 ,0 2 0 2 0 .0261



Стр. 14 ГОСТ 104»—82

Продолжение

Е, М»В

Вольфр*м Железо

иО, e n V Р. «ч - 1 К'Р. см»!г Wf. с**-1

0 .01 6 2 .2 1200 ,46 179 1405 .15
0 .0 1 5 1 2 1 .0 2 3 3 5 .3 5 8 .8 4 6 1 .5 8
0 ,0 2 5 4 .3 1047 ,99 2 6 ,3 2 0 6 .4 6
0 .0 3 1 7 .7 341 .61 8 .2 6 6 4 .8 4
0 .0 4 8 .0 6 1 5 5 .5 6 3 .6 4 2 8 .5 7 4
0 .0 5 4 ,3 9 8 4 .7 3 1 .93 1 5 .1 5 0
0 .0 6 2 .6 8 5 1 .7 2 1 .2 0 9 .4 2 0
0 .0 8 7 ,7 1 1 4 8 .8  ■ 0 .5 9 5 4 .671
0 .1 0 4 .3 6 8 4 ,1 5 0 .3 7 2 2 .9 2 0
0 .1 5 1.51 2 9 .1 4 0 .1 9 6 1 ,5 3 9
0 .2 0 0 .7 4 7 14 ,417 0 ,1 4 6 1 ,1 4 6
о . з о 0 ,3 1 0 5 .9 8 3 0 ,1 1 0 0 .8 6 4
0 ,4 0 0 ,1 8 4 3 .551 0 ,0 9 4 0 0 .7 3 9
0 .5 0 0 .131 2 .5 2 8 0 .0 8 4 0 0 ,6 5 9
0 .6 0 0 .1 0 5 2 .0 2 6 0 .0 7 6 9 0 .6 0 4
0 .6 6 1 0 .0 9 4 1 .814 0 ,0 7 3 0 0 .5 7 3
0 .8 0 0 .0 7 8 9 1 ,523 0 .0 6 6 9 0 .5 2 5
1 .0 0 0 .0 6 5 5 1 .264 0 ,0 5 9 9 0 ,4 7 0
1 .2 5 0 .0 5 5 1.061 0 .0 5 2 0 .4 0 8
1 .5 0 .0 4 9 8 0 .961 0 .0 4 8 5 0 .381
2 .0 0 .0 4 4 0 0 .8 4 9 0 .0 4 2 4 0 .3 3 3
3 .0 0 ,0 4 0 7 0 ,7 8 6 0 .0 3 6 0 0 .2 8 3
4 .0 0 ,0 4 0 2 0 .7 7 6 0 .0 3 3 0 0 ,2 5 9
5 .0 0 .0 4 0 9 0 .7 8 9 0 .0 3 1 3 0 .2 4 6
6 ,0 0 .0 4 1 8 0 .8 0 7 0 ,0 3 0 4 0 .2 3 9
8 .0 0 .0 4 3 8 0 .8 4 5 0 .0 2 9 5 0 .231

1 0 ,0 0 .0 4 6 5 0 .6 9 7 0 .0 2 9 4 0 .231

Продолжение

Е, М»В

Иол Кллие

pff>. си*|'г UiP. СМ*, г 1», ей - 1

0 .01 144 7 1 1 .3 6 8 2 .0 7 1 .3 4
0 .0 1 5 4 6 .2 2 2 8 ,2 3 2 6 .0 2 2 .6 2
0 .0 2 2 0 .9 103 .95 1 1 .2 9 .7 4 4
0 .0 3 6 .7 4 3 3 .2 9 6 3 .5 0 3 .0 4 5
0 .0 1 2 1 .9 108 .19 1 .5 2 1 .3 2 2
0 ,0 5 12.1 5 9 .7 7 4 0 ,8 4 4 0 .7 3 4
0 .0 6 7 .4 6 3 6 .8 5 2 0 .5 5 9 0 ,4 8 6
0 .0 8 3 .4 7 1 7 ,1 4 2 0 .3 2 1 0 .2 7 9
0 .1 0 1 ,9 2 9 .4 8 5 0 .2 3 3 0 .2 0 3
0 ,1 5 0 .6 8 8 3 ,3 9 9 0 .1 5 7 0 .1 3 7
0 .2 0 0 .3 6 3 1 .7 9 3 0 ,1 3 2 0 .1 1 5



ГОСТ ЭММ—М  Стр. 15

Продолжение

£. М#В

Иол К14ИЙ

р.'?. cuVr р , си~ • РЛ>, си*)Т р , с и -»

0 ,3 0 0 ,1 7 6 0 .8 6 9 0 .1 0 8 0 .0 9 4 0
0 .4 0 0 .1 2 0 0 .5 9 3 0 .0 9 4 9 0 .0 8 2 6
0 ,5 0 0 .0 9 5 4 0 .4 7 1 0 ,0 8 5 8 0 .0 7 4 6
0 .6 0 0 .0821 0 .4 0 6 0,0791 0 .0 6 8 8
0 ,661 0 ,0 2 2 0 .3 5 6 0 ,0 7 5 0 .0 6 5 2
0 .8 0 0 .0 6 6 9 0 .3 3 0 0 .0 6 9 2 0 .0 6 0 2
1 .0 0 0.0581 0 .2 8 7 0 ,0 6 1 9 0 .0 5 3 8
1 .2 5 0 .0 5 0 0 .2 4 7 0 .0 5 5 0 .0 4 7 8
1 .5 0 0 ,0 4 6 3 0 .2 2 9 0 .0 5 0 5 0 .0 4 3 9
2 .0 0 0 ,0111 0 .2 0 3 0 .0 4 3 8 0 .0381
3 .0 0 0 .0 3 7 0 0 .1 8 3 0 .0 3 6 5 0 .0 3 1 8
4 .0 0 0 .0 3 6 0 0 .1 7 8 0 .0 3 2 7 0 .0 2 8 4
5 .0 0 0 .0361 0 .1 7 8 0 ,0 3 0 5 0 ,0 2 6 5

• 6 .0 0 0 .0 3 6 5 0 .1 8 0 0 .0 2 8 9 0 .0251
8 ,0 0 0 .0 3 7 7 0 .1 8 6 0 .0 2 7 4 0 ,0 2 3 8

1 0 .0 0 0 ,0 3 9 4 0 .1 9 5 0 .0 2 6 7 0 ,0 2 3 2

Продолжение

Е, М»В

Кобальт Кадмай

PIP, с»*,'г Р. «М- 1 рft, CM*fr р . с»- 1

# .о \ 193 1720 111 960
0 .0 1 5 6 3 ,9 .569 35 ,1 304
0 .0 2 2 8 .8 256 1 5 .6 135
0 .0 3 9 .0 8 8 0 .8 3 8 .6 334
0 .0 4 4 .0 0 3 5 ,6 17 ,7 153
0 .0 5 2 .11 1 8 .8 9.5-4 8 2 .5
0 .0 6 1.31 1 1 ,7 5 .8 4 5 0 .5
0 ,0 8 0 ,6 3 7 5 .6 7 2 ,7 2 2 3 .5
0 .1 0 0 .3 9 7 3 .5 3 1 ,5 2 13.1
0 ,1 5 0 .2 0 2 1 .8 0 0 .5 5 2 4 .7 7
0 ,2 0 0 ,1 4 8 1 .3 2 0 ,3 0 4 2 .6 3
0 ,3 0 0 .1 0 9 0 .9 7 0 0 ,1 5 6 1 ,3 5
0 .4 0 0 .0 9 2 9 0 .8 2 7 0 ,1 1 2 0 .9 6 9
0 .5 0 0 .0831 0 .7 4 0 0 ,0 9 1 7 0 .7 9 3
0 .6 0 0 ,0 7 5 8 0 ,6 7 5 0 ,0 7 9 9 0 .691
0 .661 0 ,0 7 2 6 0 .6 4 6 0 ,0 7 5 6 0 ,6 5 4
0 .8 0 0 .0 6 5 9 0 ,5 9 7 0 .0 6 5 9 0 .5 7 0
1 ,0 0 0 .0 5 9 0 0 .5 2 5 0 ,0 5 7 9 0 .501
1 ,2 5 0 .0 5 3 0 0 .471 0 ,0 5 0 8 0 .4 4 0
1 ,5 0 0 .0 4 7 9 0 .4 2 6 0 .0 4 6 6 0 .4 0 3
2 ,0 0 0 ,0 4 2 0 0 ,3 7 4 0 ,0 4 1 3 0 .3 5 7
3 ,0 0 0 .0 3 5 8 0 ,3 1 9 0 .0 3 6 9 0 ,3 1 9
4 ,0 0 0 ,0 3 2 7 0 ,291 0 ,0 3 5 6 0 ,3 0 8



Стр. 16 ГОСТ 20426—42

Продолжение

В. м»в
Коблльт К««ыи*

m'P, сиЧ' ем-1 ^Р, см'/г |1, CN**1

5,00 0,0313 0.279 0.0356 0,308
6.00 0,0305 0,271 0,0358 0,310
8,00 0,0297 0,264 0,0369 0,319

10.00 0,0297 0,264 0,0383 0.331

Продолжение

в, м»в
КмьаиА Ki«CJ0p«4

mlt. cM'jr m. см-1 mlp. см»'г Ц.Х40- 3  см-1

0,01 96,9 149.226 5.93 7.887
0,015 30,9 47,586 1,80 2,394
0.02 13,4 20.636 0.842 1,120
0,03 4.16 6.406 0,371 0,493
0.04 1.81 2.787 0.253 0,336
0,05 0,998 1,573 0,208 0,277
0,06 0,648 0.998 0,189 0,251
0,08 0.359 0.553 0,168 0.223
0.10 0,257 0.396 0.156 0,207
0,15 0.167 0,257 0,137 0.182
0,20 0.137 0,211 0,124 0,165
0,30 0,112 0.172 0,107 0.142
0,40 0,0979 0,151 0,0956 0,127
0,50 0.08В5 0.136 0,0870 0,116
о.еэ 0.0813 0,125 0,0806 0,107
0.661 0,028 0,120 0,075 0,0997
0,80 0,0711 0.109 0,0708 0.0942
1.00 .0,0637 0.0981 0.0636 0,0846
1,25 0.056 0,0862 0,055 0,0731
1.5 0.0518 0,0798 0.0518 0,0689
2,0 0.0451 0.0694 0.0445 0,0592
3.0 0,0376 0,0579 0.0359 0,0477
4.0 0.0338 0.0520 0.0339 0,0411
5.0 0.0316 0.0487 0,0276 0,0367
6.0 0,0302 0,0-465 0,0254 0.0388
8,0 0,0285 0,0439 0,0224 0,0298

10,0 0,0280 0.0431 0,0206 0.0274



ГОСТ 20426-42 Стр. 17

Продолжение

£. MtB
Крсннай Магний

М. см*Гг с*-1 111*, СМ*|Т 1», см-1

0.01 34,6 83,732 21,6 37,606
0.015 10.6 25.652 6.51 11,334
0,02 4,53 10,963 2.79 4,857
0,03 1,44 3.485 0.926 1.612
0.04 0.691 1,672 0,478 0,832
0.05 0,429 1,038 0,322 0.561
0.06 0,315 0.762 0.253 0.440
0.08 0.221 0.535 0.192 0,334
0,10 0.182 0.440 0,168 0,292
0,15 0.144 0,348 0.139 0.2420.20 0,127 0,307 0.125 0i2l80.30 0,106 0.261 0,107 О! 1660.40 0.0061 0.233 0.0949 0.1650,50 0,0873 0.211 0.0862 0,1500.60 0.0804 0.194 0,0795 0,1380,661 0,077 0,186 0,077 0.1340,80 0,0708 0.171 0,0699 О! 1221,00 0,0635 0.154 0.0627 0.1091.25 0,055 0,133 0,055 0.0957
1.5 0,0517 0,125 0,0512 0.06912.00 0,0447 0,108 0,0442 0,07693,00 0,0367 0.0868 0.0300 0'05274,00 0.0323 0.0782 0,0315 0,05185.00 0,0296 0.0716 0,0286 0,04986,00 0,0277 0.0670 0.0266 0,04638,00 0.0254 0,0615 0,0212 О!042110,00 0,0243 0,058В 0.0228 0;0397

Продолжение

£, МаВ

М»ла Молибден

й.У. см-1 ем*/г к. с м - 1

0,01 225 20С0.25 73.7 751.740,015 76.8 662,75 23.2 236,61
0,02 34,6 307.59 82.6 842.520,03 11.1 98.679 27,4 279,610,04 4,83 42.939 12.5 127^500.05 2.56 22.758 6,82 69.5610,06 1,58 14.046 4.18 42.6360,08 0.762 6,774 1.95 19,890
0.10 0.461 4.098 1,09 11,1180,15 0.222 1.973 0,418 4,2630,20 0.156 1.387 0.212 2:468



Стр. 16 ГОСТ 2042*—62

Продо.<жение

Е. МэВ

М*АЬ Молибден

WP, с в','г 1». СВ- 1 м.'р. с в ’.'г ц, СМ-*

0 ,3 0 0 ,1 1 2 0 ,9 9 6 0 ,1 3 8 1 ,4 0 8
0 ,4 0 0 ,0 9 4 0 0 .8 3 6 0 ,1 0 4 1,061
0 .5 0 0,08.34 0 ,741 0 ,0 8 7 9 0 ,8 9 7
о .е о 0 ,0 7 6 0 0 .6 7 6 0 .0 7 7 7 0 ,7 9 2
0 ,051 0 ,071 0 ,631 0 ,0 7 3 0 ,7 4 5
0 ,8 0 0 ,0 6 5 9 0 .5 8 6 0 ,0 6 5 6 0 .6 6 9
1 ,0 0 0 ,0 5 8 9 0 ,5 2 4 0,0581 0 .5 9 3
1 .2 5 0 ,0 5 2 0 .4 6 2 0 ,0 5 2 0 ,5 3 0
1 ,5 0 0 .0 4 7 6 0 ,4 2 3 0 ,0 4 7 0 0 .4 7 9
2 ,0 0 0 ,0 4 1 8 0 .3 7 2 0 .0 4 1 4 0 ,4 2 2
3 ,0 0 0 ,0 3 5 7 0 ,3 1 7 0 ,0 3 6 5 0 .3 7 2
4 ,0 0 0 .0 3 3 0 0 .2 9 3 0 ,0 3 4 9 0 .3 5 6
5 ,0 0 0 .0 3 1 6 0 .281 0 ,0 3 4 4 0 .3 5 1
6 ,0 0 0 ,0 3 0 9 0 .2 7 5 0 ,0 3 4 4 0 .3 5 1
8 ,0 0 0 ,0 3 0 3 0 .2 8 9 0 ,0 3 4 9 0 .3 5 6

1 0 ,0 0 0 .0 3 0 5 0 .271 0 ,0 3 5 9 0 .3 6 6

Продолжение

/Г. М»8

НноЗк* Няк«дь

ИГР. см*,'г И. см- * * 'f . ем*/г 1», ей - '

0 .0 1 6 8 .7 589 220 1950
0 .0 1 5 2 1 .7 186 7 3 ,0 646
0 .0 2 7 7 ,8 667 3 3 .2 294
0 .0 3 2 7 ,0 231 1 0 .6 9 3 .8
0 .0 4 1 2 ,2 105 4 .6 3 4 1 .0
0 .0 5 6 .4 2 5 5 .0 2 .4 3 2 1 ,5
0 ,0 6 3 .9 4 3 3 .8 1 .5 0 1 3 .3
0 .0 8 1 .8 5 15 .9 0 ,7 2 4 6 ,41
0 .1 0 1 .0 3 8 .8 3 0 .4 4 7 3 ,9 6
0 ,1 5 0 ,401 3 .4 4 0 ,221 1 ,9 6
0 .2 0 • 0 ,2 3 3 2 .0 0 0 .1 5 8 1 .4 0
0 .3 0 1 ,1 3 5 1 ,1 6 0 ,1 1 6 1 .0 3
0 .4 0 0 ,1 0 3 0 ,8 8 3 0 .0 9 7 7 0 ,8 6 5
0 .5 0 0 ,0 8 8 2 0 .7 5 6 0 .0 8 6 9 0 .7 6 9
0 .6 0 0 .0 7 7 8 0 .6 6 7 0.079-3 0 .7 0 2
0 .661 0 .0 7 4 5 0 ,6 2 9 0 .0 7 5 6 0 .6 7 0
0 .8 0 0 ,0661 0 ,5 6 6 0 .0 6 8 8 0 ,6 0 9
1 .0 0 0 .0 5 8 4 0 .5 0 0 0 .0 6 1 4 0 .5 4 3
1 ,2 5 0,0521 0 ,4 4 6 0.0551 0 .4 8 8
1 .5 0 0 ,0 4 7 3 0 ,4 0 5 0 .0 5 0 0 0 ,4 4 3
2 .0 0 0 ,0 4 1 7 0 ,3 5 7 0 .0 4 3 9 0 .3 8 9
3 ,0 0 0 ,0 3 6 8 0 ,3 1 5 0 ,0 3 7 4 0 .3 3 1
4 ,0 0 0 ,0 3 5 0 0 .3 0 0 0 ,0 3 4 4 0 .3 0 4
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Продолжение

£ .  М»В

Ниобий Никядя

«“Vr и. ей-1 e f t .  см'.’г и. СМ-1

5.00 0,0345 0,296 0.0329 0,291
6.00 0.0343 0,294 0.0320 0.283
8.00 0,0361 0,301 0.0315 0.279

10,00 0.0359 0,308 0,0315 0,279

Продолжение

Е. М*8

КатриА Одоао

е1Р. ем»/г е, сн” 1 W>. <м*!г я .  с и - 1

0 .0 1 1 5 .9 15 .442 124 9 0 5 ,2
0 ,0 1 5 4 ,8 0 4 .6 6 2 3 9 .3 2 8 6 ,8 9
0 .0 2 2 .0 6 2 .001 1 7 ,6 128 .48
0 ,0 3 0 .7 0 5 0 ,6 8 5 42 .1 3 0 7 .3 3
0 ,0 4 0 .3 8 8 0 ,3 7 7 1 9 ,3 140 .89
0 ,0 5 0 ,2 7 3 0 ,2 6 5 1 0 ,5 7 6 .6 5
0 ,0 6 0 .2 2 4 0 .2 1 7 6 .4 7 47.231
0 ,0 8 0 ,1 7 9 0 .1 7 4 2 .9 8 2 1 .7 5 4
0 ,1 0 0 .1 5 9 0 .1 5 4 1 .8 5 12 .045
0 ,1 5 0 .1 3 4 0 ,1 3 0 0 ,601 4 .3 8 7
0 .2 0 0 .1 2 0 0 .1 1 6 0 .3 2 4 2 .3 6 5
0 .3 0 0 .1 0 3 0 ,1 0 0 0 .1 6 3 1 .1 9 0
0 ,4 0 0 ,0 9 1 7 0,0891 0 ,1 1 5 0 .8 3 9
0 .5 0 0 .0 8 3 6 0 ,0 8 1 2 0 ,0 9 2 4 0 ,6 7 4
0 ,6 0 0 .0 7 7 0 0 ,0 7 4 8 0 ,0 7 9 7 0 .5 8 2
0 ,661 0 .0 7 2 0 ,0 0 9 8 0 .0 7 5 0 ,5 4 7
0 ,8 0 0 ,0 6 7 6 0 ,0 6 5 6 0 .0 6 6 0 0 ,4 8 2
1 ,0 0 .0 6 0 8 0 ,0 5 9 0 0 .0 5 7 6 0 ,4 2 0
1 .2 5 0 .0 5 3 0 .0 6 1 4 0 .0 5 0 0 .3 6 5
1 .5 0 .049G 0 .0 4 8 2 0 .0 4 6 2 0 ,3 3 7
2 .0 0 .0 4 2 7 0 ,0 4 1 5 0 ,0 4 1 0 0 ,2 9 9
3 .0 0 .0 3 4 8 0 .0 3 3 8 0 .0 3 6 7 0 .2 6 8
4 .0 0 .0 3 0 3 0 .0 2 9 4 0 ,0 3 5 5 0 ,2 5 9
5 .0 0 .0 2 7 4 0 .0 2 6 6 0 .0 3 5 5 0 .2 5 9
6 .0 0 .0 2 5 4 0 .0 2 4 7 0 ,0 3 5 8 0.2G I
8 .0 0 ,0 2 2 9 0 .0 2 2 2 0 ,0 3 6 8 0 ,2 6 9

1 0 ,0 0 .0 2 1 5 0 ,0 2 0 9 0 ,0 3 8 3 0 ,2 8 0
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Продолжение

Е. М»В

Плотин* Сер»

* f .  СМ*1Г Р . « н ~ 1 pfr. емЧг р , «м—1

0 .0 1 7 2 .2 1547 .19 5 1 .6 1 0 3 .2
0 ,0 1 5 138 2 9 4 9 .0 6 1 6 .0 3 2 ,0
0 ,0 2 6 2 .9 1344 ,17 6 .6 3 1 3 .7 6
0 ,0 3 2 0 ,5 4 3 8 .0 8 2 ,1 5 4 .3
0 ,0 4 9 .2 6 1 9 7 ,8 8 6 0 ,971 1 .9 4 2
0 .0 5 5 ,0 9 108 ,773 0 .5 5 7 1 .1 3 4
0 ,0 6 3 ,0 8 6 5 ,8 2 0 0 .4 0 0 0 .8
0 ,0 8 8 ,8 4 188,911 0 ,2 5 4 0 ,5 0 8
0 .1 0 4 ,9 0 10-1,713 0 .2 0 1 0 ,4 0 2
0 .1 5 1 .7 2 3 6 .7 5 6 0 .1 5 0 0 ,3
0 .2 0 0 .8 3 6 17 .865 0 ,1 3 0 0 .2 6
0 ,3 0 0 ,3 4 3 7 .3 3 0 0 ,1 0 9 0 .2 1 8
0 ,4 0 0 .2 0 2 4 ,3 1 7 0 .0 9 6 8 0 ,1 9 4
0 .5 0 0 .1 4 2 3 .0 3 4 0 ,0 8 7 9 0 ,1 7 6
0 .6 0 0 .1 1 2 2 .3 9 3 0 .0 8 1 0 0 .1 6 2
0 ,6 6 1 0 .101 2 .161 0 .0 7 7 0 .1 5 4
0 .8 0 0 .0 S 2 7 1 .7 6 7 0 ,0 7 0 8 0 .1 4 2
1 .0 0 ,0 5 7 6 1 ,4 4 5 0 ,0 6 3 7 0 .1 2 7
1 .2 5 0 .0 5 7 1 .2 2 0 0 .0 5 6 0 .1 0 7
1 ,5 0 .0 5 0 8 1 .0 8 5 0 .0 5 1 9 0 ,1 0 3 8
2 .0 0 .0451 0 ,9 6 4 0 ,0 4 4 8 0 .0 8 9 6
3 ,0 0 .0 4 1 5 0 .8 8 7 0 .0371 0 ,0 7 4 2
4 .0 0 ,0 4 1 2 0 ,8 8 0 0 ,0 3 2 8 0 .0 6 5 6
5 .0 0 .0 4 1 8 0 .6 9 3 0 .0 3 0 2 0 .0 6 0 4
6 .0 0 .0 4 2 7 0 .9 1 2 0,028-4 0 .0 5 6 8
8 .0 0.04-18 0 .9 5 7 0 .0 2 6 6 0 ,0 5 3 2

1 0 .0 0 ,0 4 7 7 1 ,0 1 9 0 .0 2 5 5 0 ,0 5 1

Продолжение

Е. М»В

С ей м а Серебро

РЛ>, р . ем*"* ИЛ». смЧг р . с м - '

0 .0 1 8 4 ,6 9 5 6 .9 5 6 106 1110
0 .0 1 5 135 1531 .845 3 3 ,3 349
0 .0 2 7 2 ,0 8 1 6 ,9 8 4 1 4 .9 156
0 .0 3 2 3 .5 2 6 6 .6 5 5 3 7 .5 393
0 ,0 4 1 0 .5 119 ,144 1 7 ,0 178
0 ,0 5 5 .7 3 6 5 .0 1 8 9 .2 2 9 6 .7
0 ,0 5 3 .5 5 4 0 .2 8 2 5 .6 4 5 9 .2
0 ,0 8 1 .6 6 18 .836 2 .6 3 2 7 .6
0 .1 0 5 .4 7 6 2 .0 6 8 1 ,4 6 1 5 .3
0 ,1 5 1 .9 2 2 1 .7 8 6 0 .5 3 4 5 ,6 0
0 .2 0 0 ,9 4 2 10 .689 0 .2 9 6 3 ,11
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Продолжение
С ам к и Сарабро

Е, ЛИВ
WP. «“ ’/г р , ей- 1 Pi?, « * \г Р , СМ- *

0 .3 0
0 .4 0

0 .3 7 7 4 .2 7 8 0 .1 5 5 1 .63
0 ,2 2 0 2 ,4 9 6 0 ,1 1 2 1 .1 7

0 ,5 0 0 .1 5 2 1 .7 2 5 0 .0 9 2 2 0 .9 6 7
0 ,6 0 0 .1 1 9  • 1 .3 5 0 ,0 8 1 0 0 .8 5 0
0 .6 6 ! 0 .1 0 3 1 .186 0 .0 7 6 5 0 .8 0 2
0 ,8 0 0.08G 6 0 ,9 8 3 0 .0 6 7 6 0 .7 0 9
1 ,0 0 0 .0 7 0 1 0 .7 9 9 0 ,0 5 9 2 0 ,621
1 ,2 5 0 ,0 5 8 0 .6 5 5

0 .5 9 2
0 ,0 5 3 0 0 .5 5 6

1 .5 0 0 .0 5 2 2 0 .0 4 7 4 0 .4 9 7
2 .0 0 0 .0 4 6 3 0 .5 2 5 0 ,0 4 1 9 0 .4 4 0
3 .0 0 0 .0 4 2 3 0 ,4 8 0 .0 3 7 5 0.39.3
4 .0 0 0 ,0 4 2 ! 0 ,4 7 8 0 ,0 3 6 0 0 ,3 7 8
5 ,0 0 0 .0 4 2 6 0 ,4 8 3 0 .0 3 6 0 0 ,3 7 8
6 .0 0 0.04.36 0 .4 9 5 0 ,0361 0 .3 7 9
8 .0 0 0 .0 4 5 9 0 .521 0 .0 3 7 2 0 ,3 9 0

10 .00 0 ,0 4 8 9 0 .5 5 5 0 ,0 3 8 5 0 ,4 0 4

Продолжение

Е. М»В

Таллий Титам

а/f .  см'.'г *. см“ * P /f. cv*|r р , СМ~‘

0 ,01 6 1 .! 9 6 1 .8 1 6 116 527
0 .0 1 5 142 1684 .12 37 ,1 1 6 8 .0
0 .0 2 69 .1 8 1 9 .5 2 6 1 6 ,2 7 3 .5
0 ,0 3 2 2 .6 2 6 8 .0 3 6 5 .0 4 2 2 ,9
0 ,0 4 1 0 ,3 122 .158 2 ,21 1 0 .0
0 .0 5 5 ,5 4 6 5 .7 0 4 1 .1 9 5 .4 0
0 .0 6 3 .4 1 4 0 .4 4 3 0 ,7 5 7 3 ,4 4
0 .0 8 1 .6 0 18 .976 0 .401 1 .8 2
0 .1 0 5 .3 2 6 3 .0 9 5 0 .2 7 3 1 .24
0 .1 5 ! ,8 8 2 2 ,2 9 7 0 ,1 6 5 0 .7 4 9
0 .2 0 0 .911 10 ,804 0 ,131 0 ,5 9 5
0 .3 0 0 ,3 6 7 4 ,3 5 3 0 ,1 0 4 0 ,4 7 2
0 .4 0 0 .2 1 6 2 .5 6 2 0 .0 9 0 8 0 ,4 1 2
0 .5 0 0 ,1 5 0 1 .779 0 .0 8 1 8 0 .371
О .Ш 0 .1 1 7 1 .388 0 ,0 7 5 4 0 ,3 4 2
0 .6 6 1 0 .1 0 5 1 ,2 4 2 0 .0 7 2 0 0 ,3 2 7
0 .8 0 0 .0 8 5 2 1.011 0 .0 6 5 5 0 ,2 9 7
1 .0 0 0 ,0 6 9 6 0 ,8 2 5 0 ,0 5 8 7 0 ,2 6 6
1 .2 5 0 .0 5 7 0 .6 2 4 0 .0 5 3 0 0 .2 4 0
1 .50 0 .0 5 1 7 0 .6 1 3 0 ,0 4 7 9 0 ,2 1 7
2 .0 0 0 .0 4 5 6 0 ,541 0 .0 4 1 6 0 .1 8 9
3.1X1 0 ,0 4 2 2 0 ,501 0 ,0 3 5 0 0 .1 5 9
4 .0 0 0 ,0 1 1 7 0 ,4 9 5 0 ,0 3 1 7 0 ,1 4 4
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Продолжение

В. м *в

Tu m I Тнт»и

e/t, смЧг Р . с* - 1 р It, см*;г |1, СИ- 1

5 .0 0 0 .0 4 2 3 0 ,5 0 2 0 ,0 2 9 7 0 ,1 3 5
6 ,0 0 о . о ш 0 .5 1 4 0 .2 8 7 0 .1 3 0
8 .0 0 0 .0 4 5 4 0 .5 3 8 0 ,0 2 7 4 0 .1 2 4

1 0 ,0 0 0 ,0 4 8 4 0 .5 7 4 0 ,0 2 6 9 0 ,1 2 2

Продолжение

в .  м » а

Угирож Ур*н ♦  всфор

рЛ>. <«Vr Wp. ем V р . ем“ ' pfe. сч*|'г Р. ем- 1

0 .0 1 2 .2 8 3 .3 0 8 118 2 2 0 6 .6 4 1 .4 9 6 ,8 7 6
0 ,0 1 5 0 .7 7 7 1 .298 4 0 ,2 751 .74 1 2 ,5 2 9 ,2 5
0 .0 2 0 .4 2 9 0 .7 1 6 7 6 .6 1432 .42 5.41 12,659
0 ,0 3 0 .2 5 2 0 ,4 2 1 3 1 .9 5 9 6 .5 3 1 .7 2 4 .0 2 5
0 .0 4 0 ,2 0 5 0 .3 4 2 14 .3 267 .41 0 ,7 9 4 1 .858
0 ,0 5 0 .1 8 5 0 .3 0 9 7 .7 9 145 .673 0 .4 7 5 1 .1 1 2
0 .0 6 0 .1 7 4 0 ,2 9 1 4 .7 3 88.4.51 0 .3 4 0 0 .7 9 6
0 ,0 8 0 ,161 0 .2 6 9 2 ,2 2 4 1 ,5 1 4 0 ,2 2 8 0 .5 3 4
0 ,1 0 0 .1 5 2 0.25-1 1 .2 6 2 3 ,8 5 2 0 ,1 8 5 0 ,4 3 3
0 .1 5 0 ,1 3 5 0 ,2 2 6 2 .5 2 4 7 .1 2 4 0 .1 4 3 0.33 .5
0 .2 0 0 .1 2 3 0 .2 0 5 1 .2 2 2 2 ,8 1 4 0 ,1 2 5 0 .2 9 3
О.ЭО 0 .1 0 7 0 ,1 7 9 0 .4 7 6 8 .901 0 .1 0 5 0 .2 4 6
0 ,4 0 0 ,0 9 5 3 0 ,1 5 9 0 .2 7 3 5 .1 0 5 0 ,0 9 3 6 0 .2 1 9
0 .5 0 0 .0 8 7 0 0 .1 4 5 0 .1 8 5 3 .4 6 0 .0 3 5 0 0 .1 9 9
0 .6 0 0 ,0 9 0 5 0 ,1 3 4 0 .1 4 2 2 .6 5 5 0 .0 7 8 2 0 .1 8 3
0 ,6 6 1 0 ,0 7 6 0 ,1 2 7 0 ,1 2 6 2 .3 5 6 0 ,0 7 4 0 .1 7 3
0 .8 0 0 ,0 7 0 7 0 ,1 1 8 0 .0 9 8 7 1 .8 4 6 0 .0 6 9 7 0 ,161
1 ,0 0 0 .0 6 3 5 0 ,1 0 6 0 ,0 7 7 9 1 ,4 5 7 0 .0 6 1 7 0 ,1 4 4
1 ,2 5 0 .0 5 5 0 .0 9 2 0 ,0 6 2 1 .1 5 9 0 .0 5 4 0 .1 2 6
1 .5 0 0 .0 5 1 8 0 .0 8 7 0 .0 5 5 9 1 .0 4 5 0 .0 5 0 2 0 .1 1 8
2 ,0 0 0 ,0444 0 ,0 7 4 0 .0 4 9 0 0 .9 1 6 0 .0 4 3 6 0 .1 0 2
3 .0 0 0 ,0 3 5 6 0 .0 6 0 ,0 4 4 8 0 ,8 3 8 0 .0 3 5 9 0 .0 8 4
4 ,0 0 0 .0 3 0 4 0 .0 5 1 0 ,0441 0 ,8 2 5 0 .0 3 1 6 0 .0 7 4
5 .0 0 0 ,0 2 7 0 0 ,0 4 5 0 ,0 4 4 6 0 ,8 3 4 0 ,0 2 9 0 0 ,0 6 8
6 ,0 0 0 .0 2 4 5 0 ,041 0 .0 4 5 5 0 .851 0 .0 2 7 3 0 ,0 6 4
8 .0 0 0 .0 2 1 3 0 .0 3 6 0 .0 4 7 9 0 .8 9 6 0 ,0 2 5 2 0 ,0 5 9

1 0 ,0 0 0 .0 1 9 4 0 ,0 3 2 0.0511 0 .9 5 6 0 ,0 2 4 2 0 .0 5 7
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Продолжение

Е, М*В

Хром Цннх Цирконий

Р/Р, Р. см -1 р /Р. t*V r Р. с - 1 lift, см\!г Р, СМ- *

0 ,01 146 1050 245 1750 6 2 .9 411
0 .0 1 5 4 7 .5 342 83,1 593 1 9 ,9 130
0 .0 2 2 1 .0 15! 3 8 .2 272 7 3 .3 479
0 .0 3 6 .5 4 4 7 ,0 12 .3 8 7 .7 25.1 164
0 ,0 4 2 .8 5 2 0 .5 5 ,4 0 3 8 ,5 1 1 ,4 7 4 .4
0 .0 5 1 .5 3 1 1 ,0 2 .81 2 0 .0 5 .9 5 3 8 ,9
0 ,0 6 0 ,9 5 1 6.8G 1 .74 12 .4 3 .6 7 2 4 .0
0 ,0 8 0 .4 8 6 3 ,4 9 0 ,8 2 9 5 .91 1.71 1 1 .2
0 ,1 0 0 ,3 1 8 2 .2 9 0 .4 9 9 3 ,5 6 0 .9 5 8 6 ,2 6
0 .1 5 0 .1 7 9 1 ,2 9 0 .2 3 4 1 .6 7 0 .3 7 7 2 .4 6
0 ,2 0 0 ,1 3 8 0 ,9 9 2 0 ,161 1 .1 5 0 ,2 2 3 1 ,4 6
0 .3 0 0 ,1 0 7 0 ,7 6 9 0 ,1 1 4 0 ,8 1 3 0 ,131 0 ,8 5 5
0 .4 0 0 .0921 0 .6 6 2 0 .0 9 4 9 0 .6 7 7 0 .1 0 2 0 .6 6 6
0 .6 0 0 ,0 8 2 7 0 ,5 9 5 0 ,0 8 4 3 0 ,601 0 ,0 8 5 9 0 ,561
0 .6 0 0 ,0 7 5 8 0 .5 1 5 0 ,0 7 6 8 0 .5 4 8 0 ,0 7 7 3 0 .5 0 5
0 .661 0 .0 7 2 3 0 .5 2 0 0 ,0 7 3 4 0 ,5 2 2 0 ,0 7 3 5 0 ,4 8 0
0 .8 0 0 ,0 6 6 0 0 .4 7 5 0 ,0 6 6 3 0 ,4 7 3 0 .0 6 5 3 0 ,4 2 6
1 .0 0 0 .0 5 9 2 0 .4 2 6 0 .0 5 9 3 0 .4 2 3 0 .0 5 7 9 0 .3 7 8
1 ,2 5 0 .0531 0 ,3 8 2 0 .0 5 2 4 0 .3 7 4 0.0511 0 .3 3 4
1 .5 0 0 ,0 4 8 3 0 .3 4 7 0 .0 4 8 2 0 .3 4 4 0 .0 4  £8 0 .3 0 6
2 .0 0 0 .0 4 2 0 0 .3 0 2 0 .0 4 2 3 0 .3 0 2 0 .0 4 1 4 0 .2 7 0
3 ,0 0 0 .0 3 5 4 0 .2 5 5 0.0361 0 .2 5 8 0 .0 3 6 3 0 .2 3 7
4 .0 0 0 .0 3 2 2 0 .2 3 2 0 .0 3 3 5 0 .2 3 9 0 .0 3 4 5 0 ,2 2 5
5 .0 0 0 ,0 3 0 6 0 .2 2 0 0 .0 3 2 3 0 .2 3 0 0 .0 3 3 9 0 .221
6 .0 0 0 ,0 2 9 5 0 .2 1 2 0 ,0 3 1 6 0 .2 2 5 0 ,0 3 3 8 0 .221
8 ,0 0 0 ,0 2 8 5 0 ,2 0 5 0 .0 3 1 2 0 .2 2 3 0 .0 3 4 3 0 .2 2 4

1 0 ,0 0 0 ,0281 0 ,2 0 2 0 ,0 3 1 3 0 .2 2 3 0 .0 3 5 2 0 .2 3 0



Редактор О. К. Абашкова 
Технический редактор О. Н. Никитина 

Корректор Л. С. Чсрноусова

Cs»*o •  н»б. 18.00 82 Поая. к веч 10 С6.82 1Л ■■ « 1.62 гч .-км  я. Тир. ».КЧ8 Цен» 1« «о"-

О раеаа «Знак Почета» Издательство стандарте». I23W . Моек*». Нооооресненски» nei».. 
Тип кМосксаеки* печатан*». Москва. Ляжка пер., о. Зек.

S

ГОСТ 20426-82

http://files.stroyinf.ru/Index/393/39394.htm

