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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛИТЫ ИЗ ТИТАНА И ТИТАНОВЫХ СПЛАВОВ

Технические условия

Plates of titanium and titanium alloys. 
Specifications

ГОСТ
23755—79*

ОКП 182512

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 18 июля 
1979 г Л  2605 срок действия установлен

с 01.0181 
до 01.01.96

Настоящий стандарт распространяется на плиты из титана и 
титановых сплавов, предназначенные для нужд народного хозяй
ства и для экспорта.

(И зм ен ен н а я  р ед а к ц и я , И зм . №  3 ) .

1. СОРТАМЕНТ

1.1. Толщина плит н предельные отклонения по ней в зависи
мости от ширины должны соответствовать указанным в табл. 1.

Таблица I
мм

Прсдслмьк отк-кооиня по (Олимпе плит, при ииршк
То-пиниигл*т «0 700 й» и» 1010 имо ГКО ню 1000 ИЮ

11
12
13
14
15
16

Н о -1 »о *1.0 *1.0 *1.0 *1,2 *1.2 *1.2 *1.2

Издание официальное
★
Е

• Переиздание (июни 1991 г.) с Изменениями №  / ,  2. 3. утвержденными 
в мае 1982 г , и ы е  1985 А, июне 1986 е. (НУС 9—82. 10—85, 9—86).

§• Издательство стандартов, 1979 
Издательство стандартов. 1991 
Переиздание с и менениями

Настоящий стандарт нс может Сыть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР



С. 2 ГОСТ 23755-79

Продолжение табл. /
мм

Предельные отклонения по толшп»? плит. при ширине
Толами

ГИМ 7 оси 700 ?оэ МО 1«М 1200 1300 НЮ 1Л0 1«0

18
20
22
25
28
30
32
35

* 1 , 5 * 1  ,5 ± 1 , 5 * 1 , 5 * 1 , 5 * 1 , 5 * 1 . 5 * 1 , 5 * 1 . 5 * 1 , 5

38
40
45
50
55
60

* 2 , 0 * 2 , 0 * 2 . 0 * 2 . 0 * 2 . 0 * 2 , 0 * 2 . 0 * 2 , 0 * 2 , 0 * 2 , 0

70
80
90

100

* 2 , 5 * 2 . 5 * 2 , 5 * 2 , 5 = 2 , 5 * 2 , 5 * 2 , 5 = 2 .5 * 2 . 5 * 2 , 5

ПО
120
130
НО
150

- - * 3 , 0 * 3 , 0 * 3 , 0 * 3 . 0 * 3 . 0 * 3 , 0 * 3 . 0 * 3 . 0

1.2. (Исключен, Изм. № 2).

1.3. П литы  в зав и си м ости  от  м арки ти тан а  или ти тан ового  
сп лав а д ол ж н ы  соотв етств ов ать  р а зм е р а м , ук азан н ы м  в т а б л . 2.



ГОСТ 23755-79 С. 3

Т а б л и ц а  2
мы

Марки тягая» 
и титамогепс 

сплавом
Толтхиа Ширина Джима

ВТ 1-00. От 11 до 28 включ. 800, 900. 1000. 1200,
ВТ 1 -0 1300. N00 От 1000 до 7000 9ключ.

1500. 1600 1000 > 6500 »
Св. 28 * 32 » 800. 900. 1000. 1200 1000 7000

1300 * 1000 > 6500
N00. 1500, 1600 » 1000 * 6000 »

» 32 » 35 * 800. 000. 1000. 1200 » 1000 * 6500 *
1300 * 1000 * 6000
N00 * 1000 5500
1500 и 1600 * 1000 > 5000 %

> 35 » 38 » 800. 000. 1000. 1200 * 1000 > 6000 »
1300 * I0CO » 5500 *
N00 » 1000 > 5000 >
1500 и 1600 » 1000 > 4500 >

> 38 » 40 800. 900. 1000, 1200 * 1000 * 5500 >
1300 * 1000 * 5000 »
1400 и 1500 1000 * 4500 »
1600 » 1000 > 4000 >

> 40 » 45 > 800. 900. 1000. 1200 » 1000 > 5500 >
1300 » 1000 * 5000 >
N00 к 1500 » 1000 4500 >
1600 > 1000 * 4000 >

» 45 » 50 * 300. 900. 1000. 1200 1000 * 5000 >
1300 > 1000 » 4700 *
N00 и 1500 » 1000 > 4500 *
1600 » 1000 » 4  О СЮ *

> 50 » 55 > 800. 900. 1000. 1200 ъ 1000 > 4800 *
1300 » 1000 » 4500 >
1400 и 1500 > 1000 > 4000
1600 * 1000 » 3800 *

* 55 * 60 » 800. 900. 1000, 1200 > 1000 > 4500 *
1300 » 1 000 > 4300 »
1100 » 1000 > 4000 »
1500 > 1000 » 3800 *
1600 > 1000 > 3500 >

60 » 70 > 800. 900 1ОЭ0. 1200 * 1000 4000 >
1300 > 1000 » 3800 >
1400 > 1000 * 3.500 *
1500 1000 3400 Ъ
1600 > 1000 3200 >♦ "0 » 80 > 600. 900, 1000. 1200 ь 1000 > 3600 »
1300 > 1000 > 3400 *
1400 » 1000 3200 >
1500 » 1000 » 3000 *
1600 10С0 » 2800 >

2  Зяк 739



С. 4 ГОСТ 23755-79

Продолжение табл. 2
мм

М>РК* 1И1ЛМ 
и тнтанотх 

СПЛАВОВ
7о.1 пиша Щирлма Длми

ВТ 1 сю. Си 80 до 90 включ 800. SCO, 1000, 1200 От 100!) до 3300 включ.
BTJ—0 1300 » 1000 » 3100 *

1400 » 1000 > 2900 »
1500 » 1000 * 2700 »
1600 * 1000 > 2500 *

» 90 > 100 * 800. 9С0. 1СО0, 1200 » 1000 > 2900 *
1300 » 1000 » 2700 *
1400 > 1000 » 2500 >
1500 > 10СО » 2300 *
ir»oo > 1000 » 2200 *

» 100 > 120 > 800. 900. 1000, 1200 » 1С00 * 2400 »
1300 » 1000 > 2200 >
1400 » 1000 » 2100 »
1500 » 1000 » 1000 »
1600 > 1000 » 1900 »

* 120 » 150 > 800. 900. 1000. 1200 » 1000 > 2000 *
1300 > 1000 » 1800 *
1400 » Ю00 > 1700 >
1500. 1600 » 1000 » 1500 »

ОТ4—0, От 11 до 18 «ключ 800. 900, 1000, 1200, От 1000 до 7000 яключ.
ОТ4—1. 1300
ОТ! Сп. 18 » 20 » 800. 900. 1000. 1200, » 1000 » 7000 »

1300. 1400. 1500. 1600
> 20 > 25 * 800. 900, 1000, 1200, » 1000 » 7000 *

1300
1400 » 1000 » 6500 »
1500 » 1000 > 6400 >
1600 * 1000 > 6000 >

> 25 > 30 » 800. 900, 1000. 1200 » 1000 > 6500 »
1300 » 1000 » 6000 >
1400 » ICO!) > 5700 >
1500 » 1000 » 5400 >
1600 » 1000 > 5000 *

» 30 » 35 » 800. 900. 1000, 1200 » 1000 » 5500 »
1300 » 1000 > 5400 »
N00 » 1000 > 5000 »
1500 » 1000 > 4600 >
1600 » 10СО > 4400 *

» 35 > 40 » 800. 900. 1000, 1200 » 1000 > 4800 >
1300 » 1000 » 4500 »
1400 > 1000 » 4200 *
1500 . > ICflO * 4000 >
1600 » 1000 » 3700 »■



ГОСТ 23755-79 С. 5

Продолжение табл. 2
мы

Марк* ТИТ»«Я
и титаиою1 

сим «о»
Толщина Ширина Длим

О Т 4-0. Се. 40 до45включ. «Ю. 900, 1000. 1200 От 1000 до 4300 включ.
ОТ4— 1, 1300 1000 > 4000
ОТ4 1400 1000 » 3700

1500 1000 » 3500
1600 1000 » 3300

* 4» » 50 » 800, 900. 1000. 12С0 1000 » 3900
1300 1000 » 3600
1400 1000 » 3400
1500 1009 » 3200
1000 1000 > 3000

* 50 * 55 » 800. 900. 1000, 1200 1000 » 3500
1300 100О » 3300
1400 JOOO > 3100
1500 1000 > 2900
1600 1000 » 2700

» .55  » 50 > 800. 900. 1000. 1200 1000 » 3300
1300 1000 » 3000
1400 1000 > 2800
1500 1000 > 2600
1600 1000 » 2500

> 60 » 70 » 800. 900. 1000, 1200 1000 » 2800
1300 1000 > 2600
1400 1000 > 2400
1500 1000 * 2300
1600 1000 » 2100

» 70 * 80 » 800, 900, 1000. 1200 1000 » 2400
1300 1000 » 2300
1400 1000 » 2100
1500 1000 » 2000
1600 1000 » 1800

> 80 »  90 > 800. 900. 1000. 1200 1000 » 2200
1300 1000 » 2000
1400 1000 » 1900
1500 1000 > 1800
1600 1000 » 1600

> 90 » 100 э 800. 900. 1000. 1200 1000 > 1900
1300 1000 > 1800
1400 1000 » 1700
1500 10СО » 1600
1600 1000 * 1500

» 100 » 120 » 800. 900. 1000. 1200 1000 » IG00
1300 1000 » 1500
1400 1000 > 1400
1500 1000 > 1300
1600 1000 » 1200

3 Зак. 739



С. 6 ГОСТ 23755—79

Продолжение табл. 2
им

Марии титиия
И ТИТАЗЕОMX Толшкча Ширхга Длина
сплавов

О Т 4 -0 . С» 120 ДО 800. 900, 1000. 1200 От 1000 до 1300 в ключ.
0 T 4 - I , 150 включ. 1300 > 1000 > 1200 »
0Т4 1400 » 1000 * 1100 *

1500. 1600 1 0 0 0

ВТ5—1 O i 11 до 18 включ. 600. 7СО. 800, 900. 
1000

От 1000 до 5500 включ.

1200 » 1000 * 5000 »
1300 » 1000 * 4500 *

Св. 18 » 20 » 600. 700. 6 0 0 ,  900 » 1000 » 5500 »
1000 » 1000 » 5000 *
1200 » 1000 > 4500 »
1300 » 1000 » 4000 *

» 20 * 25 » 600. 700 » 1000 > 5500 *
8С0 » 1000 » .500») »
900 » 1000 > 4700 *
1000 * 1000 > 4200 »
1200 » 1000 * 3500 »
1300 » 1000 * 3300 »

* 25 » 30 » 600. 7СО » 1000 » 4500 *
8СО » 1000 * 4100 *
900 » 1000 > 3900 »
1СС0 * 1000 » 3600 »
1200 » 1000 » 3000 *
1300 » 1000 » 2 8 0 0  »

» 30 » 35 » 600. 700, 800 » 1000 * 3800 .
900 » 1000 » 3400 >
1000 > 1000 » 3100 *
1200 » ЮОО > 2600 >
1300 » 1000 * 25СО »

ВТ6 От 11 до 16 включ. 801). 900. 1000, 1200. 
1300

От 1000 до 7000 включ.

Со. 18 > 20 * 800. 900. 1000. 1200. 
13С0. 1400. 1500. 1600

» ЮОО > 7000 »

* 20 * 25 » 8С0, 900, 1000. 1200. 
I3C0

* ЮОО » 700) >

1400 » ЮОО » 6500 »
1500 » 1000 > 6400 »
1600 » 1000 » 6000 >

» 25 * 30 » 800. 900. 1000, 1200 » 1000 » 6500 *
1300 » 1000 > 6000 *
1400 » ЮОО » 5700 »
I5C0 » 1000 » 5400 .
1600 * 1000 » 500!) »



ГОСТ 23755—7 f  С. Т

Продолжение табл. 2
мм

Марки титана 
и титановых 

сллапоо То-таши Ширина Длина

ВТб Св. 30 до 35 ахдюч. 300. 900. 1000, 1200 От 1000 до 5500 в ключ.
1300 1000 » 5400 *
1400 1000 » 5000 *
1500 1000 » 4600 >
1600 1000 » 4400 9

» 35 » 40 9 300. 900, 1000. 1200 1(ХХ> » 4800 ъ
1300 1000 * 4500
1400 1000 * 4200 >'
1500 1000 » 4000 »
1600 1000 » 3700 9

» 40 » 45 * 800, 900, 1С00. 1200 1000 > 4300 *
1300 1000 » 4000 >
1400 IOCO а 3700 »
1500 1000 » 3500 9
1601) 1000 > 3300 >

> 45 » 50 9 800. 900. 1000, 1200 1000 » 3900 *
1300 1000 » 3600
1400 1000 » 3400 9
1500 1000 » 3200 9
1600 1000 » 3000 >

> 50 > 55 * 800. 900. 1000, 1200 1000 » 3500 9
1300 1000 » 3300 9
1400 1000 » 3100 9
1500 1000 » 2900 9
1600 1000 * 2700 9

» 55 > СО * 800. 900. 1000. 1200 1000 » 3300 >
1300 1000 » зооо 9
1400 1000 » 2800 9
1500 1000 » -2600 9
1600 1000 » 2500 9

» 60 > 70 » 800. 900. 1000. 1200 1000 » 2800 *
1300 1000 » 2600 9
1400 1000 » 2400 *■
1500 1000 » 2300 9
1600 1000 > 2100 9

* 70 » 80 > 800. 900, 1000. 1200 1000 » 2400 »
1300 1000 » 2300 9
1400 1000 » 2100 9
1500 1000 » 2000 9
1600 1000 > 1800 >

» 80 л 9С > 800. 900. IOOO. 1200 1000 » 2200 9
1300 1000 » 2000 >
1400 1000 » 1900 9
1500 1000 > 1800 ►
1600 9 1000 » 1600 >



С. 8 ГОСТ 23755—79

Продолжение табл. 2
мм

Марки титана
И TMTAUOMJX 
опддзоп

Толщина 111.1ПЛ ■ Длина

ВТб Св. 90 доЮОвключ. 800. 900. 1000. 1200 От 1000 до 1900 «ключ.
1300 » 1000 > 1800 »
1400 » 1000 > 1700 »
1500 » 1000 > 1600 *
1600 » 1000 » 1500 »

» 100 > 120 » 800. 900. 100:. 1200 » 1000 » 1600 »
1300 » 1000 » 1500 »
1400 * 1000 * 1400 »
1500 .1 0 0 0  » 1300 >
1600 » 1000 » 1200 »

> 120 » 150 > 800. 900. 100.:-. 1200 ,  I0O0 » 1300 »
1300 .  ЮОО » 1200 »
1100 » 1000 * 1100 *
1500. 1600 » 1000

B T I4 От 11 до 18 вхлюч. 800. 900. IC00. 1200. 
1300

От 1000 до 7000 включ.

Св. 18 > 20 800. 900. 1000. 1200. > 1000 » 7000 >
1300. 1400, 1500. 1600

» 20 > 25 * 800. 900. 1000. 1200. > 1000 » 7000 >
1300
м оо * 1000 » 6500 »
1500 » 1000 » 6400 >
1600 » 1000 » 6000 »

» 25 * 30 » 800. 900. 1000, 1200 » 1000 * 6500 »
1.300 * ЮОО * 6000 >
1400 > 1000 » 5700 »
1500 > 1000 * 5400 »
1600 » ЮОО » 5000 »

> 30 » 35 » 800. 900. 1 Ш . 1200 » 1000 » 5500 »
1300 » ЮОО » 5400 *
1100 » 1000 » 5000 »
1500 * ЮОО » 4600 »
1600 > ЮОО * 4400 »

» 35 > 40 > 800. 9СО. UKW. 12*90 * ЮОО » 4Я00 »
1300 » ЮОО » 4500 >
1400 » ЮОО » 4200 »
1500 > ЮОО » 4000 »
1600 » ЮОО > 3700 »

» 40 > 45 » 800. 900. 1000. 1200 * ЮОО » 4300 »
1300 > ЮОО » 4000 »
1400 * ЮОО » 3700 »
1500 * ЮОО » 3500 >
1600 » 1000 » 3300 »



ГОСГ 23755-7*  С. 9

Продолжение табл. 2
мм

Марки титааа 
и титаж>гьст 
еглазок

Толщина Ширим Длин»

ВТ 14 Св. ЗЗдоЗОвключ 800. 900, 1000, 1200 От 1000 до 3900 включ.
130Э » 10СО » 3600 *
1400 » 1000 > 3400 >
1500 » 10СО » 3200 »
1600 » 1000 » 3000 >

» 30 л  55 » 800. 900, 1000. 1200 » 1000 » 3500 *
1300 » 10СО * 3300 *
ноо » 1000 * 3100 *
1500 » 1000 » 2900 *
1600 » 1СО0 » 2700 *

> 53 » GC 800. 900. IOOO. 1200 » 1000 » 3300 *
1300 » 1000 » 3000 *
1400 » 1000 » 2800 *
1500 * 1000 » 2600 *
1600 » 1000 » 2500 »

> 60 :> 70 > 800. 900. 1000. 1200 » 3000 » 2800 »
1300 » ! ООО » 2GOO *
1400 » 1000 » 24(10 *■
1500 » 1000 » 2300 *
1600 » 1000 » 2100 *

» 70 > 80 » 6СО. 900. 1000, 1200 э 1000 » 2400 *
1300 » 1000 » 2300 *
1400 » 1000 » 2100 *
1500 » 1000 » 2000 *
1600 * 1000 » 1300 »

» 80 » 90 а 800. 9(10. 1000. 1200 » 1000 » 2200 *
1Э00 » 1000 » 2000 *
1400 » 1000 * 1900 *
1500 » 1000 » 1800 *
1600 » 1СО0 * 1600 »

» 90 > 1С0 э 800. 900. 1000. 1200 » 1000 » 1900 »•
1300 > IOOO * 1800 »•
1400 » 1000 * 1700 >
1500 » 1000 » 1600 »
1600 » 1(500 » 1500 *

ВТ20 От 11 до !5  включ. 600. 700. 800. 900. 
1 000

О г 1000 до 5500 к л ю ч .

1200 » 1000 > .5000 »
1300 » 1000 * 4500 *

Са 14 -  2р » 600. 700. 800. 900 » 1000 > 5500 »
1000 > 1900 » 5000 *
1200 * 1000 » 4500 >
1300 » 1000 » 4000 *•



С. 10 ГОСТ 23765-79

Продолжение табл. 2
мм

М*(Ж« тнтлвд 
и ГП1ШОМ1
слв»»ов

Толщина Ширин* Длина

ВТ20 Св. 20 до 25 екдюч. Ш ) ,  700 От 000 до 5500 в ключ.
800 1000 > 5000 »
000 1000 > 4700 >
1000 1000 * 4200 >
1200 1000 * 350(1 >
1300 1000 3300 »

» 25 » 30 > 600, 700 1000 » 4500 >
800 1000 * ♦400 >
900 1000 3900 >
1000 1000 3600
1200 1000 > 3000
1300 10130 » 2800 >

» 30 * 35 » fiflO. 700. 800 1000 > 3800 »
900 1000 » 3400 >
1000 1000 э 3100 *
I2C0 1000 * 2600 э
1300 1000 * 2500 >

» 35 * 40 » 600. 700 1000 » 3700 *
800 1000 3400
900 1000 » 3000 >
[000 1000 2700 >
1200 1000 * 2300 »
1300 1000 2200 *

» 40 » 45 600. 700 1000 * 3500 >
800 1000 > 3000 э
900 1000 » 2700
1000 1000 > 2400 >
1200 1000 » 2000 >
1300 1000 > 1900 *

» 45 » 50 > 600. 700 1030 * 3300
800 1000 * 2700 >

900 1000 2400 »
1000 1(100 > 2200 »
1200 1000 * 1900
1300 11Ж» 1700 *

» 50 » 55 600. 700 1000 > 3200 >
8С0 1000 2500 *
900 1000 2200 *
1000 1000 > 2000 *
1200 1000 > 1700 *
1300 10СО * 1600

» 55 » 60 > 600. 700 1СО0 > 2900 >
800 1000 2200 •»
900 [ООО » 2000 >
1000 1000 1800 >
1200 1000 > 1500 г
1300 1009 > 1 too *



ГОСТ 237S5—79 С 11

Продолжение табл. 2
мм

Марки титана 
и титалэвых 

силам»
Талиина Ширина Длина

ВТ20 Св. 60 до 70 включ. 600. 700 Or 1000до2400вмк>ч.
800 1000 » 1900 »
900 10ОО » 1700 >
ЮОО 1000 * 1500 *
1200 1000 * 1300 >
1300 1000 » 1200 »

» 70 » 80 > 600. 700 1000 * 2200 >
800 1000 » 1700 *
900 1000 » 1500 *
1000 1000 » 1400 »
1200 1000 > 1200 *
1300 1000 * 1100 Р

» 80 » 90 » 600. 700 1000 » 1900 *
800 ЮОО * 1500 »
900 1000 » 1300 *
1000 1000 » 1200 ъ
1200 1000

» 90 » ИЮ * 600. 700 1000 » 1700 р
800 1000 » 1300 »
900 1000 > 1200 >
1000 1000 * 1100 >

АТЗ От 11 до 18 «ключ. 800. 900. 1000. 1200. 
1300

От 1000 до 7000 в ключ.

Со. 18 » 20 » 800. 900. 1000, 1200. » 1000 » 7000 *
1300. 1400. 1500. 1600

» 20 > 25 * 800. 900, 1000, 1200. Р 1000 * 7000 *
1300
1400 > 1000 > 6500 р

1500 > 1000  » 6400 >
1600 » 1000 Л 0000 >

> 20 » 30 > 800. 900, 1000, 1200 Р 1000 > 65С0 >
1300 * ЮОО » 6000 »
1400 > 1000 > 5700 >
1500 Р 1000 » 5400 а

1600 » 1000 » 5000 *
» 30 > 35 » 800. 900. 1000, 1200 » 1000 » 5500 >

1300 > ЮОО » 5-400
1400 * 1000 > 5000 >
(5СО Р 'ООО » 4600 >
1600 * 1000 » 4400 >

» 35 » 40 » 800. 900. 1000. 1200 * ЮП0 » 4800 р

1300 ъ 1000 > 4500 р
1400 > ЮОО л 4200 р
1500 р 1000 * 4000 р
1600 > 1000 » 3700 >



С. 12 ГОСТ 23755-79

Продолжение табл. 2
мм

Марии гнгиыя
U ТИТЯМ01Ы* Толшима Ширина Длин*

сплаввв

АТЗ Св. 40 до 45 вклк>4 800. 800. 1000. 1200 От 1000 до 4300 ВХ.1ЮЧ
1300 » КЮО > 4000 *
1400 > 1000 » 3700 ►
1500 * 1000 » 3500 »
1600 » ЮОО » 3300 »

> 45 » 50 » 800. 900. 1000, 1200 » 1000 > 3900 *
1300 » 1000 » 3600 >
1400 » 1000 » 3100 ►
1500 > 1 0 0 0 »  3200 *
1600 » к х ю  » 3000 »

» 50 » 55 » 800. 900. 1000, 1200 > 1000 » 3500 *
1300 > 1000 » 3300 *
1400 * 1000 > 3100 >
1500 » 1000 » 2900 »
1600 > 1СОО » 2700 *

» 55 > 60 » 800, 900. 1000. 1200 > кю о » 3300 >
1300 » ЮОО » 3000 »
1400 > КХЮ » 2800 >
1500 * 1000 » 2600 ►
1600 > 1000 » 2500 »

ПТ-ЗВ От ! | до 18эключ. 800. 900, 1000. 1200, 
1300

От 1000 до 7000 вллюч.

Св. 18 » 20 » 800. 900. 1000. 1200. 
1300. 1400. 1500. 1600

> 1 0 0 0 »  7000 »

» 20 » 26 » 800. 900. 1000. 1200. 
1300

» ЮОО » 7000 »

1100 » КЮО > 6500 >
1500 » 1000 * 6400 >
1600 » 1000 » 6000 »

Сплав 40 Or 11 до 18 зключ. 800. 900, 1000, 1200. 
1300

О? 1000 до 7000 в ключ.

Св. 18 » 20 > 800, 900. 1000. 1200, 
1300, 1400, 1500. 1600

> ЮОО » 7000 >

(Измененная редакция, И.»м. )к  2).

1.4. Плиты изготовляют мерной длины с интервалом 100 мм 
в пределах длин, предусмотренных табл. 2.

1.5. Предельные отклонения по ширине и длине в зависимости 
от толщины плит должны соответствовать указанным в табл. 3.
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Предельны" onwiOiiuom по ширю*

Толамиа
Предельны*

6е» обре»ви 
придал ишх xpoar.ti

с оврежо» 
npoxa.it<o-t кремах

ожлаииип I»

O r 11 до 60 -г 150 + 50 +  50
С »  60 до ISO - и з о — + 50

(Измененная редакция. Изм. ЛЬ 2).
1.6. Допускается в партии 20% плит, имеющих отклонения от 

номинальных размеров по длине к ширине не более 15%.
По требованию потребителя разномер н партии не допуска

ется.
1.7. Теоретическая масса 1 м плиты приведена в обязатель

ном приложении ). При определении теоретической массы 1 м 
плиты за исходную величину принята номинальная толщина пли
ты и плотность титана марок ВТ 1—00 и ВТI—0. равная 4,50 г/см’.

Для вычисления теоретической массы плит из других титано
вых сплавов следует пользоваться переводными коэффициентами, 
приведенными и справочном приложении 2.

1.6, 1.7. (Измененная редакция. Изм. М 2).
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ллнты из т*та- 

нового сплава марки ОТ4—1 толщиной 32 мм, шириной 1500 мм 
и длиной 4600 мм:

Плита О Т 4-1  32XI5G0X4600 ГОСТ 23755-79
(Измененная редакция. Изм. № 1).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВХНИЯ

2.1. Плиты должны изготовляться в соответствии с требова
ниями настоящего стандарта но технологическому регламенту, 
vreep жданном у в установленном порядке, из титана марок 
ВТ1—00. ВТ1—0 и титановых сплавов марок ОТ4—0, ОТ4—-1, 
ОТ4, ВТ5— 1, ВТ6, ВТ 14, ВТ20, 11Т-ЗВ и соответствовать требо
ваниям ГОСТ 19807—74 по химическому составу.

Химический состав плит из титановых сплавов марок 40 и АТЗ 
должен соответствовать требованиям нормативно-технической до
кументации.

(Измененная редакция. Изм. Л? I).
2.2. Плиты из титана марок ВТ1-00. ВТ i — 0 и титановых 

сплавов марок О Т 4-0 . ОТ4— 1. ОТ4. ВТ5—1, ВТ6, ВТ14, ВТ20 
и ЛТЗ изготовляют без термообработки (горячекатаными).

П лнш  из титановых сплавов марок 40 н ПТ-ЗВ изготовляют 
отожженными.
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По требованию потребителя плиты из сплава марки ВТ20 изго
товляют отожженными.

2.21. Плиты из титана марок ВТ 1 - 00  и ВТ1—0 толщиной до 
60 мм и длиной до 6000 мм, плиты из титановых сплавов марок 
АТЗ, ПТ-ЗВ и марки 40 всех толщин и длиной до 6000 мм. а так
же плиты из сплава марки ВТ5-—1 толщиной до 20 мм изготов
ляют с травленой поверхностью.

Плиты из титановых сплавов .марок ОТ4—О, ОТ4—1. ОТ4. ВТ6, 
ВТ 14 и ВТ20 толщиной до 60 мм и длиной до 6000 мм по требо
ванию потребителя изготовляют с травленой поверхностью.

2.2.2. Плиты всех размеров, кроме указанных в п. 2.2.1, изго
товляют без травления поверхности.

Допускается абразивная зачистка поверхности плит с после
дующим травлением.

2.3. Механические свойства плит должны соответствовать ука
занным в табл. 4.

Показатели предела текучести должны соответствовать для 
плит из титановых сплавов марки ПТ-ЗВ — не менее 60 кге/мм*, 
сплава 40 — не менее 40 кге/мм*.

2.4. Концы плит должны быть обрезаны под прямым углом.
Продольная кромка должна быть обрезана у плит:
толщиной от 11 до 60 мм и длиной до 2000 мм из сплавов

марок ВТ1-00, ВТ1 -О. О Т 4-0, ОТ4— 1. ОТ4. АТЗ. ПТ-ЗВ. 40;
толщиной от 11 до 35 мм и длиной до 2000 мм из сплавов ма

рок ВТ6. В Т 5-1. ВТ 14. ВТ20.
Косина реза не должна выводить плиты за предельные откло

нения но ширине и длине.
Плиты всех других размеров изготовляют без обрезки про

дольной кромки.
2.5. Поверхность травленых плит должна быть без трещин, 

надрывов, закатов, расслоений, следов окалины, металлических и 
неметаллических включений, видимых невооруженным глазом.

2.6. На поверхности травленых плит допускаются:
а) отпечатки в виде вмятин н выпуклостей, следы абразивной 

зачистки и другие дефекты, обусловленные способом производ
ства, не перечисленные в п. 2.5, если глубина их или высота не 
превышает минусового отклонения по толщине;

б) единичные дефекты диаметром не более 3 мм, глубиной или 
высотой не превышающие предельного отклонения по толщине, в 
количестве не более трех на 1м2 поверхности плиты. Глубину 
залегания дефектов определяют контрольной зачисткой.

Указанные дефекты должны быть обведены краской или цвет
ным карандашом;

в) следы зачистки дефектов, удаляемых пологой зачисткой на 
глубину не более минусового отклонения по толщине.
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Зачистку дефектов производят кругами и другим абразивным 
инструментом или приспособлениями с зернистостью не крупнее 
Л? 80 в любом направлении;

г) цвет поверхности, зависящий от природы сплава.
2.7. Поверхность потравленных плит должна быть без трещин, 

надрывов, закатов и расслоений.
2.8. На поверхности негр явленных плит допускается рябизна, 

царапины, отпечатки, забоины, риски, раковины, прокатные плены, 
раскатанные отпечатки, окалина, если глубина их или высота не 
превышают суммы предельных отклонений по толщине.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.9. Па кромках плит, изготовляемых без обрезки продольных 

кромок, допускаются дефекты в пределах предельных отклонений 
по ширине с обеспечением возможности вырезки прямоугольной 
плиты номинальных размеров. На кромках обрезанных плит нс 
допускаются грубые заусенцы.

2.10. Углы изгиба образцов, вырезанных из плит, должны со
ответствовать указанным в табл. 5.

Таблица 5

TV1TOTS и
тиганопл conation

Состояние нстотыиношх 
оЛряшпе Тол жима плиты, мм

Угол нагиба, 
(радуем 
не и е  ее

В Т 1 -0 Без термической обра
ботки

От 11 до 40 40

BTfi Отожженные От 11 до 20 30
ПТ-ЗВ То же От 11 до 26 120

40 > От 11 до 20 120

2.11. Неплоскостность и отставание углов плит должны соот
ветствовать указанным в табл. 6.
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Т а б л и ц е  6
мм

Непхосхоетиость на 1 и
ДЛЙММ ПрИ ШИркШ,'. ИДИШ

М»гии титкмо и 
титаиоиы* спазмой Таянию (мнет До 1СО0 Сиде ICOO

Отетвэдииг 
углов плиты

ие волес

ВТ 1—00. ВТ 1 -0 , От 1 1 ДО 16 16 18 20
О Н —0, О Т 4 -1 . Со. 16 » 35 18 20 25
ОТ4. АТЗ. ПТ-ЗВ, 
•10

> 35 » 60 20 25 30

ВТ6. ВТ14 От II до 18 16 18 30
Са. 18 » 35 18 20 35
> 35 в 60 20 25 35

B T S -1 . ВТ20 O r 1J до 18 20 22 35
Се. 18 в 35 22 25 40
» 35 » 60 25 30 40

П р и м е ч а н и я :
1. У плит толщиной свыше 60 мм непдоскоствость и отставание углов не 

регламентируются.
2 У плит из сплавов марок 40 и ПТ-ЗВ толщиной до 16 мм неплоскостность 

должна быть: при ширине до 1000 мм — 12 мм; при ширине свыше 1000 мм — 
16 мм.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Плиты предъявляются к приемке партиями. Партия долж
на состоять из плит одной плавки титана и татанового сплава, 
одних размеров и оформлена одним документом о качестве, со
держащим:

товарный знак или товарный знак н наименование предприя
тия-изготовителя;

условное обозначение плит;
результаты проверок и контрольных испытаний (фактическое 

содержание основных компонентов указать по требованию потре
бителя);

номер партии и номера плит, входящих в партию;
массу нетто партии;
дату изготовления;
обозначение настоящего стандарта.
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Допускается составлять партию из нескольких плавок.
3.2. Химический состав титана и титановых сплавов определя

ют на двух плитах от партии.
Содержание прочих примесей нс контролируется.
Изготовителю допускается определять основные компоненты 

на каждой плавке, а примеси — на каждой десятой плавке.
3.1; 3.2. (Измененная редакция, Изм. № !).
3.3. Проверке размеров подвергают каждую плиту.
3.4. Проверке состояния поверхности и неплоскостностн под

вергают каждую плиту.
3.5. Проверке механических свойств подвергают 10 % плит, но 

нс менее одной плиты от партии для контроля временного сопро
тивления. относительного удлинения и поперечного сужения.

На предпрнятии-нзготовителе допускается проверку механи
ческих свойств плит из титана марок ВТ1—0, ВТ1— 00 проводить 
из одной плиты от партии.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.5.1. Поперечное сужение проверяют по требованию потреби

теля.
3.5.2. По требованию потребителя каждую плиту из сплавов 

марок ВТ6, ВТ20, АТЗ, ПТ-ЗВ и сплава 40 подвергают проверке 
на ударную вязкость.

3.5.3. Предел текучести плит из сплавов марки Г1Т-ЗВ и спла
ва 40 проверяют по требованию потребителя.

3.5.1—З.о.З. (Введены дополнительно, Изм. М 2).
3.6. Проверке на изгиб плит из титана и титановых сплавов 

марок ВТ1—0, ВТ6, 40, ПТ-ЗВ подвергают каждую плиту.
На предпрнятии-изготовнтеле проверку на изгиб плит из ти

тана марки ВТ 1 — 0 допускается проводить из одной плиты от пар
тии.

3.7. При получении неудовлетворительных результатов испы
таний хотя бы по одному из показателей по нему проводят пов
торные испытания всех плит данной партии.

Результаты повторных испытаний являются окончательными.
Допускается изготовителю проводить сплошной контроль ка

чества плит.
(Измененная редакция, Изм. Ля 2).

4.1. Химический состав титана и титановых сплавов опреде
ляют по ГОСТ 19863.0-80 -  ГОСТ 19863.13-80 или спектраль
ным методом по ГОСТ 23902—79 или другими методами, не ус
тупающими по точности стандартным. В случае разногласий »

4 МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЯ
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оценке химического состава определение проводят по ГОСТ 
19863.0—80 — ГОСТ 19863.13- 80.

(Измененная редакции, Изм. № 1).
•1.2. Содержание примесей (кислорода, азота, водорода, угле

рода} проверяют методами, принятыми на предприятнн-изгото- 
вителе.

4.3. Проверку размеров проводят измерительным инстру
ментом. обеспечивающим необходимую точность измерения.

4.4. Осмотр поверхности плит проводят без применения увели
чительных приборов.

4.5. Неилоскостиость плит определяют максимальной стрелой 
прогиба между поверхностью плиты (положенной на плоскую по
верхность) и приложенной к плите метровой линейкой по ГОСТ 
8026—75 в любом направлении с помощью измерительной линей
ки по ГОСТ 427 75.

Для плит шириной и длиной менее 1 м неплоскостность при
нимают как для плит шириной и длиной 1 м.

4.6. Отбор проб для механических испытаний проводят но 
ГОСТ 24047-80.

Испытания плит на растяжение проводят по ГОСТ 1497—84 
на образце диаметром с/0= 5  мм и расчетной длиной /0=

От каждой проверяемой плиты с одного конца в направлении 
поперек прокатки, а из плит сплавов марок ПТ-ЗВ и 40 вдоль 
прокатки, вырезают один образец.

На предприятни-нзготовнтелс допускается для плит из титана 
марок ВТ1—О, ВТ1—00. вырезать один образец поперек направ
ления прокатки из одной плиты от партии.

Образцы для испытания механических свойств, вырезанные из 
плит сплавов марок ВТ20, ПТ-ЗВ и сплава 40, изготовленные в 
отожженном состоянии, дополнительной термической обработке 
не подвергают.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
4.6.1. Испытание плит на ударную вязкость проводят на од

ном образце, вырезанном вдоль направления прокатки от прове
ряемой плиты из сплавов марок ВТ6, ВТ20 и ЛТЗ и поперек на
правления прокатки из сплавов марок ПТ-ЗВ и сплава 40.

Форма и размеры образцов, а также методы испытания долж
ны соответствовать требованиям типа I по ГОСТ 9454—78. Над
рез проводят перпендикулярно поверхности плиты.

( Введен дополнительно, Изм. № 2).
4 7. Испытания на изгиб проводят по ГОСТ 14019—80.
От каждой проверяемой плиты с одного конца в направлении 

поперек прокатки вырезают одни образец.
На предприятни-изготовителе допускается для проверки испы

тании на изгиб плит из титана марки ВТ 1—0 вырезать образец 
в направлении поперек прокатки из одной плиты от партии.
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Ширина для испытания на изгиб равна удвоенной толщине 
платы.

Радиус оправки равен трем толщинам плиты.
Диаметр опорных роликов равен 30 мм. Допускается испыта

ние на изгиб образцов шириной, равной толщине плиты, при этом 
диаметр оправки должен быть равен восьми толщинам плиты.

5 МАРКИРОВКА. УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

5.1. На каждой плите на одном из углов на расстоянии не 
более 100 мм от кромки по ширине должны быть нанесены несмы
ваемой краской или цветным карандашом: марка титана или ти
танового сплава, размеры плиты, номер плиты, номер партии, 
штамп технического хонтроля.

5.1.1. Маркировку плит, предназначенных для экспорта, про
водят в соответствии с заказом-нарядом внешнеторгового объеди
нения.

(Введен дополнительно, Изм. № 3).
5.2. Плиты транспортируют без консервации и упаковки с пе

рекладкой деревянными прокладками или в пакетах транспортом 
всех видов ы соответствии с правилами перевозок грузов, дейст
вующими на транспорте данного вида.

Формирование пакетов проводят в соответствии с ГОСТ 
21929—76 и нормативно-технической документацией.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.2.1. В крытых вагонах транспортируются плиты при массе 

одного грузового места до 500 кг или при длине до 3.0 м.
Груз должен быть закреплен средствами и способами, обеспе

чивающими защиту от механических повреждений.
5.2.2. Транспортную маркировку грузов наносят на металличе

ские или фанерные ярлыки в соответствии с ГОСТ 14192—77.
Маркировка, содержащая данные об упакованной продукции, 

должна включать:
марки титана пли титановых сплавов;
размеры плит;
номер партии.
5.2.1, 5.2.2. (Введены дополнительно, Изм. № I).
5.3. (Исключен, Изм. № 1).
5.4. Плиты должны храниться в складских помещениях, за

щищенными от механических повреждений и действия активных 
химических реагентов.

(Введен дополнительно. Изм. № 1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Справочное

Переводные коэффициенты для вычисления приближенной 
теоретической массы 1 м плиты из титановых сплавов

Марка силам Переводной k o * | i - 
фийхемг Марка салака Переводной ко эф *  

O h i u i c i i t

ОТ4 1.0! 1 ВТб 0.989
ОТ4-1 1.011 ВТ20 0,989
BTI4 1,004 ПГ-ЗВ 0.988
О Т4-0 1.002 40 0.988
АТЗ 1,000 B T 5-I 0.983

■XВведено дополнительно, Или. Л  2)'.
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