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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

АППАРАТЫ КОЛОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ 
ДИАМЕТРОМ ОТ 600 ДО 10000 мм
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ГОСТ 21944—76 
{СТСЭВ 3029—81)

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ  

М о с к в а
скатерть круглая

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html


УДК 66.022.22:004.354 Групп* Г47

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

АППАРАТЫ КОЛОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ ДИАМЕТРОМ  
от 600 до 10000 мм

Расстояние между тяреяиами

Steel colymn ue>$el* с»| diameter 
from 000 to 10000 mm Distance between trays

ОКП 36 1110

ГОСТ
21944-76*

(СТСЭВ 3029—81J

Постановлением Государственного комитета стандарте* Совета Министров СССР 
от 21 июня 1976 г. М9 1483 срок введения установлен

с 01.0177 г.
Проверен в 1982 г. Постановлением Госстандарта от 11.06^2 Н* 2483
срок действия продлен до 01.01.88 г.

ежг^г/ t  л'г/ j c u i . i i  ё
Несоблюдение стандарте преследуется по зеном)г(у Ъ С Л / -

I. Настоящий станлзрт распространяется на колотше 
с внутренним диаметром от 600 до 10000 мм, изготовляемые из лис 
?овоп стали.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3029—81.
(Измененная редакция, Изм. № I).
2 Внутренний диаметр колонного аппарата, изготовляемого из 

листовой стали с контактными устройствами в виде тарелок, сле
дует выбирать из ряда: 600; 700; 800; 900; 1000; 1200; 1400; 1600; 
1800; 2000; 2200; (2400); 2600; 2800; (3000); 3200; 3400; 3600; 
3800; 4000; 1500; 5000. (5500); 5600; (6000); 6300; (6500); 7000; 
7500; 8000; 8500; 9000: 9500; 10000 мы.

П р и м е ч а н и е .  Размеры, заключенные н скобки, при новом проектирова
нии применять ис рекомендуется, за исключением продукции, предназначенной 
дли экспорте.

( Измененная редакция. Изм. № I).
3. Внутренний диаметр колонного аппарата, изготовляемого из 

листовой стали с контактными устройствами в виде насадок, 
следует выбирать из ряда, указанного в п 2, в диапазоне 600— 
6300 мм.

Издеиис официальное ,  Перепечатка воспрещена
♦ Переиздание май I9H2 г. с Изменением М I. 

уюерждсннмн в июне / W2 г (НУС  Аг 10— I9H2 с )

©  Издательство стандартов, 1983



Стр. 2 ГОСТ 21*44— 7*

4. Расстояние между тарелкам» колонных аппаратов следует 
выбирать из ряда: 200; 250; 300; 350; 400; 430; 500; 550; GOO; 650; 
700; 750; 800; 850; 900; 1000; 1200 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 1),

Редактор Т. П. Шоиш.ча '
Технический редактор Л. В. ВейнЯерг 

Корректор В. А. Ряукайге

Сдано и «иб И.оа.аз Поди, и веч. II ОТЮ (US я. я б!»» уч.-изд а. Тир ё000 Цен* 3«оп

Ордена «Знак Почет*» Над*телвсгао стандартов. Моек»*. Д  S67. lloeoapeciieiiciuii и г» . Д. ? 
Вилкаккскан типографик И»да?«*кетв* тг* и да ртов, ул. .Чнмдеуго. 1114. Э»к 1780



Изменение J* 2 ГОСТ 21944—76 Аппараты колонные стальные диаметром or 
600 до 10000 мм. Расстояние между тарелками
Утверждено н введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 17 04.87 130

Д ата введении 01.08.87

Наименование стандарта изложить в новой редакции: «Аппараты катонные 
стальные. Ряд диаметров. Расстояния между тарелками

Steel colymn uessela. Seric of diameters. Distances between lrevs».
(Продолжение см (. 94)



(Продолжение изменения к ГОСТ 21944—76)

Под наименование* стандарта проставить код: ОКП 36 1120.
Пункт 1. Второй абзац исключить.
Пункты 1. 3. Заменить значение. 600 иа 400.
11>нкт 2. Рид диаиегроа дополнить зиачениядш: 400; Г/00; из ряда внут

ренних диаметров исключить круглые скобки; 
заменить значение: 6500 на 6400, 
примечание исключить.

(НУС ЛЬ 7 1987 г.)



Группа Г47

Изменение Л» 3 ГОСТ 2IA44— 76 А п п а р а т  колонные стальные. Рад диаметров. 
Расстояния между тарелками
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 24.04.8fl J6 10ЙЗ

Дата введения 01 .0 1 ,»

На обложке м первой странице под обозначением стандарта заменить обозна
чение: (С Т  СЭВ 302fl—81) на (С Т  СЭВ 3 0 2 Э -8 8 ).

(ИУС ДА 7 198А г )

ГОСТ 21944-76

http://files.stroyinf.ru/Index/408/40836.htm

