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Технические условия

Siliconorganic liquids 132—24 and 132 — 25. 
Specification!.

ГОСТ
10957-74

О К П  22 2916

Дала пвсаенмя 01.01.75

НастояшиЙ стандарт распространяется на кремнийорганические 
жидкости марок 132—24 (бывшая смазка ПЭС-С-1) и 132—25 (бывшая 
смазка ПЭС-С-2), представляющие собой смеси полизтилсилоксанов.

Плотность жидкостей марок 132—24 и 132—25 при 20 "С 0,95— 
1,05 г/см3. Испаряемость жидкости марки 132—24 при 200'С  в 
течение 2 ч составляет 3,7—7,7 %.

Кремнийорганические жидкости марок 132—24 и 132—25 хорошо 
растворимы в органических растворителях. Их применяют при тем
пературах от минус 60 до плюс 100 "С.

Требования настоящего стандарта, кроме требований пп. 4 и 10 
табл. 1, являются обязательными.

(Измененная редакция. Изм. №  2, 3, 4).

I . М А РК И  и  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

1.1. В зависимости от состава и назначения кремнийорганические 
жидкости выпускаются двух марок: 132—24 и 132—25.

132—24 предназначается для изготоатения резинотехнических изде
лий, для смазывания трущихся поверхностей металл—металл, металл- 
резина и в качестве основы для изготоаления пластичных смазок:

132—25 предназначается для нормализации резины 14-К-22 и 
изготовления пластичных смазок.
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1.2. Кремннйорганические жидкости марок 132—24 и 132—25 
должны быть изготовлены в соответствии с требованиями настояще
го стандарта по рецептуре и технологическому регламенту, утверж
денным в установленном порядке.

1.3. По физико-химическим показателям кремннйорганические 
жидкости должны соответствовать требованиям и нормам, указан
ным в таблице.

II .шмсновами?
Норма лая марок

Метод
ПОКДМТСДЯ 132 — 24

ОКИ 22 2916 0100
132-25

ОКИ 22 2916 021)0
испытания

1. В неш н и й  ИИ»

2. К и н ем ати ч еск ая  
вязк о сть . сС «:

П розрач ная 
ж и дкое ! ь от бес 
ц в ет н о го  д о  тем* 
м о -ж е л ю к )  u n c i а

П розрач ная 
ж и д к о е !ь  о т  бсс- 
:i не т о г о  до с нет
т о -ж е л т о  го ивега

П о гост 
20841.1

при  плю с 20 'С 2 2 0 -3 0 0 1 9 0 -2 9 0 П о ГО СТ 33 и 
и . 3.10 н астоящ его  
стандарта

при  м инус 60 ‘С Н е более 20000 Н е более 16000 П о ГО С Т  33 и 
и. 3.10 н астоящ его  
стандарта

3. Т ем пература 
в сп ы ш к и  и 01 кры том  
п и л е .  ’С , не ниж е

26S 260 П о Г О С Т  4333 и 
н о  п . 3.11 н а с т о я 
щ его  стандарта

4. Т ем пература засты 
в а н и я . ‘С . не выш е

М инус 70 М и н ус 70 П о ГО С Т  20287

S. pH  волной  вы тм хки 5 - 7 6 - 7 П о  ГО СТ 
20S4I.4  и п . 3.4 н а 
с т о я щ е ю  с т а н 
дарта

6. С о д ер ж а н и е  зток- 
си л ь н ы х  групп . *?. нс 
более

0.2 П о  ГО С Т  
20841.5 и п. 3.S н а 
с т о я щ е ю  с т а н 
дарта

7. К о р р о зи о н н о е  воз
дей стви е н а  металлы  в те
чен и е 3 ч п ри  100 "С

Вы держ ивает В ы держ ивает П о п . 3.6

8. М ассовая  доля ме
хан и чески х  прим есей

9. (И склю чен . Изм. 
•Чт 4).

О тсутствие О тсутствие П о н. 3.7

10. И зм е н е н и е  м ассы  
р ези н ы  Jw 14-К 22 при 
в ы держ и ван и и  в ж идкос
ти  в течен и е 5 сут. при 70 
’С . %

*2
- 1

П о н. 3.9

(Измененная редакция. Изм. №  1, 2, 3, 4).



ГОСТ 1 0 9 5 7 -7 4  С . 3

2а. Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е ЗО П А С Н О С Т И

2а. 1. Кремнийорганические жидкости марок 132—24 и 132—25 
взрывобезопасны, не токсичны, не оказывают местнораздражающего 
действия при попадании на кожу и слизистые оболочки, но горючи.

В связи с горючестью жидкостей применение открытого огня при 
работе с ними недопустимо.

2а.2. Жидкости не образуют токсичных соединений в воздушной 
среде и сточных водах в присутствии других веществ.

2а.I, 2а.2. (Введены дополнительно, Йзм. №  2).
2а.З. Температура вспышки жидкостей 132—24 и 132—25 — выше 

260 *С, самовоспламенения — 335 *С. Температурные пределы вос- 
пламенения насыщенных паров: нижний 209 "С, верхний 218 ’С, 
концентрационные пределы воспламенения паров жидкости в кон
такте с воздухом 2,7—3,2 %.

Средства пожаротушения: огнетушитель ОУ-2, песок, асбестовое 
покрывало.

(Измененная редакция, Изм. №  4).
2а.4. Жидкости 132—24 и 132—25 не выделяют в воздух рабочей 

зоны вредных паров и газов. Вредные выбросы в атмосферу при 
производстве жидкостей отсутствуют. При производстве и примене
нии должны выполняться «Правила организации технологических 
процессов и требований к технологическому оборудованию*.

(Введен дополнительно. Изм. №  4).

2. П РА В И Л А  П Р И Е М К И

2.1. Жидкости марок 132—24 и 132—25 принимают партиями. За 
партию принимают совокупность единиц однородной продукции, 
изготовленной за один или несколько технологических циклов, со
провождаемой одним документом о качестве.

Документ должен содержать:
наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак;
наименование продукта:
номер партии;
массу брутто и нетто;
результаты проведенных испытаний или подтверждение о соот

ветствии качества продукта требованиям настоящего стандарта;
обозначение настоящего стандарта.
2.2. Для контроля качества жидкости от партии отбирают 10 % 

упаковочных единиц продукции, но не менее трех единиц при 
партиях, состоящих из 30 и менее единиц.
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2.3. При получении неудовлетворительных результатов испыта
ния хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторное 
испытание новой пробы, отобранной от той же выборки партии. 
Результаты повторного испытания распространяются на всю партию.

2.1. —2.3. (Измененная редакция, Изм. №  2).
2.4. (Исключен, Изм. №  4).

3 . М ЕТО Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й

3.1. Перед отбором пробы жидкость тщательно перемешивают и 
пробы отбирают сухой чистой стеклянной трубкой с оттянутым 
концом, погружая ее до дна тары.

Отобранные точечные пробы соединяют вместе, тщательно пере
мешивают в объединенную пробу, делят пополам и помешают в две 
чистые сухие стеклянные банки с пришлифованными или навинчи
вающимися пробками с картонными или полиэтиленовыми проклад
ками объемом по 0.5 л.

(Измененная редакция. Изм. №  2, 4).
3.2. На банки наклеивают этикетки с обозначениями наименования 

предприятия-изготовителя или его товарного знака, наименования 
продукции, номера партии, даты отбора пробы. Одну банку передают 
в лабораторию для проведения испытаний, а другую хранят шесть 
месяцев на случай возникновения разногласий в оценке качества.

Перед каждым испытанием пробу тщательно перемешивают.
3.3. (Исключен, Изм. №  3).
3.4. О п р е д е л е н и е  pH в о д н о й  в ы т я ж к и  проводят по 

ГОСТ 20841.4. При этом для испытания берут 30 см3 испытуемой 
жидкости, 30 см3 гептана и 30 см3 дистиллированной воды.

За результат анализа принимают среднее арифметическое резуль
татов двух параллельных определений, расхождение между которыми 
не превышает допускаемое расхождение, равное 0,2 pH.

(Измененная редакция. Изм. № 4).
3.5. Определение массовой доли этоксильных трупп проводят по 

ГОСТ 20841.5. При этом за коэффициент К принимают величину, 
равную (),()()() 15 г.

Допускается применение импортной лабораторной посуды по 
классу точности не ниже отечественной.

(Измененная редакция. Изм. №  2, 3).
3.6. Коррозионное воздействие на металлы определяют по 

ГОСТ 9.080. При испытании применяют пластинки из меди марок 
МО или Ml по ГОСТ 859.

При наличии на меди пятен и цветов побежалости зеленого оттенка 
жидкости не соответствуют требованиям настоящего стандарта.

(Измененная редакция. Изм. №  3, 4).
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3.7. Массовую долю механических примесей определяют по 
ГОСТ 6370. При этом 50 г испытуемой жидкости взвешивают (ре
зультат взвешивания записывают до второго десятичного знака), 
затем растворяют в 100 г толуола и фильтруют через обеззоленный 
фильтр «синяя лента*, вложенный в тигель с пористой пластиной 
типа ФГ1К 32 ПОР 16 (ГОСТ 25336). Диаметр фильтра должен 
соответствовать диаметру пористой пластины. Затем фильтр промы
вают несколько раз 300—400 см ' толуола.

Фильтрацию и промывку фильтра проводят под вакуумом.
(Измененная редакция. Изм. №  2, 3, 4).
3.8. 3.8.1. 3.8.2. 3.8.2.1-3.8.2.3, 3.8.3, 3.8.4. (Исключены, Изм. №  4).
3.9. О п р е д е л е н и е  и з м е н е н и я  м а с с ы  р е з и н ы  п р и  

в ы д е р ж и в а н и и  в ж и д к о с т и  м а р к и  132—25
3.9.1. Аппаратура, материалы и реактивы
Эксикатор по ГОСТ 25336.
Стаканчики алюминиевые прямоугольной формы сечением 

22 х 8 мм, высотой 30 мм и толщиной стенок около 0,5 мм.
Стаканчики для взвешивания по ГОСТ 25336.
Пластины из резины № 14-К-22 квадратные размером (20±5) мм 

и толщиной (2±0. 1) мм.
Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026 или марля по ГОСТ 11109.
Спирт этиловый ректификованный технический по ГОСТ 18300 

высший сорт.
(Измененная редакция. Изм. №  2).
3.9.2. Подготовка к испытанию
Резину, предназначенную для испытания, разрезают на квадрат

ные пластины, которые не должны иметь пор. наружных поврежде
ний и включений. Пластины промывают этиловым спиртом, тща
тельно удаляют остатки спирта и взвешивают (результат взвешивания 
записывают с точностью до четвертого знака).

В два алюминиевых стаканчика помешают по две пластины и 
наливают испытуемую жидкость в количестве, соответствующем 
75 % массы резины.

Алюминиевые стаканчики с жидкостью и пластинами помещают 
в стаканчик для взвешивания, который закрывают крышкой.

3.9.3. Проведение испытании
Стаканчик для взвешивания с содержимым помешают в термо

стат, нагретый до 70±2 ‘С, и выдерживают при этой температуре в 
течение 5 суток.

По истечении заданного времени резиновые пластины вынимают 
из стаканчиков с жидкостью, тщательно удаляют остатки жидкости
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фильтровальной бумагой или марлей и помешают для охлаждения в 
эксикатор. Через 20—30 мин пластины вынимают из эксикатора и 
взвешивают (результат взвешивания записывают с точностью до 
четвертого десятичного знака).

3.9.2. 3.9.3. (Измененная редакция. Изм. №  2. 4).
3.9.4. Обработка результатов
Изменение массы резины (Л-,) в процентах вычисляют по формуле

где т — масса пластины из резины после испытания, г;
т, — масса пластины из резины до испытания, г.
За результат испытания принимают среднее арифметическое ре

зультатов определения изменения массы четырех пластин; абсолют
ное расхождение между наиболее отличающимися значениями кото
рых не превышает допускаемое расхождение, равное 0,3 %.

При расхождении между наиболее отличающимися результатами 
более чем на 0,3 % испытание проводят на удвоенном количестве 
пластин из резины.

(Измененная редакция. Изм. №  2, 4).
3.10. К и н е м а т и ч е с к у ю  в я з к о с т ь  о п р е д е л я ю т  

по ГОСТ 33, при этом допускается использование термостатов и 
термостатирующих устройств, обеспечивающих температуру плюс 
(20±0,25) и минус (б6±<),25) *С.

(Измененная редакция. Изм. №  4).
3.11. Температуру вспышки определяют по Г ОСТ 4333 по методу Б. при 

этом допускается использование металлической пластины диаметром 
(130±5) мм и высотой (40±5) мм с выемкой для тигля. Тигель помещают в 
выемку азастины так. чтобы край выступят из пластины на 12 мм, а 
расстояние от нижней плоскости пластины до тигля было 5 -3  мм.

(Введен дополнительно. Изм. №  3).

4. УП А КО ВКА . М А Р К И Р О В К А . Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  II Х РА Н Е Н И Е

4.1. Жидкость марок 132—24 и 132—25 упаковывают в чистые 
сухие герметично закрывающиеся бидоны, банки из белой жести 
типов 1иП исполнений А и Б по ГОСТ 6128 вместимостью от номера 
1 до номера 18 включительно, стеклянные бутыли вместимостью 10 
и 20 дм3, бочки типов БА 1 110 и БА НА 1 Ю по ГОСТ 21029, бочки 
из полиэтилена вместимостью до 50 дм3 со вторичной транспортной 
упаковкой, изготовленной по нормативно-технической документа
ции за вода-изготовителя, и фляги типа ФСГ1 по ГОСТ 5799.
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Вкладыш заливного отверстия или крышку бидона опаивают. 
Горловину бутыли обертывают водонепроницаемой пленкой, обвя
зывают кордовым шнуром и помешают в ящики по ГОСТ 18573 или 
обрешетки по ГОСТ 12082.

Допускается в качестве вторичной тары для упаковывания стек
лянных бутылей использовать металлические барабаны, изготовлен
ные по нормативно-технической документации.

Бидоны и банки помешают в ящики типа V—1 по ГОСТ 18573 
или ящики типа V—1 по ГОСТ 2991. Допускается упаковка банок и 
бидонов в ящики из гофрированного картона по ГОСТ 9142 (не более 
одной тарной единицы в яшик).

Бутыли с жидкостью должны быть опломбированы.
(Измененная релакиия, Изм. №  3, 4).
4.2. Транспортную маркировку проводят по ГОСТ 14192 с нане

сением манипуляционных знаков: «Верх», для стеклянных буты
лей — «Хрупкое, осторожно».

(Измененная редакция, Изм. №  4).
4.3. (Исключен, Изм. №  2).
4.4. Жидкости марок 132—24 и 132—25 транспортируют всеми 

видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, 
действующими на данном виде транспорта, в крытых транспортных 
средствах — пакетами по ГОСТ 26663. Средства скрепления грузов в 
транспортные пакеты — по ГОСТ 21650. Допускается транспортиро
вать жидкость в контейнерах по ГОСТ 15102 или по ГОСТ 20435.

Жидкость, упакованную в стеклянные бутыли, транспортируют 
автомобильным транспортом.

(Измененная релакиия. Изм. №  2).
4.5. Жидкости марок 132—24 и 132—25 хранят в rape изготовителя 

в закрытых складских помещениях при температуре от минус 20 до 
плюс 35 “С.

5. ГА РА Н ТИ И  И ЗГО Т О В И Т Е Л Я

5.1. Изгоговитель гарантирует соответствие жидкости требовани - 
ям настоящего стандарта при соблюдении условий хранения и транс
портирования.

5.2. Гарантийный срок хранения жидкостей марок 132—24 и 
132—25 при температуре от 5 до 35 “С —десять лет со дня 
изготовления, от минус 20 до плюс 35 *С -  три года со дня 
изготовления.

5.1, 5.2. (Измененная редакция, Изм. №  2).
Раздел 6. (Исключен. Изм. .\е 2).



С . 8 ГО С Т  1 0 9 5 7 -7 4

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством химической промыш
ленности

РАЗРАБОТЧИКИ

Поливанов А.Н., Панфиленок Г.И., Королева Т.В., Романо
ва И.II.

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госу
дарственного комитета сганлартов Совета Министров СССР от 
25.01.73 №  155

3. Срок проверки — 1997 г.
Периодичность проверки — 5 лет

4. ВЗАМЕН ГОСТ 10957-64

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ
Обозначение НТД. 

ил который .1Л11Л 
« и л и

Номер п у н ш
Оботылчеиие НТД. 

и* который .ЫН» 
ссылка

Номер пункта

Г О С Т  9 .0 8 0 -7 7 3.6 ГО СТ 1 4 1 9 2 -7 7 4.2
ГО С Т  3 3 - 8 2 1.3; 3.10 ГО СТ 1 5 1 0 2 -7 5 4.4
ГО С Т  8 S 9 -7 S 3.6 ГО СТ 18300—87 3.9.1
ГО С Т  2 9 9 1 -8 5 4.1 ГО СТ 1S S73-S 6 4.1
ГО С Т  4 3 3 3 -8 7 1.3; 3.11 ГО СТ 2 0 2 8 7 -9 1 1.3
ГО С Т  5 7 9 9 -7 8 4.1 ГО СТ 2 0 4 3 5 -7 5 4.4
ГО С Т  6 1 2 8 -8 1 4.1 ГО СТ 2 0 8 4 1 .1 -7 5 1.3
ГО С Т  6 3 7 0 -8 3 3.7 ГО СТ 2 0 8 4 1 .4 -7 5 1.3; 3.4
ГО С Т  9 1 4 2 -9 0 4 1 ГО СТ 2 0 8 4 1 .5 -7 5 1.3: 3.5
ГО С Т  98S O -76 3.7 ГО СТ 2 1 0 2 9 -7 5 4.1
ГО С Т  1 1 1 0 9 -9 0 3.9.1 ГО СТ 2 1 6 5 0 -7 6 4.4
ГО С Т  1 2 0 2 6 -7 6 3.9.1 ГО СТ 2 5 3 3 6 -8 2 3.7; 3.9.1
ГО С Т  1 2 0 8 2 -8 2 4.1 ГО СТ 2 6 6 6 3 -  8S 4.4

6. Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта 
СССР от 21.02.92 №  173

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ (октябрь 1996 г.) с Изменениями №  I, 2. 3, 4. 
утвержденными в августе 1979 г., сентябре 1984 г., марте 1989 г., 
феврале 1992 г. (ИУС 10-79, 1 -85 , 6 -8 9 , 6 -9 2 )
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