
УДК 621.753 : 006.354 Группа Г28
8102-0101

Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КАЛИБРЫ-СКОБЫ ДВУСТОРОННИЕ 
ДЛЯ ДЛИН СВЫШЕ 10 ДО 360 мм

Конструкция и размеры

Plain double-ended snap gauges tor 
length over 10 lo 360 mm.

Design and dimensions

ГОСТ

1 8 3 5 6 - 7 3 *

Взамен 
MH 249— 64

OKI! 39 3120

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 22 яиааря 1973 г. N? 133 срок введения устаиовлеи

с 01.01.74
Проверен я 1978 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на двусторонние ка
либры-скобы для контроля длин до 260 мм с полями допусков по 
ЕСДП 6-го и более грубых квалитетов, свыше 260 мм — 9-го и 
более грубых квалитетов, а также для контроля длин до 260 мм с 
полями допусков по системе ОСТ 2-го и более грубых классов точ
ности. свыше 260 мм - -3-го и более грубых классов точности.

2. Конструкция н основные размеры двусторонних калибров- 
скоб должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещен*
★

* Переиздание (август 1988 г.) с Изменением I. 
утвержденным г. марте 1985 с. (НУС 5 —85).
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энергетическая эффективность сооружения

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html


С. 2 ГОСТ 18356— 73

* Размеры и шероховатость нерабочих поверхностей — рекомендуемые, 
ается не нзгото

Р а з м е р »  в мм

Пр и м е ч а н и е .  Доп>скается не изготовлять отверстия диаметром
3. ..5  мм.

Обозначение
кялнброи-сжоО

8102 0 I 0 I 

8102-0102 

8102-0103 

8102-0104 

8102-0106 

8102-0108 

8102-0110 

8102-0111 

8102-0112 

8102-0113 

8102-0114 

8102 0115 

8102-0116

При-
меиие-
чость

10.5

11.0
11.5

12.0
13.0

14.0

15.0

16.0

17.0

18.0 

1!),0 

20.0 
21,0

40

12

50

14,75

14.50 

14.25

14.00
13.50

13.00

12.50

12.00

11.50 

16.00

13.50 

13.00

14.50

40

Мвеев,
кг. <е 
Силе»

0.04

0.05
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ГОСТ 18JJ6—73 С. 3

Продолжение
|>Н 3 м ер  и  и мм

ОСслкачсяис
кэЛиЛрок-скоб

При
нт»* 
« О С »  к

1 Л 1. II С * Г
Массе.
К Г . и«
бохгг

8102 0117 22.0 14.00

8102-0118 23.0 13,50 0.05
8102 0119 24,0 50 13.00

8102-0120 25.0 12.50

8102 0121 26.0 12 8 17.00 40 4

8102-0122 27.0 16.30

8102 0123 28.0 16.00
Ы) 0.06

8102-0251 29.0 15.50

8)02-0124 30.0 15.00

8102-0232 31.0 14.50

8102-0125 32.0 14,00

8102-0253 33.0 ш13.50 __ - —

8102-0125 34.0 18,00

8102-0127 35.0 17.50 г. 3
8102-0128 i 36.0 17.00

8102-0231 1 37.0 70 16.50 0 . 1 0

8102-0129 | .38.0 , 16.00 50

8102-0255 39.0 15.50
5

8102-0130 •10.0 16 10 15.00

8102-0255 41.0 19.50 <
8102-0131 42.0 19.00

8102-0132 44.0 18.00

8102-0133 •15.0 КО 17.50 0.11

8102-ОКИ 46.0 17.00

8102-0257 47.0 16,30

8102-0135 48.0 16.00

8102-0136 50.0 15.00 -
8102-0137 52.0 90 19.00

i
0.12
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С. 4 ГОСТ 18356— 73

Р а з м е р ы  л м *
Продолжение

ОСш м очение 
к.|Л ||4рс« скоб

П р и . 
чем »<• 
м<хт1

^МОЫИИ Д. 1 Г, 1 II с S г
Мдоса,
К», и *  

СчМ «

8102 0198 53,0 18.50
8102 0148 55.0 1 7.50
8102-0199 5G.0 90 16 10 17.00 50 6 з 0.12
8102-0139 58.0 16.00
8102-0110 60.0 15.00
8102-0141 62.0 Ю.ОО

8102-0258 6 8 .0 18.50
8102-0112 63.0 100 17.50 0.15
к: 02-0252 67.0 16.50
8102 0144 7 0 .0 15.00
8102-026:1 71,0 19.50
8I02 0H5 72.0 19.00
8102-01-16 75.0 П О 17.50 0Л6
8102-01-17 78.0 16.00 60 Н

8102 01-18 8-0.0 15.00 5 4

8102-01-19 82.0 20 12 21.50
8102-0150 85,0 20.00
8102-0151 88.0 125 18.50 0.18
8102-0152 90.0 17.50
8102-015.1 92.0 16.50
81020151 95.0 22.50
8102 0155 98.0 21.00
8102-0156 1 00 .0 140 2000 0.20
8102-0259 1 0 2 .0 19.00
8102 0157 105.0 17.50
8102-0260 108.0 16.00
8 1 0 2 -0 1 5 8 110.0 25.00

0.238102 0261 112.0
160

24.00
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ГОСГ 18J56—  73 С. 5

Продолжение
Р а э м е р ы  и мм

Обозначениеи»яи6роо-сиоб
Применит-моего 7-II0UUH I, 1 '• /,

!
и

•
1 3

1
Г | М.1ССЛ.иг. НС более

8102-0159 115,0 22.50
8102-0160 120.0 160 20 12 20.00 60 0.23

81020161 125,0 17.50
8102-0162 130,0 25.00
8102-0163 135.0 22.50

0.27
8102-016-1 140.0 180 20.00 5

8102-0163 1 *5.0 25 10 17.50 70
81020166 150.0 25.00
81П2-0! 67 155,0 200 22.50 0.29
«•.02-0168 160.0 20 00
8102-0159 165.0 17.50 4
8102 0170 1700 25.00
8102 0171 175,0 220 22.50 О 0.44
8102-0172 180.0 20.00 п

8102-0173 185.0 17,50 _
8102 0174 190.0 25.00

0.498102-0175 195.0 .210 26 18 22.50 80
8102-0176 200.0 20.00 й _
8102-0177 203.0 27.50

11
1

8102-0178 210.0 •260 25.00 0.31
8102-0179 215.0 22.50
8102-0180 220.0 20.00
8102-0181 225.0 12.50 0.67
810 >-0162 230.0 290 :я),оо
8102-0184 240.0 32 20 25.00 5 о.б L
к'.02-0186 250.0 10.00 90 10 0.70
«102-0187 260.0

- 310 25.00 7 0.68
8102 0188 270,0 330 J 30.00 0.86

II



С. 6 ГОСТ 18356— 73

Р а з м е р ы  и мм
Продолжение

Обозначение
халиброа-скоб

При
метеМОС!Ь * НИИ» 1 г, 1. н г S г Масса, 

хг. ы«
более

8102-0169 280.0 330 25.00 0.83
8102-0190 290.0

350 30.00 0.90
8102 0101 300.0 25.00 0.87
8102-0102 310.0

370 32 20 30.00
90 10

0.94
8102-0195 320.0 25.00

7 5
0.90

8102 0194 330.0 30.00 0.99
8102-0195 340.0

390
25,00 0.96

8102-0196 350.0 30.00 1,03
8102-0197 360,0

410
25.00 1,00

П р и м е ч а н и е .  Калибры-скобы промежуточных размеров L 
по размерам ближайшего меньшего калибра-скобы.

нззотовлягь

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  двустороннего ка
либра-скобы L„OM= 4 0  мм для контроля длины с полем допуска hf>: 

Калибр-скоба 8102—0130 h6 ГОСТ 18356—73 
То же, с полем допуска С:

Калибр-скоба 8102—0130 С ГОСТ 18356—73 
То же. для приемного калибра-скобы Г1-ПР:

Калибр-скоба 8102—01 :Ю С П-ЛР ГОСТ 18356—73
3. Исполнительные размеры L — по ГОСТ 21101- 75. Испоиш- 

тельные размеры L в зависимости от класса точности контролируе
мого изделия назначаются по ОСТ 1203, ОСТ 1205. ОСТ 1208 ОСТ 
1209, ОСТ 1219, ОСТ 1220 и ОСТ НК ДА 1221.

1 — 3. (Измененная редакция, Изм. Л« 1).
4. Покрытие нерабочих поверхностей — Хим. Оке. прм. допу

скается Хим. Фос. прм. (обозначение покрытий — по ГОСТ 
9.306—85).

5. Технические требования и маркировка- - по ГОСТ 2015—84 
с добавлением обозначения калибров-скоб.

(Измененная редакция, Изм. St 1).
6. (Исключен, Изм. St 1).
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ГОСТ 18356-73

http://files.stroyinf.ru/Index/418/41865.htm

