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ГОСТ
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Постановлением Государственного комитете стандартов Совета Министров СССР 
от 7 ановрв t972 г. Mt 47 срок введение установлен

с 01.01. 1673 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на электротехнические 
изделия (именуемые в дальнейшем изделия), предназначенные 
для эксплуатации в районах с холодным климатом (исполнение 
УХЛ но ГОСТ 15150—69), перечень которых приведен в ГОСТ 
16962-— 71, приложение 2

Настоящий стандарт дополняет требования ГОСТ 1-1892—69 
применительно к электротехническим изделиям.

Стандарт не распространяется на авиационные и автотрактор 
ные электротехнические изделия.

Стандарт устанавливает требования к выбору конструкции 
и материалов, требования к комплектации, а также правила и 
методы испытаний изделий в части специфических воздействий 
факторов холодного климата*.

Изделия должны соответствовать стандартам, а при их отсут
ствии — техническим условиям н другой нормативно-технической 
документации, утвержденной в установленном порядке, на изде
лия исполнения У во всем, не установленном настоящим стан
дартом ♦*.

* Требования я выбору конструкции, правило приемки и методы испыта
нии кабелей. проводов в шнуров должны быть укатаны о стандартах па эти 
изделии,

"  Во всех остальных случаях и настоящем стандарте указываются стан
дарты на изделия При этом имеется и инду стандарты на труппу изделий или 
изделие, л при отсутствии стандартов технические условии и другая норма
тивно-техническая документация

(Измененная редакция, Изм № 1, 2).
Издание официальное Перепечатке воспрещена

* Переиздание (сентябрь I9M  л ) < нлмененччми № I. 2.
утвержденными а марте 1976 е. и декабре 1979 г. (НУС 4 76, 2—R0),
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I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЙ

1.1. При выборе изделий, поставляемых в районы с холодным 
■климатом, в первую очередь определяют возможность обеспече
ния их работоспособности модернизацией существующей конструк
ции или защитой от воздействии климатических факторов на мес
те установки. При невозможности обеспечить работоспособность 
изделия таким путем разрабатывают новую конструкцию.

1.2. Изделия в части климатических требований должны соот
ветствовать ГОСТ 15543—70*.

1.3. Дополнительные требования, связанные с воздействием 
холодного климата на отдельные виды изделий, указывают в со
ответствии с требованиями настоящего стандарта в стандартах 
на изделия.

1.4. В зависимости от места размещения при эксплуатации из
делия изготовляют категорий 1. 2. 3, 4 и 5 по ГОСТ 15150-69.

1.5. Т р с б О О а I! н я к в ы б о р у  к о н с т р у к ц и и
1.5.1. Конструкцию узлов и деталей изделий категорий 4 и 5 

допускается сохранять такой же, как и у аналогичных узлов н 
деталей исполнения У.

1.5.2. Комплектующие изделия должны удовлетворять тревога- - 
киям, предъявляемым ^изделиям в исполнении УХЛ, за исключе
нием изделий, защищаемых на месте установки в соответствии с 
л. 1.1.

(Измененная редакция, Изм. М 1, 2).
1.5 3. Изделия категорий 1 и 2 должны быть защищены от 

воздействия снежной пыли, за исключением случаев, когда изде
лия защищают на месте установки в соответствии с и  1.1.

1.5.4. Сварные металлические конструкции изделий категорий 
1, 2 и 3 следует разрабатывать и изготовлять в соответствии с 
ГОСТ 14892—69. приложение 3.

1.5.5. При разработке изделий категорий 1. 2 и 3 расчет допус
ков и посадок производят в соответствии с ГОСТ 14892—69. при
ложение 1.

1.5.6. В резьбовых соединениях изделий категорий 1. 2 и 3, в 
которых наряду с металлами в стягиваемую цепь входят пласт
массовые или другие материалы, имеющие заметно отличающиеся 
коэффициенты тсплопого расширения, следует учитывать ослабле
ние сопрягаемых элементов при изменении температуры окружа
ющей среды от верхнего до нижнего рабочего значения и преду
сматривать стопорные компенсирующие устройства, обеспечи
вающие необходимое нажатие при изменении размеров деталей.

1.5.7. Детали, работающие на трение, для изделий категорий 
1, 2 и 3 должны быть изготовлены из материалов, износ которых

Действует до 01Л1. 1981. г.
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п условиях холодного климата но уколачивается по сраппопию с 
умеренным климатом.

1.5.8. При применении серого чугуна для изготовления деталей 
к изделиям категорий 1. 2 и 3 следует учитывать низкую ударную 
вязкость серого чугуна.

1.5.9. Требования к выбору конструкции отдельных видов из
делий указаны и обязательном приложении 1.

(Измененная редакция, Изм. Дй 2).
1.6. Т р е б о в а ни я к в ы б о р у  м а т е р и а л о в
1.6.1. Для изготовления изделий категории 4 и 5 допускается 

применять то же материалы, что и для изделий исполнения У. а 
для изделий категорий I, 2 и 3 материалы выбираю г в соответст
вии с обязательным приложением 2.

(Измененная редакции. Изм. Л* 2).
1.6.2. Материалы для изготовлении кабелей, проводок и шну

ров следует выбирать и соответствии с документацией па эти из
делия, утвержденной и установленном порядке.

1 6.3. Металлические и неметаллические (неорганические) по
крытия надел ни применяют в соответствии о yha.iniiiiauii отрасле- 
пых нормативно-технических документов, утвержденных п уста
новленном порядке.

1.6.4. Дли окраски деталей и узлов изделий категории -1 и 5 
допускается приметив те же покрытия, что и дли изделии испол
нении У, а для изделий к литорин I. 2 и 3 слечует применять пок
рытия. указанные в обязательном приложении 3.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
1.7 Т р с б о  и а и и я к к о м и л о к т а ци и
1.7.1. Обзх'м комплектации устанавливают в стандартах па из

делия
1.7.2. При установлении обкома комплектации следует учиты- 

гать особые условия поставки продукции и при необходимости 
включать и комплект увеличенный ассортимент запасных частей, 
а также специальный инструмент, отдельные приспособления для 
монтажа, проверки и ремонта изделий.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Для контроля соответствия изделий тосбоиаиннч настоя
щего стандарта правила приемки и требовании к проведению ис
пытаний и «дедин устанавливают ь стандартах на изделия в соот- 
ь т т н н к  с общими положениями ГОСТ 16962—71. ряде. 2.

2 2 Ннды испытаний и их распределение на различных стадиях 
разработки ft изготовлении, в зависимости от категории изделий, 
принедсны » таблице.

2.3. Опытные образцы п (ii.ni) образны установочной партии 
изделий категории I, 2 и 3 при необходимости, кроме лаборатор-
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пых испытании, следует дополнительно испытывать и реальных 
условиях эксплуатации (и естественных условиях в зимний пе
риод). Результаты испытаний необходимо использовать при уточ
нении технической документации на изделия.

Вхаы испытаний

Опытные образцы. Образцы устано
вочной ПАРТИЯ. Из- делни серийного 
произвол аса А, испытываемые при иампиевыя кон

струкция, технологии или материала

Изделия серийного 
производства, ис- иитывдеыие периодически

Категория изделий

1.3 ИЗ « 5 1.2 и А 4 5

t. Испытание на воздействие смены 
температур + _ _ _ _

2. Испытание на влагостойкость, дли
тельный режим . + _ + + —

3. Испытание на влагостойкость, ус
коренный режим _ _ — — — +

4. Испытание на холодостойкость при 
эксплуатации* + — — + — —

5. Испытание на холодостойкость при 
температуре транспортирования и хра
нения _♦♦ + +

*
_

6. Испытание на воздействие инея с 
последующим его оттаиванием — — — — —

7. Испытание на пыленепроницаемость +*** — — — — ...

* Если узлы л детали подлежат испытаниям на холодостойкость по обяза
тельному приложению 2, то испытаниям подвергают узлы и детали изделий всех 
категорий и на всех стадиях производства, указанных в настоящей таблице.

”  Испытаниям подвергают изделия, защищаемые на месте установки в со
ответствии с п. 1.1, для которых в стандартах на изделия нормируется нижнее 
значение температуры при эксплуатации выше минус 60’С.

**' Изделия категории 2, защищенные на месте установки в соответствии с 
л. 1.1, и изделия категории 3 подвергают испытанию, если это указано в стан
дартах па изделия.

П р и м е ч а и и е. Знах «+* означает, что испытание проводится; знак «—» — 
нс проводится.

(Измененная редакция, Изм. 1, 2).

• . 3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. И с п ы т а н и е  п а  п о з  д е й с т в и е  с м е н ы  т е м п е 
р а т у р

3.1.1. Для проверки изделии на воздействие смены температур 
применяют испытание 205 (метод 205—4) по ГОСТ 16962—71.
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Нижнее значение температуры при испытании принимают ми
нус 6(ГС. Для изделии, защищаемых' на месте установки в со
ответствии с и . J.1 настоящего стандарта, нижнее значение темпе
ратуры при испытании принимают таким же, как нижнее значение 
температуры при эксплуатации, указанное и стандартах п.а изде
лии.

Верхнее значение температуры, в зависимости от способа ис
пытания, устанавливается и стандартах на изделия.

(Измененная редакция, Изм. Л» 2).
3.1.2. Изделия, имеющие подвижные части, проверяют на ра

ботоспособность в каждом цикле в конце выдержки при низкой 
температуре.

Электродвигатели проверяют и режиме трехкратного пуска 
в х о л о с тую  при номинальном напряжении. При каждом пуске 
Врем» включения должно быть достаточным дли разгона ДО уста
новившейся скорости, Время интервалов между пусками должно 
быть достаточным для полной остановки.

Контакторы, электромагнитные реле и пускатели подвергают 
10-15 нключенням и выключениям с интервалами 10— 20 с.

Прочие изделия проверяют на работоспособность но методам, 
указанным п стандартах па изделия.

3.2. П си ы га  и н е  на  и л а г о у с тон  ч ли ос ть
3.2.1. Испытание на »ла1 ©устойчивость обязательно для изде

лий категорий 1, 2. 3 и 5, кроме крупных электрических машин 
(мощностью 1000 кВт, отнесенной к скорости вращения 
1000 об мин) н других изделий, изоляция которых но правилам 
эксплуатации должна быть просушена перед включением, что 
должно бы 1). указано в стандартах на изделия (например, сухих 
трансформаторов класса напряжения 3(100 В и выше), а такжд 
свишюко-кнслстиыт аккумуляторов.

3.2: 3.2.1. (Измененная редакция, Изм. № 2).
3.2.2. Для проверки изделий на нласоустойчивоеп» применяют 

йеныIанис 207 (метод 207— I ) но ГОСТ 16962 71. Определение 
режимов испытаний для различных категории размещения изде
лий - - но ГОСТ 16962— 71, приложение 14.

Испытание повышенным напряжением и проверку на функцио
нирование проводят но ГОСТ 15963—79.

Керамические детали и узлы изделий на ’(апряжепие 3 кВ и 
выше, а также керамические изоляторы (опорные н крохотные), 
нсиышвасмыс отдельно, проверяют и у слоим их конденсации вла
ги (выпиДенис росы) в соответствии с ГОСТ 15963—79.

( Измененная редакция. Изм. Л» I, 2).
3.3. П сп  и т а п и с и а х о л о д  о у о т о :i ч и п о с т  ь п р п 

j  к с и л у  а т а ц и к
•3.3 I. Для проверки изделии, деталей и узлов па хаюдоусгон- 

чшимчь при эксплуатации применяют испитайне 203 (метод 204—I) 
по ГОСТ 16962-71.
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Миллее зла челне температуры при испытании принимают ми
нус 6(ГС. Для изделий, защищаемых на месте уста полки л со
ответствии с п. 1.1 настоящего стандарта, лнжиес значение тем
пературы при испытании принимают таким же, как н нижнее зна
чение температуры при эксплуатации, указанное в стандартах па 
изделия.

3.3; 3.3.1. (Измененная редакция, Изм. J6 2).
3.3.2. Для глазурованных керамических деталей к армирован

ных керамических изделий испытание но п. 3.3.1 можно заменить 
последовательным погружением деталей » горячую и холодную 
воду с перепадом температур 60—80еС. При этом детали или из
делия выдерживают при каждой из заданных температур » тече
ние времени, достаточного для полного прогрева или охлаждения.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3.3.3. Детали и узлы подвергают внешнему осмотру дважды 

сначала спустя не более 30 мни после окончания испытания, а за 
тем но достижении ими установившейся температуры помещения

Детали и узлы не должны иметь трещин, вздутий, коробления 
и отслаивания покрытий, видимых невооруженным глазом.

3.4. II с п ы т а и л е и з д е  л и й на х о л о д о у с т  о й ч н и о с т ь  
п р и  т е м п е р а т у р е  т р а н с п о р т и р о в а н и я  и х p a 
il е н н я

3.4.1. Для проверки изделий на холодоустойчивость при темпе
ратуре транспортирования и хранения применяют испытанно 204 
(метод 204-1) но ГОСТ 16962—71.

Нижнее значение температуры при испытании принимают 
минус 60 С.

3.4; 3.4.1. (Измененная редакция. Изм. Лв 2).
3.5. И с п ы т а н и е  на  в о з д е й с т в и е  и н е я  с п о с л е 

д у ю щ и м  е г о  о т т а и в а н и е м
3.5.1. Дли проверки способности изделий допускать и ключ сине 

иод электрическое напряжение при выпадения па них инея с по
следующим его опаиванием применяют испытание 206 (метод 
206- -1) но ГОСТ 16962—71.

3.6. И с п ы т а н  п е н а н ы л о и с и р о  и п ц а е м о с т ь
3.6.1. Для проверки изделий на пыленепроницаемость приме

няют испытание 213 (метод 213—1) но ГОСТ 16962 -71.
3.6.2. (Исключен, Изм. № 2).

4. МАРКИРОВКА, КОНСЕРВАЦИЯ. УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ '

4.1. Маркировку изделии осуществляют в соответствии со о  ай
да рта ми на изделия Условное обозначение типа (марки» изде
лия — но ГОСТ 15150— 69.
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4 2. Консервацию и упаковку проводят в соответствии с тре
бованиями ГОСТ 23216—78

(Измененная редакция, ИзМ. № 2).
4.3. Условии .хранения к транспортирования изделий должны 

соответствовать требованиям ГОСТ 15150—69.

3. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

5 J. Поставщик должен гарантировать соответствие изделии 
требованиям настоящего стандарта при соблюдении потребителем 
условий применения (эксплуатации) и .хранения, установленных 
стандартом..

5.2. Сррк гарантии изделий устанавливают в соответствии 
с требованиями ГОСТ 14892—69.
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п р и ло ж и т е г
Обтлтчьгтеи

ТРЕБОВАНИЯ К ВЫБОРУ КОНСТРУКЦИИ ОТДЕЛЬНЫХ ВИДОВ ИЗДЕЛИИ 
И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ИХ ЭКСПЛУАТАЦИИ

1. Подшипниковые ишш электрических машин категорий 1, 2 н 3. н потопля
емые и > алюминиевых силанов, должны иметь армированною стальную ш ; ль у 
для посадки подтнпипкив.

2. В электрических Мишина* категорий I, 2 и 3 следует вблизи коллектора 
предусматривать встроенные- электроподш ревотсли, предпааииченные дли «чист, 
кн п /вермючи коллектора ог ином н влаги перед пуском мвшивы, uo.vtuiibjuch- 
ся длительное время н нерабочем состоянии. Допускается коллекторы лодыре- 
вить сухим горячим во пухом, для чего конструкция машины должна обесие- 
чнватн’ ж>дсоедипение патрубков. но которым осуществляется подвод юрнчего 
воздуха Полот рсватсли следуем устанавливать также в электроднит а иля х на
пряжением 3 и Ь кIJ в соответствии с требованиями и. 8 настоящего приложе
ния.

Я Размеры оболочка магнитных усилии-лей должны обеспечивать 
нс менее чем но 0,6 м.м между боковыми поверхностями м.-шжгонровола и обо- 
дочки. Пустоты должны быть за полнены смазкой ЦИЛТ)1М*221.

4 При кочетруироваммн высоковольтных разрядников еле туш иметь в виду, 
что при температуре минус 60‘С:

а) остающееся напряжение при токе. 10 кА возрастает на 30- 10%;
6| исгающсес» напряжение при сопровождающих токах во..ргчг;ч-т на 

20-30%;
в) защитное щн(Н1К'Нис дисков возрастает дли термита примерно на 10% 

и для вилнта на 13- -17%:
г) токовая пропускная способность пили юных и тервнгоных диском н ус- 

ловвчх повышенных i радистов пссмхижо спижасгся.
Я. В комплектных электротехнических установках клтсюрий 1. ?. содер

жащих аппараты и (или) узлы с электрическими контактами, следует ус
танавливать элсктронологрсм: ели для предотвращения или ус гранения обделе- 
кення ношах run [при необходимости для последующею удалении в.ч.з ч с близ
лежащих деталей); исключение составляют случаи, когда конструкции аппарата 
или комплектной установки обеспечивает невозможность обледенения контактов.

li. Электролодогренизедн с.тсауст также ус га и а иди turn, н тех и поднят. где 
применяют изделия иди материалы, которые не могут нормально работать в 
условиях низких температур <например, при непп.тмовашш трапсформпгчрщно 
масла о масляных выключателях. электролита а аккумуляторах н г. д.).

6—в. (И «меченная редакция, Итм. J6 1).
7. При разработке комплектных изделии категорий I, 2 и 3 следует учиты

вать возможность и-мееепия электрических параметров отдельных встроенных 
элементов при перепадах темнератур окружающей среды. В этих случаях необ
ходимо ирсдусмитрни;т. специальные усгробстна температурной компенсация 
выходных электрических параметров комплектного изделии п целом.

8. Т р с 0 о в a it it я к и з г о т о в л е н и ю  и э к с п л у а т а ц и и  э л е  к* 
т р о  д в и г а т е л е  и н а и р н ж е п и е м 3 и 6 кВ.

Обмотки электродвигателей следует изютоолягь с микалсшной компаунди
рованной изилниисй.

Электродвигатели перед пуском должны быть прогреты, если температура 
обмотки ниже минус 30“С.

(Измененная редакция. Итм I).
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Обмотки эдем родии акмсй можно продеть с irouomwo ветроениых зыск* 
тринодигрсоатсдей, позволяющих похитить температуру обмотки перед пуском 
на .’О—30°С. Допускается также электродвигатели прогревать сухим горячим 
bojaxxou кди пропусканием тока через соответствующие обмотки.

11оско.1Ькv oOmijikh с MMKa.iciriiioii непрерывкой изоляцией допускают ох- 
лаж,.сине до’температуры ниже минус 45°С только в сухой состоянии, в про
цессе храпения и ж  еду .папин электродвигателей а летний И осени и Г. периоды 
Iода следует обеспечить отсутствие увлажнения обмоток. Для этого п осенний 
период года электродвигатели категорий I, 2 и 3 при перерывах в работе более 
5 суток следует нс реже одною раза в 5 суток прогревать путем работы в те
чение 2 - 3 ч на холостом ходу или иод naipузкой либо при помощи электро- 
подогревателей или сухого юричего воздуха в течение 5—7 ч, .что должно быта 
отоанрево к инструкции но эксплуатации.

( Измененная редакция, Изм. Ай 2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

П Е Р Е Ч Е Н Ь

материалов с указанием по их применению

ООоэкачеиие Специфические укатння
Наименование материала стандарта или ТУ ни iipiiuencmiH) матер"*-1*

1. Лаки, эмали, компаунды

а) Пропиточные лаки

Лак электроизоляцион
ный МЛ-92

Лак эдектрюияоляцион- 
пый пропиточный ГФ-95

Лак электроизоляцион
ный пропиточный мар
ки DT-987

Лак электронэоляциои- 
иый медамииоглифтаде- 
вый МГМ-8
(смесь лаков МЛ-92 и
ГФ 95 в отношении 1:1 по 
основе лака)

Лак ПЭ 933
Лак иентйфталсвомела- 

миж>выГ| 11ФЛ-8в
Лак электроизоляцион

ный пропиточный ФЛ-98
Крсмиинорганические про

житочные лаки всех марок

ГОСТ 158С.5 70 

ГОСТ 8QI8—70 

ГОСТ 0244-70

ТУ 6—10—714—08
а

ГОСТ 12294 -  66

6) Заливочные и пропиточные компаунды**

1

Компаунд КГМС-1
Компаунд КГМС-2 *
Смолы эпоксидные моди* МРТУ 6—415—1251—69 

фицнровэниыс * (компаун
ды) К-168, К-115 . ,  _

Компаунд термореактнв- ТУ 6—16-1344—69 
иый МБК-3 

Смола ФКФ-16 
Компаунд К-31 
Смола Т-10
Компаунд СВК-22 *
Битумйие компаунды всех —

марок
Для компаундирова

нии катушек электро- 
двигателей на 3—6 кВ
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Продолжение

О&шычешес 
стяидирта м а  ТУ

• дицифнчеиш- указании||»1 Ч»:ИС«ГН1(11 «ячччияJ

в) Покрывные лаки и эмали

Э» ЭЛЬ сераII горячей СУШ
КИ Г Ф-92-ГС

Эмлаь серая холодной 
сушки ГФ42-ХС 

Эмаль красная холод
ной сушки ГФ-92-ЗК 

Эмали ЭГ1-91, ЭИ-92 
Эмали теплостойкие по

крывные элоктронзоляциои- 
ике низкотемпературной 
сушки Г1КЭ-19, ПКЭ-22

Эмили теплостойкие по 
хрывные электроизоляцион
ные холодной сушки K0-91I 

Лак полиуретановый 976-1 
Лак фемольиоформаль- 

дегилимА шиирио масля 
иый ег.-ю 

Лак УР-231 
Лак* УР-930
Лак элеКтроИПОЛЯЦИОН- 

пый покрывной ВТ-99

Лак электрон «мяииоииы А 
А* 202

Лак электроизоляционный
КФ-965

Лак бакелитовый ЛБС-1 
и ЛВС А

Проииточпме лаки, ука- 
зашил1 я и. !я настоящего 
приложения

ГОСТ 9151-7 »

ГОСТ 9151- 75

ГОСТ 9151 -75

ГОСТ 15943—80 
ТУ ОЭ1Н1 504.960-58

ТУ 33-ЭП-382 05 

•

.4 РТУ О—10—ЯбЗ—69 
МРТУ О 10- 577-68 
ГОСТ 8017-74

•

ГОСТ 15030-78 

ГОСТ 901-78

Поскольку эмали в 
толстом слое при ми
нус i»0*C растрескивает
ся. их следует накосить 
па обмотки тонким слоем

Для покрытин оомо- 
ток, пропитанных битум
ными компаундами 

Для покрытия листов 
магшлплроволов из »лек-4 
тротетиичеекой стали 4 

То же
»

То же, при условии 
обеспечения нэоляииои- 
ныл требований, пред».* 
являемых к покрытию 
ЛИСТОН

2. Элвктроиаоляциоииыв листовые 
и леиточмыс материалы

Мик адепты, миканиты,
микафадии, слюдинитовые 
и с/юаопласговыс материа
лы всех марок 

Лакотканн и стсхлолако- 
ткшш всех марок

Узлы, изготовленные с 
применением стек л ол зхо- 
ткаиа марки ,1СЛ, 
должны быть испытаны 
на холодоустойчивость
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Продолжение

Ш нмсасвгняс м<ш'|>»ала

Пленки триацетатные, 
ло.пгэгклапсрсфталатпыс 
(лавсановые). фтороплас

товые И ПОЛИ>тиЛС1И>ВМС 
всех и я рок

Электроизоляционные бу- 
магм и картоны на основе 
(целлюлозных, стеклянных н 
асбестовых волокон всех, 
марок

Пряла, ленты и ткани нз 
целлюлозных, искусствен- 
•пых. синтетических к стек
лянных волокон всех марок

ОСсоаачсяне Скецифичскио укиаикяетАНДАрта или ТУ -т ирнчсяснпп) материма

>

3. Пластмассы

а) Терме реактивные прессматериалы***

Ala терналм прессовочные 
«фенольные (Фенопласты)

.Материал. прессовочный 
А Г-4

Прессматериал К-78—51

Прессматериал К-78— 51 
.флн поставки на экспорт 

Прессматериал КФ-9 
Прессматериал КМС-9 
Прессматериал К-Ф1—5

Стеклоткань пропитанная 
марки ПС-ИФ 

Материал прессовоч
ный AI -4

Микалекс пластинчатый 
высокочастотный

Прессматериал НЭП-II 
Прессматериал КМК-218, 

КМК-218Л
Прессматериал МФК-20 
Прессмлтеркал КМС-9 
Прессматериал КФ-9

ГОСТ 5689-79

ГОСТ 20137 —75 
МРТУ 0 -05—1157-68

МРТУ 0—05—1032—67 ♦

ТУ 16-503.036-69 

ГОСТ 20437-75 

ТУ 21—25—48—69 
•

ТУ G -0 3 -1309-70

МРТУ 6- 05—1157-6» 
МРТУ 6—05—1157—68

Для деталей с от но* 
сителыю высокими тре
бованиями к электриче
ским свойствам 

То же

Для деталей с относи
тельно высокими требо
ваниями к электриче
ский свойствам 

То же

»
»

Для деталей с повы
шенным» требованиями 
к удельной ударной вяз
кости

То же 

>

Для дугостойккх де
талей

То же 
г

э
*
*
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ПрпдолХснм

I Uiiuc KA.Hiim uiiti'|4i.i и О боны  «nine crsiuapri кля TV ClICHIllJlUW TKUO j n n j j i m »  
no nl4i«»rin"'ii4> н.»1'|>и!1лг

G) Термопластичные материалы

Фторопласт-4 
13<>лнтр1м|>топхдорэггкд«п 

i«iir>»I»rt(Wncr-3) 
Капроновая см 1\яз

Полиамид G10 л ю новой 
Смола пояиклрйоиатяая 

<длфлои)
Полиформальдегид *
11о.шстярот эмульсион

ные н блочный 
Полнуммеп высокой илот- 

сюсти (низкого давления) 
ПолиЭТИЛСН IIH3K0M пдот- 

jiof.ii (иысокого давления) 
Стоднмер .МСН 
Сополимер МО 
Стекло органическое ли- 

-сг-вое техническое 
Фторопласт 4Д 
Фторонласг-ЗМ 
Фторопласт-40

ГОСТ 10007-110 
ГОСТ 1-3744-76

ГОСТ 105W-73

■MPTV Г- 05-1018-Ml 
ГОСТ 70282 74

ГОСТ IG338-77

ГОСТ I (.337-77

ГОСТ 12271— 76 
ГОСТ 13271—70

ГОСТ 14906-77 «
МРТУ Г>-05—817—68 

п) Слоистые пластики

«»•

Дли деталей, не йены- 
тмнаииннк ударные на
грузки

То же

Гегииаксм, текст олиты,
•СГ< ► ТОТСКСТОДКТМ, Л1КЧКЧЧК»- 
е.ч. ииыс пласгикн. стекло- 
ял-VTUKu а пропит а иные 
от. ьлоткаки вест марок

4. Металлы

S.inmpo.uiwc и 1ИЧ-1ИЫС 
ти галлы и их с планы осек
М.1.ЮК

Серый чугун ГОСТ 1412-79

41 arum мыс материалы 
ксх  марок

Стали п соответствии с 
ТОСТ 14892 -69. приложе
ние 2

Чист- ОЛОПО ДЛЯ И З- 
1тпоялсппя деталей не 
допускает», для панки 
нс рекомендуется 

Для деталей, не псам* 
тывликцих ударные на
грузки

Дли дегалей. подвер
гающихся ударный на
грузкам, вместо литые 
магнитов следует приме
нит!. метлллгчесрамнчс- 
скис
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lUiiMfiioiimuc Mjtvi iij.nj Обозначение стандарта иан ТУ
|.411111|ф|и̂ *кпг ук»>агня 

но i.|ntuciic-nt» uait^:u *j

Материалы дли сварных 
конструкций в соответствии 
с ГОСТ 14692 69, прило
жение 3

—

S. К*белм. провод* м элемтронзоляцмонны* трубки

Трубки из фтороплас
та 4Д

Трубки из кремннйорга- 
ниткой  резины (армиро
ванной и неармиробаниой) 
и полиэтиленовые всех ма
рок

Трчбки на основе хлоп
чатобумажных, стеклянных 
или лавсановых подокон, 
изготовленных с примене
нием масляных, полиэфир
но-эпоксидных и кремний 
органических лаков всех 
марок

Трубки полнх.торвиннло- 
вые, рецепт 230

Обмоточные провода с 
эмалевой, эмалевоволокии- 
стой и волокнистой изоля
цией всех napote

Провода, с поливинил
хлоридной изоляцией для 
бортовой сети марок 
БПВЛ, БПВЛЭ (для фик
сированного монтажа)

.МРТУ б 05-822-69

♦

ТУ 16.06.370-69

Провода терморадиаин- 
Ониостойкис с изолинией из 
терм<>стабилизироваи1*01Ч) 
полиэтилена марок МСТИ. 
МСТПС, МСТПЭ, МСТПЛ, 
МЛТП. МЛ ТИЛ 

Провода мота наше теп
лостойкие с изоляцией из 
полиэтилена марок МПО, 
МПОЭ на напряжение до 
220 В

Провода монтажные двух
жильные экранированные 
марки ПМГЭ

ТУ 16 06.269- 68

*

ТУ 017, >21-65

Для неподвижного 
монтажа

Для маркировки про
водов при неподвижном 
монтаже

Для выводных концов 
и соединительных про
водов в изделиях, в ко
торых отсутствуют вра
щающиеся части, а так
же для неподвижного 
монтажа

* То же
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,  Н амипкьмкяе материал*,

Привода мон?ажныс ма
рок Ф, ГФ

Провода монтажные на 
рок ФЭ. !'ФУ 

Провод монтажний мар
ки .ГФМч! 00

Провода с изоляцией на 
монолитного сополиме
ра 40Ш марки ГФ-40—250 
•па напряжение 250 В и 
марки ГФ-40—500 на но- 
нри/ксиис 500 В

Провод авиационный теп
лостойкий ВЗ'1-250—4,5

Провода монтажные с во- 
лики истой н пленочной изо
ляцией марок МГШ,
МП11Д, МГШ до.
МГШ доп. мгшдл, 
М1ПДЛ, мэшдл.
А1ГЦШП. мгел, мгелэ,
м гцел

Провода установочные с 
поливи иилхлоркдноЯ изодя- 
ии.й марок ПВ-ХЛ,
пгв-хл

Провода автотракторные 
на при жен ия до IOOO В ма
рок ПГВД-ХЛ, ПГВЛЭ-ХЛ

Провода автотракторные 
Напряжения евшие 1000 В 
мерки ПВВ-Х.1

Провода с резиновой изо
ляцией в резиновой и полк- 
«нлн.тхлоридиой оболочке 
А»» электрифицирован ноги 
транспорта марок 11СВ-ХЛ. 
11СШ-ХЛ

Кабели переносные гиб
кие с релиновой изоляцией 
мирок КРПГ-ХЛ.
КРПТ-ХЛ. КРПС-ХЛ

Обомнете 
ет*идарга ю »  ТУ

ТУ ОКБ КГ1 97-63

ГОСТ 103-19-75

ТУ 'С -06-292-63

ТУ 16 -0 6 —295-68 

ТУ 16-06-296-68 

ТУ 16-06-293-68

ТУ 16-06-303-68

С о с ц и ф я ч т и м с  >К1 )«ИИЯ
1Г<| «|1ИИ«(*СН|1Ю м а т е р и а л *

Для выводных КОНЦОВ 
и соединительных про
водов в изделиях, в ко
торых отсутствуют вра
щающиеся части, а так
же для неподвижного 
монтажа

То же
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Продолжение-

!l*H4C>io«ftii»c материала

Кабели импульсные козк- 
спальные малогабаритные 
марки ИКМ-2

Кабели одножильные с 
изоляцией из термостзбн- 
лнэироааниого полиэтилена 

•марки КТР на напряжение 
до 500 В

Провода монтажные тер- 
мосгойкие МГТФЛ, 
.МГТФЛЭ

Промода установочные с 
медными жилами с изоли- 

.цней из полиснлоксаковой

Обомычсике 
стандарта ала ТУ

Специфические указания 
по применению материала

ТУ 16505.160—70

ТУ ОМЧ .505.029—5£

ГОСТ 16036-70

Для ВЫВОДНЫХ КОННОВ: 
и соединительных про
водов в изделиях, о ко
торых отсутствуют вра-- 
шюшиеся части, а Т£К- 
же .тля неподвижного 
монтажа

То же

То же. для выводных; 
концов и соединитель-- 
ных проводов электри
ческих машин 

То же

резины РКГМ 
Провода теплостойкие, 

лакированные ПТЛ-200 (до 
70 мм). ПТЛ-250 

Провода монтажные теп
лостойкие с изоляцией из 
фторопласта МГТФ 

Провод монтажный мар
ки МГФМ

Кабели многожильные с 
резиновой изоляцией к обо
лочкой марки РШМ-ХЛ 

Кабели шланговые гиб
кие холодиостойкие марок
кшвг-хл. кшвгэ-хл

Кабели для электричес
кой дуговой сварки ма
рок ПРГД-ХЛ, •
А ПИ'ДО ХЛ, ПРГДОХЛ 

Ленты, шины и голые про
вода всех марок

ТУ 36.06.310-68 

ГОСТ 9388- 76 

ТУ !6.«6.2М-б8

Для питания пере
движных устройств на
пряжением 3—6 кВ

Грунтовка В Л-02 
Грунтовка ФЛ-ОЗК, 

ФЛ-ОЗЖ
Грунтовка ФЛ-086 
Грунтовка ГФ-021 
Грунтовка AK-070 
Шпатлевка ЭН-00—10 
ГруиГовка ЭП-09Т крас- 

ii а н

6. Лакокрасочные материалы

ГОСТ 12707-77 
ГОСТ 9109-76

ГОСТ 16302-79 ♦
МРТУ 6 -10 -8 9 9 -6 9  
ГОСТ 10277-76
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Продолжение

Наименование материала Обозначение 
стандарта ил» ТУ

УИ0Э81111Я 
\'/j  .1рмм<мснто u»TtfiiiA.ia

Глифталевие эмали *
Эмаль П Ф  223 ГОСТ 1*923-78
Эмаль ПФ-П5 ГОСТ 6465-76
Эмаль ПФ-133 ГОСТ 926-63
Эмаль .МЛ 12 ГОСТ 9754—76
Эмаль ГФ-92ГС ГОСТ 9151-75 • •
Эмаль ХВ-113 МРТУ 6-10—962—70 __
Эмаль ХВ-124 ГОСТ 10144—74 __
Эмаль ХВ-125 ГОСТ 10144-74 __
Эмаль ЭП-51 ГОСТ 9640—76
Эмаль ЭП-91 ГОСТ 159*3—80 __
Эмаль Awl-70 • __
Эмаль МЛ-165 ГОСТ 12034-77 __ '
Эмаль XB-1G МРТУ 6 -10 -7 0 5 -6 7
Эмаль ХСЭ-23 
Эмаль ЭГ1-773

• .
ТУ 6-10.1152—71

—

Смазка HHAtfiM 203

Смазка ЦИЛТИМ-221

Смазка ЦИАТИМ-221С 
Смазь а ВНИИНП-220 
Смазка ВНИИНП-271

Смазка ВИИ»111! 1-274 
Смазка ВНИПНП-293 ' 
Масла OKD-122

Смазки ОКБ-122—7—о, 
ОКБ-122-7, ОКБ-122—12 

Масла тича турбинных, 
веретенных, машинных всех 
марок, а том числе осо
бенно рекомендуется;

масло индустриальное 
селективной очистки ИС-12 

моею веретенное АУ 
масло МС-8

7. Прочно материалы

I Смазочные материалы 

ГОСТ 8773-73

ГОСТ 9133—60 

«
МРТУ 38-1 Г -7 -6 8  
ТУ 38-' 1-229-Ю

•
ТУ 38—1—301—69 

*

.МРТУ 38—1—230—6G

ГОСТ 20709-75 

ГОСТ 1642-75

Для изделий с под
шипниками качения 
большими нагру зками 
большими пусковыми мо
ментами

Для изделий с под
шипниками качении с  
малыми и средними на
грузками

То же 
»

Для изделий со сред
ними нагрузками н ма
лыми пусковыми момен
тами

То же 
>

Для мелких аппара
тов и механизмов

То же

Для изделий с под • 
шинниками скольжения. 
При необходимости до
пускается подогрев мле
ла до температуры не- 
ниже температуры за
стывания

о л
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Продолжение

ItjuMc^onainif moh-jhi г.1 а Обозяачеяне 
ег.шлирга или ТУ

Специфические указания 
по 'ipw M CN tinoo иатерп.л»

б) Материалы для уплотнений

Смеси резиновые на ос
нове силиконовых каучуков 
Ир-2, 14р-6, Ир-15, 5р-129

Смесь {«Зиновия для де
талей авиационной техни
ки HkWO

Рсмикоиодобный иагс- 
рнал ФКС-1, ФКС-2.

Допускается применение
Г foul согласно ГОСТ 

1892- 69, приложение 4 
Войлок тонкошерстный 

для электрооборудования и 
летали из него

ТУ 3 8 - J 0545-70

ГОСТ 11025—78

Для ре боты на воз
духе и (или) прн воз
действии озона 

То же

в) Клеящие материалы****

Ппднусктзновый клей 
марки ЙУ-2

Пленка В К-32 -200 (кле
евая)

Клей ВС-Ю Т

Клей ВС-350 
Эпоксидный клей Л 4 
Клей эпоксид И и IIP 
Клей мепмполнампд- 

иын 11ФЭ2/Ю 
Клей ПФЭ-2/10 экспорт

ный •
Клей на основе фтрило- 

«их смол марки ФЛ-4С 
Лак Ф-10 (клеевой) 
Глнфталсвые н глифга- 

лебакелитовые лаки всех 
марок

Клей резиновый 881111

Клей дейкоиат

Клей В КТ-2, ВКТ-З

t

МРТУ 6 05-1216-69

АМТУ 460-70 
ТУ 84-23 68

9

МРТУ 6-05-1110-68  

МРТУ 6 -  05-1092-67

*

МРТУ 6 -14-235 -69

Для склеивания ме- 
галаон с металлами 
большинства термореак- 
гнвиых пластмасс (в 
том числе слоистых 
пластиков) с пластмас
сами, а также металлов 
с термореакгнвиыми 
пластмассами 

То же 
>*

*
Ъ

>

Для склеивания не- 
крсмнийиртаничсских ре
зни

Для приклеивания нс- 
кремиийорганичсских ре- 
знн к металлу

Дли приклеивания 
етсклоиолокьистих мате
риалов к _дх>ра.тетмкншо 
и стали
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Продолжение

Ниичсиыииае митг|1нпл|1 ООознвчсиие 
СГЙИА*|.»Я или ТУ

С'К'цяфнческт- >кл*ияп Ни цжжнпшм материала
-» • . -iwn т. ■ 1 * ^

Лаки кремнийоргашгче- 
сккс. глкфтллевме, масля ко- 
глнфталевые, битумномас- 
лкиые всех марок

- Для изготовления СЛЮ
ДЯНОЙ н стсклоглюляНоИ 
изоляции

Шеллак натуральный • Для изготовления слю
дяной и стек.зослюдйиой 
изоляции

Аммонии фосфорнокис
лый тву «вмешенный

ГОСТ 3772-71 Для изготовления кол
лекторного миканита

г) Электрпуголмые изделия
1Дегки для электриче

ских мешки всех марок, о 
том числе особенно рско- 
мек U'Iotch:

тетин ЭГ2Л. ЭГ4. ЭГ14. 
ЭГ74 для электрических ма
нит

тетки ЭГ2А к ЭГ74 для 
Титовых э.юктрических ма
шин элсктроподвкжноЛ» со
става и тепловозов

ГОСТ 2332 -73

♦

D соответствии с ГОСТ 
133-13—70, приложение 3

Го же

л) Пептильные материалы
Материалы типа вилнт и ] 

терпит
Для разрядников па 

напряжение свыше
ilWO В

с) Керамические материалы

Для армирования изо
ляторов

Для пластичной про- 
матки при армировании 
изоляторов

• По документации, утвержденной в установленном порядке.
Детали или узел каждого виде, изготовленные с применением этих 

материалов, следует подвергать испытанию на холодостойкость,
*** При применении этих материалов для изготовления деталей и узлов 

с запрессованными металлическими вставками деталь или узел каждого вида 
необходимо подвергать испытанию на холодостойкость.

"** Соединения, содержащие металл, склеенные этими клеящими мате
риалами. должны быть подпер™ у ты испытанию на холодостойкость.

***** Глазурованные керамические детали, а также армированные керами
ческие изделия должны подвергаться испытанию но холодостойкость.

(Измененная редакция, Изм. 1, 2).

Керамические* материалы —
всех марок

Связка, состоящая и*:
9Я,8% портландцемента ГОСТ >0178—70

марки 100 -300
0,2% тилрофибизирухкцеЛ ГОСТ 10314-7G

жидкости ГКЖ-94.
Допускается применить 

портландцемент марки 500 
без жидкости ГКЖ-91

Асфилмю-йнп'мчые таки *
AV 35. 350
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Обязательное

СИСТЕМЫ ЛАКОКРАСОЧНЫХ ПОКРЫТИЙ

Место росиодо-
ЖСКНЯ ДСТаЛП

Л»К1>рко«ИМЙ материал

Материал Грунт Экма .
летали и л и  {жравшме

МОЯ ЛО*СТ)Х1ГОС711 
М Ы СЛИ* Марка

1 Количи стаи 1 слоен • Марка
Колгчс1ТЮ
СДОСЬ

Сталь или 
чугун

Снаружи В Л-02 
или 

В Л-09, 
затек 

ФЛОЗК 
или 

ГФ 021

1

>]

МЛч12. ПФ-ИЗ. 
ПФ 133, ПФ-223, 
МЛ-165. глифта- 
•URKV,
ЛЛ-70

2*

АК-070 г ХВ-113, ХВ-124, 
ХВ-125. ХВ-10. 
ХСЭ-25

3

ЭП С0-10 
или

ЭГ1-09Т
красная

1 311-51, ОЗП-1171, 
ОЭ11-Н73

2

Внутри ФЛОЗК
или

ГФ-021
1 ПФ-ПЗ, ПФ-133, 

Г1Ф-223, глнфталс 
выс

2

ФЛОЗК
или

ГФ-021
ЭП-00-10

или
ЭП-09Т
красная

2

2 - -

Сталь
‘ыекро'тех-
иичсския

Шихтован
ные сердеч
ники роторов 
или статоров

ФЛОЗК 
или 

ГФ-021 
(до об
мотки)

9
S '
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Продолжение
Ланокрасочям* материал

Материал
детали

М е\*то  1>*гпо:и»
ttC lIH i* ДСГм.Ш Грунт Эмаль

л.»и окраитаис- 
мо4 иоверчтотн 

*>лели* Марка
М<хл«че

(ТЫ
слога

Мирна
Количе

ство
слое»

- - ГФ-92ГС
ЭИ-01

2
2

• ЭГ1-ШТ 
МП 01)--10

2
2

—
-

Ллюмкиий 
и его спла
вы

Снаружи В Л 02 
или 

В Л-08. 
тотем  

ФД ОЗЖ 
или

ФЛ-086 
А К-070

1

1

2

ХВ-16. ХСУ425, 
XB-II3. ХВ 121, 
ХВ 125. МЛ-12 
АЛ-70. МЛ-165. 
ПФ 115. 11Ф 133, 
ПФ-223, г лифт а 
левые

2

ЭП-ОО-Ю
или

ЭП-ОЭТ
желтяи

1 ОЭП-4171,
ОУП-4173.
М Ы »

2

Внутри ФЛ-ОЗЖ
или

ФЛ-086

1 Г1Ф 115, ПФ-133. 
ПФ-223, г лифт a - 
левые

1

ФЛ-ОЗЖ
или

ФЛ-08П

2 — —

.

УМ 00 -К» 
или

Э110УТ
ЖС.ТТЛН

2

* Для МЛ-165 один сдой, наносимый иа один слой i лифта.тевой, пентафтз- 
левой и;ш ялкмдсои эмали ит числа допускаемых для изделий исполнения УХЛ.

Прим с >1 а и и я:
1. При обеспечении удовлетворительной адгезии дета.'.» и узлы допускается 

окрашивать бес применения грунтов ВЛ-02 и ВЛ-0$
2. Поверхности ' под окраску обрабатывают- металлическим песком иди 

дробью
3. Допускается применение лакокрасочных покрытий, , предусмотренных 

ГОСТ 21531—76, при условии, что эти покрытия удовлетворяют требованиям к 
длительному вплдсйствню верхнего значения температуры покрытия при эксплуа
тации изделий, а также к смене температур от этого верхнего значения до минус 
60*С.

(Измененная редакция. Изм. № I, 2)



Е. ЭНЕРГЕТИЧЕСКОЕ И ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Группа Е0|

Изменение № 3 ГОСТ 17412—72 Изделия электротехнические для районов с 
холодным климатом. Общие технические условия
Утверждено и введено в лейсгвис Пооаиовлемисм I осударствешнио комигега 
СССР по стлнлартим от 17 II.R876 3726

Да«а введения 01.07.49

KarMCRouailRt стандарта, Заменит!* слова «Общие технические условии» 
на «Технические требования, приемка и методы испытаний».
«Genera! spec'Леа lions» на «Technical requirements, acceptance and test methods-- 

Вводная часго. Второй абзац исключить.
Пункт I !> I Заменить слова: «ГОСТ 14697—69, приложение 3» '<• «И П  

устанавливающей рекомендации по технолог ни сварки металлохонст рук:, ifl 
машин. тке’иулт труемых при пнапх юМдоратурах»

СПродолжение см. <•. 16.'>



; Продолжение изменения к ГОСТ 17412—72)
Пункт 1.5.5 исключит*.
Раздел 2. Наименование гцлежить в новой редакции: «2. Приемка».
Раздели 4, 5 исключить.
Приложение 2. Раздел Графа ‘ Наннснования материала». Заменить сло

ва: «ГОСТ 14392—69, приложение 2» на «ИГЛ. устанавливающей рекомендации 
по выбору и применению сталей для сварных конструкций и деталей машин, 
предназначенных для эксплуатации в районах с холодным климатом (исполнение 
ХЛ по ГОСТ 15150—69)>; «ГОСТ 14892—69, приложение 3» на *НТД, устанав
ливающей рекомендации по технологии сварки металлоконструкций п машин, 
эксплуатируемых при низких температурах».

Приложение 2. Заменять ссылки: ГОСТ 13744—75 на ГОСТ 13744 —87; 
ГОСТ 10589—73 на ГОСТ 10589-87. ГОСТ 20282-74 из ГОСТ 20282-86, 
ГОСТ 16338-77 на ГОСТ 16338-85, ГОСТ 1412—79 на ГОСТ 1412—85, ГОСТ 
9109—76 на ГОСТ 9109-81, ГОСТ 9640-75 не ГОСТ 9640-85, ГОСТ 10178-78 
на ГОСТ 10178-85. ГОСТ 10349-75 на ТУ 16.K71-0I6-88. ГОСТ 1642-75 на 
ОСТ 38.01412—86, ГОСТ 2332-75 па ГУ 16-88 И Л ЕЛ .685211.037 ТУ.

Приложение 3. Заменить ссылку: ГОСТ 21531—76 нэ ГОСТ 9.404—81.
(НУС .V* 2 1989 г.)
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