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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы
С О Ю З А  С С Р

МЕТЧИКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
НЕРЖАВЕЮЩИХ И ЖАРОПРОЧНЫХ 

СТАЛЕЙ

ГОСТ 17927-72, ГОСТ 17929-72

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР 
ПО УПРАВЛЕНИЮ КАЧЕСТВОМ ПРОДУКЦИИ И СТАНДАРТАМ 

М о с к в а

смета на строительство

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html


УДК 621.993.1:006.354 Группа Г23

2629-0000
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МЕТЧИКИ МАШИННЫЕ 
С ШАХМАТНЫМ РАСПОЛОЖЕН И ЕА\ ЗУБЬЕВ 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ НЕРЖАВЕЮЩИХ 
И ЖАРОПРОЧНЫХ СТАЛЕЙ 

Конструкция и размеры
Machine laps with staggered teeth 

t'or machining of stainless and 
heat-resisting sleets.

Design and dimensions
ОКП 39 1363

I OCT
17927—72

Д ат а  введения 01.01.74

1. Настоящий стандарт распространяется на машинные мет
чики, предназначенные для нарезания метрической резьбы в из
делиях из нержавеющих и жаропрочных сталей.

(Измененная редакция, Изм. Л» 2, 3).
2. Метчики должны изготовляться для сквозных н глухих от

верстий.
3. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать 

указанным на черт. 1—3 и в табл. I, 2.

Издание официальное
©  Издательство стандартов. 1972 

©  Издательство стандартов, 1991 
Переиздание с изменениями

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично еоспроюведен, 
тиражирован н распространен Лез разрешения Госстандарта СССР
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С. 2 ГОСТ 17127-72

Исполнение /

•  Размер для справок.
Черт. I



ГОСТ 17927-72 С. 3

Схема вырезании зубьев метчиков дав сквозных отверстий

Т р е х п е р ы с

/ т  .' ' 1-сеперо

Зубья вырезать на всей длине рабочей части через.зуб вдоль по нитке.

Ч е т ы р е х п е р ы е

/•лг перо

Зубья вырезать на всей длине рабочей части через два зуба вдоль по нитке.

Черт. 2

3



/

С. 4 ГОСТ 17927-72

Схема вырезания зубьев метчиков для глухих отверстий

Т р е х п е р ы е

Зубья вырезать только на калибрующей части, начиная с третьего полного 
зуба, через зуб вдоль по нитке.

Ч е т ы р е х п е р ы е

Посмднай зуб мерной части

1-0 пмный зуб \ \ 2  й полный зуб ко/>иб- 
Шифрующей i m  рунщеб ш яя-

Зубья вырезать только на калибрующей части, начиная с  третьего поямго 
зуба, через два зуба вдоль по нитке.

Черт. 3
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C  J4 ГОСТ 17927—72

4. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523—84.
5. Центровые отверстия формы Л — по ГОСТ 14034—74.
Метчики диаметром до 12 мм допускается изготовлять с на

ружными центрами.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
6. Допуски на резьбу метчиков — по ГОСТ 16925—71. Испол

нительные размеры — по ГОСТ 17039—71.
7. (Исключен, Изм. М 3).
8. Форма и размеры стружечных канавок на режущей части 

метчиков для глухих отверстий указаны в рекомендуемом прило
жении.

9. Число зубьев и размеры профиля стружечных канавок ука
заны в рекомендуемом приложении к ГОСТ 3266—81.

34
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ПРИЛОЖЕНИЕ 
Рекомендуемо«

AfiPMA И РАЗМЕРЫ СТРУЖЕЧНЫХ КАНАВОК НА РЕЖУЩЕЙ 
0  ЧАСТИ МЕТЧИКОВ ДЛЯ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИИ

А ~ А
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С. Я6 ГОСТ 17927-72

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной 

и инструментальной промышленности СССР
РАЗРАБОТЧИКИ

Л- И. Семенчеико, канд. техн. наук; Г. А. Астафьева, канд. 
техн. наук; Н. И. Минаева; Л. J1. Акимова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением
Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 19.07.72 1447

3. Срок проверки — 1999 г., 
периодичность проверки — 10 лет

4. Взамен МН 2219—61 — МН 2225—61
5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН

ТЫ

Обоэи Ачепие И ГД. ** которыД 
ддиы осылкн Номер пункт*

ГОСТ 3266-81 9
ГОСТ 9523- «« 4
ГОСТ 14IM4--74 S
ГОСТ 16926-71 6
ГОСТ 17039-71 6

6. Переиздание (май 1991 г.) с Изменениями 1, 2, 3 утверж
денными в июне 1973 г., декабре 1980 г., сентябре 1989 г. (ИУС 
8 -7 3 . 2 -8 1 . 12—89)
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