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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

НОЖИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 
ДЛЯ НАСАДНЫХ ЗЕНКЕРОВ 

Конструкция и размеры
High speed steel blades for shell counterbores. 

Design and dimensions

ГО СТ
16858—71

Взамен
MH 721-60

Постановлением Государственною комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 29 марта 1971 г. Лк 616 срок введения установлен

С 01.07 72

1. Основные размеры ножей должны соответствовать указан
ным на чертеже н в таблице.

А

Издание официальное Перепечатка воспрещена

ПереиэОатиг. Октябрь 1992 г.

4 Т

сертификация труб

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-pipe.html


С. 2 ГОСТ 108-50—71

Р а з м е р ы  а мм

Обоэшчех,»;
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Д** ясхксров
Д И «М Г -Г [О И

D

2026-0001 7.0 28 3,18 3.0 3.5 50

2026-0002 9.0 3.68 3.5 5.0 5 2-60

2026-0003 11.0 4.18 4.0 6 2-70

2026-0004 13.0 О  а 4.68 4.5 72-80

2026 0005 16.5
С» О

5.18 5.0 6.0 75—90
2026-0006 19.0 5.68 5.5 95— 100

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  н о ж а  //= 1 9  мм 
и L=38 мм из стали марки Р9К5:

Нож 2026-0006 Р9К5 ГОСТ 16858- 71
2. Параметр шероховатости установочных поверхностей — не 

более Ra 0,8 мкм, остальных — нс более Ra 1,6 мкм по ГОСТ
2789_73

3. Размеры рифлений — по ГОСТ 2568—71.
4. Технические требования — по ГОСТ 1677—75.
5. Маркировать: ыа ноже — товарный знак предприятия-изго

товителя и вторую часть обозначения ножа, на бирке к таре или 
упаковке — обозначение.
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ГОСТ 16858-71

http://files.stroyinf.ru/Index/424/42403.htm

