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1. Конструкция и размеры пальцев должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пальца размером D =  10 мм:
Палец 7030-2541 ГОСТ 16894-71

2. Материал — сталь марки У7А по ГОСТ 1435. Допускается замена на стать других марок с 
механическими свойствами не ниже, чем у стали марки У7А.

3. Твердость -  51,5___ 56.0 HRC,.
4. Покрытие — Хим. Оке. прм. (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306). По соглашению 

сторон допускается применение других видов защитных покрытий.
Л

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14. h 14. ± у .
6. Допуск перпендикулярности опорной поверхности А относительно оси поверхности D —

0.01 мм на длине 100 мм.
7. Маркировать обозначения пальца и настоящего стандарта. Допускается маркировку патьцев 

одного типоразмера наносить на тару или упаковку.
3—7. (Измененная редакция, Изм. №  2).
8. (Исключен, Изм. №  2).
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