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Настоящий стандарт распространяется на байонетные фикса
торы. предназначенные для применения в делительных приспоеоб- 
■еннях.

1. КО Н СТРУКЦ И Я И РА ЗМ ЕРЫ  6АЙ О Н ЕТНЫ Х Ф И КСА ТО РО В

I. Конструкция н размеры байонетных фиксаторов должны 
соответствовать указанным на черт. I и в табл. 1,
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Таблица 1
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
фиксаторов %Xи «в

0
п9 0 , о, 1 <• L

Масса, 
иг. не 
болет

*Xо.
с |

7037-ОС-? ! ] 10 19 72 0.486

7037-0032 2 32 €3 45 12 60
0,485

7037-0033 1
12 12

0,490

7С37-9584 2
/0

0.499

7037-0025 ' 1 0.933

7037-00?» т 2
16

40 65 50

15

75

96
0.798

7037 0037 Т 1
20 гэ

!6

1/ЬО 0.827

7037-0009 2
l rJ /

0,824

Продо.ихение ra o .t I

О б о з н а ч е н * ;
ф и к с а т о р е *

Д е т .  1 
Ф и к с а т о р

Д с -  г
К о р п к

Д е т  1 
В п и т

Г О С Т  1 1 7 3 » -  «4
й т Ц т

Г О С Т  Э Й В - Т О

К о л и ч е с т в о

1 1 3 1

, О б0> И ЯЧ «М *< * Д в Т Л Л Р Й

7 0 3 7 - 0 0 8 1 7 с : 7 - : з з 1 / И 1

7 0 3 7 - C 0 J 2 ; : з 7 - : : з 2 с : . 1
7 9 3 7 - з з « : / с . : > М 6 Х 1 4  6 5 0 5 3 m S x 2 9

7 3 3 7 - 0 3 3 3 7 С 2 7 - С 3 9 3 . 3 0 1

7 0 3 7 - 0 3 ? » 7 3 3 7 - C 3 8 4 / C 3 3

/ > 3 3 7 - 3 0 3 3 7 C ’ 7 - C ' 3 3 5 / C : i

7 0 3 7 - 0 3 8 3 7 0 2 7 - С . : С У С 0 1
Т З ^ - О С З З Л Х Й М б х  1 6 . 6 5  0 5

7 0 3 7 - 0 3 8 7 7 3 3 7 - С 0 3 7 / 0 3 ]

« J J T I O X Z J

7 0 3 7 - 0 0 8 3 7 0 5 7  C O 2 S / 0 0 1
-
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П рсдолкм ие табл I

•«ЯСЭТОрОЯ

Дет- S
Х "
131«-ВТ

Дм. 6 Шт-Й:
гос. г

41»»—ТО

Д»т. 7 
Шт»й» ГОСТ
Л2»~Т0

Дет t  Рукоятка
ГОСТ 

Л » -«

Дет. *

41»—ТО
Де» П  Вяит

ГОСТ 1478—М

К” ли-'ест*о

■ 1 1 ■ 1 1

70?7-Х*31
7037-С0?ЕЭ
7037-ОСЮ
7027ССМ

7039-20 Г 5 ЗтбХМ 7}?!-ГЯЗ

4h8XI2 B.MS -6*Х 
X8.I4H.05

3C?7.00S5

7037-0?37 
7& 7ЛО *в

7029 7919 3m6XIS ОД-ОМО

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  байонетного фик
сатора исполнения I .  размером r f= IO  мм:

Фиксатор 7037-0081 ГОСТ I3I6J—67
(Измененная редакция, Иэм. Л  I, 2).
1.2. Твердость штифта (дет. 9) — 41,5 . . . 4S,5 H RC ,.
(Измененная редакция, Изм. 2).
1.3. Маркировать партию фиксаторов одного типоразмера на 

таре или упаковке с указанием устовного обозначения байонет
ных фиксаторов и товарного знака предприятия-изготов-иетя.

1.4. Пример применения баСонетных фиксаторов указан в при
ложении.

(Введен дополнительно, Изм. ЛЬ 2).

90

<



С . 5 ГО СТ

1. КО Н С ТРУКЦ И Я И РА ЗМ ЕРЫ  Ф И КС А ТО РА
, 1дат. / 1

2.1. Конструкиня и размеры фиксатора должны 
пать указанным на черт. 2 к в табл. 2.

• Размер для справок
Черт. 2

соответствен

I

9 ]
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2.2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71. 
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у стали марки 20Х.
2.3. Твердость — 56.0 . . . 61,0 HRC». Цементировать на глу

бину h 0.8 . . . 1.2 мм. отверстие под штифт d 3 от цементации
предохранить.

(Измененная редакция, Изм. М 2).
2.4 Конусность — по ГОСТ 8593—81, допуски на угловые раз

меры — по 8-й степени точности ГОСТ 8908—81.
2.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h 14.

2.6. Допуск радиального биения поверхности В относительно 
оси поверхности Г — по 4-й степени точности ГОСТ 24643—81.

2.5, 2.6. (Измененная редакция, Изм. Л  2).
2.7. Размеры канавок для выхода шлифовального круга — по 

ГОСТ 8820-69
2.8. (Исключен, Изм. I).
29. Покрытие — Хнм. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9306—85). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

3. ИОНС1РУКЦИЯ И РА ЗМ ЕРЫ  К О РП УС А  

|Д*Т- 2)
3.1. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать 

указанным на черт. 3 и в табл. 3.
U /
V  Ы)

Черт. 3
S3
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Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  3

OCo ik j  ч.-имо- D D, D , d
кэрпусо» об / L о , £0.14 Н7

Т Д О О С З Ю б » У2 1C м 60 45 32 22
ГУ27-0ОИ.О02 40 16 65 65 50 26 25

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 3

ООо>н|««нн:
ковпусс» d, i, и 1» ft Г кг.

ие Оолм

7037-0:? '1/С 02 8.5 12 5 45 52 6 0 .339
7C '2-7-:«S rW 2 10.5 14 9 5S €3 10 0 .5 6 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса разме
ром d =  32 мм:

Корпус 7037 00811002 ГОСТ 13161—67
(Измененная редакция. Изм. fk  1. 2).
3.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88.
Допускается замена на сталь других марок по механическим

сгвойствам не ниже, чем у стали марки 45.
3.3. Твердость — 41.5 . . . 46.5 HRC,.
3.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4.

'
3.5. Допуск радиального биения поверхности Б относительно 

оси поверхности В — по 4-й степени точности ГОСТ 24643—81.
3.6. Допуск торцового биения поверхности Г относительно оси 

поверхности В — по 4-Г степени точности ГОСТ 24643—81.
3.7. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 

резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81.
3.3—3.7. (Измененная редакция. Изм. J6 2).
3.8 Размеры сбегов и фасок на резьбовом отверстии — по 

ГОСТ 10549 -8 0
3.9 Размеры канавок для выхода шлифовального круга — по 

ГОСТ 8820-69.
3.10. (Исключен, Изм. ЛЬ I).
3.11. Покрытие — Хнм. Оке. прм. (обозначение покрытия — 

по ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается приме
нение других видов защитных покрытий.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Сщрвпчиое

flPM M tP ПРИМЕНЕНИЯ БАЙОНЕТНЫХ 
Ф И КС А ТО РО В
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