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Holdings devices. Threaded washers.
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Дата «ас темня 01.97.67

1. Конструкция и размеры резьбовых шайб должны соответ
ствовать чертежу и таблице.
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ГОСТ 12219-66 С. 2

Р а з м е р ы  в мм

Обоаяачсииа
лей*

Поииеия-
«шесть D н 11 с, Масса.

яг

70190211 5 * 2 м з 0.0003

0212 7.5 М4 0.0307

0213 9.0
3

М5 0.6 0.0010

0214 11.0
Мб

0.0021

0215 15.0
4

0.0060

0216 17.0

М8

0,0070

0217 21.0
5

1,0

0.0120

0218 25.0

М10

0,0190

П219 30.0
с

0.0293

0220 38.0

8 MI2

0,0640

0221 42.0

1.0

0.0800

0222 46.0

10 М16

0.1145

70190223 58.0 0.1915
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С. 3 ГОСГ 12219— 66

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резьбовой шайбы 
диаметром 0 = 5 ,5  мм:

Шайбч 7019-02И  ГОСГ 12219-66
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2. Материал — сталь марки 35 по ГОСТ 1050— 74. Допускает

ся замена на стали других марок с механическими свойствами не 
ниже, чем у стали марки 35.

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: h i4,
_  J l

2 ‘
(Измененная редакция, Изм. Лк 2).
4. Резьба метрическая по ГОСТ 24705—81. После допуска резь

б ы — 6Н по ГОСТ 16093-81.
(Измененная редакция, Изм. № I, 2).
4а. Размеры фасок для резьбы — по ГОСТ 10549—80.
(Введен дополнительно, Изм. № I) .
5. Покрытие — Хим. Оке. прм. (обозначение покрытия — по 

Ю С  Г 9 .306-85).
(Измененная редакция, Изм. Jft I ) .
6. Маркировать партию деталей одного типоразмера на таре 

или упаковке с указанием условного обозначения.
(Измененная редакция, Изм. ,*б 2).
7. Пример применения резьбовой шайбы указан я приложе

нии.
(Введен дополнительно, Изм. /б  2).
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вете Министров СССР от 10.08.66 М  942

■3. Срок проверки — 1993 г. Периодичность проверки — 5 лет

4. Взамен МН 3 8 8 -6 0

6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН
ТЫ

СScibокеане НТД, 
ао котори* дана ссылка Н о м е р  оуккта

ГОСТ 9 .3 0 6 -8 9 5
ГОСТ 1050-74 2
ГОСТ 16093— 61 •»
ГОСТ 24705-81 4

«. ПЕРЕИЗДАНИЕ (июль 1990 г.) с ИЗМЕНЕНИЯМИ № I, 2, 
утвержденными в нюне 1980 г., марте 1988 г. (ИУС 9—80,
6- 88)

7. Проверен в 1988 г. Снято ограничение срока действия (Поста
новление Государственного комитета СССР по стандартам от 
17.03.88 Лк 587)
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