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Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров Союза ССР 24 феврали 1961 г. Срок введения установлен

01.07.6»
Ограничение срока действия снято по решению Межгосударственного совета по 
стандартизации, метрологии и сертификации (протокол 3—93 от 17.02.93)

Настоящий стандарт распространяется на заготовки из древе
сины хвойных пород, предназначенные для изготовления деревян
ных деталей строительства, железнодорожных вагонов, мебели, 
сельскохозяйственных машин, грузовых автомашин, судостроения, 
обозостроения.

I. ВИДЫ И РАЗМЕРЫ

1. Заготовки должны изготовляться следующих видов:
а) по в и д а м  о б р а б о т к и  
пиленые — изготовленные путем пиления,
клееные изготовленные из нескольких более мелких загото

вок путем склеивания их по длине, ширине или толщине, 
калиброванные — предварительно простроганные;
б) по р а з м е р а м  
тонкие — толщиной до 32 мм; 
толстые — толщиной более 32 мм;

6546—53, ГОСТ 6802—53 в чести заготовок хвойных пород, ГОСТ 
3490—46 к чис-ги заготовок для деталей автостроения, пвгоностроенкя, обозо- 
строения и строительств*, а также ГОСТ 4188-48. ГОСТ 6063- 61 и ГОСТ 

7.»г?ро̂ е 1>азлмо° «Правила приемки, хранения, учета и маркировки*, и 
1 ОСТ 6656—53 в чести заготовок хвойных пород.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
’  Переиздание (март 1994 г.) с Изменениями М  1, 2. 3. утвержденными 

о иъне 1964 г , сентябре 1986 г., октябре 1990 г. (НУС 6—64. 12—86, 1—91)
©  Издательство стандартов, 1994
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’  досковые заготовки — толщиной от 7 до 100 мм и шириной бо
лее ДВОЙНОЙ ТОЛЩИНЫ; I m  u u  „  .„„пинойбрусковые заготовки — толщиной от 22 до 100 мм и шириной

Не П ^ и Г Г о Г о Т д Т л ж н ы  быть от 0,5 до . М с  градацией ,

50 Пр илу скиШпо'дл и не заготовок1 вкл юча ются в заказываемыедли^ 
ны заготовок, но не должны превышать размеров, >становленных 
градацией длин заготовок.

П Г е р Г  J S ? S '  —  устанавливаются

“ Т р а м п ы  'заготовок по толщине и ширине установлены лл.
древесины влажностью 15%. __nwu„  «меть

При большей влажности древесины заготовки в
ппипСск на сушку, а при влажности менее 15% абс. заготовки 
могут быть меньше номинальных размеров на величину усушки по 
ГОСТ 6782.1-75. u . .

^ И0^лоненияРСот^оминальных размеров заготовок допуска
ются не более:

а) дл я  п и л е н ы х  ± , „ м
по толщине к шириие до 32 мм • • .......................... ± о мм •
по толщине и ширине от 40 до 100 м м ................. * 3  мм
по ширине ПО мм и более ........................................ ±5 мм
по длине з а г о т о в о к ...........................................................б) дл я  к а л и б р о в а н н ы х
по толщине и ширине до 32 мм.  • • - • • ; _ ^ 5 „ м
по толщине и ширине от 40 до ИХ) мм . —3 0 мм
по ширине ПО мм и б о л е е ..............................................

||. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ -
6. Заготовки изготовляются из древесины следующих пород: 

сосны, ели, пихты, кедра и лиственницы.
е влажностью к о б о - е  

22% По требованию потребителя допускается выпускать заготов-

К% л “ « Т — ' Г е е р о в ,и н ы х  заготовок должка соот- 
ветствовать влажности деталей.

« K W S S b Z r ?  обработки заготовки разделяются

в ^ отоп к ах  КС должны превышать у с  
таиовленных в табл. 2 ограничений.
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10а. Отклонения от взаимной параллельности пластей и кромок 
допускаются в пределах норм отклонения по толщине и ширине.

106. Параметр шероховатости поверхности заготовок R m ^ x  не 
должен превышать 1250 мкм по ГОСТ 7016—82.

!0в Клееные заготовки изготовляют путем склеивания по дли
не. ширине и толщине. При склеивании заготовок по длине при
меняются зубчатые клееные соединения по ГОСТ 19414 90. при 
склеивании заготовок по ширине и толщине применяют клеевые 
соединения на гладкую фугу.

Прочность зубчатых клеевых соединений при статическом из
гибе должна быть нс ниже 30 МПа, прочность боковых клеевых 
соединений на скалывание вдоль волокон должна быть не ниже 
прочности склеиваемой древесины.

10а— 10в. (Введены дополнительно, Изм. J4 2).
11. Для заготовок: отдельных назначений устанавливаются сле

дующие дополнительные требования:

Н и я в т е и в *  ааготояок
Д о о о а и и т м ь в и е  требования

1. Для мелких деталей 
столярно-строительных
изделий (обкладки по
лотен дверей, раскладки 
оконных блоков), а так
же для поручней

2. Для штевней, килей 
я других продольных 
связей морских катеров 
и гребно-парусных судов, 
для деталей обшивки и 
палуб быстроходных ка
теров

- 3. Для лицевых дета- 1
лей мебели

Размер сучка не должен превышать 
5 мм

Сучки иесросшнсся не допускаются а 
сросшиеся допускаются размером не бо
лее б мм в тонких и не более 10 мм 
а толстых заготовках, в количестве не 
более I шт. на 1 nor. м длины заго
товки и с расположением не ближе 
10 мм от ребер. В древесине заготовок 
не должно быть червоточин В заго
товках для деталей обшивки и палуб 
быстроходных катеров ширина ядровой 
части по внутренней плаети на середи
не длины заготовок должна быть не 
менее 50% ширины плаети в тонких н 
нс менее 25% в толстых заготовках

Сучки мееросшиеся нс допускаются, 
а сросшиеся допускаются до 10 мм толь-
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Продолжение

Нвэняченм вяготояок Применяемаягруппа Дополнительные требовании

ко ма сторонах шириной 32 нм и бо- 
лее без выхода на ребро. По количеству 
сучки до 5 мм не учитываются, а боль
шие допускаются 1 шт. на деталь дли
ной до 1 м и 2 шт. на деталь большей 
длины. Браковка заготовок ведется по 
лицевым сторонам, а оборотные сторо
ны допускаются по качественным требо
ваниям 2-й группы. Указания о лицевых
сторонах заготовок и доля заготовок с 
учитываемыми сучкзми в поставляемой 
партии заготовок укалываются в спеаи-
фикании потребителя в соответствии с 
техническими условиями на мебель

4. ( Исключен, Изм. Л  2).
5 Для реек основания 4

паркетных досок
Общая длина сквозных трещин на 

обоих тораах не должна превышать V* 
длины заготовки — рейки основания.

{Измененная редакция, Иэм. № I, 2).
12. Поставка заготовок в количественных соотношениях по раз

мерам, породам н видам (пиленые, клееные, калиброванные) дол
жна производиться по спецификациям потребителей, обоснован
ным чертежами, техническими условиями и стандартами на гото
вые детали и изделия.

В партии заготовок одного размера и назначения сортировка 
заготовок по группам качества может не производиться.

Допускается по заказам потребителей поставка кратных но 
ширине, толщине и длине заготовок.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
На. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЯ

12а. Методы контроля— по ГОСТ 6564—84.
126. Прочность боковых клеевых соединений — по ГОСТ 

15613.1—84, ГОСТ 25884—83; зубчатых клеевых соединений — по 
ГОСТ 15613.4—78, водостойкость--по ГОСТ 17005—82.

Разд. 11а. (Введен дополнительно, Изм. Jft 2).
•111. ПРАВИЛА МАРКИРОВКИ, ПРИЕМКИ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, 

ХРАНЕНИЯ И УПАКОВКИ
13. Правила приемки, маркировка, пакетирование н транспор- 

.тнрование — по ГОСТ 6564—84 и ГОСТ 19041—85.
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Размеры транспортных пакетов — по ГОСТ 16369—88.
Хранение заготовок — по ГОСТ 3808.1—80 и ГОСТ 19041—85.
(Измененная редакция, Изм. Л  2).
14. Для транспортирования в вагонах по железной дороге или 

в судах водным путем заготовки толщиной до 25 мм. шириной да 
100 мм и длиной до 1,5 м должны быть упакованы в пачки, от
дельно по породам, размерам и .назначению.

Пачки заготовок должны быть увязаны проволокой, шпагатом, 
узкой етальной лентой или другими увязочными материалами, 
обеспечивающими прочность упаковки и сохранность заготовок.
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