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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТАНКИ ДЛЯ ЗАТОЧКИ ПЛОСКИХ НОЖЕЙ 
С ПРЯМОЛИНЕЙНОЙ РЕЖУЩЕЙ КРОМКОЙ

Основные параметры

Knivc grinding machines.
Basic parameters

ГОСТ
9 9 9 0 - 7 1 *

■зам ем
гост « т - 6 2

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 6'Х 1971 г. HS 1684 срок действие установлен

с 01.»1. 1973 г.
Проверен в 1979 г. Срои действия ограничен до 01.01. 1984 г.
в части станков с наибольшей длиной затачиваемых ножей 670, 1323 и 3150 мм

с 01.01. 1975 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на станки для заточ
ки плоских ножей с прямолинейной режущей кромкой, применяю
щихся в деревообрабатывающем, фанерном и других производст
вах.

2. Основные параметры станков должны соответствовать ука
занным на чертеже и в таблице.

Пр и ме ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию станков.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
•  Переиздание (август 1979 г.) с изменением № I, 

утвержденным в марте 1979 г. (ИУС 5—79).
© Издательство стандартов, 1980



Стр. 2 ГОСТ 9 W - 7 1

Н я и ы е н н а а н н а  о с н о в н ы х  п а р а м е т р о в В е л и ч и н ы

Наибольшей длина L затачиваемого ножа, мм 1 670;  1320 2120.  3150

Ширина В затачиваемого ножа, мм 15-120 25-200

Толшина s затачиваемого ножа, мм 3-15 3-25

Угол поворота стола, град 16- Э О

Скорость вращении шлифовального круга, м/с 15-30

Скорость продольной подачи шлифовального 
круга, м / м н и

4- 12;  0, 5- 6*

Поперечная подача шлифовального круга на 
О Д И Н  Д В О Й Н О Й  ход, мм

0,04 - 0,006

• Дли станков с алмазными и зльбороаыми кругами (по требованию заказ* 
чиха).

(Измененная редакция, И зм . №  1 ).
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