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Предисловие

Цели и принципы стандартизации в Российской Федерации установлены Федеральным законом от 
27 декабря 2002 г. № 184-ФЗ «О техническом регулировании», а правила применения национальных 
стандартов Российской Федерации — ГОСТ Р 1.0—2004 «Стандартизация в Российской Федерации. 
Основные положения»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Автономной некоммерческой организацией «Научно-исследовательский 
центр контроля и диагностики технических систем» (АНО «НИЦ КД») на основе собственного аутентич
ного перевода стандарта, указанного в пункте 4

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 358 «Акустика»

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агентства по техническому регу
лированию и метрологии от 30 ноября 2010 г. No 617-ст

4 Настоящий стандарт является идентичным по отношению к международному стандарту 
ИСО 9902-7:2001 «Текстильные машины. Испытания на шум. Часть 7. Красильные и отделочные маши
ны» (ISO 9902-7:2001 «Textile machinery — Noise test code — Part 7: Dyeing and finishing machinery»).

Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного между
народного стандарта для приведения в соответствие с ГОСТ Р 1.5—2004 (пункт 3.5).

При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных междуна
родных стандартов соответствующие им национальные стандарты Российской Федерации, сведения о 
которых приведены в дополнительном приложении ДА

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодно издаваемом 
информационном указателе «Национальные стандарты», а текст изменений и поправок — в ежеме
сячно издаваемых информационных указателях «Национальные стандарты». В случав пересмотра 
(замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее уведомление будет опубликовано 
в ежемесячно издавао\юм информационном указателе «Национальные стандарты». Соответству
ющая информация, уведомление и тексты размещаются также в информационной системе общего 
пользования — на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и 
метрологии в сети Интернет

© Стандартинформ, 2011

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и рас
пространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техническо
му регулированию и метрологии
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Шум машин

МАШИНЫ ТЕКСТИЛЬНЫЕ. ИСПЫТАНИЯ НА ШУМ 

Ч а с т ь  7

Машины и оборудование красильно-отделочные

Noise o f machines. Textile machinery. Noise test code. Part 7. Dyeing and finishing machinery and equipment

Дата введ ения — 2011— 12— 01

1 Область применения

Настоящий стандарт, применяемый совместно со стандартом ИСО 9902-1, устанавливает условия 
монтажа, режим работы и методы измерений, заявления и подтверждения значений шумовых характе
ристик красильно-отделочных машин.

Стандарт устанавливает технический (степень точности 2) и ориентировочный (степень точнос
ти 3) методы измерения шума.

Стандарт распространяется на следующие машины по классификации И С 0 1506:
- линии красильно-отделочные для всех видов тканей,
- каландры.
- оборудование для печати текстильных тканей,
- машины стригальные.
- машины ворсовальные.
- джигеры.
Стандарт не распространяется на отжимные машины (центрифуги).

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие международные стан
дарты:

ИСО 1506:1982 Текстильные машины. Красильные, отделочные и подобные машины 
ИСО 3744:1994 Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников шума по звуко

вому давлению. Технический метод в существенно свободном звуковом поле над звукоотражающей 
плоскостью

ИСО 3746:1995 Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников шума по звуко
вому давлению. Ориентировочный метод с использованием охватывающей измерительной поверхнос
ти над звукоотражающей плоскостью

ИСО 3747:2000 Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников шума по звуко
вому давлению. Метод сравнения на месте установки

ИСО 9614-1:1993 Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников шума по 
интенсивности звука. Часть 1. Измерения в дискретных точках

ИСО 9614-2:1996 Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников шума по 
интенсивности звука. Часть 2. Измерения сканированием

ИСО 9902-1:2001 Текстильные машины. Испытания на шум. Часть 1. Общие требования

Издание оф ициальное
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ИСО 11201:1995 Акустика. Шум машин и оборудования. Измерение уровней звукового давления 
излучения на рабочем месте и в других контрольных точках. Технический метод в существенно свобод
ном звуковом поле над звукоотражающей плоскостью

ИСО 11202:1995 Акустика. Шум машин и оборудования. Измерение уровней звукового давления 
излучения на рабочем месте и в других контрольных точках. Ориентировочный метод на месте установки 

ИСО 11204:1995 Акустика. Шум машин и оборудования. Измерение уровней звукового давления 
излучения на рабочем месте и в других контрольных точках. Метод коррекций на акустические условия

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применяют термины по ИСО 9902-1.

4 Объект испытаний

См. таблицы 1—6 настоящего стандарта и ИСО 9902-1 (раздел 4).

5 Определение уровня звуковой мощности

5.1 Основополагающие международные стандарты, необходимые для измерений
5.1.1 Общие положения
См. ИСО 9902-1.
5.1.2 Определение по интенсивности звука
Для определения корректированного по А уровня звуковой мощности LWA по интенсивности звука 

применяют ИСО 9614-1 (измерение в дискретных точках) и ИСО 9614-2 (сканирование).
5.1.3 Определение по уровням звукового давления на измерительной поверхности
Для определения корректированного по А уровня звуковой мощности LWA по уровням звука на 

заданной измерительной поверхности применяют один из следующих стандартов:
- ИСО 3744.
- ИСО 3747,
- ИСО 3746. если ИСО 3744 и ИСО 3747 неприменимы.
5.2 Крупногабаритные машины
См. ИСО 9902-1 (подраздел 5.2). Крупногабаритные машины в таблицах 1—6  настоящего стандар

та обозначены буквой L.

6 Определение уровня звукового давления излучения

6.1 Основополагающие стандарты, требуемые для измерений
См. ИСО 9902-1 (подраздел 6.1).
Уровень звука излучения L . определяют по одному из следующих стандартов:
- ИСО 11201.
- ИСО 11204.
- ИСО 11202. если ИСО 11201 и ИСО 11204 неприменимы.
6.2 Выбор рабочего места и других контрольных точек
См. ИСО 9902-1 (подраздел 6.2).
Для определения рабочего места используют одиннадцать возможных вариантов конфигурации 

оборудования, обозначенных d)—п )Ч  Для многоярусных машин достаточно проводить измерения на 
уровне земли, если основная работа выполняется не на верхнем ярусе. Для каждого семейства машин 
применяемый вариант указан в таблицах 1 —6. Все измерения выполняют на высоте 1.6 м над полом или 
рабочей платформой согласно ИСО 9902-1 (подраздел 6.1).

1) Варианты конфигурации оборудования, обозначенные а). Ь) и с), приведены в ИСО 9902-1 (раздел 4).
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камеры ■ метрех
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t
Ав 4^ г

А и В — точки изм ерений, а  —  вход ткани. Ь —  вы ход ткани 

Рисунок 1 — В ариантd)

Вариант d) предусматривает две точки измерений: по одной посередине каждой стороны в соотве
тствии с рисунком 1.

Вариант е) предусматривает четыре равномерно расположенных точки измерений с каждой сторо
ны машины параллельно движению ткани в соответствии с рисунком 2.

F toM fM Bunpn

§А J*  С D *
• *  ♦ *  тг-1

ъ , 

1
+G + F тМ -

A — H — точки изм ерений, а  — вход  ткани; Ь — вы ход ткани 

Рисунок 2 — Варианте)

Вариант 0 предусматривает одну точку измерения со стороны входа ткани в соответствии с рисун
ком 3.

Р в ш ф ы  ■ ш лрас

•I f* ■! I*

Л  — точка изм ерения; а  — вход  ткани. Ь —  вы ход ткани 

Р и с у н о к  3  —  В а р и а н т  ()
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Вариант д) предусматривает восемь точек измерений вокруг машины или установки в соответ
ствии с рисунком 4.

Пкамды в иотрвх

Рисунок 4 — Вариант д)

Вариант h) предусматривает четыре точки измерений посередине каждой из сторон машины в 
соответствии с рисунком 5.

Римеры в метрах

A — D  —  то чки  изм ерений, a —  вход ткани , 6  — вы ход ткани

Рисунок 5 —  Вариант h)

Вариант i) предусматривает восемь точек измерений, симметрично расположенных вокруг маши
ны в соответствии с рисунком 6.

Ршиеры •  мотрю

* в▼
фс  t

t

-  + Е Т

А — Н —  то чки  изм ерений, а —  вход ткани , 6  — вы ход ткани 

Рисунок 6 — Вариант!)
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Вариант j) предусматривает четыре точки измерений, симметрично расположенных по углам 
машины в соответствии с рисунком 7.

Ряшар метрах

Рисунок 7 — Вариант])

Вариант к) предусматривает одну точку измерения посередине рабочей стороны машины в соотве
тствии с рисунком 8.

Ргомр ■ етрях

А

А  —  точка изм ерения; а  — вход  ткани; Ь — вы ход ткани 

Рисунок 8 — Вариант к)

Вариант I) предусматривает три точки измерений: по одной посередине каждой стороны машины, 
параллельной движению ткани; посередине стороны съема ткани в соответствии с рисунком 9.

№меры в метрах

Iе

А — С  —  то чки  изм ерений ; a  — вход  ткани. Ь —  вы ход ткани 

Рисунок 9 — Вариант I)
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Вариант т )  предусматривает одну точку измерения со стороны, противоположной петле 2. в соот
ветствии с рисунком 10.

Реакеры ■ wrpex

I  —  кры ш ка: 2  — вы ход  ткани

Рисунок 10 — Вариант т )

Вариант п) предусматривает шесть точек измерений, симметрично расположенных по краям 
машины в соответствии с рисунком 11.

Рвянцаи а шгтря

Л — Р — точки изм енении; а — вход  ткани; Ь — вы ход ткани 

Рисунок 11 — Вариант п)

Для каждого из одиннадцати вариантов рассчитывают LpA по измеренным в указанных точках зна
чениям контролируемого параметра [см. ИСО 9902-1 (подраздел 6.1)].

Если свободное пространство вокруг машины ограничено, то измерительное расстояние может 
быть уменьшено до 0.5 м и должно быть указано в протоколе испытаний.

7 Условия установки и монтажа

См. ИСО 9902-1 (раздел 7).

8 Режим работы

См. ИСО 9902-1 (раздел 8) и таблицы 1—6 настоящего стандарта.

9 Неопределенность измерений

См. ИСО 9902-1 (раздел 9).

6
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10 Регистрируемыеданные

См. ИСО 9902-1 (раздел 10).

11 Протокол испытаний

См. ИСО 9902-1 (раздел 11). Протокол должен включать в себя сведения, указанные в табли
цах 1—6 настоящего стандарта.

12 Заявление и подтверждение значений шумовых характеристик

См. ИСО 9902-1 (раздел 12).

7
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ГОСТ Р 52990.7—2010

П риложение Д А  
(справо чное )

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
ссылочным национальным стандартам Российской Федерации 

(и действующим в этом качестве межгосударственным стандартам)

Т а б л и ц а  ДА.!

Обозначение ссылочного 
международного 

стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
национального стандарта

ИСО 1506:1982 MOD ГОСТ 28127— 89 «Оборудование красильно-отделочное тек
стильной промышленности. Термины и определения»

ИСО 3744.1994 MOD ГОСТ Р 51401— 99 «Шум машин. Определение уровней звуко
вой мощности источников шума по звуковому давлению. Техни
ческий метод а существенно свободном звуковом поле над 
звукоотражающей плоскостью»

ИСО 3746:1995 MOD ГОСТ Р 51402— 99 «Шум машин. Определение уровней звуко
вой мощности источников шума по звуковомудавлению. Ориенти
ровочный метод с  использованием измерительной поверхности 
над звукоотражающей плоскостью»

ИСО 3747:2000 MOD ГОСТ 27243— 2005 «Шум машин. Определение уровней звуко
вой мощности источников шума по звуковому давлению. Метод 
сравнения на месте установки»

ИСО 9614-1:1993 MOD ГОСТ 30457— 97 «Акустика. Определение уровней звуковой 
мощности источников шума на основе интенсивности звука. Изме
рение а дискретных точках. Технический метод*

ИСО 9614-2:1996 — •

ИСО 9902-1:2001 MOD ГОСТ Р 52990.1— 2008 «Шум машин. Машины текстильные. 
Испытания на шум. Часть 1. Общие требования»

ИСО 11201:1995 MOD ГОСТ 31172— 2003 «Шум машин. Измерение уровней звуково
го давления излучения на рабочем месте и в других контрольных 
точках. Технический метод а существенно свободном звуковом 
поле над звукоотражающей плоскостью*

ИСО 11202:1995 MOD ГОСТ 31169— 2003 «Шум машин. Измерение уровней звуково
го давления излучения на рабочем месте и в других контрольных 
точках. Ориентировочный метод для измерений на месте установ
ки*

ИСО 11204:1995 MOD ГОСТ 30683— 2000 «Шум машин. Измерение уровней звуково
го давления излучения на рабочем месте и в других контрольных 
точках. М етоде коррекциями на акустические условия»

* Соответствующий национальный стандарт отсутствует. До его утверждения рекомендуется использовать 
перевод на русский язык данного международного стандарта. Перевод данного международного стандарта на
ходится в Федеральном информационном фонде технических регламентов и стандартов.

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соот
ветствия стандартов:

— MOD — модифицированные стандарты.
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