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Предисловие

Цели и принципы стандартизации в Российской Федерации установлены Федеральным законом 
от 27 декабря 2002 г. № 184-ФЗ «О техническом регулировании», а правила применения национальных 
стандартов Российской Федерации —  ГОСТ Р 1.0— 2004 «Стандартизация в Российской Федерации. 
Основные положения»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Закрытым акционерным обществом «Научно-производственная фирма «Цен
тральное конструкторское бюро арматуростроения» (ЗАО «НПФ «ЦКБА»)

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 259 «Трубопроводная арматура и силь
фоны»

3 УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агентства по техническому ре
гулированию и метрологии от 13 декабря 2011 г. № 1172-ст

4 В настоящем стандарте учтены основные нормативные положения следующих международных 
стандартов:

- ИСО 5208:2008 «Арматура трубопроводная промышленная. Испытание давлением» 
(ISO 5208:2008 (Е) «Industrial valves —  Pressure testing of metallic valves»];

- М ЭК 60534-4:2006 «Клапаны регулирующие для промышленных процессов. Часть 4. Контроль 
и типовые испытания» (CEI/IEC 60534-4:2006 «Industrial-process control valves —  Pari 4: Inspection and 
routine testing») в части требований к герметичности затвора

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодно издаваемом ин
формационном указателе «Национальные стандарты», а текст изменений и поправок —  в  ежеме
сячно издаваемых информационных указателях «Национальные стандарты». В случае пересмотра 
(замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее уведомление будет опубликовано 
в ежемесячно издаваемом информационном указателе «Национальные стандарты». Соответству
ющая информация, уведомление и тексты размещаются также в информационной системе общего 
пользования — на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и 
метрологии в сети Интернет

©  Стандартинформ. 2012

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и рас
пространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техническо
му регулированию и метрологии
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Арматура трубопроводная  

НОРМЫ  ГЕРМ ЕТИЧНОСТИ ЗАТВОРОВ

Pipeline valves. Leakage rates of valves

Дата введения — 2012—07—01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает нормы и классы герметичности затворов трубопроводной 
арматуры {далее —  арматура) номинальных диаметров от DN 3 до DN 2000 на номинальные давления 
от PN 1 до PN 420 всех видов {запорная, обратная, предохранительная, регулирующая, распредели
тельно-смесительная. фазоразделительная) и всех типов (задвижки, клапаны, краны и дисковые затво
ры). а также для комбинированной арматуры.

Нормы герметичности, приведенные в стандарте, применяют при всех видах испытаний, а также 
при проверках герметичности затвора арматуры в процессе эксплуатации.

Настоящий стандарт пригоден для целей подтверждения соответствия.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ Р ИСО 8573-1— 2005 Сжатый воздух. Часть 1. Загрязнения и классы чистоты
ГОСТ Р 53402— 2009 Арматура трубопроводная. Методы контроля и испытаний
ГОСТ 12893— 2005 Клапаны регулирующие односедельные, двухседельные и клеточные. Общие 

технические условия
ГОСТ 17433—80 Промышленная чистота. Сжатый воздух. Классы загрязненности

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства 
по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодно издаваемому информационному 
указателю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по со
ответствующим ежемесячно издаваемым информационным указателям, опубликованным в текущем году. Если 
ссылочный стандарт заменен (изменен), го при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться 
заменяющим (измененным) стандартом. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором 
дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины, определения, сокращения и обозначения

3.1 В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1.1

арматура запорная: Арматура, предназначенная для перекрытия потока рабочей среды с опре
деленной герметичностью.

{ГОСТ Р 52720— 2007. статья 3.11

Издание официальное
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3.1.2

арматура запорно-регулирую щ ая: Арматура, совмещающая функции запорной и регулирую
щей арматуры.

[ГОСТ Р 52720— 2007, статья 3.6)________________________________________________________________

3.1.3 арматура комбинированная: Арматура, совмещающая различные функции (например, 
функции запорной и защитной, функции запорной и регулирующей и т. д.).

3.1.4

арматура новозвратно-запорная: Арматура обратная, в которой может быть осуществлено 
принудительное закрытие арматуры.

[ГОСТ Р 52720— 2007, статья 3.6]________________________________________________________________

3.1.5

арматура невозвратно-управляемая: Арматура обратная, в которой может быть осуществлено 
принудительное открытие, закрытие или ограничение хода арматуры.

[ГОСТ Р 5 2 7 2 0 -2 0 0 7 , статья 3.7]________________________________________________________________

3.1.6

арматура обратная: Арматура, предназначенная для автоматического предотвращения обрат
ного потока рабочей среды.

[ГОСТ Р 5 2 7 2 0 -2 0 0 7 , статья 3.5)________________________________________________________________

3.1.7

арматура предохранительная: Арматура, предназначенная для автоматической защиты обо
рудования и трубопроводов от недопустимого превышения давления посредством сброса избытка 
рабочей среды.

[ГОСТ Р 52720— 2007, статья 3.2]________________________________________________________________

3.1.8

арматура распределительно-смесительная: Арматура, предназначенная для распределения 
потока рабочей среды по определенным направлениям или для смешивания потоков.

[ГОСТ Р 52720— 2007, статья 3.8]________________________________________________________________

3.1.9

арматура регулирующ ая: Арматура, предназначенная для регулирования параметров рабочей 
среды посредством изменения расхода.

[ГОСТ Р 52720— 2007, статья 3.3]________________________________________________________________

3.1.10

арматура ф азоразделительная: Арматура, предназначенная для разделения рабочих сред, на
ходящихся в различных фазовых состояниях.

[ГОСТ Р 52720— 2007, статья 3.10]_______________________________________________________________

3.1.11

герметичность затвора: Свойство затвора препятствовать газовому или жидкостному обмену 
между средами, разделенными затвором.

[ГОСТ Р 52720— 2007. статья 6.24]

3.1.12

давление номинальное PN, кгс/см2: Наибольшее избыточное рабочее давление при темпера
туре рабочей среды 293 К (20 °С). при котором обеспечивается заданный срок службы (ресурс) кор
пусных деталей арматуры, имеющих определенные размеры, обоснованные расчетом на прочность 
при выбранных материалах и характеристиках прочности их при температуре 293 К (20 °С).

[ГОСТ Р 52720— 2007, статья 6.1]
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3.1.13

давление рабочее Р р: Наибольшее избыточное давление, при котором возможна длительная 
работа арматуры при выбранных материалах и заданной температуре.

[ГОСТ Р 52720— 2007. статья 6.3]

3.1.14

давление настройки Р п: Наибольшее избыточное давление на входе в предохранительный кла
пан. при котором затвор закрыт и обеспечивается заданная герметичность затвора.

П р и м е ч а н и е  — Рн должно быть не менее рабочего давления Рр в оборудовании.

[ГОСТ Р 52720— 2007, статья 6.7]

П р и м е ч а н и е  — Определение термина «давление настройки» в другом нормативном документе.

давление настройки Рн: Наибольшее избыточное давление на входе в предохранительный 
клапан, при котором затвор закрыт, и обеспечивается заданная герметичность затвора. Давление 
настройки клапанов при направлении сброса в систему без противодавления принимается равным 
расчетному давлению. Давление настройки клапанов при направлении сброса в систему с противо
давлением принимается меньшим на значение расчетного противодавления.

[ГОСТ 12.2.085-2002. статья 3.2.3]

3.1.15

диаметр номинальный D N : Параметр, применяемый для трубопроводных систем в качестве 
характеристики присоединяемых частей арматуры.

П р и м е ч а н и е  — Номинальный диаметр приблизительно равен внутреннему диаметру присоединяемого 
трубопровода, выраженному в миллиметрах и соответствующему ближайшему значению из ряда чисел, приня
тых в установленном порядке.

[ГОСТ Р 52720— 2007. статья 6.2]

3.1.16 заказчик: Юридическое или физическое лицо, определяющее технические характеристики 
и требования к разработке, изготовлению и монтажу трубопроводной арматуры.

3.1.17

затвор: Совокупность подвижных (золотник, диск. клин, шибер, плунжер и др.) и неподвижных 
(седло) элементов арматуры, образующих проходное сечение и соединение, препятствующих проте
канию рабочей среды.

[ГОСТ Р 52720— 2007. статья 7.3]________________________________________________________________

3.1.18 изготовитель (поставщ ик): Юридическое или физическое лицо, изготавливающее в со
ответствии с технической документацией арматуру, наносящее на арматуру свое наименование (имя, 
товарный знак), подписывающее паспорт на изделие и признающее ответственность за безопасность 
арматуры и выполнение гарантийных обязательств.

3.1.19 класс герметичности затвора (класс гермет ичност и ): Характеристика арматуры, оце
ниваемая нормой герметичности затвора.

3.1.20

номинальный ход /»у: Полный ход арматуры без учета допусков.
[ГОСТ Р 52720— 2007. статья 6.15]_______________________________________________________________

3.1.21 норма герметичности затвора Q: Максимально допустимая утечка в затворе арматуры.
3.1.22

относительная утечка 6затв, %: Количественный критерий негерметичности в затворе, пред
ставляющий собой отношение расхода (в м3/ч) среды плотностью 1000 кг/м3, протекающей через 
закрытый номинальным усилием затвор регулирующей арматуры при перепаде давления на нем 
0.1 М Па (1,0 кгс/см2), к условной пропускной способности.

[ГОСТ Р 52720— 2007. статья 6.45]

3



ГОСТ Р 54808— 2011

3.1.23

противодавление: Избыточное давление на выходе арматуры (в частности, из предохранитель
ного клапана, конденсатоотводчика).

П р и м е ч а н и е  — Противодавление представляет собой сумму статического давления в выпускной систе
ме (в случае закрытой системы) и давления, возникающего от ев сопротивления при протекании среды.

(ГОСТ Р 52720— 2007. статья 6.11)

3.1.24 разработчик арматуры: Юридическое лицо или индивидуальный предприниматель, раз
рабатывающий конструкторскую и эксплуатационную документацию на арматуру.

3.1.25

седло: Неподвижный или подвижный элемент затвора, установленный или сформированный в 
корпусе арматуры.

(ГОСТ Р 52720— 2007, статья 7.4]

3.1.26

среда испы тательная: Среда, используемая для контроля арматуры.
(ГОСТ Р 52720— 2007, статья 2.21]

3.1.27 условная пропускная способность, K v , м3/ч: Пропускная способность при номиналь
ном ходе. у

3.1.28

уточка: Проникание вещества из герметизированного изделия через течи под действием пере
пада полного или парциального давления.

(ГОСТ Р 52720— 2007. статья 6.44]

3.2 В настоящем стандарте применены следующие сокращения:
- АС —  атомная станция:
- КД —  конструкторская документация;
- НД —  нормативная документация:
- ПМ —  программа и методика испытаний арматуры;
- РЭ —  руководство по эксплуатации;
- ТЗ —  техническое задание;
- ТУ  —  технические условия.
3.3 В настоящем стандарте применены следующие обозначения:

- DA/Bx —  номинальный диаметр входного патрубка арматуры;

- Dc —  диаметр седла, мм;
- NBORbl —  количество капель воды;

- NBOia —  количество пузырьков воздуха;

* Р 1абс —  абсолютное давление до регулирующей арматуры:

* рисл —  давление испытательной среды;
- РНП11П —  минимальное, из указанных в КД. давление настройки изделия;

- АРисп —  перепад давления на регулирующей арматуре;
- ДРтад —  максимально допустимый перепад давления на арматуре;

* ^кап —  объем капли воды:
- Упуз —  объем пузырька воздуха;

- р —  плотность испытательной среды, кг/м3, при параметрах испытаний р ,абс и f , ;
-  ри —  плотность испытательной среды при нормальных условиях, кг/м3, (для воздуха

рн =1,205 кг/м3);

- к —  показатель адиабаты испытательной среды (для воздуха к = 1.4);
-  Г, —  температура испытательной среды. °С.

4
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4 Общие положения
4.1 Испытательные среды:
- вода (которая может содержать ингибитор коррозии), керосин или любая другая жидкость, вяз

кость которой не превышает вязкости воды.
- воздух или другой газ (например, азот, природный газ. фреон).
Вид испытательной среды выбирают по таблице 1 в зависимости от назначения арматуры и уста

навливают в ТУ.

Т а б л и ц а  1 — Виды испытательных сред

Вид рабочей среды
Испытательная среда

вода воздух

Жидкие среды, не относящиеся к опасным веществам [1] + —

Газообразные среды, а также жидкие среды, относящиеся к опасным ве
ществам [1]

— 1) +

’ > Для арматуры АС испытательная среда —  вода, воздух [2J. Для арматуры других объектов до
пускаются испытания водой по согласованию с заказчиком.

4.2 Давление испытательной среды Рисп указывают в КД (ТУ. РЭ) и выбирают из таблицы 2. 

Т а б л и ц а  2 — Давление испытательной среды

Вид арматуры
Давление Р ^  для испытательной среды

вода воздух

Запорная и обратная 1.1 ЯЛ/ (0,6 ±0 .1 ) МПа

рр PN

•^тах Рр

*Р *Ш
Предохранительная Р»
Регулирующая 0.4 МПа

PN

Рр

^Pftm

П р и м е ч а н и е  — По согласованию с заказчиком либо по его требованию допускается проводить испыта
ния при давлениях Ржп. отличных от указанных (для предохранительной арматуры — с учетом требований 5.1.5). 
Параметры испытаний и норму герметичности затвора устанавливают в ТУ (КД).

4.3 Скорость подъема давления, время выдержки арматуры под давлением при установившемся 
давлении и время контроля (измерения утечки в затворе) —  в соответствии с ГОСТ Р 53402. если в ТУ  
(КД. ПМ. РЭ) не указано иное.

4.4 Температура испытательной среды —  от 5 °С  до 40 “С. за исключением случаев, оговоренных 
в Т У  (КД).

При проведении испытаний разность температур стенки корпуса арматуры и окружающего воз
духа не должна вызывать конденсацию влаги на поверхности стенок арматуры.

4.5 Если для обозначения номинального диаметра арматуры применено обозначение в едини
цах США (N PS  в дюймах), то для определения нормы герметичности затвора предварительно следует 
определить значение DN, эквивалентное NPS  в соответствии с приложением А (таблицей А.1).

Если для обозначения номинального давления арматуры применен класс давления ANSI, то для 
определения нормы герметичности затвора предварительно следует определить значение номиналь
ного давления PN, эквивалентное классу давления ANSI в соответствии с приложением А (таблицей А.2).
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5 Нормы герметичности затворов

5.1 Нормы и классы герметичности затворов запорной, обратной и предохранительной  
арматур

5.1.1 Норму гермотичности затворов для всех PN  в зависимости от номинального диамет
ра D N  и класса герметичности при испытании водой давлением Рисп = 1,1 PN  и воздухом давлением 
Рисо = 0.6 М Па определяют по таблице 3.

Т а б л и ц а  3 — Нормы и классы герметичности затворов запорной, обратной и предохранительной арматур

Класс
герметичности

Норма герметичности затвора О для испытательной среды

иода при РИСГ = 1.1РЛ1 воздух при Рисг тО.в МПа

0. мы3.'с О. см3/мии О. мы3/с О. см3.'мин

А Отсутствие видимых утечек в течение времени испытания

АА 0.006DN 0.0004DN 0.18DW 0.011 DN
В 0.01 DN 0.0006DN 0.30 DN 0.018 DN

С 0.03 DN 0.0018DA! 3.00 DN 0.18 DN

СС 0.08 DN 0.00480Л/ 22.30DN 1.30 DN

D 0.10 DN 0.006DN 30 DN 1.80 DN
Е 0.30 DN 0.018 DN 300DN 18.0 DN

ЕЕ 0.39 DN 0.023DN 470DN 28.2 DN

F 1.0 DN 0,060DN 3000DN 180DW

G 2.0 DN 0.12DN 6000DN 360DN

П р и м е ч а н и я
1 Норма герметичности по воде приведена для всех значений давления испытательной среды РИС(Г ука

занных в таблице 2.
2 Для арматуры, у которой номинальные диаметры входного и выходного патрубков разные, норму герме

тичности рассчитывают, принимая DN = DNax.
3 Для предохранительной арматуры норма герметичности затвора рассчитывается с учетом 5.1.5.

5.1.2 Нормы герметичности (численные значения допустимых утечек в затворе О) по воде и воз
духу в зависимости от класса герметичности приведены в приложениях Б и В:

- нормы герметичности по воде при Рисп = 1.1 PN  (Рр) —  в таблице Б.1:
- нормы герметичности по воздуху при Рисп = 0.6 М Па —  в таблице В.1.
5.1.3 Допускается задавать норму герметичности затвора количеством капель воды либо пузырь

ков воздуха. Допустимое количество капель воды N (пузырьков воздуха N в зависимости от 
внутреннего диаметра насадки, подсоединенной к выходному патрубку арматуры, вычисляют по фор
муле (1) или (2):

ю  —  «оды 
'" в о д ы  --------------- 1 ( 1)

где О.во д ы —  норма герметичности затвора по воде;

—  объем капли воды в зависимости от внутреннего диаметра насадки в соответствии с 
ГОСТ Р 53402;

N =  ° аоы ’ "в о а д
(2 )

где Овоад —  норма герметичности затвора по воздуху.

V —  объем пузырька воздуха в зависимости от внутреннего диаметра насадки в соответствии 
с ГОСТ Р 53402.
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5.1.4 Испытание воздухом давлением Рисп = PN  (Рр) проводят по требованию заказчика:
- арматуры на номинальное давление не более P N  200 только классов герметичности «А». «АА», 

«В», «С», «СС» и «D»;
- арматуры на номинальные давления PN  250 и РА/ 320 только классов герметичности «А». «АА» 

и «В»;
- арматуры на номинальное давление P N  420 только класса герметичности «А».
Норму герметичности затвора устанавливают по согласованию с заказчиком. Рекомендуемые 

численные значения допустимых утечек в затворе Q при Рисп = P N  (Рр) приведены в приложении Г 
(таблицы Г.1 —  Г.5).

5.1.5 Для предохранительной арматуры:
- утечку в затворе определяют при давлении Р исп. равном давлению настройки Р и. если в КД (ТУ) 

не указано иное. При испытании по методикам, изложенным в (3). (4) и [5]. утечку в затворе определяют 
при давлении Рисп. указанном в этих методиках,

- утечку в затворе определяют при давлении Р ^ п, равном минимальному значению Р н диапазона 
настройки, указанного в КД. если при заказе не указано значение Ри;

- норму герметичности затвора определяют:
а) по воде —  по таблицам 3 или Б.1, принимая вместо D N  значение Ос;
б) по воздуху —  для значения РА/, ближайшего меньшего к PMmin (Рис„) —  по таблицам Г.1 —  Г.5.

5.2 Нормы  и классы  герметичности затворов регулирующ ей арматуры

5.2.1 Норму герметичности затворов определяют в соответствии с таблицей 4 в зависимости от 
вида испытательной среды, условной пропускной способности Kv . перепада давления на арматуре 
ЛР„СП и абсолютного давления до арматуры Р 1абс.

Т а б л и ц а  4 — Нормы и классы герметичности затвора регулирующей арматуры

Класс
терметич

мости

Относительная
утечка

в затворе .'ыто.
Испыта*
тельная
среда

Норма герметичности затвора О. мм3/с (сменим), 
для перепада давления

ДРиау МПа дР«и- ac/ct>2

1 По согласованию с заказчиком

И 0.5

Вода
III 0.1 л - ,  - J e w ?

(16.9й„1И Kv̂  ч̂ ЛРисп р)

685М10 • KVy - ^ДРисп • Р

IV 0.01 (5.3ймта ■ Куу «сл ■ Р)

IV-S1 0.0005

II 0.5

Воздух

9,0 Ю! 8и п  ^  8 %III 0.1 8.8.1045M, . - V S" X
IV 0.01

IV-S1 0.0005

V  Ри

5.4 ■ 10л5аа1„ -KVf в М

V  Рм

5.3 • 10351агш • Kv  ̂ S V

„  I
V Ри J Т Р«

IV-S2 — Воздух
55.6 Ос -ЛРисп 

(3.340с • ЛРИСП)
5.6 Ос-ДРис 

(0,34Ос ДРисэт)

V Вода 0-05Ос -ЛР„сл 
(3.0 - 10"3DC - ДРксп)

0.005D ДРи т
С  и с л

( 3 . 0 - Ю ^ Д Р ^ )

7



ГОСТ Р 54808— 2011

Окончание таблицы 4

Класс
герметич

ности

Относится».- 
мая утечка 
е затворе

% от Kv
Vv

Испыта-
тельная
среда

Норма герметичности затвора 0. мм3/с ( с м е н и м ) ,  
для перепада давления

л Р ио у  М П а Л Р ^  кгСсм2

VI — Воздух
3.0 К ?

(0,18К,2> -ЛРисп)

о .зк,2» . д р исп

(0.02 К? ' ДРисл>

В =
I— < г ч . 1

* Р* - р  *
кр ip« *  - 1

коэффициент, учитывающий сжимаемость среды и зависящий 
от показателя адиабаты к и отношения абсолютных давлений

после и до арматуры Р -  • 1айс ‘'^исп

■ Ш г

— критическое отношение давлений.

Диаметр седла D~ '. мм 25 40 50 65 80 100 150 200 250 300 350 400

Коэффициент К, 2.5 5.0 7.5 10.0 15.0 28.3 66.7 112.5 185,0 266,7 360.0 473.3

3> Если диаметр седла клапана D„ отличается от приведенных значений более чем на 2 мм, то коэффициент 
К 1 следует определять интерполяцией, учитывая, что величина утечки в затворе пропорциональна квадрату 
диаметра седла.

5.2.2 Нормы герметичности затворов (численные значения утечек в затворе О) по воде и воздуху 
в зависимости от значения условной пропускной способности K v для классов герметичности «II», «III», 
«IV» и «IV-S1» приведены в приложении Д:

- нормы герметичности затвора по воде при АРИСП = 0.4 М Па — в таблице Д.1;
- нормы герметичности затвора по воздуху при Р 1а6с = 0.5 МПа и ЛРи с п 0,4 М Па —  в таблице Д.2.

5.3 Рекомендации по назначению  классов герметичности

5.3.1 Рекомендации по назначению классов герметичности приведены в приложении Е:
- для запорной, обратной, предохранительной, запорно-регулирующей. распределительно-сме

сительной и фазоразделительной арматур —  в таблицах Е.1 и Е.2;
- для регулирующей арматуры —  в таблице Е.З.
5.3.2 Для распределительно-смесительной и фазоразделительной арматур допускается назна

чать нормы и классы герметичности затворов по таблице 3.
5.3.3 Для комбинированной арматуры нормы и классы герметичности затворов назначают по со

ставляющим видам арматуры в соответствии с рекомендациями по приложению Е, при этом:
- для запорно-регулирующей арматуры нормы и классы герметичности назначают, как для запор

ной арматуры;
- для невозвратно-запорной и невозвратно-управляемой арматуры нормы и классы герметично

сти назначают для каждого режима работы отдельно (запорной или обратной арматуры).
Нормы и классы герметичности затворов согласовывают с заказчиком.

6 Порядок установления в КД требований по герметичности затвора

6.1 В ТУ  (КД. ПМ, РЭ) разработчик арматуры указывает класс герметичности затвора арматуры 
или норму герметичности затвора. При этом в ТУ  (КД. ПМ, РЭ) указывают вид испытательной среды и 
давление испытаний.

8



ГОСТ Р 54808— 2011

В ТУ (КД. ПМ. РЭ) предохранительной арматуры, а также регулирующей арматуры классов герме
тичности «IV-S2», «V» и «VI» разработчик арматуры дополнительно указывает диаметр седла Dc.

6.2 Допускается устанавливать нормы герметичности затворов, отличные от норм, указанных в 
настоящем стандарте (в зависимости от конкретных условий эксплуатации арматуры).

6.3 Примеры записи в ТУ (КД, ПМ. РЭ) класса герметичности или нормы герметичности затвора 
арматуры приведены с учетом требований 6.1 и 6.2.

Примеры
1 Для запорной, обратной арматур:
а) вКласс герметичности затвора — «В» по ГОСТР ............ испытательная среда — вода, давление

испытаний Рисп = 1,1PN»;
б) яКласс герметичности затвора — «СС* по ГОСТ Р ............испытательная среда — воздух, дав

ление испытаний Р__ = 0.6 МПа».
2 Для регулирующей арматуры:
яКласс герметичности затвора — «41» по ГОСТ Р......... , испытательная среда — воздух, абсолют

ное давление испытаний Р1а6с = 0,5 МПа. перепад давления \Р ,в6с = 0,4 МПа».
3 Для предохранительной арматуры:
яКласс герметичности затвора — «В» по ГОСТ Р............испытательная среда — вода, давление

испытаний Рн = ... МПа»;
4 Для всех видов арматуры:
яУтечка в затворе —  не более 17 мм3/с, испытательная среда —  вода, давление испытаний

6.4 Нормы герметичности при применении испытательных сред, указанных в 4.1:
- при испытании природным газом устанавливают допустимую утечку в затворе, равную значению 

допустимой утечки в затворе по воздуху, умноженному на 1.75;
- при испытании азотом допустимая утечка в затворе не должна превышать значения утечки по 

воздуху;
- при испытании гелием, фреоном и керосином допустимую утечку в затворе указывают в КД (ТУ);
- при замене гелия и фреона воздухом, а керосина водой допустимую утечку в затворе пересчи

тывают в соответствии с ГОСТ Р 53402 и указывают в КД (ТУ).
6.5 Возможность изменения норм герметичности затворов арматуры в процессе ее эксплуатации, 

а также при наработке ресурса при испытаниях определяется по согласованию с заказчиком. В прило
жении Ж  приведены примеры записи соответствующих требований в НД.

7 Требования к испытаниям на герметичность затвора

7.1 Испытания на герметичность затвора следует проводить по ТУ  на изделие или по ГОСТ Р 53402.
7.2 Требования к испытательным средам:
- вода должна соответствовать требованиям (6). Допускается применять воду, соответствующую 

требованиям [7];
- класс чистоты воздуха —  684 по ГОСТ Р ИСО 8573-1 ипи класс 9 по ГОСТ 17433;
- с учетом материалов уплотнительных поверхностей затворов и условий эксплуатации арматуры 

в КД на конкретную арматуру допускается устанавливать другие требования к чистоте испытательных 
сред:

- природный газ должен соответствовать требованиям [8];
- качество других испытательных сред регламентируют в КД на конкретную арматуру. Требова

ния. предъявляемые к качеству испытательных сред, приводят в НД изготовителя.
7.3 При применении объемного, капельного и пузырькового методов контроля утечку в затворе 

определяют со стороны выходного патрубка арматуры при давлении, равном атмосферному, или из 
корпуса арматуры через специальное отверстие.

7.4 Допускается, по требованию заказчика, применять методы контроля и испытаний, отличные 
от методов, приведенных в ГОСТ Р 53402. при условии описания в ТУ  (КД. ПМ) методики проведения 
контроля и испытаний, а также критериев оценки результатов.
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7.5 При проведении испытаний должны быть обеспечены точность измерения параметров и тре
бования безопасности в соответствии с ГОСТ Р 53402. Программу и методику испытаний согласовыва
ют с заказчиком.

7.6 Погрешность измерения утечки в затворе не должна превышать 5 % допустимого значения 
величины утечки.

7.7 Средства диагностирования и технические средства должны обеспечивать точность измере
ния. согласующуюся с критерием допустимой утечки.

7.8 При контроле герметичности затвора арматуры класса герметичности «А» не являются бра
ковочными признаками:

а) при испытании водой —  образование росы, не превращающейся в стекающие капли, по конту
ру уплотнительной поверхности;

б) при испытании воздухом —  образование неотрывающихся пузырьков:
в) при применении средств технического диагностирования либо технических средств:

1) при испытании водой —  утечка в затворе Q 5 0,015 мм3/с (9.0 • 10~4 см3/мин);
2) при испытании воздухом —  утечка в затворе О  s 0.05 мм3/с (3.0 • 1 0 '3 см3/мин).
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Приложение А 
(справочное)

Соотнош ение значений номинальны х диаметров и номинальны х давлений, 
вы раженны х в метрической системе и в единицах СШ А (дюйм)

А.1 Соотношение между значениями номинальных диаметров NPS. выраженных в единицах США 
(в дюймах), и значениями номинальных диаметров DN. выраженных в метрической системе (в мм), приведены в 
таблице А. 1.

Т а б л и ц а  А.1

Номинальный диаметр Номинальный диаметр Номинальный диаметр

NPS.дюйм ON. мм NPS, дюйм ON. мы NPS. дюйм ON. мм

\ 3 4 100 26 650

\ 6 5 125 28 700

\ 10 6 150 30 750

,У2 15 8 200 32 800

3'4 20 10 250 36 900

1 25 12 300 40 1000

1% 32 14 350 42 1050

11/2 40 16 400 48 1200

2 50 18 450 56 1400

2% 65 20 500 64 1600

3 80 24 600 80 2000

А.2 Соотношение между значениями классов давлений ANSI, выраженных в единицах США. и значениями 
номинальных давлений PN, выраженных в метрической системе (в кго'см2), приведены в таблице А.2. Соотно
шения приведены для стальной арматуры на основании [9]. (10). (11). Определение промежуточных значений PN 
следует проводить с помощью интерполяции.

Т а б л и ц а  А.2

Класс давления ANSI 150 300 400 600 900 1500 2500

Номинальное давление PN. кгс/см2 20 50 63 100 150 250 420

11
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Приложение Б 
(справочное)

Нормы  герметичности затворов запорной, обратной и предохранительной арматур по воде

Т а б л и ц а  Б.1 — Нормы герметичности затворов по воде при Рисп = 1,1 PN  (Рр)

Номинальный
Норма герметичности затвора по воде О мм3/с (см3.'мин), 

для классов герметичности
диаметр DN. мм АЛ В С сс D

3 0,018 (0.001) 0.03 (0.002) 0.09 (0.005) 0.24 (0.014) 0.30 (0.018)

6 0,036 (0.002) 0.06 (0.004) 0,18 (0.011) 0.48 (0.029) 0.60 (0.036)

10 0,06 (0.004) 0.10 (0.006) 0.30 (0.018) 0.80 (0.048) 1.0 (0.060)

15 0,09 (0.005) 0.15 (0.009) 0.45 (0.027) 1.2 (0,072) 1.5 (0.090)

20 0.12 (0.007) 0.20 (0.012) 0.60 (0.036) 1.6 (0.10) 2.0 (0.12)

25 0,15 (0.009) 0.25 (0.015) 0.75 (0.045) 2.0 (0.12) 2.5 (0.15)

32 0.19 (0.011) 0.32 (0.019) 0.96 (0.058) 2.6 (0.16) 3.2 (0.19)

40 0.24 (0.014) 0.40 (0.024) 1,2 (0.072) 3.2 (0.19) 4.0 (0.24)

50 0.30 (0.018) 0.50 (0.030) 1.5 (0.090) 4.0 (0.24) 5,0 (0.30)

65 0.39 (0.023) 0.65 (0.039) 2.0 (0.12) 5.2 (0.31) 6.5 (0.39)

80 0.48 (0,029) 0.80 (0.048) 2.4 (0.14) 6.4 (0.38) 8.0 (0.48)

100 0.60 (0.036) 1.0 (0.060) 3.0 (0.18) 8.0 (0.48) 10 (0.60)

125 0.75 (0.045) 1.3 (0.078) 3,8 (0.23) 10 (0.60) 13 (0.78)

150 0.90 (0.054) 1.5 (0.090) 4.5 (0.27) 12 (0.72) 15 (0.90)

200 1.2 (0.072) 2.0 (0.12) 6.0 (0.36) 16 (0.96) 20 (1.2)

250 1.5 (0,090) 2.5 (0.15) 7.5 (0.45) 20 (1.2) 25 (1.5)

300 1.8 (0.11) 3.0 (0.18) 9.0 (0.54) 24 (1.4) 30 (1.8)

350 2,1 (0.13) 3.5 (0.21) 11 (0.66) 28 (1.7) 35 (2.1)

400 2.4 (0.14) 4.0 (0.24) 12 (0.72) 32 (1.9) 40 (2.4)

450 2.7 (0.16) 4.5 (0.27) 14 (0.84) 36 (2.2) 45 (2.7)

500 3.0 (0.18) 5.0 (0.30) 15 (0.90) 40 (2.4) 50 (3.0)

600 3.6 (0.22) 6.0 (0.36) 18 (1.1) 48 (2.9) 60 (3.6)

650 3.9 (0.23) 6.5 (0.39) 20 (1.2) 52 (3.1) 65 (3.9)

700 4.2 (0.25) 7.0 (0.42) 21 (1.3) 56 (3.4) 70 (4.2)

750 4.5 (0.27) 7.5 (0.45) 23 (1.4) 60 (3.6) 75 (4.5)

800 4.8 (0.29) 8.0 (0.48) 24 (1.4) 64 (3.8) 80 (4.8)

900 5.4 (0.32) 9.0 (0.54) 27 (1.6) 72 (4.3) 90 (5.4)

1000 6.0 (0,36) 10 (0.60) 30 (1.8) 80 (4.8) 100 (6.0)

1050 6.3 (0.38) 11 (0.66) 32 (1.9) 84 (5.0) 105 (6.3)

1200 7,2 (0.43) 12 (0.72) 36 (2.2) 96 (5.8) 120 (7.2)

1400 8.4 (0.50) 14 (0.84) 42 (2.5) 112 (6.7) 140 (8.4)

1600 9.6 (0.58) 16 (0.96) 48 (2.9) 128 (7.7) 160 (9.6)

2000 12.0 (0.72) 20 (1.2) 60 (3.6) 160 (9.6) 200 (12)

12
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Окончание таблицы Б. 1

Номинальный 
диаметр DN. мм

Норма герметичности затвора по воде 0. MM3fc (см3>'мин>. 
для классов герметичности

Е ЕЕ F G

3 0.9 (0.054) 1.2 (0.072) 3 (0.18) 6 (0.36)

6 1.8 (0.11) 2.3 (0.14) 6 (0.36) 12 (0.72)

10 3.0 (0.18) 3.9 (0.23) 10 (0.60) 20 (1.2)

15 4.5 (0.27) 5.9 (0.35) 15 (0.90) 30 (1.8)

20 6.0 (0.36) 7.8 (0.47) 20 (1.2) 40 (2.4)

25 7.5 (0.45) 9.8 (0.59) 25 (1.5) 50 (3.0)

32 9.6 (0.58) 12 (0.72) 32 (1.9) 64 (3.8)

40 12 (0.72) 16 (0.96) 40 (2.4) 80 (4.8)

50 15 (0.90) 20 (1.2) 50 (3.0) 100 (6.0)

65 20 (1.2) 25 (1.5) 65 (3.9) 130 (7.8)

80 24 (1.4) 31 (1.9) 80 (4.8) 160 (9.6)

100 30 (1.8) 39 (2.3) 100 (6.0) 200 (12)

125 38 (2.3) 49 (2.9) 125 (7.5) 250 (15)

150 45 (2.7) 59 (3.5) 150 (9.0) 300 (18)

200 60 (3.6) 78 (4.7) 200 (12) 400 (24)

250 75 (4.5) 98 (5.9) 250 (15) 500 (30)

300 90 (5.4) 117 (7.0) 300 (18) 600 (36)

350 105 (6.3) 137 (8.2) 350 (21) 700 (42)

400 120 (7.2) 156 (9.4) 400 (24) 800 (48)

450 135 (8.1) 176 (11) 450 (27) 900 (54)

500 150 (9.0) 195 (12) 500 (30) 1.0 Ю 3 (60)

600 180 (11) 234 (14) 600 (36) 1.2 - 103 (72)

650 195 (12) 254 (15) 650 (39) 1.3 Ю 3 (78)

700 210 (13) 273 (16) 700 (42) 1.4 • 103 (84)

750 225 (14) 293 (18) 750 (45) 1.5 - 103 (90)

800 240 (14) 312 (19) 800 (48) 1.6 Ю 3 (96)

900 270 (16) 351 (21) 900 (54) 1.8 Ю 3 (108)

1000 300 (18) 390 (23) 1.0 Ю 3 (60) 2.0 103 (120)

1050 315 (19) 410 (25) 1.1 103 (66) 2.1 ■ 103 (126)

1200 360 (22) 468 (28) 1 .2 -103 (72) 2.4 103 (144)

1400 420 (25) 546 (33) 1 .4 -103 (84) 2.8 103 (168)

1600 480 (29) 624 (37) 1.6 Ю 3 (96) 3.2 103 (192)

2000 600 (36) 780 (47) 2.0 103 (120) 4.0 Ю 3 (240)

13
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Приложение В 
(справочное)

Нормы герметичности затворов запорной, 
обратной и предохранительной арматур по воздуху при Рисп = 0,6 МПа

Т а б л и ц а  В.1 —  Нормы герметичности затворов по воздуху

Номи-
нальмый

Норма герметичности затвора по воздуху О. мм3/с (см^мим). 
при РИ1ЭТ •» 0,6 МПа для классов герметичности

диаметр 
ОН. мы АА В С СС О

3 0,6 (0.036) 0.9 (0.054) 9.0 (0.54) 67 (4.0) 90 (5.4)

6 1,1 (0,066) 1.8 (0.11) 18 (1.1) 134 (8.0) 180 (11)
10 1,8 (0.11) 3.0 (0.18) 30 (1.8) 223 (13) 300 (18)

15 2.7 (0.16) 4.5 (0.27) 45 (2.7) 335 (20) 450 (27)

20 3.6 (0.22) 6.0 (0.36) 60 (3.6) 446 (27) 600 (36)

25 4.5 (0,27) 7.5 (0.45) 75 (4.5) 558 (33) 750 (45)

32 5.8 (0,35) 9.6 (0.58) 96 (5.8) 714 (43) 960 (58)

40 7.2 (0.43) 12 (0.72) 120 (7.2) 892 (54) 1.2 103 (72)

50 9.0 (0.54) 15 (0.90) 150 (9.0) 1,1 • 103 (66) 1.5 - 103 (90)

65 12 (0.72) 20 (1.2) 195 (12) 1 .4 -103 (84) 2.0 • 103 (120)

80 14 (0.84) 24 (1.4) 240 (14) 1,8 -10* (108) 2.4 103 (144)

100 18 (1.1) 30 (1.8) 300 (18) 2,2 103 (132) 3.0 103 (180)

125 23 (1.4) 38 (2.3) 375 (23) 2.8 103 (168) 3.8 103 (228)

150 27 (1.6) 45 (2.7) 450 (27) 3.3 103 (198) 4.5 - 103 (270)

200 36 (2.2) 60 (3.6) 600 (36) 4.5 - 103 (270) 6.0 -1 03 (360)

250 45 (27) 75 (4.5) 750 (45) 5.6 103 (336) 7.5 ■ 103 (450)

300 54 (3.2) 90 (5.4) 900 (54) 6.7 103 (402) 9.0 -1 03 (540)

350 63 (3.8) 105 (6.3) 1.1 - 103 (66) 7.8 103 (468) 1,1 • 10* (660)

400 72 (4.3) 120 (7.2) 1.2 103 (72) 8.9 103 (534) 1.2- 104 (720)

450 81 (4.9) 135 (8.1) 1.4 103 (84) 1.0 104 (600) 1.4 104 (840)

500 90 (5.4) 150 (9.0) 1.5 103 (90) 1.1 • 104 (660) 1.5 - 104 (900)

600 108 (6.5) 180 (11) 1.8 103 (108) 1.3-104 (780) 1.8 - 104 (1.1 Ю 3)

650 117 (7.0) 195 (12) 2.0 103 (120) 1.4 - 104 (840) 2.0 • 10е (1.2 Ю3)

700 126 (7.6) 210 (13) 2 .1 -103 (126) 1.6 104 (960) 2.1 • 104 (1.3 Ю 3)

750 135 (8.1) 225 (14) 2.3 - 103 (138) 1,7 104 (1.0 103) 2.3 - 10й (1.4 • 103)

800 144 (8.6) 240 (14) 2.4 103 (144) 1.8 104 (1,1 • Ю3) 2.4 104 (1.4 • 103)

900 162 (9.7) 270 (16) 2.7 - 103 (162) 2.0 104 (1.2 -103) 2.7 • 104 (1.6 Ю 3)

1000 180 (11) 300 (18) 3.0- 103 (180) 2.2 104 (1.3 - 103) 3.0- 10* (1 .8 -103)

1050 189 (11) 315 (19) 3.2 103 (192) 2.3 - 104 (1.4 103) 3.2 • 10е (1.9 - 103)

1200 216 (13) 360 (22) 3.6 103 (216) 2.7 104 (1,6 103) 3.6 - 10е (2.2 • 103)

1400 252 (15) 420 (25) 4.2 103 (252) 3.1 - 104 (1.9 103) 4.2 - 10й (2.5 • 103)

1600 288 (17) 480 (29) 4.8 103 (288) 3.6 104 (2.2 103) 4.8 - 104 (2.9 • 103)

2000 360 (22) 600 (36) 6.0 103 (360) 4.5 Ю 4 (2.7 - 103) 6.0 • 10* (3.6 • 103)

14
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Окончание таблицы В. 1

Номиналь 
мы й

Норма герметичности затвора по воздуху 0. мм3/с (ем ким и), 
при Р^,, ■= 0,6 МПа для классов герметичности

диметр 
D N .  мм Е ЕЕ F G

3 900 (54) 1.4 Ю 3 (84) 9.0 103 (540) 1 .8 -104 (1.1 Ю3)

6 1.8- 103 (108) 2.8 103 (168) 1.8 Ю4 (1,1 Ю3) 3.6 - 104 (2.2 103)

10 3,0 - 103 (180) 4,7 103 (282) 3.0 104 (1,8 103) 6.0 - 104 (3.6 103)

15 4.5- 103 (270) 7.1 103 (426) 4.5 • 104 (2.7 103) 9.0 - 104 (5.4 103)

20 6,0 - 103 (360) 9.4 103 (564) 6.0 104 (3.6 103) 1.2 - 10s (7.2 - 103)

25 7,5 -1 03 (450) 1,2 Ю4 (720) 7,5 - 104 (4.5 - 103) 1.5 - 105 (9.0 103)

32 9.6 - 103 (576) 1 .5 -104 (900) 9.6 - 104 (5,8 103) 1.9 - 10s (1 .1 -104)

40 1.2 - 104 (720) 1.9 104 (1,1 • 103) 1.2 - 105 (7.2 103) 2.4 - 10s (1.4 - 104)

50 1.5 104 (900) 2.4 - 104 <1,4 103) 1.5-105 (9.0 • 103) 3.0 • 10s (1.8 104)

65 2.0 - 104 (1.2 - 103) 3.1 104 (1.9- 103) 2.0 105 (1 .2 -104) 3.9 - 10s (2.3 -104)

80 2.4 - 104 <1.4 Ю 3) 3.8 - 104 (2,3 103) 2.4 105 (1.4 Ю 4) 4 .8 -10s (2.9 ■ 104)

100 3.0 - 104 (1 .8 -103) 4.7 104 (2.8 - 103) 3,0 10s (1.8 - 104) 6 .0 -10s (3.6 -104)

125 3.8 - 104 (2.3 103) 5.9 - 104 (3.5 - 103) 3.8- 105 (2.3 - 104) 7.5 - 10s (4.5 ■ 104)

150 4.5 - 104 (2.7 • 103) 7.1 • 104 (4,3 103) 4 .5 -105 (2.7 - 104) 9.0 - 10s (5.4 104)

200 6,0 - 104 (3 .6 -103) 9.4 104 (5.6 103) 6 ,0 -1 05 (3.6 - 104) 1.2-10* (7 .2 -104)

250 7.5 - 104 (4.5 103) 1 ,2 -10s (7.2- 103) 7.5 105 (4.5 - 104) 1,5-10* (9.0 - 104)

300 9,0 - 104 (5.4 • 103) 1,4 10s (8.4 103) 9 .0 -105 (5.4 104) 1.8-10* (1.1 10s)

350 1.1 Ю5 (6.6 103) 1.6 10s (9.6 103) 1.1 10е (6.6 104) 2.1 - 10* (1.3 - 10s)

400 1 .2 -105 (7,2- 103) 1 .9 -10s (1,1 • 104) 1.2 10е (7.2 104) 2.4-10* (1.4 105)

450 1 .4 -105 (8.4 • 103) 2.1 • 105 (1,3- 104) 1.4-10* (8.4 - 104) 2.7 -10* (1.6 10s)

500 1 ,5 -10s (9.0 - 103) 2.4 - 105 (1.4- 104) 1.5-10* (9,0 104) 3.0-10* (1 .8 -105)

600 1 ,8 -105 (1,1 • 104) 2.8 105 (1.7 - 104) 1.8-10* (1.1 Ю5) 3.6-10* (2.2 10s)

650 2,0- 10s (1.2 - 104) 3,1 105 (1.9- 104) 2.0 -10* (1.2- 10s) 3.9-10* (2.3- 10s)

700 2.1 • 105 (1.3 Ю 4) 3.3 105 (2.0- 104) 2.1 10е (1,3 10s) 4,2 -10* (2.5 10s)

750 2,3 - 105 (1.4 - 104) 3.5 105 (2,1 • 104) 2.3 10* (1.4 10s) 4.5 -10* (2.7 10s)

800 2.4 - 105 <1.4 - 104) 3.8 - 10б (2.3- 104) 2.4 10е (1.4 Ю 5) 4.8-10® (2.9 10s)

900 2.7 - 105 (1 .6 -104) 4,2 105 (2 .5 -104) 2.7 -10* <1.6-10s) 5.4 - 10* (3.2 - 10s)

1000 3.0 - 105 <1.8-104) 4,7 105 (2.8 104) 3.0 10* (1.8 10s) 6.0-10* (3.6 - 10s)

1050 3.2 - 105 (1.9 - 104) 4 .9 -1 05 <2.9- 104) 3.2 10е (1.9- 10s) 6.3-10® (3.8 105)

1200 3.6 - 105 (2.2 • 104) 5 .6 -105 (3.4 104) 3.6 -10* (2.2 - 10s) 7,2-10® (4.3 - 10s)

1400 4 .2 -1 05 (2 .5 -104) 6,6 105 (4,0- 104) 4.2 10* (2.5 - 10s) 8.4-10* (5.0 10s)

1600 4.8 - 105 (2 .9 -104) 7 .5 -105 (4.5- 104) 4 .8 -10* (2.9 - 10s) 9.6-10* (5.8 - 10s)

2000 6,0 105 (3.6 • 104) 9.4 - 10s (5.6 104)

ооСО (3.6 10s) 1.2 - 107 (7.2 - 10s)

15
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Приложение Г 
(рекомендуемое)

Нормы  герметичности затворов запорной, обратной и предохранительной  
арматур по воздуху при Рисп = PN  (Рр)

Т а б л и ц а  Г.1 — Нормы герметичности затворов по воздуху для класса герметичности «АА»

Номинальный 
диаметр DN,

Норма герметичности затвора по воздуху 0. мм3/е (см3.'мим),
ПРИ риоо * PN <рр) дяя pw

ММ PN 1 кгс/см2 PN 1.6. маем2 PN 2.5. «геГсм2 PN 4 кгь<см2 PN в. кгсг'см2

3 0.1 (0.006) 0.2 (0.012) 0.2 (0.012) 0.4 (0.024) 0.5 (0.030)

6 0.3 (0.018) 0.4 (0.024) 0.6 (0.036) 0.8 (0,048) 1.1 (0.066)

10 0,7 (0.042) 0.8 (0.048) 1.0 (0.060) 1.4 (0.084) 1.8 (0.11)

15 1.4 (0.084) 1.6 (0.096) 1.8 (0.11) 2.2 (0.13) 2.7 (0.16)

25 2.8 (0.17) 3.0 (0.18) 3.3 (0.20) 3.8 (0.23) 4.5 (0.27)

32 4.1 (0.25) 4.3 (0.26) 4.6 (0.28) 5.1 (0.31) 5.8 (0.35)

40 5,7 (0.34) 5.9 (0.35) 6.2 (0.37) 6.6 (0.40) 7.2 (0.43)

50 8.0 (0.48) 8.1 (0.49) 8.3 (0.50) 8.6 (0.52) 9.0 (0.54)

65 9.0 (0.54) 9.3 (0.56) 9.8 (0.59) 11 (0.66) 12 (0.72)

80 12 (0J2) 12 (0.72) 13 (0.78) 13 (0.78) 14 (0.84)

100 14 (0.84) 15 (0.90) 15 (0.90) 17 (1.0) 18 (1.1)

125 18 (1.1) 19 (1.1) 19 (1.14) 21 (1.3) 23 (1.4)

150 23 (1.4) 23 (1.4) 24 (1.44) 25 (1.5) 27 (1.6)

200 27 (1.6) 28 (1.7) 30 (1.8) 32 (1.9) 36 (2.2)

250 36 (2.2) 37 (2.2) 39 (2.3) 41 (2.5) 45 (2.7)

300 45 (2.7) 46 (2.8) 48 (2.9) 50 (3.0) 54 (3.2)

350 54 (3.2) 55 (3.3) 57 (3.4) 59 (3.5) 63 (3.8)

400 63 (3.8) 64 (3.8) 66 (4.0) 68 (4.1) 72 (4.3)

450 72 (4.3) 73 (4.4) 75 (4.5) 77 (4.6) 81 (4.9)

500 81 (4.9) 82 (4.9) 84 (5.0) 86 (5.2) 90 (5.4)

600 90 (5.4) 92 (5.5) 95 (5.7) 101 (6.1) 108 (6.5)

650 108 (6.5) 109 (6.5) 111 (6.7) 113 (6.8) 117 (7.0)

700 117 (7.0) 118 (7.1) 120 (7.2) 122 (7.3) 126 (7.6)

750 126 (7.6) 127 (7.6) 129 (7.7) 131 (7.9) 135 (8.1)

800 135 (8.1) 136 (8.2) 138 (8.3) 140 (8.4) 144 (8.6)

900 144 (8.6) 146 (8.8) 149 (8.9) 155 (9.3) 162 (9.7)

1000 162 (9.7) 164 (9.8) 167 (Ю) 173 (Ю) 180 (11)

1050 180 (11) 181 (11) 183 (11) 185 (11) 189 (11)

1200 189 (11) 192 (12) 197 (12) 205 (12) 216 (13)

1400 216 (13) 220 (13) 227 (14) 238 (14) 252 (15)

1600 252 (15) 256 (15) 263 (16) 274 (16) 288 (17)

2000 288 (17) 297 (18) 310 (19) 331 (20) 360 (22)

16
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Продолжение таблицы Г. 1

Номинальный 
диаметр DN

Норма герметичности аатаора по воздуху О. мм^с <см3/мин}. 
при Р«сп * PW *Ро>аяя PN

К У PH 10. хгс/см2 PN 16 кпУсм2 PN 25. ««Уем2 PN 40. xrcteM2

3 0.7 (0.042) 0.9 (0,054) 1.3 (0.078) 1.8 (0.11)

6 1.3 (0.078) 2.0 (0.12) 3,0 (0.18) 4.6 (0.28)

10 2.8 (0.17) 4.2 (0.25) 6.3 (0.38) 9.9 (0.59)

15 4.6 (0.28) 7.6 (0.46) 12 (0.72) 19 (1.14)

25 8,3 (0.50) 14 (0.84) 23 (1.4) 37 (2.2)

32 11 (0.66) 20 (1.2) 32 (1.9) 53 (3.2)

40 15 (0.90) 27 (1.6) 44 (2.6) 73 (4.4)

50 20 (1.2) 36 (2.2) 61 (3.7) 101 (6.1)

65 28 (1.7) 52 (3.1) 88 (5.3) 149 (8.9)

80 36 (2.2) 70 (4.2) 119 (7.1) 202 (12)

100 49 (2.9) 95 (5.7) 165 (9.9) 280 (17)

125 66 (4.0) 130 (7.8) 228 (14) 390 (23)

150 84 (5.0) 169 (Ю) 297 (18) 510 (31)

200 124 (7.4) 255 (15) 452 (27) 781 (47)

250 168 (Ю) 351 (21) 627 (38) 1.1 • 103 (66)

300 215 (13) 457 (27) 820 (49) 1.4 • 103 (84)

350 266 (16) 571 (34) 1.0 Ю 3 (60) 1.8 103 (Ю8)

400 320 (19) 693 (42) 1 .3 -103 (78) 2.2 • 103 (132)

450 378 (23) 822 (49) 1 .5 -103 (90) 2.6 • 103 (156)

500 437 (26) 958 (57) 1.7 Ю 3 (102) 3.0 103 (180)

600 565 (34) 1.3 - 103 (78) 2,3 103 (138) 4.0 • 103 (240)

650 632 (38) 1.4 - 103 (84) 2.6 103 (156) 4.5 - 103 (270)

700 702 (42) 1.6 - 103 (96) 2.9 103 (174) 5.0 • 103 (300)

750 774 (46) 1.7 - 103 (Ю2) 3,2 - 103 (192) 5.6 • 103 (336)

800 848 (51) 1.9 103 (114) 3.5 103 (210) 6.1 • 103 (366)

900 1 .0 -103 (60) 2.3 103 (138) 4.2 • 103 (252) 7.3 • 103 (438)

1000 1.2- 103 (72) 2.6 • 103 (156) 4 .9 -103 (294) 8.5 • 103 (510)

1050 1.2 103 (72) 2.8 • 103 (168) 5 .2 -1 03 (312) 9.2 • 103 (552)

1200 1.5 - 103 (90) 3.5 103 (210) 6.4 103 (384) 1.1 • 104 (660)

1400 1.9 - 103 (114) 4.3 - 103 (258) 8.0 103 (480) 1.4 • 104 (840)

1600 2.3 • 103 (138) 5 .3 -1 03 (318) 9.8 103 (588) 1.7- 104 (1.0 103)

2000 3.1 • 103 (186) 7.3 • 103 (438) 1.4 104 (840) 2.4 • 104 <1.4 Ю 3)
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Продолжение таблицы Г. 1

Номинальный 
диаметр DN.

Норма герметичности затвора по воздуху 0 
при Р ^ , » PH (Рр) для PH

ММ3/С (см3|'ыин),

М М PH 63. кгс/ем2 PH 80. хгс/см2 PH Ю0. иге/см2 PH 125. adcit,2
3 2.7 (0.16) 3,3 (0.20) 4.1 (0.25) 5.1 (0.31)

6 7.2 (0.43) 9.0 (0.54) 11 (0.66) 14 (0.84)

10 15 (0.90) 19 (1.1) 24 (1.4) 30 (1.8)

15 30 (1.8) 39 (2.3) 48 (2.9) 61 (3.7)

25 59 (3.5) 75 (4.5) 94 (5.6) 118 (7.1)

32 85 (5.1) 108 (6.5) 136 (8.2) 170 (10)

40 118 (7.1) 151 (9.1) 189 (11) 238 (14)

50 164 0 .8 ) 210 (13) 264 (16) 332 (20)

65 242 (15) 310 (19) 391 (23) 492 (30)

80 329 (20) 422 (25) 533 (32) 670 (40)

100 458 (27) 589 (35) 743 (45) 936 (56)

125 638 (38) 822 (49) 1 .0 -103 (60) 1.3 - 103 (78)

150 837 (50) 1,1-10® (66) 1.4 • 103 (84) 1.7- Ю 3 (102)

200 1.3-10* (78) 1.7-10* (102) 2.1 • 103 (126) 2 .6 -1 03 (156)

250 1.8-10* (108) 2.3 103 (138) 2.9 - 103 (174) 3.7 • 103 (222)

300 2.4 • 103 (144) 3.0 103 (180) 3.8 • 103 (228) 4.8 - 103 (288)

350 3.0 • 10* (180) 3.8 - 103 (228) 4.8 Ю 3 (288) 6.1 Ю 3 (366)

400 3.6 • 103 (216) 4 .7 -10 * (282) 5.9 ■ 103 (354) 7.5 - 103 (450)

450 4.3 • 103 (258) 5.6 • 103 (336) 7.0 • 103 (420) 8.9 - 103 (534)

500 5.0 • 103 (300) 6.5 • 103 (390) 8 .3 -1 03 (498) 1.0 -104 (600)

600 6.6 • 10* (396) 8,6 ■ 103 (516) 1,1 104 (660) 1.4 - 104 (840)

650 7 .5 -103 (450) 9.6 103 (576) 1.2 -104 (720) 1.5-104 (900)

700 8.3 • 103 (498) 1.1 - 104 (660) 1.4 • 104 (840) 1.7 - 104 (1.0 - 103)

750 9.2 ■ 103 (552) 1.2-10* (720) 1.5 - 104 (900) 1 .9 -104 (1.1 103)

800 1.0 -104 (600) 1.3 - 104 (780) 1.7 - 104 (1.0-10*) 2.1 • 104 (1.3 - 103}

900 12Ю Л (720) 1,6 104 (960) 2.0 • 104 (1.2-10*) 2 .5 -1 04 (1 .5 -103)

ЮОО 1.4 -104 (840) 1 .8 -104 (1.1 • 103) 2.3 104 (1.4 - 103) 2.9 - 104 (1.7-10*)

1050 1.5 -104 (900) 2.0 104 (1.2 -103) 2.5 • 104 (1 .5 -103) 3 .2 -104 (1.9-10*)

1200 1.9 Ю 4 (1.1 103) 2.4 104 (1.4- 103) 3.1 • 104 (1.9 103) 3 .9 -104 (2.3 • 103)

1400 2.3 - 104 (1.4 103) 3.0 104 (1.8 - 103) 3.9 • 104 (2.3 103) 4.9 - 104 (2.9 - 103)

1600 2.9 104 (1.7 103) 3.7 - 104 (2.2 • 103) 4 .7 -104 (2.8 103) 6 .0 -104 (3.6 • 103)

2000 4 .0 -104 (2.4 • 103) 5.2 • 104 (3.1 • 103) 6.6 • 104 (4,0 103) 8.3 -104 (5.0 • 103)
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Окончание таблицы Г. 1

Номинальный 
диаметр DN

Норма герметичности затвора по воздуху О, ым3/с (см3/ммн). 
при Рисп 4 PN (Рр) для PN

КУ PN 160 кгс/см2 РЫ 200. игс/см2 PN 250. нс/см2 PN 320. t/с/см2

3 6.4 (0.38) 7.9 (0.47) 6 (0.36) 3 (0.18)

6 18 (1.1) 22 (1.3) 15 (0.90) 4 (0.24)

10 38 (2.3) 48 (2.9) 25 (1.5) 6 (0.36)

15 78 (4.7) 97 (5.8) 60 (3.6) 10 (0.60)

25 151 0 .1 ) 189 (11) 150 (9.0) 19 (1.1)

32 219 (13) 274 (16) 200 (12) 30 (1.8)

40 306 (18) 383 (23) 300 (18) 40 (2.4)

50 427 (26) 536 (32) 350 (21) 55 (3.3)

65 633 (38) 794 (48) 550 (33) 70 (4.2)

80 864 (52) 1.1 • 103 (66) 700 (42) 100 (6.0)

100 1,2 Ю 3 (72) 1.5 103 (90) о о ы> (60) 150 (9.0)

125 1.7 Ю 3 (102) 2.1 • 103 (126) (Л О (90) 220 (13)

150 2.2 103 (132) 2.8 • 103 (168) 22 • 103 (132) 300 (18)

200 3.4 103 (204) 4.3 - 103 (258) 3.2 • 103 (192) 450 (27)

250 4.8 - 103 (288) 6.0 - 103 (360) — —

300 6.3 - 103 (378) 7.9 • 103 (474) — —

350 7 .9 -103 (474) 9.9- 103 (594) — —

400 9.6 • 103 (576) 1 .2 -104 (720) — —

450 1.1 10* (660) 1.4 -104 (840) — —

500 1 .3 -104 (780) 1.7 - 104 (1.0 103) — —

600 1.8 104 (1.1 • Ю3) 2.2 • 104 (1.3 103) — —

650 2.0 104 (1.2 Ю 3) 2.5 - 104 (1 .5 -103) — —

700 2.2 104 (1 .3 -103) 2.8 - 104 (1.7 103) — —

750 2.5 104 (1.5 - 103) 3.1 • 104 (1 .9 -103) — —

800 2,7 Ю 4 <1.6 - 103) 3.4 • 104 (2.0 - 103) — —

900 3.3 104 (2.0 103) 4.1 • 104 (2 .5 -103) — —

1000 3 .8 -104 (2.3 - 103) 4 .8 -104 (2 .9 -1 03) — —

1050 4.1 104 (2.5 • 103) 5.2 - 104 (3.1 -103) — —

1200 5.0 104 (3 .0 -103) 6 .3 -104 (3.8 -1 03) — —

1400 6.3 104 (3.8 • 103) 7 .9 -104 (4 ,7 -1 03) — —

1600 7.7 -1 04 (4.6 -103) 9.7 - 104 (5.8 -1 03) — —

2000 1.1 -10s (6.6 • 103) 1 .4 -10s (8.4 103) — —
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Т а б л и ц а  Г.2 — Нормы герметичности затворов по воздуху для класса герметичности «В»

Номинальный 
диаметр DN. мм

Норма герметичности затвора по воздуху О мм3Гс (см3>'мим). 
при Р ^  * PH (Рр) для РЫ

PN 1. исГсм2 PH 1.в, ыс'см2 РЫ 2.5 кгс.'см2 РЫЛ, юс!см2 РЛ1 в, «гс'см2

3 0.2 (0.012) 0.3 (0.018) 0.4 (0,024) 0.6 (0.036) 0.9 (0.054)

6 0.6 (0.036) 0.7 (0.042) 1,0 (0.060) 1.3 (0.078) 1.8 (0.11)

10 1.2 (0.072) 1.4 (0.084) 1.7 (0.Ю) 2.3 (0.14) 3.0 (0.18)

15 2.4 (0.14) 2.7 (0.16) 3.1 (0.19) 3.8 (0.23) 4.8 (0,29)

25 4.7 (0.28) 5.0 (0.30) 5.5 (0.33) 6.4 (0.38) 7.5 (0.45)

32 6.8 (0.41) 7.1 (0.43) 7.6 (0.46) 8.5 (0.51) 9.6 (0.58)

40 9.5 (0.57) 9.8 (0.59) 10 (0.60) 11 (0.66) 12 (0.72)

50 13 (0.78) 14 (0.84) 14 (0.84) 14 (0.84) 15 (0.9)

65 15 (0.90) 16 (0.96) 16 (0.96) 18 (1.08) 20 (1.2)

80 20 (1.2) 20 (1.2) 21 (1.3) 22 (1.3) 24 (1.4)

100 24 (1.4) 25 (1.5) 26 (1.6) 28 (1.7) 30 (1.8)

125 30 (1.8) 31 (1.9) 32 (1.92) 35 (2.1) 38 (2.3)

150 38 (2.3) 38 (2.3) 40 (2.4) 42 (2.5) 45 (2.7)

200 45 (2.7) 47 (2.8) 50 (3) 54 (3.2) 60 (3.6)

250 60 (3.6) 62 (3.7) 65 (3.9) 69 (4.1) 75 (4.5)

300 75 (4.5) 77 (4.6) 80 (4.8) 84 (5.0) 90 (5.4)

350 90 (5.4) 92 (5.5) 95 (5.7) 99 (5.9) 105 (6.3)

400 105 (6.3) 107 (6.4) 110 (6.6) 114 (6.8) 120 (7.2)

450 120 (7.2) 122 (7.3) 125 (7.5) 129 (7.7) 180 (8.1)

500 135 (8.1) 137 (8.2) 140 (8.4) 144 (8.6) 150 (9.0)

600 150 (9.0) 154 (9.2) 159 (9.5) 168 (Ю) 180 (11)

650 180 (11) 182 (11) 185 (11) 189 (11) 195 (12)

700 195 (12) 197 (12) 200 (12) 204 (12) 210 (13)

750 210 (13) 212 (13) 215 (13) 219 (13) 225 (14)

800 225 (14) 227 (14) 230 (14) 234 (14) 240 (14)

900 240 (14) 244 (15) 249 (15) 258 (15) 270 (16)

1000 270 (16) 274 (16) 279 (17) 288 (17) 300 (18)

1050 300 (18) 302 (18) 305 (18) 309 (19) 315 (19)

1200 315 (19) 320 (19) 329 (20) 342 (21) 360 (22)

1400 360 (22) 367 (22) 378 (23) 396 (24) 420 (25)

1600 420 (25) 427 (26) 438 (26) 456 (27) 480 (29)

2000 480 (29) 494 (30) 516 (31) 552 (33) 600 (36)
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Продолжение таблицы Г. 2

Номинальный 
диаметр DN.

Норма герметичности затвора по воздуху 0  мм3,'с (смэ1мии), 
"Р* р*сл *  Ри <Рр) Я"" ры

ММ PH 10. кгс/см2 PN 16 (ГС/СМ2 PN 25 ктс/см2 PH 40. uctcu2
3 1.2 (0,072) 1.5 (0.090) 2.1 (0.13) 3.0 (0.18)

6 2.5 (0.15) 3.6 (0.22) 5.3 (0.32) 8.0 (0.48)

10 4.6 (0.28) 7.0 (0.42) 11 (0.66) 17 (1.0)

15 8.0 (0.48) 13 (0.78) 20 (1.2) 32 (1.9)

25 14 (0.84) 23 (1.38) 38 (2.3) 62 (3.7)

32 19 (1.14) 32 (1.9) 53 (3.2) 87 (5.2)

40 25 (1.50) 44 (2.6) 73 (4.4) 122 (7.3)

50 33 (2.0) 60 (3.6) 101 (6.1) 169 (Ю)

65 46 (2.8) 87 (5.2) 147 (8.8) 248 (15)

80 61 (3.7) 116 (7.0) 199 (12) 336 (20)

100 81 (4.9) 159 (9.5) 274 (16) 467 (28)

125 110 (6,6) 218 (13) 379 (23) 649 (39)

150 140 (8.4) 282 (17) 495 (30) 850 (51)

200 206 (12) 425 (26) 754 (45) 1.3 103 (78)

250 279 (17) 586 (35) 1 .0 -103 (60) 1.8 - 103 (108)

300 359 (22) 762 (46) 1.4 103 (84) 2.4 • 103 (144)

350 444 (27) 952 (57) 1.7 Ю 3 (Ю2) 3.0 • 103 (180)

400 534 (32) 1.2-103 (72) 2.1 ■ 103 (126) 3 .6 -1 03 (216)

450 629 (38) 1.4 Ю 3 (84) 2.5 - 103 (150) 4,3 Ю 3 (258)

500 729 (44) 1.6 - 103 (96) 2.9 - 103 (174) 5.1 • 103 (306)

600 941 (56) 2.1 • 103 (126) 3.8 • 103 (228) 6 .7 -1 03 (402)

650 1,1 • 103 (68) 2.3 -1 03 (138) 4.3 - 103 (258) 7.5 103 (450)

700 1,2-10® (72) 2.6 • 103 (156) 4.8 - 103 (288) 8.4 • 103 (504)

750 1.3- 103 (78) 2.9 103 (174) 5.3 • 103 (318) 9 .3 -1 03 (558)

800 1.4 - 103 (84) 3.2 -1 03 (192) 5.8 • 103 (348) 1.0 - 104 (600)

900 1.7 Ю 3 (102) 3.8 103 (228) 6.9 103 (414) 1.2 - 104 (720)

1000 1.9- 103 (114) 4.4 • 103 (264) 8.1 • 103 (486) 1.4 -104 (840)

1050 2.1 • 103 (126) 4.7 Ю 3 (282) со ’-ч о и> (522) 1.5 - 104 (900)

1200 2,5 103 (150) 5.8 • 103 (348) 1.1 • 104 (660) 1.9 - 104 (1.1 • Ю3)

1400 3,1 • 103 (186) 7.2 103 (432) 1.3 - 104 (780) 2.4 - 104 (1.4 103)

1600 3.8 • 103 (228) 8.8 • 103 (528) 1.6 - ю 4 (960) 2.9 - 104 (1,7 103)

2000 5,2 103 (312) 1 .2 -104 (720) 2 .3 -1 04 (1.4 103) 4 .0 -104 (2.4 103)
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Продолжение таблицы Г.2

Номинальный Норма герметичности затвора по воздуху Омы2)'с см3/мии).
диаметр ON. "Ри Рисп '  PN <рр> для Р/*'

MW РЛ16 3 кгсЛгы2 PN 8 0 WCl’CM 2 PN 1 0 0 ктс.'см2 PN 1 2 5 , *гс/см2

3 4.5 (0.27) 5.6 (0.34) 6.8 (0.41) 8.4 (0.50)

6 12 (0.72) 15 (0.90) 19 (1.1) 24 (1.4)

10 26 (1.6) 32 (1.9) 40 (2.4) 50 (3.0)

15 51 (3.1) 65 (3.9) 81 (4.9) 101 (6.1)

25 98 (5.9) 125 (7.5) 157 (9.4) 197 (12)

32 140 (8.4) 178 (11) 224 (13) 281 (17)

40 196 (12) 251 (15) 316 (19) 397 (24)

50 273 (16) 350 (21) 440 (26) 553 (33)

65 403 (24) 517 (31) 651 (39) 819 (49)

80 548 (33) 704 (42) 887.8 (53) 1.1 103 (66)

100 763 (46) 982 (59) 1.2 103 (72) 1.6 103 (96)

125 1.1 103 (66) 1.4 103 (84) 1.7 103 (102) 2.2 103 (132)

150 1.4 103 (84) 1.8 103 (108) 2.3 103 (138) 2.9 103 (174)

200 2.1 103 (126) 2.8 103 (168) 3,5 103 (210) 4.4 103 (264)

250 3.0 103 (180) 3.9 103 (234) 4.9 103 (294) 6.2 103 (372)

300 3.9 103 (234) 5.1 103 (306) 6.4 103 (384) 8.1 103 (486)

350 4.9 1 0 3 (294) 6.4 103 (384) 8.1 103 (486) 1.0 10* (600)

400 6.0 103 (360) 7.8 103 (468) 9.8 103 (588) 1.2 104 (720)

450 7.2 103 (432) 9.3 103 (558) 1.2 1 0 4 (720) 1.5 104 (900)

500 8.4 103 (504) 1.1 104 (660) 1.4 104 (840) 1.7 104 (1.0 103)

600 1.1 104 (660) 1.4 103 (840) 1.8 104 (1.1- 103) 2.3 10й (1.4 103)

650 1.2 104 (720) 1.6 10й (960) 2.0 104 (1-2- 103) 2.6 10* (1 .6 -103)

700 1.4 104 (840) 1.8 10е (1,1 Ю 3) 2,3 104 (1.4- 103) 2.9 10й (1.7 103)

750 1.5 104 (900) 2.0 104 (1 .2 -103) 2,5 104 (1.5- 103) 3.2 10* (1.9 103)

800 1.7 104 (1.0 • 103) 2.2 104 (1 .3 -103) 2.8 104 (1.7- 103) 3.5 104 (2.1 - 103}

900 2.0 10* (1.2 Ю 3) 2.6 104 (1.6 - 103) 3,3 ю 4 (2.0- 103) 4.2 104 (2.5 103)

Ю О О 2.4 10* (1.4 Ю 3) 3,1 104 (1,9 103) 3.9 ю 4 (2.3- 103) 4.9 104 (2.9 103)

1050 2.5 104 (1,5 Ю 3) 3.3 104 (2.0 • Ю3^ 4,2 104 (2.5- 103) 5.3 104 (3 .2 -103}

1200 3.1 -10* (1 .9 -1 03) 4.0 104 (2.4 - 103» 5.1 104 (3.1- 103) 6.5 10е (3 .9 -103)

1400 3.9 10* (2.3 • 103) 5.1 104 (3.1 103) 6.4 ю 4 (3.8- 103) 8.1 104 (4.9 - 103)

1600 4.8 104 (2.9 103) 6.2 104 (3.7 103) 7.9 104 (4.7- 103) 9.9 10е (5.9 103)

2000 6.7 10* (4 .0 -103) 8.7 104 (5,2 - 103) 1.1 ю 5 (6.6- 103) 1.4 ю 5 (8 .4 -103)
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Окончание таблицы Г. 2

Номинальный 
диаметр DN.

Норма герметичности затвора по воздуху 0. mm3/c (см3/мии), 
при Рисг -  PN (Рр) для PN

ММ PN leO.xrcfCM2 PN 200. кгСсм2 PN 250. «гс/см2 PN 320 кгс.'см2

3 11 (0,66) 13 (0.78) 10 (0.60) 5 (0,30)

6 30 (1.8) 37 (2.2) 25 (1.5) 7 (0.42)

10 64 (3.8) 80 (4.8) 42 (2.5) 10 (0.60)

15 129 (7.7) 162 (9.7) 100 (6.0) 17 (1.0)

25 252 (15) 316 (19) 250 (15) 32 (1.9)

32 361 (22) 452 (27) 333 (20) 50 (3.0)

40 510 (31) 639 (38) 500 (30) 67 (4.0)

50 712 (43) 893 (54) 583 (35) 92 (5.5)

65 1,1 -103 (66) 1 .3 -103 (78) 917 (55) 117 (7.0)

80 1 .4 -103 (84) 1.8 103 (Ю8) 1,2 Ю 3 (72) 167 (10)

100 2.0 103 (120) 2.5 103 (150) 17 - 103 (102) 250 (15)

125 2.8 103 (168) 3.5 • 103 (2Ю) 2,5 Ю 3 (150) 367 (22)

150 3.7 - 103 (222) 4.6 103 (276) 3,7 -103 (222) 500 (30)

200 5.7 103 (342) 7.1 - 103 (426) 5,2 • 103 (312) 750 (45)

250 7.9 103 (474) 1.0-10* (600) — —

300 1.0-10* (600) 1,3-10* (780) — —

350 1.3-10* (780) 1.7-10* (1.0 103) — —

400 1.6 10* (960) 2.0 • 10* (1.2 103) — —

450 1.9 10* (1.1 • 103) 2.4 -10* (1.4 -103) — —

500 2.2 10* (1.3 103) 2.8 10* (1.7 103) — —

600 2.9 10* (1.7 - 103) 3.7 10* (2.2 103) — —

650 3.3 10* (2.0 103) 4.2 -10* (2,5 - 103) — —

700 3.7-10* (2.2 103) 4.7 -10* (2.8 - 103) - —

750 4.1-10* (2.5 103) 5,2 10* (3,1 • Ю3) — —

800 4.5-10* (2.7 • 103) 5.7-10* (3,4 - 103) — —

900 5.4-10* (3.2 - 103) 6.8 -10* (4.1 103) — —

1000 6.3-10* (3.8 - 103) 8.0 -10* (4.8 103) — —

1050 6.8-10* (4.1 • 103) 8.6 -10* (5 .2 -103) — —

1200 8.3 10* (5.0 - 103) 1.0 10* (6.0 103) — —

1400 1.1-10* (6,6 103) 1.3-10* (7.8 • 103) — —

1600 1.3-10* (7.8 103) 1.6-10* (9.6 103) — —

2000 1.8-10* (1.1-10*) 2.3 105 (1.4 10*> — —
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Т а б л и ц а  Г.З —  Н ор м ы  герм етичности затворов по воздуху д л я  к л а с с а  герм етичности « С »

Н о м и н а л ь н ы й  
л и а м е т р  D N  мм

Н о р м а  ге р м е ти чн о с ти  за т в о р а  п о  в о зд у х у  0 .  м м 3/с  (с м 3/м и н), 

при Р исл * р н  <Р р) д п я  P N

P N  1 .  к гс/см 2 P N  1.6 . кгс/см 2 P N  2 .S .  к гс/см 2 P N  4. кгс/см 2

3 0 .6 ( 0 .0 3 6 ) 1 . 6 ( 0 .0 9 6 ) 3 . 1 ( 0 . 1 9 ) 5 .6 ( 0 .3 4 )

6 1 . 7 ( 0 . 1 0 ) 3 . 7 ( 0 . 2 2 ) 6 .6 ( 0 .4 0 ) 1 2 ( 0 . 7 2 )

1 0 3 . 6 ( 0 . 2 2 ) 6 .8 ( 0 . 4 1 ) 1 2 ( 0 . 7 2 ) 1 9 ( 1 . 1 )

1 5 6 . 5 ( 0 .3 9 ) 1 1 . 1 ( 0 .6 7 ) 1 8 ( 1 . D 3 0 ( 1 . 8 )

2 5 1 4 ( 0 .8 4 ) 2 1 ( 1 . 3 ) 3 2 ( 1 . 9 2 ) 5 1 ( 3 . 1 )

3 2 2 0 ( 1 . 2 ) 3 0 ( 1 . 8 ) 4 3 ( 2 .6 ) 6 6 ( 4 .0 )

4 0 2 9 ( 1 . 7 ) 4 0 ( 2 .4 ) 5 6 ( 3 .4 ) 8 3 ( 5 .0 )

5 0 4 0 ( 2 .4 ) 5 3 ( 3 . 2 ) 7 3 ( 4 .4 ) 1 0 6 ( 6 .4 )

6 5 5 9 ( 3 .5 ) 7 5 ( 4 . 5 ) 1 0 0 ( 6 .0 ) 1 4 1 ( 8 .5 )

8 0 8 1 ( 4 .9 ) 1 0 0 ( 6 .0 ) 1 2 8 ( 7 . 7 ) 1 7 6 ( 1 1 )

1 0 0 1 1 3 ( 6 .8 ) 1 3 5 ( 8 . 1 ) 1 6 9 ( 1 0 ) 2 2 5 ( 1 4 )

1 2 5 1 5 7 0 . 4 ) 1 8 3 ( 1 1 ) 2 2 3 ( 1 3 ) 2 8 8 ( 1 7 )

1 5 0 2 0 7 ( 1 2 ) 2 3 6 ( 1 4 ) 2 8 0 ( 1 7 ) 3 5 3 ( 2 1 )

2 0 0 3 1 8 ( 1 9 ) 3 5 2 ( 2 1 ) 4 0 3 ( 2 4 ) 4 8 7 ( 2 9 )

2 5 0 4 4 5 ( 2 7 ) 4 8 1 ( 2 9 ) 5 3 6 ( 3 2 ) 6 2 8 ( 3 8 )

3 0 0 5 8 5 ( 3 5 ) 6 2 2 ( 3 7 ) 6 7 9 ( 4 1 ) 7 7 4 ( 4 6 )

3 5 0 7 3 7 ( 4 4 ) 7 7 4 ( 4 6 ) 8 3 1 ( 5 0 ) 9 2 5 ( 5 6 )

4 0 0 9 0 0 ( 5 4 ) 9 3 6 ( 5 6 ) 9 9 0 ( 5 9 ) 1 . 1  • 1 0 3 ( 6 6 )

4 5 0 1 . 1  - 1 0 3 ( 6 6 ) 1 . 1  • 1 0 3 (6 6 ) 1 . 2  - 1 0 3 ( 7 2 ) 1 . 2  1 0 3 ( 7 2 )

5 0 0 1 , 3  1 0 3 ( 7 8 ) 1 . 3  - 1 0 3 ( 7 8 ) 1 . 3  Ю 3 ( 7 8 ) 1 . 4  1 0 3 ( 8 4 )

6 0 0 1 . 7  Ю 3 ( 1 0 2 ) 1 . 7  - 1 0 3 ( Ю 2 ) 1 . 7  - 1 0 3 ( Ю 2 ) 1 . 7  - 1 0 3 ( Ю 2 )

6 5 0 1 . 9  Ю 3 ( 1 1 4 ) 1 . 9  - 1 0 3 ( 1 1 4 ) 1 . 9  Ю 3 ( 1 1 4 ) 1 . 9  1 0 3 ( 1 1 4 )

7 0 0 2 . 1  - 1 0 3 ( 1 2 6 ) 2 . 1  • 1 0 3 ( 1 2 6 ) 2 . 1  • 1 0 3 ( 1 2 6 ) 2 . 1  • 1 0 3 ( 1 2 6 )

7 5 0 2 . 1  - 1 0 3 ( 1 2 6 ) 2 . 1  • 1 0 3 ( 1 2 6 ) 2 , 1  ■ 1 0 3 ( 1 2 6 ) 2 . 2  1 0 3 ( 1 3 2 )

8 0 0 2 . 3  1 0 3 ( 1 3 8 ) 2 . 3  - 1 0 3 ( 1 3 8 ) 2 . 3 - 1 0 3 ( 1 3 8 ) 2 . 3  1 0 3 ( 1 3 8 )

9 0 0 2 . 4  1 0 3 ( 1 4 4 ) 2 . 4  • 1 0 3 ( 1 4 4 ) 2 . 5  - 1 0 3 ( 1 5 0 ) 2 . 6  1 0 3 ( 1 5 6 )

1 0 0 0 2 . 7  1 0 3 ( 1 6 2 ) 2 . 7  - 1 0 3 ( 1 6 2 ) 2 , 8  - 1 0 3 ( 1 6 8 ) 2 . 9  1 0 3 ( 1 7 4 )

1 0 5 0 3 . 0  1 0 3 ( 1 8 0 ) 3 . 0  ■ 1 0 3 ( 1 8 0 ) 3 . 0 -  1 0 3 ( 1 8 0 ) 3 . 1  ■ 1 0 3 ( 1 8 6 )

1 2 0 0 3 . 2  - 1 0 3 ( 1 9 2 ) 3 . 2  • 1 0 3 ( 1 9 2 ) 3 , 3  - 1 0 3 ( 1 9 8 ) 3 . 4  • 1 0 3 ( 2 0 4 )

1 4 0 0 3 . 6  1 0 3 ( 2 1 6 ) 3 . 7  - 1 0 3 ( 2 2 2 ) 3 . 8  Ю 3 ( 2 2 8 ) 4 .0  - 1 0 3 ( 2 4 0 )

1 6 0 0 4 . 2  Ю 3 ( 2 5 2 ) 4 . 3  - 1 0 3 ( 2 5 8 ) 4 .4  1 0 3 ( 2 6 4 ) 4 . 6 - 1 0 3 ( 2 7 6 )

2 0 0 0 4 .8  1 0 3 ( 2 8 8 ) ■и со о и> ( 2 9 4 ) 5 . 2  1 0 3 ( 3 1 2 ) 5 . 5  • 1 0 3 ( 3 3 0 )

2 4
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Продолжение таблицы Г.З

Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  DN. мм

Н о р м а  ге р м е ти чн о с ти  за т в о р а  п о  в о зд у х у  Q . м м 3/с  (с м 3,'мим), 
при Р нн) *  P N  (Р р | д л я  P H

P N 6 ,  кгс/см 2 P N  1 0 .  «хс/см2 P N  16 кгс/см 2 Р «  2 5 .  кгс/см 2

3 9 .0 ( 0 .5 4 ) 9 .6 ( 0 .5 8 ) 1 1 ( 0 .6 6 ) 1 2 ( 0 . 7 2 )

6 1 8 ( 1 . 1 ) 2 0 ( 1 . 2 ) 2 3 ( 1 . 4 ) 2 7 ( 1 . 6 )

1 0 3 0 ( 1 . 8 ) 3 4 ( 2 .0 ) 4 1 ( 2 .5 ) 5 1 ( 3 . 1 )

1 5 4 5 ( 2 J ) 5 3 ( 3 . 2 ) 6 5 ( 3 .9 ) 8 4 ( 5 .0 )

2 5 7 5 ( 4 .5 ) 9 3 ( 5 .6 ) 1 2 0 ( 7 . 2 ) 1 6 0 ( 9 .6 )

3 2 9 6 ( 5 .8 ) 1 2 2 ( 7 . 3 ) 1 6 2 ( 9 . 7 ) 2 2 1 ( 1 3 )

4 0 1 2 0 ( 7 . 2 ) 1 5 7 ( 9 .4 ) 2 1 3 ( 1 3 ) 2 9 6 ( 1 8 )

5 0 1 5 0 0 . 0 ) 2 0 2 ( 1 2 ) 2 8 0 ( 1 7 ) 3 9 8 ( 2 4 )

6 5 1 9 5 ( 1 1 . 7 ) 2 7 3 ( 1 6 ) 3 9 0 ( 2 3 ) 5 6 5 ( 3 4 )

8 0 2 4 0 ( 1 4 ) 3 4 7 ( 2 1 ) 5 0 7 ( 3 0 ) 7 4 7 ( 4 5 )

1 0 0 3 0 0 ( 1 8 ) 4 5 0 ( 2 7 ) 6 7 5 ( 4 1 ) •Л О О
и> ( 6 0 )

1 2 5 3 7 5 ( 2 3 ) 5 8 6 ( 3 5 ) 9 0 1 ( 5 4 ) 1 , 4  • 1 0 3 ( 8 4 )

1 5 0 4 5 0 ( 2 7 ) 7 2 8 ( 4 4 ) 1 , 1  Ю 3 (6 6 ) 1 . 8  - 1 0 3 ( 1 0 8 )

2 0 0 6 0 0 ( 3 6 ) 1 . 0  1 0 3 ( 6 0 ) 1 . 7  - 1 0 3 ( 1 0 2 ) 2 . 6  • 1 0 3 ( 1 5 6 )

2 5 0 7 5 0 ( 4 5 ) 1 . 4  1 0 3 ( 8 4 ) 2 . 3  1 0 3 ( 1 3 8 ) 3 . 6  • 1 0 3 ( 2 1 6 )

3 0 0 9 0 0 ( 5 4 ) 1 . 7  1 0 3 ( 1 0 2 ) 2 . 9  1 0 3 ( 1 7 4 ) 4 . 7  • 1 0 3 ( 2 8 2 )

3 5 0 1 . 1  1 0 3 (6 6 ) 2 . 1  • 1 0 3 ( 1 2 6 ) 3 . 6  1 0 3 ( 2 1 6 ) 5 . 8  • 1 0 3 ( 3 4 8 )

4 0 0 1 . 2  1 0 3 ( 7 2 ) 2 . 4  • 1 0 3 ( 1 4 4 ) 4 . 3  • 1 0 3 ( 2 5 8 ) 7 . 0  • 1 0 3 ( 4 2 0 )

4 5 0 1 . 4  1 0 3 ( 8 4 ) 2 . 8  1 0 3 ( 1 6 8 ) 5 . 0  1 0 3 ( 3 0 0 ) 8 .3  • 1 0 3 ( 4 9 8 )

5 0 0 1 , 5  1 0 3 (9 0 ) 3 . 2  • 1 0 3 ( 1 9 2 ) 5 . 8  1 0 3 ( 3 4 8 ) 9 .6  • 1 0 3 ( 5 7 6 )

6 0 0 1 . 8  1 0 3 ( 1 0 8 ) 4 . 1  - 1 0 3 ( 2 4 6 ) 7 . 4  1 0 3 ( 4 4 4 ) 1 . 3 - 1 0 * ( 7 8 0 )

6 5 0 2 . 0  1 0 3 ( 1 2 0 ) 4 . 5  • 1 0 3 ( 2 7 0 ) 8 . 3  • 1 0 3 ( 4 9 8 ) 1 . 4  • 10 * ( 8 4 0 )

7 0 0 2 . 1  1 0 3 ( 1 2 6 ) 4 .9  • 1 0 3 ( 2 9 4 ) 9 . 2  • 1 0 3 ( 5 5 2 ) 1 . 6 - 1 0 * ( 9 6 0 )

7 5 0 2 . 3  1 0 3 ( 1 3 8 ) 5 . 4  ■ 1 0 3 ( 3 2 4 ) 1 . 0 - 1 0 * ( 6 0 0 ) 1 , 7 - 1 0 * ( 1 . 0 - 1 0 3 )

8 0 0 2 . 4  1 0 3 ( 1 4 4 ) 5 . 9  1 0 3 ( 3 5 4 ) 1 . 1  ■ 1 0 * (6 6 0 ) 1 . 9 - 1 0 * ( 1 . 1 - Ю 3 )

9 0 0 2 . 7  1 0 3 ( 1 6 2 ) 6 .9  1 0 3 ( 4 1 4 ) 1 , 3 - 1 0 * ( 7 8 0 ) 2 . 2  • 10 * ( 1 . 3  Ю 3 )

1 0 0 0 3 . 0  1 0 3 ( 1 8 0 ) 7 . 9  • 1 0 3 ( 4 7 4 ) 1 , 5  • 1 0 * ( 9 0 0 ) 2 . 6  • 10 * ( 1 . 6 - 1 0 3 )

1 0 5 0 3 . 2  1 0 3 ( 1 9 2 ) 8 .4  • 1 0 3 ( 5 0 4 ) 1 . 6 - 1 0 * ( 9 6 0 ) 2 . 8  • 10 * ( 1 . 7  - 1 0 3 )

1 2 0 0 3 . 6  1 0 3 ( 2 1 6 ) 1 . 0 - 1 0 * ( 6 0 0 ) 2 . 0  - 1 0 * ( 1 . 2 - 1 0 3 ) 3 . 4  • 10 * ( 2 . 0 - 1 0 3 )

1 4 0 0 4 . 2 - 1 0 3 ( 2 5 2 ) 1 , 2 - 1 0 * ( 7 2 0 ) 2 . 4  1 0 * ( 1 . 4  1 0 3 ) 4 . 3 - 1 0 * ( 2 . 6 - 1 0 3 )

1 6 0 0 4 .8  1 0 3 ( 2 8 8 ) 1 . 5 - 1 0 * ( 9 0 0 ) 3 . 0 - 1 0 * ( 1 . 8 - 1 0 3 ) 5 . 2  • 10 * ( 3 . 1  1 0 3 )

2 0 0 0 6 . 0  1 0 3 ( 3 6 0 ) 2 . 0  1 0 * ( 1 , 2  - 1 0 3 ) 4 . 1  - 1 0 * ( 2 . 5  • 1 0 3 ) 7 . 2  • 10 * ( 4 . 3 - 1 0 3 )

2 5
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Продолжение таблицы Г.З

Н о м и и а л ь - Н о р м а  ге р м е ти ч н о с ти  а а то о р а  п о  в о з д у х у  0 . ММ3/С <СМ3)МИМ),

к ы й  д и а м е тр " Р ” р « п  г  РЫ (Р0 ) д л я  PN

ОН. м ы P H  4 0 «С('СМ P H  63 . хгс/см 2 P H  80 « с /с м 2 P H  1 0 0 , «тс'см 2

3 1 4 ( 0 .8 4 ) 1 8 ( 1 . 1 ) 2 1 ( 1 . 3 ) 2 4 ( 1 . 4 )

6 3 4 ( 2 .0 ) 4 5 ( 2 . 7 ) 5 4 ( 3 . 2 ) 6 3 ( 3 .8 )

1 0 6 7 ( 4 .0 ) 9 2 ( 5 . 5 ) 1 1 0 ( 6 .6 ) 1 3 2 ( 7 .9 )

1 5 1 1 4 ( 6 .8 ) 1 6 1 ( 9 .7 ) 1 9 6 ( 1 2 ) 2 3 6 ( 1 4 )

2 5 2 2 8 ( 1 4 ) 3 3 1 ( 2 0 ) 4 0 8 ( 2 4 ) 4 9 8 ( 3 0 )

3 2 3 2 0 ( 1 9 ) 4 7 1 ( 2 8 ) 5 8 2 ( 3 5 ) 7 1 4 ( 4 3 )

4 0 4 3 5 ( 2 6 ) 6 4 8 ( 3 9 ) 8 0 5 ( 4 8 ) 9 9 0 ( 5 9 )

5 0 5 9 3 ( 3 6 ) 8 9 3 ( 5 4 ) 1 , 1 1 0 3 (6 6 ) 1 . 4 1 0 3 ( 8 4 )

6 5 8 5 7 ( 5 1 ) 1 . 3 1 0 3 ( 7 8 ) 1 . 6 1 0 3 (9 6 ) 2 . 0 1 0 3 ( 1 2 0 )

8 0 1 , 1 1 0 3 ( 6 6 ) 1 . 8 1 0 3 ( Ю 8 ) 2 . 2 1 0 3 ( 1 3 2 ) 2 . 8 1 0 3 ( 1 6 8 )

1 0 0 1 . 6 1 0 3 (9 6 ) 2 . 4 1 0 3 ( 1 4 4 ) 3 . 1 1 0 3 ( 1 8 6 ) 3 . 8 1 0 3 ( 2 2 8 )

1 2 5 2 . 2 1 0 3 ( 1 3 2 ) 3 .4 1 0 3 ( 2 0 4 ) 4 . 3 1 0 3 ( 2 5 8 ) 5 . 3 1 0 3 ( 3 1 8 )

1 5 0 2 .8 1 0 3 ( 1 6 8 ) 4 .4 1 0 3 ( 2 6 4 ) 5 . 6 1 0 3 ( 3 3 6 ) 7 . 0 1 0 3 ( 4 2 0 )

2 0 0 4 . 2 1 0 3 ( 2 5 2 ) 6 .7 1 0 3 ( 4 0 2 ) 8 .5 1 0 3 ( 5 1 0 ) 1 . 1 10 * ( 6 6 0 )

2 5 0 5 .9 1 0 3 ( 3 5 4 ) 9 . 3 1 0 3 ( 5 5 8 ) 1 . 2 1 0 * ( 7 2 0 ) 1 . 5 10 * ( 9 0 0 )

3 0 0 7 .6 1 0 3 ( 4 5 6 ) 1 . 2 1 0 * ( 7 2 0 ) 1 . 6 1 0 * ( 9 6 0 ) 2 . 0 10 * ( 1 . 2 - 1 0 3 )

3 5 0 9 .6 1 0 3 ( 5 7 6 ) 1 . 5 1 0 * ( 9 0 0 ) 2 .0 1 0 * ( 1 . 2 - 1 0 3 ) 2 . 5 10 * ( 1 . 5 - 1 0 3 )

4 0 0 1 . 2 1 0 * ( 7 2 0 ) 1 . 9 1 0 * ( 1 . 1  1 0 3 ) 2 . 4 1 0 * ( 1 . 4  Ю 3 ) 3 . 0 10 * ( 1 . 8 - 1 0 3 )

4 5 0 1 . 4 1 0 4 ( 8 4 0 ) 2 . 2 10 * ( 1 . 3 - 1 0 3 ) 2 . 8 1 0 * ( 1 , 7  Ю 3) 3 . 6 10 * ( 2 . 2 - 1 0 3 )

5 0 0 1 . 6 1 0 * ( 9 6 0 ) 2 . 6 1 0 * ( 1 . 6  - 1 0 3 ) 3 . 3 1 0 * ( 2 . 0  • 1 0 3 ) 4 . 2 10 * ( 2 . 5 - 1 0 3 )

6 0 0 2 . 1 1 0 * ( 1 . 3 1 0 3 ) 3 .4 1 0 * ( 2 . 0 - 1 0 3 ) 4 .4 1 0 * ( 2 . 6  • 1 0 3) 5 . 5 10 * ( 3 . 3 - 1 0 3 )

6 5 0 2 . 4 1 0 * ( 1 . 4 - 1 0 3 ) 3 .8 1 0 * ( 2 . 3 - 1 0 3 ) 4 .9 1 0 * ( 2 . 9  • 1 0 3) 6  2 10 * ( 3 . 7 - 1 0 3 )

7 0 0 2 .6 1 0 * < 1 .6 1 0 3 ) 4 . 3 1 0 * ( 2 . 6 - 1 0 3 ) 5 . 5 1 0 * ( 3 . 3  • 1 0 3) 6 .9 1 0 * ( 4 . 1 - 1 0 3 )

7 5 0 2 .9 1 0 * ( 1 . 7 - 1 0 3 ) 4 . 7 1 0 * ( 2 . 8 - 1 0 3 ) 6 ,1 1 0 * ( 3 . 7  • 1 0 3 ) 7 . 7 10 * ( 4 . 6 - 1 0 3 )

8 0 0 3 . 2 1 0 * ( 1 . 9 1 0 3 ) 5 . 2 1 0 * ( 3 . 1  - 1 0 3 ) 6 .7 1 0 * ( 4 . 0  • 1 0 3) 8 .4 10 * ( 5 . 0 - 1 0 3 )

9 0 0 3 .8 1 0 * ( 2 . 3 - 1 0 3 ) 6 .2 1 0 * ( 3 . 7 - 1 0 3 ) 8 .0 1 0 * ( 4 . 8  • 1 0 3 ) 1 . 0 1 0 » ( 6 . 0 - 1 0 3 )

1 0 0 0 4 .4 1 0 * ( 2 .6 1 0 3 ) 7 . 2 10 * ( 4 , 3 - 1 0 3 ) 9 . 3 1 0 * ( 5 .6  • 1 0 3) 1 . 2 ю 5 ( 7 . 2 - 1 0 3 )

1 0 5 0 4 .8 1 0 * ( 2 . 9 - 1 0 3 ) 7 .8 1 0 * ( 4 . 7 ' 1 0 3 ) 1 . 0 1 0 5 ( 6 .0  • 1 0 3 ) 1 . 3 ю 5 ( 7 . 8 - 1 0 3 )

1 2 0 0 5 .8 1 0 * ( 3 . 5 - 1 0 3 ) 9 . 5 1 0 * ( 5 . 7 - 1 0 3 ) 1 . 2 ю 5 ( 7 . 2  • 1 0 3 ) 1 . 5 1 0 » ( 9 . 0 - 1 0 3 )

1 4 0 0 7 . 3 1 0 * ( 4 . 4 - 1 0 3 ) 1 . 2 1 0 5 ( 7 . 2 - 1 0 3 ) 1 . 5 ю 5 ( 9 .0  • 1 0 3) 1 . 9 ю 5 ( 1 . 1 - 10 * )

1 6 0 0 8 .9 1 0 * ( 5 . 3 1 0 3 ) 1 . 5 1 0 5 ( 9 . 0 - 1 0 3 ) 1 . 9 ю 5 ( 1 . 1 - 1 0 * ) 2 . 4 ю 5 ( 1 . 4 - 1 0 * )

2 0 0 0 1 . 2 1 0 е ( 7 . 2 - 1 0 3 ) 2 .0 ю 5 ( 1 , 2 - 1 0 * ) 2 . 6 ю 5 ( 1 . 6 - 1 0 * ) 3 . 3 1 0 » ( 2 . 0 - 1 0 * )

2 6
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Окончание таблицы Г.З

Н о м и н а л ь н ы й  

д и а м е т р  ОН

Н о р м а  г е р м е т и ч н о с т и  а а т о о р а  п о  о о з д у х у  0 .  m m 3/ c  ( с м 3/ м и м ). 

п р и  Р исп 4  p w  ( р 0 >я п я  PN

и м PN  1 2 5 .  к гс'с м 2 PN  1 6 0 .  к г с 'с м 2 PN  2 0 0 к г с / с м 2

3 2 8 ( 1 . 7 ) 3 3 ( 2 .0 ) 3 9 ( 2 .3 )

6 7 5 ( 4 .5 ) 9 2 ( 5 . 5 ) 1 1 1 ( 6 .7 )

1 0 1 5 9 ( 9 .5 ) 1 9 6 ( 1 2 ) 2 4 0 ( 1 4 )

1 5 2 8 7 ( 1 7 ) 3 5 9 ( 2 2 ) 4 4 0 ( 2 6 )

2 5 6 1 0 ( 3 7 ) 7 6 7 ( 4 6 ) 9 4 7 ( 5 7 )

3 2 8 7 8 ( 5 3 ) I . I - I O * (6 6 ) 1 * 4 - 1 0 ® ( 8 4 )

4 0 1 . 2  1 0 3 ( 7 2 ) 1 . 5  1 0 3 ( 9 0 ) 1 . 9  10 ® ( 1 1 4 )

5 0 1 . 7  1 0 3 ( 1 0 2 ) 2 . 2  1 0 3 ( 1 3 2 ) 2 . 7  1 0 3 ( 1 6 2 )

6 5 2 . 5  • 1 0 3 ( 1 5 0 ) 3 . 2  1 0 3 ( 1 9 2 ) 4 . 0  1 0 3 ( 2 4 0 )

8 0 3 . 4  • 1 0 3 ( 2 0 4 ) 4 . 4 - 1 0 3 ( 2 6 4 ) 5 . 4  • 1 0 3 ( 3 2 4 )

1 0 0 4 . 8 - 1 0 3 ( 2 8 8 ) 6 . 1  - 1 0 3 ( 3 6 6 ) 7 . 6  1 0 3 ( 4 5 6 )

1 2 5 6 .6  • 1 0 3 ( 3 9 6 ) 8 .5  1 0 3 ( 5 Ю ) 1 . 1 - 1 0 * ( 6 6 0 )

1 5 0 8 .7  - 1 0 3 ( 5 2 2 ) 1 . 1  • 1 0 4 ( 6 6 0 ) 1 . 4 - 1 0 4 ( 8 4 0 )

2 0 0 1 , 3 - 1 0 * ( 7 8 0 ) 1 . 7 - 1 0 * ( 1 . 0 - 1 0 3 ) 2 . 1  - 1 0 4 ( 1 , 3  10 ® )

2 5 0 1 . 9 - 1 0 * ( 1 . 1  • 1 0 3 ) 2 . 4  - 1 0 4 ( 1 . 4 - 1 0 3 ) 3 . 0  1 0 4 ( 1 . 8 -  1 0 3 )

3 0 0 2 . 4  ■ 1 0 4 ( 1 . 4  • 1 0 3 ) 3 . 1  - 1 0 4 ( 1 . 9  1 0 3 ) 3 . 9  - 1 0 4 ( 2 , 3  - 1 0 3 )

3 5 0 3 . 1  ■ 1 0 4 ( 1 . 9 - 1 0 3 ) 4 . 0 - 1 0 * ( 2 .4  • 1 0 3 ) 5 . 0  1 0 4 ( 3 . 0  - 1 0 3 )

4 0 0 3 . 8  • 1 0 4 ( 2 . 3  • 1 0 3 ) 4 . 8 - 1 0 * ( 2 .9  1 0 3 ) 6 . 1  1 0 4 ( 3 , 7  1 0 3 )

4 5 0 4 . 5 - 1 0 4 ( 2 . 7  1 0 3 ) 5 . 8 - 1 0 * ( 3 . 5  1 0 3 ) 7 , 2 - 1 0 4 ( 4 , 3  - 1 0 3 )

5 0 0 5 . 3  - 1 0 4 ( 3 . 2  • 1 0 3 ) 6 . 8 - 1 0 * ( 4 . 1  • 1 0 3 ) 8 . 5  1 0 4 ( 5 . 1  - 1 0 3 )

6 0 0 6 .9  - 1 0 4 ( 4 . 1  • 1 0 3 ) 8 . 9 - 1 0 * ( 5 . 3  - 1 0 3 ) 1 . 1  - 1 0 s ( 6 .6  1 0 3 )

6 5 0 7 . 8  1 0 4 ( 4 . 7  • 1 0 3 ) 1 . 0  1 0 5 ( 6 .0  1 0 3 ) 1 . 3 -  1 0 s ( 7 . 8  1 0 3 )

7 0 0 8 , 7 - 1 0 * ( 5 . 2  • 1 0 3 ) 1 , 1 - 1 0 5 ( 6 .6  1 0 3 ) 1 . 4 - 1 0 ® ( 8 .4  - 1 0 3 )

7 5 0 9 .6  1 0 4 ( 5 .8  • 1 0 3 ) 1 . 2 - 1 0 * ( 7 . 2 - 1 0 3 ) 1 . 6  1 0 s ( 9 .6  1 0 3 )

8 0 0 1 . 1  ■ 1 0 s ( 6 .6  • 1 0 3 ) 1 . 4  1 0 5 ( 8 .4  - 1 0 3 ) 1 , 7 - 1 0 ® ( 1 , 0  - 1 0 4 )

9 0 0 1 . 3 - 1 0 5 ( 7 . 8  • 1 0 3 ) 1 . 6 - 1 0 s ( 9 .6  1 0 3 ) 2 . 0  1 0 s ( 1 . 2 - 1 0 * )

1 0 0 0 1 . 5 - 1 0 ® ( 9 .0  - 1 0 3 ) 1 . 9  1 0 5 ( 1 . 1  1 0 * ) 2 . 4 -  1 0 s ( 1 . 4 - 1 0 * )

1 0 5 0 1 . 6 - 1 0 5 ( 9 .6  • 1 0 3 ) 2 . 1  1 0 s ( 1 . 3 - 1 0 * ) 2 . 6  1 0 5 ( 1 , 6 - 1 0 * )

1 2 0 0 1 . 9 - 1 0 5 ( 1 . 1 - 1 0 * ) 2 . 5  - 1 0 5 ( 1 . 5 -  1 0 4 ) 3 . 1 - 1 0 5 ( 1 . 9 - 1 0 * )

1 4 0 0 2 . 5  - 1 0 5 ( 1 , 5 - 1 0 * ) 3 . 2  1 0 5 ( 1 . 9  1 0 4 ) 4 . 0  1 0 5 ( 2 .4  - 1 0 4 )

1 6 0 0 3 . 0  1 0 5 ( 1 . 8 - 1 0 * ) 3 . 9  1 0 5 ( 2 . 3  1 0 * ) 4 . 8  1 0 s ( 2 . 9 - 1 0 4 )

2 0 0 0 4 . 2  ■ 1 0 5 ( 2 , 5  • 1 0 * ) 5 .4  - 1 0 5 ( 3 . 2  - 1 0 4 ) 6 .8  1 0 5 ( 4 . 1  1 0 4 )

27



ГОСТ Р 54808— 2011

Т а б л и ц а  Г.4 —  Н ор м ы  герм етичности затворов по воздуху д л я  к л а с с а  герм етичности « С С »

Норма гермешчности saroopa по воздуху О. мм3/с <см3/мим>.

кый диаметр при Р"." * PH (Рр) для PN
ОН. мы PH 1. КГС/СЫ2 PH 1.6 кгс/см2 PH 2.5 кгсЛм2 PH 4, кгсГсм2

3 1.4 (0.08) 9 .3 (0.56) 2 1 ( 1 .3 ) 41 (2.5)

6 3.9 (0.23) 20 ( 1 .2 ) 4 3 (2.6) 82 (4.9)

10 8 .3 (0.50) 34 (2.0) 7 3 (4.4) 1 3 7 (8.2)

1 5 1 5 (0.90) 54 (3 .2 ) 1 1 1 (6.7) 2 0 7 (12 )

2 5 3 3 (2.0) 96 (5.8) 19 0 ( 1 1 ) 348 (2 1)

3 2 48 (2.9) 1 2 7 (7.6 ) 2 4 7 ( 15 ) 44 7 (27)

40 66 (4.0) 16 6 (Ю ) 3 1 4 (19 ) 5 6 2 (34)

5 0 93 (5.6) 2 1 6 ( 13 ) 400 (24) 706 (42)

6 5 13 8 (8.3) 2 9 5 (18 ) 5 3 1 (32) 9 2 5 (56)

80 18 8 ( 1 1 ) 37 9 (23) 667 (40) 1 . 1 1 0 3 (66)

10 0 2 6 3 (16 ) 499 (30) 8 53 (5 1) 1.4 10 3 (84)

1 2 5 3 6 7 (22) 6 5 7 (39) 1 . 1 10 3 (66) 1.8 1 0 3 (10 8)

15 0 4 8 2 (29) 8 26 (50) 1 .3 1 0 3 (78) 2 .2 1 0 3 ( 13 2 )

20 0 74 3 (45) 1 2 1 0 3 (72) 1 .9 10 3 ( 1 1 4 ) 3.0 1 0 3 (18 0 )

2 5 0 1.0 1 0 3 (60) 1.6 1 0 3 (96) 2.4 1 0 3 (14 4 ) 3.8 1 0 3 (228 )

300 1.4 1 0 3 (84) 2 .0 10 3 (12 0 ) 3 .0 1 0 3 (18 0 ) 4.6 10 3 (276)

3 5 0 1 .7 1 0 3 (Ю 2 ) 2.4 1 0 3 (14 4 ) 3.5 1 0 3 (2 Ю ) 5 .4 10 3 (324 )

400 2 .1 1 0 3 (12 6 ) 2 .9 1 0 3 (17 4 ) 4 .1 1 0 3 (246) 6 .2 10 3 (3 7 2 )

4 50 2 .5 1 0 3 (15 0 ) 3 .4 1 0 3 (204) 4.8 10 3 (288) 7.0 1 0 3 (420)

500 2.9 1 0 3 (17 4 ) 3.9 1 0 3 (234) 5.4 10 3 (324 ) 7.9 1 0 3 (474)

600 3.9 1 0 3 (234) 5.0 1 0 3 (300) 6 .7 10 3 (402) 9.6 1 0 3 (576 )

6 50 4.4 1 0 3 (264) 5.6 1 0 3 (336 ) 7.4 10 3 (444) 1.0 10* (600)

70 0 4.9 1 0 3 (294) 6 .2 1 0 3 (3 7 2 ) 8 .1 10 3 (486) 1 . 1 10* (660)

7 5 0 5.4 1 0 3 (324) 6.8 1 0 3 (408) 8.8 10 3 (528) 1 , 2 10* (720 )

800 5.9 1 0 3 (354) 7.4 1 0 3 (444) 9.5 10 3 (570 ) 1 .3 10* (780)

900 7 .1 1 0 3 (426) 8.6 1 0 3 (5 16 ) 1 . 1 10* (660) 1 .5 10* (900)

10 0 0 8 .3 1 0 3 (498) 1 .0 10* (600) 1 .3 10* (780) 1 .7 10* ( 1 .0  • 10 3)

10 5 0 8.9 1 0 3 (534) 1 .1 10 4 (660) 1 .3 10* (780) 1.8 10* ( 1 .1  Ю 3)

12 0 0 1 .1 1 0 4 (660) 1 .3 10 4 (780) 1.6 10* (960) 2 .0 10* ( 1 .2  - 1 0 3)

14 0 0 1.4 10* (840) 1.6 10* (960) 1.9 10* ( 1 . 1  Ю 3) 2.4 10* (1 .4  • 10 3)

16 0 0 1 .7 1 0 4 ( 1 .0  1 0 3) 1.9 10 4 ( 1 . 1  • Ю 3) 2 ,2 10* ( 1 .3  - 1 0 3) 2 .8 10* ( 1 .7  • 1 0 3)

2000 2 .3 10* ( 1 , 4 - 1 0 3) 2 .6 10* ( 1 . 6 - 1 0 3) 3 .0 10* (1 .8  1 0 3) 3.6 10* (2 .2  • 1 0 3)

2 8
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Продолжение таблицы Г. 4

Н о м и н а л а - Н о р м а  г е р м е т и ч н о с т и  за тв о р а  п о  в о зд у х у  0 . м м ^ с  (СМ3 МИН(,

н ы и  д и а м е тр п р и  -  P N Р р> д л я  PN

DN. мм P N  6 КГЬ'СМ'* P N  10 КТС.‘СМ2 РЛ1 16 , КГС/СМ2 РЫ  2 5 . хгс/см 2

3 6 7 ( 4 .0 ) 6 7 ( 4 .0 ) 6 8 ( 4 . 1 ) 6 9 ( 4 . 1 )

6 1 3 4 ( 8 .0 ) 1 3 6 ( 8 .2 ) 1 4 0 ( 8 .4 ) 1 4 6 ( 8 .8 )

1 0 2 2 3 ( 1 3 ) 2 3 0 ( 1 4 ) 2 4 0 ( 1 4 ) 2 5 6 ( 1 5 )

1 5 3 3 5 ( 2 0 ) 3 5 1 ( 2 1 ) 3 7 6 ( 2 3 ) 4 1 3 ( 2 5 )

2 5 5 5 8 ( 3 3 ) 5 9 2 ( 3 6 ) 6 4 3 ( 3 9 ) 7 1 9 ( 4 3 )

3 2 7 1 4 ( 4 3 ) 7 6 5 ( 4 6 ) 8 4 2 ( 5 1 ) 9 5 7 ( 5 7 )

4 0 8 9 2 ( 5 4 ) 9 6 6 ( 5 8 ) 1 . 1 1 0 3 ( 6 6 ) 1 . 2 1 0 3 ( 7 2 )

5 0 1 .1 1 0 3 ( 6 6 ) 1 . 2 1 0 3 ( 7 2 ) 1 . 4 1 0 3 ( 8 4 ) 1 . 6 1 0 3 ( 9 6 )

6 5 1 . 4 1 0 3 ( 8 4 ) 1 . 6 1 0 3 (9 6 ) 1 . 9 1 0 3 ( 1 1 4 ) 2 . 2 1 0 3 ( 1 3 2 )

8 0 1 . 8 1 0 3 ( 1 0 8 ) 2 . 0 1 0 3 ( 1 2 0 ) 2 . 3 1 0 3 ( 1 3 8 ) 2 . 8 1 0 3 ( 1 6 8 )

1 0 0 2 . 2 1 0 3 ( 1 3 2 ) 2 . 5 1 0 3 ( 1 5 0 ) 3 . 0 1 0 3 ( 1 8 0 ) 3 . 7 1 0 3 ( 2 2 2 )

1 2 5 2 . 8 1 0 3 ( 1 6 8 ) 3 . 2 1 0 3 ( 1 9 2 ) 3 . 9 1 0 3 ( 2 3 4 ) 4 ,9 1 0 3 ( 2 9 4 )

1 5 0 3 . 3 1 0 3 ( 1 9 8 ) 3 .9 1 0 3 ( 2 3 4 ) 4 .8 1 0 3 ( 2 8 8 ) 6 .2 1 0 3 ( 3 7 2 )

2 0 0 4 .5 1 0 3 ( 2 7 0 ) 5 .4 1 0 3 ( 3 2 4 ) 6 .8 1 0 3 ( 4 0 8 ) 8 .9 1 0 3 ( 5 3 4 )

2 5 0 5 . 6 1 0 3 ( 3 3 6 ) 6 .9 1 0 3 ( 4 1 4 ) 8 .9 1 0 3 ( 5 3 4 ) 1 . 2 1 0 й ( 7 2 0 )

3 0 0 6 .7 1 0 3 ( 4 0 2 ) 8 .4 1 0 3 ( 5 0 4 ) 1 . 1 1 0 й ( 6 6 0 ) 1 . 5 1 0 й ( 9 0 0 )

3 5 0 7 . 8 1 0 3 ( 4 6 8 ) 1 . 0 1 0 й ( 6 0 0 ) 1 . 3 1 0 й ( 7 8 0 ) 1 . 8 1 0 й < 1 . 1  • 1 0 3 )

4 0 0 8 .9 1 0 3 ( 5 3 4 ) 1 . 2 1 0 4 ( 7 2 0 ) 1 . 6 1 0 й ( 9 6 0 ) 2 . 2 1 0 й ( 1 . 3 -  1 0 3 )

4 5 0 1 . 0 1 0 й ( 6 0 0 ) 1 . 3 1 0 й ( 7 8 0 ) 1 . 8 1 0 й ( 1 0 8 0 ) 2 . 6 1 0 й < 1 . 6  1 0 3 )

5 0 0 1 .1 1 0 4 (6 6 0 ) 1 . 5 1 0 й ( 9 0 0 ) 2 . 1 1 0 4 ( 1 2 6 0 ) 2 . 9 1 0 й < 1 . 7  1 0 3 )

6 0 0 1 . 3 1 0 й ( 7 8 0 ) 1 . 8 1 0 й ( 1 . 1  ■  1 0 3 ) 2 . 6 1 0 й ( 1 . 6 - 1 0 3 ) 3 . 8 1 0 й ( 2 . 3  - 1 0 3 )

6 5 0 1 . 4 1 0 й ( 8 4 0 ) 2 . 0 1 0 й ( 1 . 2  • 1 0 3 ) 2 . 9 1 0 й ( 1 . 7 - 1 0 3 ) 4 . 2 1 0 й ( 2 . 5 -  1 0 3 )

7 0 0 1 . 6 1 0 й ( 9 6 0 ) 2 . 2 1 0 й ( 1 . 3  - 1 0 3 ) 3 . 2 1 0 й ( 1 . 9  - 1 0 3 ) 4 .6 1 0 й < 2 .8  1 0 3 )

7 5 0 1 . 7 1 0 й ( 1 . 0 - 1 0 3 ) 2 . 4 1 0 й ( 1 . 4  • 1 0 3 ) 3 . 5 1 0 й ( 2 . 1  • 1 0 3 ) 5 . 1 1 0 й ( 3 , 1  1 0 3 )

8 0 0 1 . 8 1 0 й ( 1 . 1 - 1 0 3 ) 2 . 6 1 0 й ( 1 . 6  1 0 3 ) 3 . 8 1 0 й ( 2 . 3  • 1 0 3 ) 5 . 5 1 0 й ( 3 . 3  1 0 3 )

9 0 0 2 . 0 1 0 й ( 1 . 2 - 1 0 3 ) 2 . 9 1 0 й ( 1 , 7  • 1 0 3 ) 4 .4 1 0 й ( 2 .6  • 1 0 3 ) 6 .5 1 0 й ( 3 . 9  1 0 3 )

1 0 0 0 2 . 2 1 0 й ( 1 . 3  • 1 0 3 ) 3 . 3 1 0 4 ( 2 .0  • 1 0 3 ) 5 . 0 1 0 й ( 3 . 0 - 1 0 3 ) 7 . 5 1 0 й < 4 ,5  1 0 3 )

1 0 5 0 2 . 3 1 0 й ( 1 . 4 - 1 0 3 ) 3 . 5 1 0 й ( 2 . 1  • 1 0 3 ) 5 . 3 1 0 й ( 3 . 2  ■ 1 0 3 ) 8 .0 1 0 й ( 4 .8  - 1 0 3 )

1 2 0 0 2 . 7 1 0 й ( 1 . 6 - 1 0 3 ) 4 . 1 1 0 й ( 2 . 5 -  1 0 3 ) 6 .3 1 0 й ( 3 .8  - 1 0 3 ) 9 .6 1 0 й ( 5 . 8  1 0 3 )

1 4 0 0 3 . 1 1 0 й ( 1 . 9 - 1 0 3 ) 5 . 0 1 0 й ( 3 . 0 -  1 0 3 ) 7 . 7 1 0 й ( 4 . 6 - 1 0 3 ) 1 , 2 1 0 5 ( 7 . 2  - 1 0 3 )

1 6 0 0 3 . 6 1 0 й ( 2 . 2 - 1 0 3 ) 5 .8 1 0 й ( 3 . 5 - 1 0 3 ) 9 . 2 1 0 й ( 5 . 5 - 1 0 3 ) 1 . 4 ю 5 ( 8 .4  - 1 0 3 )

2 0 0 0 4 . 5 1 0 4 ( 2 . 7 - 1 0 3 ) 7 . 6 1 0 й ( 4 .6  1 0 й ) 1 . 2 1 0 s ( 7 . 2  • 1 0 3 ) 2 . 0 1 0 5 < 1 . 2  1 0 й )
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Продолжение таблицы Г.4

Н о м и 
н а л ь н ы й

Н о р м а  ге р м е ти ч н о е ! и за т в о р а  по во зд уху О .
п р и  ■» P H  (Р р ) д л я  P H

M M 3 t e  (смЛ'мхм).

д и а м е тр  

D N .  мм P H  4 0 .  w e te M 2 P N  6 3 , к г о с м 2 РЛ» 8 0 .  х г с /с ы 2 P N  1 0 0 .  к гс . 'с м 2

3 7 1 ( 4 .3 ) 7 4 ( 4 .4 ) 7 6 ( 4 .6 ) 7 9 ( 4 .7 )

в 1 5 6 ( 9 .4 ) 1 7 1 ( 1 0 ) 1 8 2 ( 1 1 ) 1 9 5 ( 1 2 )

1 0 2 8 2 ( 1 7 ) 3 2 2 ( 1 9 ) 3 5 1 ( 2 1 ) 3 8 6 ( 2 3 )

1 5 4 7 4 ( 2 8 ) 5 6 9 ( 3 4 ) 6 3 8 ( 3 8 ) 7 2 1 ( 4 3 )

2 5 8 4 7 ( 5 1 ) 1 . 0  1 0 3 (6 0 ) 1 . 2  1 0 3 ( 7 2 ) 1 . 4  1 0 3 ( 8 4 )

3 2 1 . 1  • 1 0 3 ( 6 6 ) 1 . 4  1 0 3 ( 8 4 ) 1 . 7 - 1 0 3 ( 1 0 2 ) 1 . 9  1 0 3 ( 1 1 4 )

4 0 1 . 5 -  Ю 3 ( 9 0 ) 1 . 9 - 1 0 * ( 1 1 4 ) 2 . 3  - 1 0 3 ( 1 3 8 ) 2 . 6  1 0 3 ( 1 5 6 )

5 0 2 . 0  1 0 3 ( 1 2 0 ) 2 . 6  1 0 3 ( 1 5 6 ) 3 . 1  ■ 1 0 3 ( 1 8 6 ) 3 . 6  1 0 3 ( 2 1 6 )

6 5 2 . 8  1 0 3 ( 1 6 8 ) 3 . 7 -  1 0 3 ( 2 2 2 ) 4 .4  - 1 0 3 ( 2 6 4 ) 5 . 2  1 0 3 ( 3 1 2 )

8 0 3 . 7  - 1 0 3 ( 2 2 2 ) 5 . 0  1 0 3 ( 3 0 0 ) 5 . 9 -  1 0 3 ( 3 5 4 ) 7 . 0  1 0 3 ( 4 2 0 )

1 0 0 4 , 9  1 0 3 ( 2 9 4 ) 6 .8  1 0 3 ( 4 0 8 ) 8 . 1  • 1 0 3 ( 4 8 6 ) 9 . 7  1 0 3 ( 5 8 2 )

1 2 5 6 .6  1 0 3 ( 3 9 6 ) 9 . 2  1 0 3 ( 5 5 2 ) 1 . 1  • 1 0 * ( 6 6 0 ) 1 . 3  - 1 0 4 ( 7 8 0 )

1 5 0 8 .4  1 0 3 ( 5 0 4 ) 1 . 2  Ю 4 ( 7 2 0 ) 1 . 4 - 1 0 * ( 8 4 0 ) 1 . 7  1 0 4 ( 1 . 0  1 0 3 )

2 0 0 1 , 2 - 1 0 * ( 7 2 0 ) 1 . 8  - 1 0 4 ( 1 . 1  • 1 0 3 ) 2 . 2 -  1 0 4 ( 1 . 3 -  1 0 3 ) 2 . 7  10 * ( 1 , 6  1 0 3 )

2 5 0 1 , 7 - 1 0 * ( 1 . 0  - 1 0 3 ) 2 . 4  • 1 0 4 ( 1 . 4  - 1 0 3 ) 3 . 0 - 1 0 4 ( 1 . 8  - 1 0 3 ) 3 . 7  - 1 0 4 ( 2 . 2  1 0 3 )

3 0 0 2 . 2 -  1 0 4 ( 1 . 3 -  1 0 3 ) 3 . 2  - 1 0 4 ( 1 . 9 -  1 0 3 ) 3 . 9 -  1 0 4 ( 2 , 3  - 1 0 3 ) 4 . 8  1 0 4 < 2 .9  1 0 3 )

3 5 0 2 . 7 - 1 0 4 ( 1 . 6  Ю 3 ) 4 . 0 -  1 0 4 ( 2 .4  ■  1 0 3 ) 4 . 9  - 1 0 4 ( 2 . 9 -  1 0 3 ) 6 . 0  1 0 4 ( 3 . 6  1 0 3 )

4 0 0 3 , 2 -  1 0 4 ( 1 . 9 - 1 0 3 ) 4 .8  • 1 0 * ( 2 . 9 - 1 0 3 ) 5 . 9  - 1 0 4 ( 3 , 5  - 1 0 3 ) 7 . 3  1 0 4 ( 4 .4  - 1 0 3 )

4 5 0 3 . 8 -  1 0 4 ( 2 . 3 -  1 0 3 ) 5 . 7  - 1 0 4 ( 3 . 4 - 1 0 3 ) 7 . 1  • 1 0 4 ( 4 . 3  - 1 0 3 ) 8 . 7  1 0 4 ( 5 , 2  1 0 3 )

5 0 0 4 . 4 -  1 0 4 ( 2 . 6 -  1 0 3 ) 6 .6  • 1 0 4 ( 4 . 0 - 1 0 3 ) 8 . 2  - 1 0 4 ( 4 . 9  - 1 0 3 ) 1 . 0  1 0 s ( 6 .0  1 0 3 )

6 0 0 5 . 7  - 1 0 4 ( 3 . 4  - 1 0 3 ) 8 .6  1 0 4 ( 5 . 2  • 1 0 3 ) 1 . 1  • 1 0 5 ( 6 .6  - 1 0 3 ) 1 . 3  1 0 s ( 7 . 8  1 0 3 )

6 5 0 6 . 3 -  1 0 4 ( 3 . 8  1 0 3 ) 9 .6  1 0 4 ( 5 .8  • 1 0 3 ) 1 . 2  - 1 0 5 ( 7 , 2 -  1 0 3 ) 1 . 5 -  1 0 s ( 9 . 0 -  1 0 3 )

7 0 0 7 . 0 - 1 0 4 ( 4 , 2 -  1 0 3 ) 1 . 1  • 1 0 6 ( 6 . 6 - 1 0 3 ) 1 . 3 - 1 0 5 ( 7 . 8  -  1 0 3 ) 1 , 7 - 1 0 s ( 1 . 0  1 0 4 )

7 5 0 7 . 7  -  1 0 4 ( 4 .6  • 1 0 3 ) 1 . 2  1 0 5 ( 7 . 2 - 1 0 3 ) 1 . 5 - 1 0 5 ( 9 . 0 - 1 0 3 ) 1 . 8  1 0 5 ( 1 . 1  • 1 0 4 )

8 0 0 8 . 5  1 0 4 ( 5 . 1  • 1 0 3 ) 1 . 3  - 1 0 s ( 7 . 8  ■ 1 0 3 ) 1 . 6 -  1 0 5 ( 9 . 6 -  1 0 3 ) 2 . 0  1 0 5 ( 1 . 2  1 0 4 )

9 0 0 1 , 0 -  1 0 5 ( 6 .0  • 1 0 3 ) 1 . 5  - 1 0 s ( 9 . 0 - 1 0 3 ) 1 . 9 - 1 0 6 ( 1 . 1  • 1 0 4 ) 2 . 4  1 0 s ( 1 . 4  - 1 0 4 )

1 0 0 0 1 . 2  - 1 0 s ( 7 . 2  Ю 3 ) 1 . 8  1 0 s ( 1 . 1  - Ю 4 ) 2 . 3 -  1 0 5 ( 1 . 4  - 1 0 4 ) 2 . 8  1 0 6 ( 1 . 7  1 0 4 )

1 0 5 0 1 , 2 - 1 0 5 ( 7 . 2  • 1 0 3 ) 1 . 9  - 1 0 s ( 1 . 1 - 1 0 * ) 2 . 4  • 1 0 s ( 1 , 5  - 1 0 4 ) 3 . 0  1 0 s ( 1 . 8  - 1 0 4 )

1 2 0 0 1 . 5 - 1 0 5 ( 9 .0  • 1 0 3 ) 2 . 3  1 0 5 ( 1 . 4 - 1 0 4 ) 3 . 0 -  1 0 5 ( 1 . 8  - 1 0 4 ) 3 . 7  1 0 s ( 2 . 2  -  1 0 4 )

1 4 0 0 1 . 9 -  1 0 s ( 1 . 1  • 1 0 4 ) 2 . 9  1 0 s ( 1 . 7  - 1 0 4 ) 3 . 7  -  1 0 5 ( 2 . 2 -  1 0 4 ) 4 . 6  1 0 5 ( 2 .8  -  1 0 4 )

1 6 0 0 2 . 3 -  1 0 5 ( 1 . 4  • 1 0 * ) 3 . 6  • 1 0 5 ( 2 2 - 1 0 * ) 4 . 5 -  1 0 5 ( 2 . 7 -  1 0 * ) 5 . 7  - 1 0 s ( 3 . 4 -  1 0 4 )

2 0 0 0 3 . 1  • 1 0 s ( 1 . 9  • 1 0 4 ) 5 . 0  1 0 5 ( 3 . 0 - 1 0 4 ) 6 . 3  -  1 0 5 ( 3 . 8  - 1 0 4 ) 7 . 9  1 0 s ( 4 . 7  1 0 4 )
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Окончание таблицы Г. 4

Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  D N .

Н о р м а  т е р м с т и ч и о с ти  за тв о р а  п о  в о зд у х у  0 .  и и Ь с  (с м 3/м и и ), 

п р и  Р иа,  •» P N  (Р р ) д л я  P N

мм
P N  125, кгс / c ia 2 Р Ы  16 0 . м с^см 2 PW 2 0 0 . i r c f c u 2

3 8 2 ( 4 .9 ) 8 7 ( 5 . 2 ) 9 2 ( 5 .5 )

6 2 1 1 ( 1 3 ) 2 3 4 ( 1 4 ) 2 6 0 ( 1 6 )

1 0 4 2 9 ( 2 6 ) 4 9 0 ( 2 9 ) 5 5 9 ( 3 4 )

1 5 8 2 3 ( 4 9 ) 9 6 7 ( 5 8 ) 1 . 1  • 1 0 3 (6 6 )

2 5 1 . 6  - 1 0 3 (9 6 ) 1 . 9  - 1 0 3 ( 1 1 4 ) 2 . 2  • 1 0 3 ( 1 3 2 )

3 2 2 . 2  • 1 0 3 ( 1 3 2 ) 2 . 7  • 1 0 3 ( 1 6 2 ) 3 , 2  • 1 0 3 ( 1 9 2 )

4 0 3 . 1  • 1 0 3 ( 1 8 6 ) 3 . 7  - 1 0 3 ( 2 2 2 ) 4 . 5  • 1 0 3 ( 2 7 0 )

5 0 4 . 3  - 1 0 3 ( 2 5 8 ) 5 . 2  • 1 0 3 ( 3 1 2 ) 6 .2  • 1 0 3 ( 3 7 2 )

6 5 6 . 2  • 1 0 3 ( 3 7 2 ) 7 . 7  • 1 0 3 ( 4 6 2 ) 9 . 3  • 1 0 3 ( 5 5 8 )

8 0 8 .4  • 1 0 3 ( 5 0 4 ) 1 . 0  • 1 0 4 ( 6 0 0 ) 1 , 3  - 1 0 4 ( 7 8 0 )

1 0 0 1 . 2  Ю 4 ( 7 2 0 ) 1 . 4  - 1 0 4 ( 8 4 0 ) 1 . 8  - 1 0 4 ( 1 . 1  • Ю 3 )

1 2 5 1 . 6  - 1 0 4 ( 9 6 0 ) 2 . 0  - 1 0 4 ( 1 . 2 - 1 0 3 ) 2 . 5  ■ 1 0 4 ( 1 . 5 -  Ю 3 )

1 5 0 2 . 1  • 1 0 4 < 1 . 3  - 1 0 3 ) 2 . 6  • 1 0 4 ( 1 . 6  Ю 3 ) 3 . 2  • 1 0 4 ( 1 . 9 -  1 0 3 )

2 0 0 3 . 2  - 1 0 4 ( 1 . 9  1 0 3 ) 4 . 1  • 1 0 4 ( 2 . 5  • 1 0 3 ) 5 . 0  • 1 0 4 ( 3 . 0  • 1 0 3 )

2 5 0 4 . 5  - 1 0 4 ( 2 . 7  • 1 0 3 ) 5 . 7 - 1 0 4 ( 3 . 4  • 1 0 3 ) 7 . 0  • 1 0 4 ( 4 . 2  • 1 0 3)

3 0 0 5 . 9  - 1 0 4 ( 3 . 5  1 0 3 ) 7 . 4  • 1 0 “ ( 4 .4  • 1 0 3 ) 9 . 2  • 1 0 4 ( 5 . 5  • 1 0 3 )

3 5 0 7 . 4  • 1 0 4 ( 4 . 4  • 1 0 3 ) 9 . 3 - 1 0 4 ( 5 .6  • 1 0 3 ) 1 . 2  - 1 0 5 ( 7 . 2  • 1 0 3 )

4 0 0 9 . 0  • 1 0 4 ( 5 . 4  • 1 0 3 ) 1 . 1  • 1 0 5 ( 6 . 6 - 1 0 3 ) 1 . 4  • 1 0 5 ( 8 .4  1 0 3 )

4 5 0 1 . 1 - 1 0 ® < 6 .6  1 0 3 ) 1 . 4  Ю 5 ( 8 .4  • 1 0 3 ) 1 , 7 - 1 0 ® ( 1 . 0  1 0 4 )

5 0 0 1 . 3 - 1 0 6 ( 7 . 8  • 1 0 3 ) 1 . 6 - 1 0 ® ( 9 .6  • 1 0 3 ) 2 . 0  • 1 0 5 ( 1 . 2 - 1 0 4 )

6 0 0 1 . 6  ■ 1 0 5 ( 9 .6  • 1 0 3 ) 2 . 1  • 1 0 5 ( 1 . 3  Ю 4 ) 2 . 6  • 1 0 5 ( 1 . 6 -  1 0 4 )

6 5 0 1 . 9 -  1 0 ® ( 1 . 1  • 1 0 4 ) 2 . 4  • 10 ® ( 1 . 4  Ю 4) 2 . 9  • 10 ® ( 1 . 7 -  1 0 4 )

7 0 0 2 . 1  • 1 0 ® ( 1 . 3  1 0 4 ) 2 . 6  • 1 0 5 ( 1 . 6  - 1 0 4 ) 3 . 3  • 1 0 ® ( 2 ,0  • 1 0 4 )

7 5 0 2 . 3 - 1 0 5 ( 1 . 4  * 1 0 4 ) 2 . 9  - 1 0 5 ( 1 , 7  Ю 4 ) 3 . 6  • 1 0 5 ( 2 . 2  • 1 0 4 )

8 0 0 2 . 5 -  1 0 5 < 1 . 5  1 0 4 ) 3 . 2  • 1 0 ® ( 1 . 9  - 1 0 4) 4 .0  • 10 ® ( 2 .4  1 0 4 )

9 0 0 3 . 0  • 1 0 5 ( 1 . 8  1 0 4 ) 3 . 8  • 1 0 ® ( 2 . 3  ■ 1 0 4 ) 4 .8  • 1 0 ® ( 2 .9  • 1 0 4)

1 0 0 0 3 . 5  - 1 0 5 ( 2 . 1  • 1 0 4 ) 4 . 5 -  1 0 * ( 2 . 7  • 1 0 4 ) 5 . 6  • 1 0 5 ( 3 .4  1 0 4 )

1 0 5 0 3 . 8  • 1 0 ® ( 2 . 3  • 1 0 4 ) 4 .8  • 1 0 ® ( 2 .9  - 1 0 4 ) 6 .0  • 1 0 5 ( 3 .6  • 1 0 4 )

1 2 0 0 4 .6  • 1 0 5 ( 2 .8  1 0 4 ) 5 . 9  • 1 0 ® ( 3 . 5 - 1 0 4 ) 7 . 3  • 1 0 5 ( 4 .4  • 1 0 4)

1 4 0 0 5 . 8 - 1 0 5 ( 3 . 5  • 1 G 4 ) 7 . 4  - 1 0 5 ( 4 .4  • 1 0 4 ) 9 . 3  • 1 0 5 ( 5 .6  1 0 4 )

1 6 0 0 7 , 1  • 1 0 s ( 4 . 3  • 1 0 4 > 9 . 1  • 1 0 ® ( 5 . 5  Ю 4 ) 1 . 1  • 1 0 е ( 6 .6  • 1 0 4 )

2 0 0 0 9 . 9  - 1 0 5 ( 5 . 9  - 1 0 4 ) 1 . 3 -  1 0 е ( 7 . 8  • 1 0 4) 1 . 6 - 1 0 ® ( 9 .6  • 1 0 4 )
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Т а б л и ц а  Г.5 —  Н ор м ы  герм етичности затворов по воздуху д л я  к л а с с а  герм етичности «О »

Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  DN.

Н о р м а  ге р м е ти чн о с ти  за т в о р а  по в о зд у х у  О . MM3i*c (с м 3Гмим), 

" Р *  Р *сп *  Р ы  <Р р) А " "  р ы

ММ P N  1 . КГССМ2 РЫ  1 .в .  кг с.'см 2 РЫ  2 .5 .  кгс'см 2 РЫ  4 . ktci'c m 2

3 1 . 9 ( 0 . 1 1 ) 1 3 ( 0 .7 8 ) 2 8 ( 1 . 7 ) 5 5 ( 3 . 3 )

6 5 . 5 ( 0 .3 3 ) 2 6 ( 1 . 6 ) 5 8 ( 3 .5 ) 1 1 0 ( 6 .6 )

1 0 1 2 ( 0 .7 2 ) 4 7 ( 2 .8 ) 9 8 ( 5 .9 ) 1 8 5 ( 1 1 )

1 5 2 2 ( 1 . 3 ) 7 3 ( 4 .4 ) 1 5 0 ( 9 .0 ) 2 7 9 ( 1 7 )

2 5 4 7 ( 2 .8 ) 1 3 1 ( 7 . 9 ) 2 5 8 ( 1 5 ) 4 6 9 ( 2 8 )

3 2 6 8 ( 4 . 1 ) 1 7 5 ( 1 1 ) 3 3 6 ( 2 0 ) 6 0 3 ( 3 6 )

4 0 9 5 ( 5 . 7 ) 2 2 8 ( 1 4 ) 4 2 6 ( 2 6 ) 7 5 8 ( 4 5 )

5 0 1 3 3 ( 8 .0 ) 2 9 7 ( 1 8 ) 5 4 3 ( 3 3 ) 9 5 3 ( 5 7 )

6 5 1 9 7 ( 1 2 ) 4 0 7 ( 2 4 ) 7 2 3 ( 4 3 ) 1 , 2  1 0 3 ( 7 2 )

8 0 2 6 8 ( 1 6 ) 5 2 4 ( 3 1 ) 9 0 8 ( 5 4 ) 1 . 5 -  1 0 3 (9 0 )

1 0 0 3 7 5 ( 2 3 ) 6 9 0 ( 4 1 ) 1 . 2  - 1 0 3 ( 7 2 ) 2 . 0  1 0 3 ( 1 2 0 )

1 2 5 5 2 4 ( 3 1 ) 9 1 1 ( 5 5 ) 1 . 5 - 1 0 3 ( 9 0 ) 2 . 5 -  1 0 3 ( 1 5 0 )

1 5 0 6 8 9 ( 4 1 ) 1 , 1  • 1 0 3 (6 6 ) 1 . 8 -  1 0 3 ( 1 0 8 ) 3 . 0  1 0 3 ( 1 8 0 )

2 0 0 1 . 1 - 1 0 » (6 6 ) 1 . 7  Ю 3 ( 1 0 2 ) 2 . 5 - 1 0 3 ( 1 5 0 ) 4 . 0  Ю 3 ( 2 4 0 )

2 5 0 1 . 5  Ю 3 (9 0 ) 2 . 2  • 1 0 3 ( 1 3 2 ) 3 . 3  - 1 0 3 ( 1 9 8 ) 5 . 1  1 0 3 ( 3 0 6 )

3 0 0 1 . 9  - 1 0 3 ( 1 1 4 ) 2 . 8 - 1 0 3 ( 1 6 8 ) 4 . 1  • 1 0 3 ( 2 4 6 ) 6 . 2  1 0 3 ( 3 7 2 )

3 5 0 2 . 5  • 1 0 3 ( 1 5 0 ) 3 , 4  • 1 0 3 ( 2 0 4 ) 4 .9  - 1 0 3 ( 2 9 4 ) 7 . 3  • 1 0 3 ( 4 3 8 )

4 0 0 3 . 0  • 1 0 3 ( 1 8 0 ) 4 . 1  • 1 0 3 ( 2 4 6 ) 5 . 7  ■ 1 0 3 ( 3 4 2 )

(ОО•*оо ( 5 0 4 )

4 5 0 3 . 6  • 1 0 3 ( 2 1 6 ) 4 .8  1 0 3 ( 2 8 8 ) 6 .6  • 1 0 3 ( 3 9 6 ) 9 . 5 -  1 0 3 ( 5 7 0 )

5 0 0 4 . 2  Ю 3 ( 2 5 2 ) 5 . 5  • 1 0 3 ( 3 3 0 ) 7 . 4  • 1 0 3 ( 4 4 4 ) 1 , 1  1 0 4 ( 6 6 0 )

6 0 0 5 . 5  Ю 3 ( 3 3 0 ) 7 . 0  - 1 0 3 ( 4 2 0 ) 9 . 3  - 1 0 3 ( 5 5 8 ) 1 . 3 - 1 0 4 ( 7 8 0 )

6 5 0 6 . 2  • 1 0 3 ( 3 7 2 ) 7 . 8  1 0 3 ( 4 6 8 ) 1 . 0  - 1 0 4 ( 6 0 0 ) 1 . 4  - 1 0 4 ( 8 4 0 )

7 0 0 6 .9  - 1 0 3 ( 4 1 4 ) 8 .6  • 1 0 3 ( 5 1 6 ) 1 . 1  • 1 0 4 ( 6 6 0 ) 1 . 5  - 1 0 4 ( 9 0 0 )

7 5 0 7 . 7  • 1 0 3 ( 4 6 2 ) 9 . 5  - 1 0 3 ( 5 7 0 ) 1 . 2 - 1 0 4 ( 7 2 0 ) 1 . 7 -  1 0 4 ( 1 . 0  Ю 3 )

8 0 0 8 . 5  - 1 0 3 ( 5 1 0 ) 1 . 0  1 0 4 ( 6 0 0 ) 1 . 3  Ю 4 ( 7 8 0 ) 1 . 8  1 0 4 ( 1 . 1  • Ю 3 )

9 0 0 1 . 0 - 1 0 4 ( 6 0 0 ) 1 . 2 - 1 0 4 ( 7 2 0 ) 1 . 5 - 1 0 4 ( 9 0 0 ) 2 . 0  1 0 4 ( 1 . 2  • 1 0 3 )

1 0 0 0 1 . 2 1 0 4 ( 7 2 0 ) 1 . 4 - 1 0 4 ( 8 4 0 ) 1 . 7  Ю 4 ( 1 . 0  - 1 0 3 ) 2 . 3  - 1 0 4 ( 1 . 4  Ю 3 )

1 0 5 0 1 . 3 - 1 0 4 ( 7 8 0 ) 1 . 5 - Ю 4 (9 0 0 ) 1 . 8 - 1 0 4 ( 1 . 1  ■ 1 0 3 > 2 . 4  • 1 0 4 ( 1 . 4  • 1 0 3 )

1 2 0 0 1 . 6 - 1 0 4 ( 9 6 0 ) 1 . 8 - 1 0 4 ( 1 . 1  - Ю 3) 2 . 2  - 1 0 4 ( 1 . 3  - 1 0 3 ) 2 . 8  1 0 4 ( 1 . 7 - 1 0 3 )

1 4 0 0 2 . 0 -  1 0 4 ( 1 . 2  - 1 0 3 ) 2 . 2 - 1 0 4 ( 1 . 3 - 1 0 3 ) 2 . 6  - 1 0 4 ( 1 . 6  - 1 0 3 ) 3 . 3 -  1 0 4 ( 2 . 0 - 1 0 3 )

1 6 0 0 2 . 4  • 1 0 4 ( 1 . 4  - 1 0 3 ) 2 . 7  - 1 0 4 ( 1 . 6  - 1 0 3) 3 . 1  • 1 0 4 ( 1 . 9  - 1 0 3 ) 3 . 8  • 1 0 4 ( 2 . 3  - 1 0 3 )

2 0 0 0 3 . 4 - 1 0 4 ( 2 . 0  • 1 0 3 ) 3 . 7  1 0 4 ( 2 . 2  • 1 0 3) 4 . 1  ■ 1 0 4 ( 2 . 5  1 0 3 ) 4 , 9  1 0 4 ( 2 .9  ■ 1 0 3 )
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Продолжение таблицы Г. 5

Н о м и м а л ь -
Н о р м а  г е р м е т и ч н о с т и  з а т в о р а □ О 0 1 3 О м м 3/ с  ( с м ^ м и м ) ,

м ы и  д и а м е т р т р и  Р исп PH ( Р ^  д л я  PH

DN. м м
р н ь . ЫС^СМ2 P N  10 к т с .'с м 2 P N  1 в к г с / с м 2 PH  2 5 МХР’СМ2

3 9 0 ( 5 .4 ) 9 1 ( 5 .5 ) 9 2 ( 5 . 5 ) 9 4 ( 5 .6 )

6 1 8 0 ( 1 1 ) 1 8 4 ( 1 1 ) 1 9 0 ( 1 1 ) 1 9 9 ( 1 2 )

1 0 3 0 0 ( 1 8 ) 3 1 0 ( 1 9 ) 3 2 6 ( 2 0 ) 3 4 9 ( 2 1 )

1 5 4 5 0 ( 2 7 ) 4 7 1 ( 2 8 ) 5 0 2 ( 3 0 ) 5 5 0 ( 3 3 )

2 5 7 5 0 ( 4 5 ) 8 0 0 ( 4 8 ) 8 7 4 ( 5 2 ) 9 8 6 ( 5 9 )

3 2 9 6 0 ( 5 8 ) 1 . 0 1 0 3 (6 0 ) 1 , 1 1 0 3 ( 6 6 ) 1 . 3 1 0 3 ( 7 8 )

4 0 1 . 2 1 0 3 ( 7 2 ) 1 . 3 1 0 3 ( 7 8 ) 1 . 5 1 0 3 ( 9 0 ) 1 . 7 1 0 3 ( Ю 2 )

5 0 1 . 5 1 0 3 ( 9 0 ) 1 . 7 1 0 3 ( 1 0 2 ) 1 . 9 1 0 3 ( 1 1 4 ) 2 . 2 1 0 3 ( 1 3 2 )

6 5 2 . 0 1 0 3 ( 1 2 0 ) 2 . 2 1 0 3 ( 1 3 2 ) 2 . 5 1 0 3 ( 1 5 0 ) 3 . 1 1 0 3 ( 1 8 6 )

8 0 2 . 4 1 0 3 ( 1 4 4 ) 2 . 7 1 0 3 ( 1 6 2 ) 3 . 2 1 0 3 ( 1 9 2 ) 3 . 9 1 0 3 ( 2 3 4 )

1 0 0 3 .0 1 0 3 ( 1 8 0 ) 3 . 5 1 0 3 ( 2 1 0 ) 4 . 1 1 0 3 ( 2 4 6 ) 5 . 2 ю3 ( 3 1 2 )

1 2 5 3 . 8 1 0 3 ( 2 2 8 ) 4 .4 1 0 3 ( 2 6 4 ) 5 .4 1 0 3 ( 3 2 4 ) 6 .8 1 0 3 ( 4 0 8 )

1 5 0 4 .5 Ю 3 ( 2 7 0 ) 5 . 4 1 0 3 ( 3 2 4 ) 6 .7 1 0 3 ( 4 0 2 ) 8 .6 1 0 3 ( 5 1 6 )

2 0 0 6 .0 1 0 3 ( 3 6 0 ) 7 . 3 1 0 3 ( 4 3 8 ) 9 .4 1 0 3 ( 5 6 4 ) 1 . 2 1 0 4 ( 7 2 0 )

2 5 0 7 . 5 1 0 3 ( 4 5 0 ) 9 .4 1 0 3 ( 5 6 4 ) 1 . 2 1 0 4 ( 7 2 0 ) 1 . 7 1 0 4 ( 1 . 0  1 0 3 )

3 0 0 9 .0 1 0 3 ( 5 4 0 ) 1 . 2 1 0 4 ( 7 2 0 ) 1 . 5 1 0 4 ( 9 0 0 ) 2 . 1 1 0 4 ( 1 , 3  1 0 3 )

3 5 0 1 . 1 1 0 * (6 6 0 ) 1 . 4 1 0 4 ( 8 4 0 ) 1 . 8 1 0 4 ( 1 . 1  • Ю 3 ) 2 . 6 1 0 4 ( 1 . 6  1 0 3 )

4 0 0 1 2 1 0 * ( 7 2 0 ) 1 . 6 1 0 4 ( 9 6 0 ) 2 . 2 ю4 ( 1 . 3  1 0 3 ) 3 . 1 1 0 4 ( 1 . 9  1 0 3 )

4 5 0 1 . 4 1 0 * ( 8 4 0 ) 1 . 8 1 0 * ( 1 . 1  • 1 0 3 ) 2 . 5 ю 4 ( 1 . 5 -  1 0 3 ) 3 . 6 ю4 ( 2 . 2  1 0 3 )

5 0 0 1 . 5 1 0 4 ( 9 0 0 ) 2 . 1 1 0 * < 1 . 3  Ю 3 ) 2 . 9 ю4 ( 1 . 7  - 1 0 3 ) 4 . 1 ю4 ( 2 . 5  1 0 3 )

6 0 0 1 . 8 1 0 4 ( 1 . 1 - 1 0 3 ) 2 . 5 ю4 ( 1 . 5 -  1 0 3 ) 3 . 6 1 0 4 ( 2 . 2 -  1 0 3 ) 5 . 3 ю4 ( 3 , 2  1 0 3 )

6 5 0 2 . 0 1 0 4 ( 1 . 2 - 1 0 3 ) 2 . 8 1 0 4 ( 1 . 7  Ю 3 ) 4 .0 1 0 4 ( 2 .4  ■ 1 0 3 ) 5 .9 1 0 4 ( 3 . 5  1 0 3 )

7 0 0 2 . 1 1 0 * ( 1 . 3 - 1 0 3 > 3 . 0 1 0 4 ( 1 . 8  Ю 3 ) 4 .4 1 0 4 ( 2 . 6  - 1 0 3 ) 6 . 5 1 0 4 ( 3 . 9  1 0 3 )

7 5 0 2 . 3 1 0 4 ( 1 . 4 - 1 0 3 ) 3 . 3 1 0 4 ( 2 .0  - 1 0 3 ) 4 .8 1 0 4 ( 2 . 9  1 0 3 ) 7 . 1 1 0 4 ( 4 . 3  1 0 3 )

8 0 0 2 . 4 1 0 4 ( 1 . 4 - 1 0 3 ) 3 . 5 1 0 4 ( 2 . 1  • 1 0 3 ) 5 . 2 1 0 4 ( 3 . 1  1 0 3 ) 7 . 8 1 0 4 ( 4 . 7  - 1 0 3 )

9 0 0 2 . 7 1 0 * ( 1 . 6 - 1 0 3 > 4 . 1 ю4 ( 2 . 5 - 1 0 3 ) 6 .1 1 0 4 ( 3 . 7  - 1 0 3 ) 9 . 1 ю 4 ( 5 . 5  1 0 3 )

1 0 0 0 3 .0 1 0 * ( 1 . 8 - 1 0 3 ) 4 .6 1 0 4 ( 2 .8  - 1 0 3 ) 7 . 0 ю4 ( 4 . 2  - 1 0 3 ) 1 . 1 ю5 ( 6 .6  1 0 3 )

1 0 5 0 3 . 2 1 0 4 ( 1 . 9 - 1 0 3 ) 4 .9 1 0 4 ( 2 .9  • 1 0 3 ) 7 .4 1 0 4 ( 4 .4  • 1 0 3 ) 1 . 1 1 0 s ( 6 .6  1 0 3 )

1 2 0 0 3 . 6 1 0 4 ( 2 . 2 - 1 0 3 ) 5 , 7 1 0 4 ( 3 . 4  • 1 0 3 ) 8 .8 1 0 4 ( 5 . 3  1 0 3 ) 1 . 4 1 0 5 ( 8 .4  - 1 0 3 )

1 4 0 0 4 2 1 0 4 ( 2 . 5 - 1 0 3) 6 .8 1 0 4 ( 4 . 1  • 1 0 3 ) 1 . 1 1 0 6 ( 6 .6  - 1 0 3 ) 1 . 7 1 0 5 ( 1 . 0  1 0 4 )

1 6 0 0 4 .8 ю 4 ( 2 . 9 - 1 0 3 ) 8 .0 1 0 4 ( 4 .8  • 1 0 3 ) 1 . 3 1 0 5 ( 7 . 8  • 1 0 3 ) 2 . 0 ю5 ( 1 , 2 - 1 0 4 )

2 0 0 0 6 .0 1 0 * ( 3 . 6 - 1 0 3) 1 . 1 ю5 ( 6 .6  - 1 0 3 ) 1 . 7 ю 5 ( 1 . 0  1 0 4 ) 2 . 8 ю5 ( 1 . 7  - 1 0 4)

3 3
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Продолжение таблицы Г.5

Н о м и м а л ь - Н о р м а  ге р м е ти ч н о с ти  аато ора п о  в о з д у х у  0 , м м 3/с ;с ы 3‘м и и ).

к ы й  д и а м е тр п р и  = P N  (Рр) д л я  PN

ОН. м ы PH  4 0 xrcfcM2 P H  63 г.то'см2 P H  80. кгс/см г P H  ю с . acJcu 2

3 9 7 ( 5 .8 ) 1 0 2 ( 6 . 1 ) 1 0 6 ( 6 .4 ) 1 1 0 ( 6 .6 )

6 2 1 4 ( 1 3 ) 2 3 6 ( 1 4 ) 2 5 3 ( 1 5 ) 2 7 3 ( 1 6 )

1 0 3 8 7 ( 2 3 ) 4 4 7 ( 2 7 ) 4 9 0 ( 2 9 ) 5 4 2 ( 3 3 )

1 5 6 2 8 ( 3 8 ) 7 4 9 ( 4 5 ) 8 3 8 ( 5 0 ) 9 4 3 ( 5 7 )

2 5 1 . 2 1 0 3 ( 7 2 ) 1 . 5 1 0 3 ( 9 0 ) 1 . 7 1 0 3 ( 1 0 2 ) 1 . 9 1 0 3 ( 1 1 4 )

3 2 1 . 6 1 0 3 ( 9 6 ) 2 . 0 1 0 3 ( 1 2 0 ) 2 . 3 1 0 3 ( 1 3 8 ) 2 . 7 1 0 3 ( 1 6 2 )

4 0 2 . 1 1 0 3 ( 1 2 6 ) 2 . 7 1 0 3 ( 1 6 2 ) 3 . 2 1 0 3 ( 1 9 2 ) 3 . 7 1 0 3 ( 2 2 2 )

5 0 2 .8 1 0 3 ( 1 6 8 ) 3 . 7 1 0 3 ( 2 2 2 ) 4 .3 1 0 3 ( 2 5 8 ) 5 . 1 1 0 3 ( 3 0 6 )

6 5 3 . 9 1 0 3 ( 2 3 4 ) 5 . 3 1 0 3 ( 3 1 8 ) 6 .3 1 0 3 ( 3 7 8 ) 7 .4 1 0 3 ( 4 4 4 )

8 0 5 . 1 1 0 3 ( 3 0 6 ) 7 .0 1 0 3 ( 4 2 0 ) 8 .4 1 0 3 ( 5 0 4 ) 1 . 0 1 0 4 ( 6 0 0 )

1 0 0 6 .9 1 0 3 ( 4 1 4 ) 9 . 5 1 0 3 ( 5 7 0 ) 1 . 1 1 0 4 (6 6 0 ) 1 . 4 1 0 4 ( 8 4 0 )

1 2 5 9 .3 1 0 3 ( 5 5 8 ) 1 . 3 1 0 4 ( 7 8 0 ) 1 . 6 1 0 4 (9 6 0 ) 1 . 9 1 0 4 ( 1 . 1 - 1 0 3 )

1 5 0 1 . 2 1 0 4 ( 7 2 0 ) 1 . 7 1 0 4 ( 1 . 0  - 1 0 3 ) 2 .0 1 0 4 ( 1 . 2 - 1 0 3) 2 . 5 10 * ( 1 . 5 - 1 0 3 )

2 0 0 1 . 7 1 0 * ( 1 . 0  - 1 0 3 ) 2 . 5 1 0 4 ( 1 . 5  1 0 3 ) 3 . 1 1 0 4 ( 1 . 9 - 1 0 3) 3 . 8 1 0 4 ( 2 . 3 - 1 0 3 )

2 5 0 2 .4 1 0 4 ( 1 . 4 - 1 0 3 ) 3 . 5 1 0 4 ( 2 . 1  - 1 0 3 ) 4 .3 1 0 4 ( 2 . 6 - 1 0 3) 5 . 2 1 0 4 ( 3 . 1 - 1 0 3 )

3 0 0 3 .0 1 0 4 ( 1 . 8  1 0 3 ) 4 .5 1 0 4 ( 2 . 7  1 0 3 ) 5 .6 1 0 4 ( 3 . 4 - 1 0 3 ) 6 .8 1 0 4 ( 4 . 1 - 1 0 3 )

3 5 0 3 . 8 1 0 4 ( 2 . 3  1 0 3 ) 5 . 6 1 0 4 ( 3 . 4 - 1 0 3 ) 7 .0 1 0 4 ( 4 . 2 - 1 0 3) 8 .6 1 0 4 ( 5 . 2 - 1 0 3 )

4 0 0 4 .5 1 0 4 ( 2 . 7  ■ 1 0 3 ) 6 .8 1 0 4 ( 4 . 1  - 1 0 3 ) 8 .4 1 0 4 ( 5 . 0 - 1 0 3) 1 . 0 1 0 5 ( 6 . 0 - 1 0 3 )

4 5 0 5 . 3 1 0 4 ( 3 . 2  1 0 3 ) 8 .0 1 0 4 ( 4 .8  1 0 3 ) 1 . 0 ю ® ( 6 .0 - 1 0 3) 1 2 1 0 5 ( 7 . 2 - 1 0 3 )

5 0 0 6 .2 1 0 4 ( 3 . 7  - 1 0 3 ) 9 .4 1 0 4 ( 5 . 6 - 1 0 3 ) 1 . 2 ю ® ( 7 . 2 - 1 0 3) 1 . 4 1 0 * ( 8 . 4 - 1 0 3 )

6 0 0 8 .0 1 0 4 ( 4 .8  1 0 3 ) 1 . 2 ю 5 ( 7 . 2 - 1 0 3 ) 1 . 5 ю 5 ( 9 . 0 - 1 0 3) 1 . 9 1 0 » ( 1 . 1 - 1 0 4 )

6 5 0 8 .9 1 0 4 ( 5 . 3  - 1 0 3 ) 1 . 4 1 0 5 ( 8 . 4 - 1 0 3 ) 1 . 7 ю 5 ( 1 . 0 - 1 0 4 ) 2 . 1 1 0 6 ( 1 . 3 - 1 0 4 )

7 0 0 9 .9 1 0 4 ( 5 . 9  1 0 3 ) 1 . 5 1 0 5 ( 9 . 0 - 1 0 3 ) 1 . 9 ю 5 ( 1 . 1 - 1 0 4) 2 . 4 ю 5 ( 1 . 4 - 1 0 4 )

7 5 0 1 . 1 1 0 5 ( 6 ,6  1 0 3 ) 1 . 7 1 0 5 ( 1 . 0  1 0 4 ) 2 . 1 1 0 5 ( 1 . 3 - 1 0 4) 2 . 6 1 0 5 ( 1 . 6 - 1 0 4 )

8 0 0 1 . 2 1 0 5 ( 7 . 2  - 1 0 3 ) 1 . 8 1 0 5 ( 1 . 1  - 1 0 * ) 2 . 3 ю 5 ( 1 . 4 - 1 0 4 ) 2 . 9 ю 5 ( 1 . 7 - 1 0 4 )

9 0 0 1 . 4 ю 5 ( 8 .4  - 1 0 3 ) 2 .2 1 0 5 ( 1 . 3 - 1 0 4 ) 2 .8 ю 5 ( 1 . 7 - 1 0 4 ) 3 .4 1 0 ® ( 2 . 0 - 1 0 4 )

1 0 0 0 1 . 6 1 0 5 ( 9 .6  1 0 3 ) 2 . 6 1 0 5 ( 1 . 6 - 1 0 4 ) 3 . 2 1 0 ® ( 1 . 9 - 104) 4 .0 10 ® ( 2 . 4 - 1 0 4 )

1 0 5 0 1 . 8 1 0 5 ( 1 . 1  - 1 0 4 ) 2 . 7 1 0 5 ( 1 . 7 - 1 0 4 ) 3 . 5 ю 5 ( 2 . 1 - 1 0 4 ) 4 .3 ю 5 ( 2 . 6 - 1 0 4 )

1 2 0 0 2 . 1 1 0 5 ( 1 . 3  - 1 0 4 ) 3 . 3 1 0 5 ( 2 . 0 - 1 0 4) 4 . 2 1 0 s ( 2 . 5 - 1 0 4) 5 . 3 ю * ( 3 . 2 - 1 0 4)

1 4 0 0 2 . 7 1 0 5 ( 1 . 6 -  1 0 4 ) 4 . 2 1 0 5 ( 2 . 5 - 1 0 4 ) 5 . 3 1 0 s ( 3 . 2 - 1 0 4 ) 6 .6 1 0 ® ( 4 . 0 - 104)

1 6 0 0 3 . 2 1 0 5 ( 1 . 9  1 0 4 ) 5 . 1 ю 5 ( 3 . 1  1 0 4 ) 6 .5 1 0 s ( 3 . 9 - 1 0 4 ) 8 .1 10® ( 4 . 9 - 1 0 4 )

2 0 0 0 4 .5 1 0 5 ( 2 . 7 - 1 0 4 ) 7 . 1 1 0 s ( 4 . 3 - 1 0 4 ) 9 .0 1 0 s ( 5 . 4 - 104) 1.1 1 0 е ( 6 .6 - 1 0 4 )
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Окончание таблицы Г. 5

Н о м и н а л ь н ы й  

д и а м е т р  D N ,

Н о р м а  'е р м е т и ч н о с т и  а а т о о р а  п о  в о з д у х у  0 .  м м 3/ с  ( с м ^ м и м ) ,  

п р и  Р И£Г •» P N  (Р р )  д л я  P N

м м
P N  1 2 5 , е герем 2 РЫ  160. м с ^ с м 2 PN  2 0 0 .  i r c f c M 2

3 1 1 5 ( 6 .9 ) 1 2 3 ( 7 . 4 ) 1 3 1 ( 7 .9 )

6 2 9 7 ( 1 8 ) 3 3 2 ( 2 0 ) 3 7 1 ( 2 2 )

1 0 6 0 6 ( 3 6 ) 6 9 6 ( 4 2 ) 7 9 9 ( 4 8 )

1 5 1 , 1  • 1 0 3 (6 6 ) 1 . 3  1 0 3 ( 7 8 ) 1 . 5 -  1 0 3 (9 0 )

2 5 2 , 2  - 1 0 3 ( 1 3 2 ) 2 . 7  • 1 0 3 ( 1 6 2 ) 3 . 2  • 1 0 3 ( 1 9 2 )

3 2 3 . 2  1 0 3 ( 1 9 2 ) 3 . 8  1 0 3 ( 2 2 8 ) 4 .6  - 1 0 3 ( 2 7 6 )

4 0 4 ,4  • 1 0 3 ( 2 6 4 ) 5 . 3  • 1 0 3 ( 3 1 8 ) 6 .4  • 1 0 3 ( 3 8 4 )

5 0 6 , 1  1 0 3 ( 3 6 6 ) 7 .4  1 0 3 ( 4 4 4 ) 8 .9  - 1 0 3 ( 5 3 4 )

6 5 8 . 9  1 0 3 ( 5 3 4 ) 1 . 1  •  1 0 4 ( 6 6 0 ) 1 . 3  - 1 0 4 ( 7 8 0 )

8 0 1 . 2 -  1 0 4 ( 7 2 0 ) 1 . 5  • 1 0 4 ( 9 0 0 ) 1 . 8  1 0 4 ( 1 . 1  • 1 0 s )

1 0 0 1 . 7  Ю 4 ( 1 . 0  - 1 0 3 ) 2 . 1  • 1 0 4 ( 1 . 3  - 1 0 3 ) 2 . 5 -  1 0 4 ( 1 . 5 -  1 0 3 )

1 2 5 2 . 3 -  1 0 4 < 1 .4  • 1 0 3 ) 2 . 9  1 0 4 ( 1 . 7  Ю 3 ) 3 . 5 - 1 0 4 ( 2 . 1  • 1 0 3 )

1 5 0 3 , 0 -  1 0 4 ( 1 . 8  - 1 0 3 ) 3 . 8  • 1 0 4 ( 2 . 3 - 1 0 3 ) 4 .6  - 1 0 4 ( 2 .8  • 1 0 3 )

2 0 0 4 . 6  - 1 0 4 ( 2 .8  • 1 0 3 ) 5 . 8  1 0 4 ( 3 , 5  • 1 0 3 ) 7 . 1  • 1 0 4 ( 4 .3  • 1 0 3 )

2 5 0 6 .4  • 1 0 4 ( 3 .8  • 1 0 3 ) 8 . 1  •  1 0 4 ( 4 . 9 - 1 0 3 ) 1 . 0 -  1 0 5 ( 6 .0  • 1 0 3 )

3 0 0 8 .4  • 1 0 4 ( 5 .0  • 1 0 3 ) 1 , 1  •  1 0 5 ( 6 .6  • 1 0 3 ) 1 . 3  Ю 5 ( 7 .8  • 1 0 3 )

3 5 0 1 , 1  • 1 0 5 ( 6 .6  • 1 0 3 ) 1 . 3  - 1 0 5 ( 7 . 8  Ю 3 ) 1 . 7  - 1 0 s ( 1 . 0 -  1 0 4 )

4 0 0 1 . 3 -  1 0 5 ( 7 . 8  • 1 0 3 ) 1 . 6  1 0 5 ( 9 . 6 - 1 0 3 ) 2 . 0  - 1 0 5 ( 1 . 2  - 1 0 4 )

4 5 0 1 , 5 -  1 0 5 ( 9 .0  • 1 0 3 ) 1 . 9 - 1 0 ® ( 1 . 1  • 1 D 4) 2 . 4  • 1 0 5 ( 1 . 4  • 1 0 4 )

5 0 0 1 . 8  - 1 0 5 ( 1 . 1  •  1 0 4 ) 2 . 3  • 1 0 s ( 1 . 4  Ю 4 ) 2 . 8 - 1 0 5 ( 1 . 7  - 1 0 4 )

6 0 0 2 . 3 -  1 0 5 ( 1 . 4  ■ 1 0 4 ) 3 . 0  - 1 0 5 ( 1 . 8  Ю 4 ) 3 . 7  - 1 0 5 ( 2 . 2  • 1 0 4 )

6 5 0 2 . 6  1 0 5 ( 1 . 6 -  1 0 4 ) 3 . 4  1 0 5 ( 2 .0  - 1 0 4) 4 . 2  • 1 0 3 ( 2 . 5  • 1 0 4 )

7 0 0 2 . 9 -  1 0 5 < 1 . 7  - 1 0 4 ) 3 . 8  1 0 5 ( 2 . 3  - 1 0 4 ) 4 . 7  Ю 5 ( 2 .8  ■ 1 0 4 )

7 5 0 3 , 3  1 0 5 ( 2 .0  - 1 0 4 ) 4 . 2  • 1 0 5 ( 2 . 5  • 1 0 4) 5 . 2  - 1 0 s ( 3 . 1  • 1 0 4 )

8 0 0 3 . 6  1 0 5 ( 2 2  • 1 0 4 ) 4 .6  • 1 0 s ( 2 .8  ■ 1 0 4) 5 . 7  - 1 0 5 ( 3 .4  • 1 0 4 )

9 0 0 4 , 3 - 1 0 б ( 2 .6  • 1 0 4 ) 5 . 5  • 1 0 s ( 3 . 3  ■ 1 0 4 ) 6 .8  1 0 5 ( 4 . 1  • 1 0 4 )

1 0 0 0 5 . 0 -  1 0 б ( 3 . 0  • 1 0 4 ) 6 .4  1 0 s ( 3 .8  - 1 0 4 ) 8 .0  • 1 0 ® ( 4 .8  • 1 0 4 )

1 0 5 0 5 . 4  • 1 0 е ( 3 . 2  • 1 0 4 ) 6 .9  1 0 5 ( 4 . 1  • 1 0 4 ) 8 .6  • 1 0 5 ( 5 . 2  • 1 0 4 )

1 2 0 0 6 .6  ■ 1 0 5 ( 4 .0  - 1 0 4 ) 8 .4  1 0 5 ( 5 . 0 - 1 0 4 ) 1 . 1  • 1 0 6 ( 6 .6  • 1 0 4 )

1 4 0 0 8 , 3 -  1 0 б ( 5 . 0  • 1 0 4 ) 1 . 1  - 1 0 е ( 6 .6  • 1 0 4 ) 1 . 3  1 0 е ( 7 .8  • 1 0 4 )

1 6 0 0 1 . 1  • 1 0 е ( 6 .6  • 1 0 4 ) 1 . 3  - 1 0 е ( 7 . 8  Ю 4 ) 1 . 6  - 1 0 6 ( 9 .6  • 1 0 4 )

2 0 0 0 1 . 4  1 0 е ( 8 .4  • 1 0 4 ) 1 . 8  1 0 е ( 1 . 1  • 1 0 5 ) 2 . 3  • 1 0 6 ( 1 . 4  • 10 ® )
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П р и л о ж е н и е  Д  
(с п р а в о ч н о е )

Нормы  герметичности затворов регулирую щ ей арматуры

Т а б л и ц а  Д . 1  —  Н орм ы  герм етичности затво ров по  воде при Л Р ИСП =  0,4 М Па

У с л о в н а я
п р о п уск н а я

с п о с о б н о с ть
„  *1,

Н о р м а  ге р м е ти ч н о с ти  за т в о р а  О . м м -Vc (с м ^ м и и ). 
д п я  к л а с с о в  ге р м е ти чн о с ти

II i l l IV I V - S1
K v  . м ЛЫ

^м тв ' 0 . 5 % Лм т» '  0.1 % *а»тв '  0.01 % •  0 .0 0 0 5  %

0 . 1 0 2 6 7 ( 1 6 ) 5 5 ( 3 . 3 ) 5 . 5 ( 0 .3 3 ) 0 .3 ( 0 . 0 1 8 )

0 , 1 6 4 3 3 ( 2 6 ) 8 8 ( 5 .3 ) 8 .8 ( 0 .5 3 ) 0 .4 ( 0 .0 2 4 )

0 . 2 5 6 8 3 ( 4 1 ) 1 3 8 ( 8 .3 ) 1 4 ( 0 .8 3 ) 0 .7 ( 0 .0 2 8 )

0 .4 0 1 . 1  1 0 3 (6 6 ) 2 1 7 ( 1 3 ) 2 2 ( 1 . 3 ) 1 . 1 ( 0 .0 6 6 )

0 . 6 3 1 . 7 - 1 0 3 ( 1 0 2 ) 3 3 3 ( 2 0 ) 3 3 ( 2 .0 ) 1 . 7 ( О .Ю )

1 . 0 2 . 7  - 1 0 3 ( 1 6 2 ) 5 5 0 ( 3 3 ) 5 5 ( 3 . 3 ) 2 . 7 ( 0 . 1 6 )

1 . 6 4 . 3  • 1 0 3 ( 2 5 8 ) 8 8 3 ( 5 3 ) 8 8 ( 5 .3 ) 4 .3 ( 0 .2 6 )

2 . 5 6 .8  • 1 0 3 ( 4 0 8 ) 1 , 4  1 0 3 ( 8 4 ) 1 3 8 ( 8 .4 ) 6 .8 ( 0 . 4 1 )

4 .0 1 . 1  • 1 0 4 ( 6 6 0 ) 2 , 2  1 0 3 ( 1 3 2 ) 2 1 7 ( 1 3 ) 1 1 ( 0 .6 6 )

6 .3 1 . 7 - 1 0 * ( 1 . 0  1 0 3 ) 3 . 3 - 1 0 3 ( 1 9 8 ) 3 3 3 ( 2 0 ) 1 7 ( 1 . 0 )

1 0 2 , 7  • 1 0 4 ( 1 . 6  1 0 3 ) 5 . 5  - 1 0 3 ( 3 3 0 ) 5 5 0 ( 3 3 ) 2 7 ( 1 . 6 )

1 6 4 . 3  - 1 0 * ( 2 .6  1 0 3 ) 8 .8  1 0 3 ( 5 2 8 ) 8 8 3 ( 5 3 ) 4 3 ( 2 .6 )

2 5 6 .8  ■ 10 * ( 4 . 1  • 1 0 3 ) 1 . 4 - 1 0 * ( 8 4 0 ) 1 . 4 -  1 0 3 ( 8 4 ) 6 8 ( 4 . 1 )

3 2 8 . 3 - 1 0 * ( 5 .0  1 0 3 ) 1 , 7 - 1 0 * ( 1 . 0  Ю 3 ) 1 . 7  Ю 3 ( 1 0 0 ) 8 3 ( 5 .0 )

4 0 1 . 1  • 1 0 5 ( 6 .6  1 0 3 ) 2 . 2  - 1 0 4 ( 1 , 3  - 1 0 3 ) 2 . 2  • 1 0 3 ( 1 3 0 ) 1 1 0 ( 6 .6 )

6 3 1 . 7  - 1 0 5 ( 1 . 0 - 1 0 * ) 3 . 3  1 0 4 ( 2 .0  1 0 3 ) 3 . 3  • 1 0 3 ( 2 0 0 3 ) 1 6 7 ( 1 0 )

8 0 2 . 2  ■ 1 0 5 ( 1 . 3 - 1 0 * ) 4 , 3  1 0 * ( 2 .6  - 1 0 3 ) 4 . 3 -  1 0 3 ( 2 6 0 ) 2 1 7 ( 1 3 )

1 0 0 2 . 7  • 1 0 s ( 1 . 6 - 1 0 * ) 5 . 5  • 1 0 * ( 3 . 3  • 1 0 3 ) 5 . 5  1 0 3 ( 3 3 0 ) 2 6 7 ( 1 6 )

1 2 5 3 . 3  - 1 0 5 ( 2 .0  - 1 0 4 ) 6 .8  - 1 0 4 ( 4 . 1  - 1 0 3 ) 6 .8  Ю 3 ( 4 1 0 ) 3 3 3 ( 2 0 )

1 6 0 4 . 3  • 1 0 5 ( 2 . 6 - 1 0 4 ) 8 .8  - 1 0 4 ( 5 . 3  - 1 0 3 ) 8 .8  Ю 3 ( 5 3 0 ) 4 3 3 ( 2 6 )

2 5 0 6 .8  1 0 5 ( 4 . 1  - 1 0 4 ) 1 . 4  1 0 s ( 8 .4  1 0 3 ) 1 . 4 - 1 0 * ( 8 4 0 ) 6 8 3 ( 4 1 )

3 2 0 8 . 3  1 0 5 ( 5 . 0 -  1 0 4 ) 1 . 7  1 0 s ( 1 . 0 - 1 0 4 ) 1 , 7 - 1 0 * ( 1 . 0  - 1 0 3 ) 8 3 3 ( 5 0 )

4 0 0 1 . 1  • 1 0 е ( 6 . 6 - 1 0 * ) 2 . 2  -  1 0 s ( 1 . 3 - 1 0 * ) 2 . 2 - 1 0 * ( 1 . 3  - 1 0 3 ) 1 . 1  • 1 0 3 ( 6 6 )

5 0 0 1 . 3  1 0 е ( 7 .8  1 0 4 ) 2 . 7  - 1 0 s ( 1 , 6 - 1 0 * ) 2 . 7 - 1 0 * ( 1 . 6  - 1 0 3 ) 1 . 3 - 1 0 3 ( 7 8 )

6 3 0 1 , 7 - 1 0 е ( 1 . 0  1 0 5 ) 3 . 3  1 0 s ( 2 .0  1 0 * ) 3 . 3 -  1 0 * ( 2 .0  - 1 0 3 ) 1 . 7  1 0 3 (Ю О )

8 0 0 2 . 2  • 1 0 е ( 1 . 3 - 1 0 5 ) 4 , 3  1 0 5 ( 2 . 6  - 1 0 * ) 4 . 3 - 1 0 * ( 2 .6  • 1 0 3 ) 2 . 2  • 1 0 3 ( 1 3 0 )

1 0 0 0 2 . 7  - 1 0 е ( 1 . 6  1 0 5 ) 5 . 5  - 1 0 s ( 3 . 3 - 1 0 * ) 5 . 5  1 0 * ( 3 . 3  - 1 0 3 ) 2 . 7 - 1 0 3 ( 1 6 0 )

1 2 5 0 3 . 5  - 1 0 е ( 2 . 1  • 1 0 5 ) 6 .8  - 1 0 5 ( 4 . 1  - 1 0 * ) 6 . 8 - 1 0 * ( 4 . 1  • 1 0 3 ) 3 . 5  ■ 1 0 3 ( 2 Ю )

1 6 0 0 4 . 3  - 1 0 е ( 2 .6  1 0 5 ) 8 .8  - 1 0 5 ( 5 , 3 - 1 0 * ) 8 . 8 - 1 0 * ( 5 . 3  • 1 0 3 ) 4 . 3  - 1 0 3 ( 2 6 0 )

2 2 4 0 6 . 2  - 1 0 е ( 3 . 7  1 0 5 ) 1 . 2  1 0 е ( 7 , 2 - 1 0 * ) 1 , 2  - 1 0 б ( 7 . 2  • 1 0 3 ) 6 . 2  • 1 0 3 ( 3 7 0 )

2 5 0 0 7 . 0  - 1 0 е ( 4 . 2  - 1 0 5 ) 1 , 4 - 1 0 8 ( 8 .4  1 0 * ) 1 . 4  1 0 5 ( 8 .4  • 1 0 3 ) 7 . 0  • 1 0 3 ( 4 2 0 )

4 0 0 0 1 . 1  • 1 0 7 ( 6 , 6 - 1 0 5 ) 2 . 2 - 1 0 6 ( 1 , 3 - 1 0 5 ) 2 . 2  • 1 0 б ( 1 . 3 - 1 0 * ) 1 . 1  - 1 0 * ( 6 6 0 )
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Т а б л и ц а  Д .2  —  Н о р м ы  герм етичности затво ров по  воздуху при Р , а6„ =  0 .5  М П а и  Л Я  (..п =  0.4 М Па

У с л о в н а я
п р о п у ск н а я

с п о с о б н о с т ь

Н о р м а  ге р м е ти чн о с ти  за т в о р а  О . м м 3/с  (с м ^ м и н ). 
д л я  к л а с с о в  ге р м е ти чн о с ти

и ш IV I V - - S I

*Ж Я  г 0 , 5 % 4м т . ' 0 .1  % 4iare *  0 .0 1  % Лм т« *  ° . ° o o s  %

0 . 1 0 9 . 7  - 1 0 3 ( 5 8 2 ) 2 . 0  1 0 3 ( 1 2 0 ) 2 0 0 ( 1 2 ) 9 . 7 ( 0 .5 8 )

0 . 1 6 1 . 6  - 1 0 4 ( 9 6 0 ) 3 . 0  • 1 0 3 ( 1 8 0 ) 3 0 0 ( 1 8 ) 1 6 ( 0 .9 6 )

0 . 2 5 2 . 5  • 1 0 4 ( 1 . 5  Ю 3 ) 4 . 8  1 0 3 ( 2 8 8 ) 4 8 3 ( 2 9 ) 2 5 ( 1 . 5 )

0 .4 0 4 . 0 - 1 0 4 ( 2 .4  1 0 3 ) 7 . 8  Ю 3 ( 4 6 8 ) 7 8 3 ( 4 7 ) 4 0 ( 2 .4 )

0 . 6 3 6 .0  - 1 0 4 ( 3 .6  - 1 0 3 ) 1 , 2  - 1 0 4 ( 7 2 0 ) 1 . 2  1 0 3 ( 7 2 ) 6 0 ( 3 .6 )

1 . 0 9 . 7  - 1 0 4 ( 5 .8  1 0 3 ) 2 . 0  - 1 0 4 ( 1 . 2  - 1 0 3 ) 2 . 0  - 1 0 3 ( 1 2 0 ) 9 7 ( 5 .8 )

1 . 6 1 . 6  1 0 5 ( 9 .6  1 0 3 ) 3 . 0  - 1 0 4 ( 1 . 8  1 0 3 ) 3 , 0  • 1 0 3 ( 1 8 0 ) 1 6 0 ( 9 .6 )

2 . 5 2 . 5  1 0 5 ( 1 . 5 - 1 0 4 ) 4 . 8  • 1 0 4 ( 2 . 9 -  1 0 3 ) 4 .8  - 1 0 3 ( 2 9 0 ) 2 5 0 ( 1 5 )

4 .0 4 . 0 - 1 0 5 ( 2 .4  1 0 4 ) 7 . 8  - 1 0 4 ( 4 . 7  - 1 0 3 ) 7 . 8  • 1 0 3 ( 4 7 0 ) 4 0 0 ( 2 4 )

6 .3 6 .0  • 1 0 s ( 3 . 6  1 0 4 ) 1 . 2 -  1 0 е ( 7 . 2  • 1 0 3 ) 1 , 2  - 1 0 4 ( 7 2 0 ) 6 0 0 ( 3 6 )

1 0 9 . 7  1 0 5 ( 5 .8  1 0 4 ) 2 . 0  1 0 5 ( 1 . 2 - 1 0 4) 2 . 0  • 1 0 4 ( 1 . 2 -  1 0 3 ) 9 7 0 ( 5 8 )

1 6 1 . 6  -  1 0 е ( 9 .6  - 1 0 4 ) 3 , 0 -  1 0 s < 1 . 8  1 0 4 ) 3 . 0  • 1 0 4 ( 1 . 8  1 0 3 ) 1 . 6  1 0 3 (9 6 )

2 5 2 . 5 - 1 0 е ( 1 , 5 - 1 0 s ) 4 . 8  - 1 0 5 ( 2 . 9  - 1 0 4) 4 . 8 - 1 0 4 ( 2 . 9  1 0 3 ) 2 . 5 - 1 0 3 ( 1 5 0 )

3 2 3 . 2  1 0 е ( 1 . 9 - 1 0 5 ) 6 . 2 - 1 0 ® ( 3 . 7  - 1 0 4 ) 6 .2  ■ 1 0 4 ( 3 . 7  • 1 0 3 ) 3 . 2  • 1 0 3 ( 1 9 0 )

4 0 4 .0  -  1 0 е ( 2 .4  1 0 s ) 7 . 8  1 0 s ( 4 . 7  - 1 0 4 ) 7 . 8  - 1 0 4 ( 4 . 7  - 1 0 3 ) 4 .0  - 1 0 3 ( 2 4 0 )

6 3 6 . 0 - 1 0 ® ( 3 .6  1 0 5 ) 1 , 2 - 1 0 ® ( 7 . 2 -  1 0 4 ) 1 . 2  Ю 5 ( 7 . 2  • 1 0 3 ) 6 .0  • 1 0 3 ( 3 6 0 )

8 0 7 . 8 - 1 0 ® ( 4 . 7  - 1 0 5 ) 1 . 5 -  10 ® ( 9 . 0 -  1 0 4 ) 1 . 5  1 0 s ( 9 .0  • 1 0 3 ) 7 . 8  -  1 0 3 ( 4 7 0 )

1 0 0 9 . 7 - 1 0 ® ( 5 .8  1 0 5 ) 2 . 0 - 1 0 ® ( 1 . 2 - 1 0 5 ) 2 . 0  • 1 0 s ( 1 . 2  - 1 0 4) 9 . 7  - 1 0 3 ( 5 8 0 )

1 2 5 1 . 2  - 1 0 7 ( 7 . 2  - 1 0 ® ) 2 , 5 -  1 0 е ( 1 . 5  1 0 5 ) 2 . 5  - 1 0 5 ( 1 . 5 -  1 0 4 ) 1 . 2  • 1 0 4 ( 7 2 0 )

1 6 0 1 . 6 - 1 0 7 ( 9 .6  - 1 0 5 ) 3 . 0  - 10 ® ( 1 . 8  1 0 s ) 3 . 0  • 1 0 s ( 1 . 8  1 0 4 ) 1 . 6 - 1 0 4 ( 9 6 0 )

2 5 0 2 . 5 - 1 0 7 ( 1 . 5 - 1 0 е ) 4 . 8  1 0 е ( 2 . 9  1 0 5 ) 4 .8  - 1 0 5 ( 2 .9  1 0 4 ) 2 . 5 -  1 0 4 ( 1 . 5 - 1 0 3 )

3 2 0 3 . 2  - 1 0 7 ( 1 . 9  10 ® ) 6 . 2 - 1 0 ® ( 3 . 7  - 1 0 s ) 6 .2  • 1 0 5 ( 3 . 7  - 1 0 4 ) 3 . 2  - 1 0 4 ( 1 . 9 - 1 0 3 )

4 0 0 4 . 0 - 1 0 7 ( 2 .4  1 0 е ) 7 . 8  - 1 0 е ( 4 . 7  1 0 s ) 7 . 8  • 1 0 5 ( 4 . 7  - 1 0 4 ) 4 .0  • 1 0 4 ( 2 .4  1 0 3)

5 0 0 4 .8  - 1 0 7 ( 2 . 9 - 1 0 ® ) 9 . 7  • 10 ® ( 5 . 8  - 1 0 s ) 9 . 7  - 1 0 5 ( 5 .8  • 1 0 4 ) 4 .8  • 1 0 4 ( 2 .9  * 1 0 3)

6 3 0 6 . 0 - 1 0 7 ( 3 .6  1 0 е ) 1 . 2  - 1 0 7 ( 7 . 2 - 1 0 5 ) 1 . 2  1 0 е ( 7 . 2  • 1 0 4 ) 6 .0  - 1 0 4 ( 3 . 6  - 1 0 3 )

8 0 0 7 . 8  • 1 0 7 ( 4 . 7  - 1 0 ® ) 1 . 5 -  1 0 7 ( 9 .0  1 0 s ) 1 . 5 - 1 0 ® ( 9 .0  • 1 0 4 ) 7 . 8  • 1 0 4 ( 4 . 7  • 1 0 3)

1 0 0 0 9 . 7 - 1 0 7 ( 5 .8  -  1 0 е )

н-ОVосч ( 1 . 2  - 1 0 е ) 2 . 0  • 1 0 е ( 1 . 2  - 1 0 5 ) 9 . 7  - 1 0 4 ( 5 . 8  • 1 0 3)

1 2 5 0 1 . 2 - 1 0 ® ( 7 . 2 - 1 0 ® ) 2 , 5 -  1 0 7 ( 1 . 5 - 1 0 ® ) 2 . 5 - 1 0 ® ( 1 . 5  - 1 0 s ) 1 . 2  • 1 0 s ( 7 . 2  1 0 3)

1 6 0 0 1 , 6 - 1 0 ® ( 9 .6  10 ® ) 3 . 0  1 0 7 ( 1 . 8 - 1 0 ® ) 3 . 0 - 1 0 ® ( 1 . 8  1 0 s ) 1 . 6  1 0 s ( 9 . 6 - 1 0 3 )

2 2 4 0 2 . 2  10 ® ( 1 . 3 - 1 0 7 ) 4 , 2 -  1 0 7 ( 2 . 5 -  10 ® ) 4 . 2 - 1 0 ® ( 2 . 5  - 1 0 s ) 2 . 2  1 0 s ( 1 , 3  - 1 0 4)

2 5 0 0 2 . 5 - 1 0 ® ( 1 . 5 - 1 0 7 ) 4 . 8  - 1 0 7 ( 2 . 9 -  10 ® ) 4 . 8 - 1 0 ® ( 2 .9  • 1 0 s ) 2 . 5 - 1 0 ® ( 1 . 5  • 1 0 4 )

4 0 0 0 4 . 0 - 1 0 ® ( 2 .4  1 0 7 ) 7 ,8  Ю 7 ( 4 . 7 - 1 0 ® ) 7 . 8  • 10 ® ( 4 . 7  - 1 0 s ) 4 .0  • 1 0 s ( 2 .4  • 1 0 4)
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П р и л о ж е н и е  Е  
(р е к о м е н д у е м о е )

Рекомендации по назначению  классов герметичности арматуры

Т а б л и ц а  Е .1  —  Р е ко м е н д а ц и и  по  н а зн а че н и ю  к л а с с о в  герм етичности затво ров запо рно й, обратно й, предохра
нительн о й . запо р н о -р е гули р ую щ е й . р а с п р е д е л и те л ь н о -см е си те л ь н о й  и ф а зо р а зд е л и те ль н о й  а р м а тур ы , раб очая 
ср е д а —  ж идкость

Вид Тип Класс герметичности затвора

арматуры арматуры А АА В с с с 0 Е Е Е F G

У п л о тн е н и е  затво ра « м е т а л л  - -  м е та лл »

К л а п а н ы + ♦ + + 4 + + + 4 +

З ап о р ная
Задвиж ки + ♦ + + ♦ + + + 4 +

Д и ско в ы е  затво ры + 4 + + + + + + 4 +

К раны + ♦ + + + + + + + +

О б р а тн а я
Затво ры + + + + + 4 +

К л а п а н ы + 4 + + + 4 +

П р е д о хр ан и те льна я + + 4 +

З а  п о рно -р егу пир ую щ ая
□ л *

♦ + + 4 +

Р а сп р е д е л и те ль н о -с м е с и те л ь н а я
о с е

+ + 4 + + + 4 +

Ф азо р а зд е л и те л ьн а я + ♦ + + 4

У п л о тн е н и е  затво ра «м ягко е*

К л а п а н ы + 4 + + + +

З ап о р ная
Задвиж ки + ♦ + + + +

Д и ско в ы е  затво ры + ♦ + + 4 +

К раны + ♦ + + 4 + + + 4 +

О б р атн ая
Затво ры + 4 + + ♦

К л а п а н ы + + + + 4

П р е д о хр ан и те льна я + ♦ + +

З а п о р но -р егули р ую щ ая + ♦ + + 4

Р а сп р е д е л и те ль н о -с м е с и те л ь н а я
□ С о

+ + + + +

Ф азо р а зд е л и те л ьн а я + ♦ +

П р и м е ч а н и е  —  знаком  « + »  о б о зна че н ы  реко м ендуем ы е кл а с с ы .
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Т а б л и ц а  Е .2  —  Р еко м е н д аци и  по  н азн а че н и ю  к л а ссо в  герм етичности затворов запо рно й, обратно й, предохра
н и тельн о й . запо р н о -р е гули р ую щ е й , р а с п р е д е л и те л ь н о -см е си те л ь н о й  и ф а зо р а зд е л и те ль н о й  арм атуры , рабочая 
ср е д а  —  газ

В и д
а р м а т у р ы

Т и п
а р м а т у р ы

К л а с с  ге р м е ти ч н о с ти  за т в о р а

А АА В С с с о Е ЕЕ F G

У п л о тн е н и е  затво ра «м е т а л л  —  м е т а л л »

З а п о р н а я

К л а п а н ы ♦ + + + + + + ♦ + +

Задвиж ки ♦ + ♦ + + + + ♦

Д и ско в ы е  затворы ♦ + + + + ♦ + +

Краны + + + + + *■

О б р атн ая
Затво ры + + + +

К л а п а н ы + + + + ♦ ♦

П р е д о хр ан и те льна я

В се

+ + + +

Запо р но -р егули р ую щ а я + + +

Р а сп р е д е л и те ль н о -с м е с и те л ь н а я ♦ + + + + + + +

Ф азо р а зд е ли те льн а я + + + + +

У п л о тн е н и е  затв о р а «м ягко е»

З а п о р н а я

К л а п а н ы + + + +

Задвиж ки + + + +

Д и ско в ы е  затворы + + + + +

Краны ♦ + + + + + + ♦ ♦ +

О б р атн ая
За тв о р ы + + + + +

К л а п а н ы + + + + +

П р е д о хр ан и те льна я

В се

+ + ♦

Запо р но -р егули р ую щ а я + + + +

Р а сп р е д е л и те ль н о -с м е с и те л ь н а я + + + +

Ф азо р а зд е ли те льн а я + + +

П р и м е ч а н и е  —  знаком  в + »  о б о зна че н ы  реко м ендуем ы е кл а с с ы .

Т а б л и ц а  Е .З  —  Р е ко м е н д а ц и и  по  н азн а че н и ю  к л а ссо в  герм етичности затворов регули рую щ ей  ар м атур ы

Р е к о м е н д у е м ы й  к л а с с  ге р м е ти чн о с ти К о н ст р ук ти в н о е  и с п о л н е н и е  р е гу л и р у ю щ е ю  к л а п а н а

I В се

II Д в у хсе д е пь н ы й . клето чн ы й  разгруж енны й

III Д в у х с е д е ль н ы й . о д н о св д е льн ы й . клето чны й

IV. I V - S 1 .  IV — S 2 О д н о се д е л ь н ы й , клето чн ы й  нер азгруж енны й

V О д н о се д е л ь н ы й , клето чны й

VI О д н о се д е л ь н ы й  с  м ягким уп л о тн е н и е м  затвора
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П р и л о ж е н и е  Ж  
(с п р а в о ч н о е )

Примеры  записи в НД допущ ений по изменению  утечки в затворе

Ж .1  П р и м е р ы  за п и с и  8 Н Д  д о пущ е н и й  по  изм е н е ни ю  утечки в затво ре в п р о ц е ссе  э к с п л уа та ц и и  и при про
в е д ен и и  и сп ы та н и й  п р и ве д е н ы  в  та б лиц е  Ж . 1 .

Т а б л и ц а  Ж . 1

н д Т р е б о в а н и е  Н Д

12] 2 .3 .8 .8  П р и  о тсутстви и  в Т З  и /и л и  Т У  треб ован ий  к герм етичности в п р о ц е ссе  э ксп л уа та ц и и  в е л и чи 
ны  протечек при  пр и ем о чны х  и сп ы т а н и я х  п о с л е  наработки р е сур са по п ун кту 4 .2 .1  не д о лж н ы  п р е в ы 
ш а ть  у к а зан н ы х  в пун ктах 2 . 3 . 8 . 1 , 2 .3 .8 .3 . 2 .3 .8 .5 , 2 .3 .8 .6  б о ле е  че м  в д е с я т ь  раз

(111 1 1 .4 .3  П р и е м о чн ы е  критерии
У те ч к а  д л я  ар м а тур ы  с  э л а сти чн ы м  сед ло м  и ар м а тур ы  со  см а за н н о й  пробкой н е  д о лж н а  п р е в ы 

ш а ть  пар ам етро в И С О  5 20 8 . к л а с с  А  (о тсутстви е вид и м о й  утечки). Д л я  ар м а тур ы  с  м еталли че ски м  
сед ло м  норм а утечки не д о лж н а  п р е в ы ш а ть  пар ам етро в И С О  5 2 0 8 :19 9 3 , к л а с с  D. за исклю че ни е м  того, 
ч т о  норм а утечки во врем я и сп ы та н и й  затво ра с о гла сн о  р а зд е лу В.4 не д о лж на п р е в ы ш а ть  б олее чем  
в д в а  р а за  д о пусти м ую  утечку по  И С О  5 2 0 8 :19 9 3 . к л а с с  D . е с л и  н е  оговорено и н а че . П р о ц е д ур ы  д л я  
и сп ы тан и я  р а зл и чн ы х  типов запорной а р м а тур ы  д а н ы  в  пункте 11 .4 .4 .

П р и м е ч а н и е  —  К с п е ц и а л ь н ы м  конструкциям  может п р е д ь я в л я ть с я  треб ован ие, что б ы  утечка 
со о тв е тств о ва ла  И С О  5 2 0 8 :19 9 3 . кл а с с  D.

П р и м е ч а н и я
1 Д л я  ар м а тур ы  к л а с с а  герм етичности А  п о с л е  наработки полного р е сур са  в про ц е ссе  и сп ы та н и й  утечка в 

затворе не д о лж на п р е в ы ш а ть  зн а ч е н и е , указан н о е  в н асто ящ ем  ста нд ар те  д л я  к ла сса  герм етичности В.
2  Н ор м а герм етичности в  п р о ц е ссе  наработки полного р е сур са  о пр е д е ляе тся  л и н е й н о й  интер по ляци ей .
3  У к а за н н ы е  норм ы  герм етичности о бе спе чи в а ю тся при в ы п о л н е н и и  технического о б служ и в а ни я а р м а ту

ры в  соо тветстви и  с  Р Э .
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Зако н  Росси йской  Ф е д е р а ц и и  №  1 1 6 -Ф З  от 2 1  и ю ля 19 9 7  г. « О  пр о м ы ш лен н о й  б езо п асн о сти  о п а сн ы х  произ
вод ствен ны х о бъ екто в»

Ф е д е р а л ь н ы е  норм ы  и п р а в и л а  в о б л а сти  Трубо про во дная а р м а тур а  д л я  ато м ны х ста нц и й . О б ш и е  техни- 
и сп о льзо е а н и я атом ной эне р ги и  че ски е  треб ования
Н П -0 6 8 — 05

И С О  4 1 2 6 -1 :2 0 0 4  
( IS O  4 1 2 6 -1 :2 0 0 4 )

И С О  4 1 2 6 -2 :2 0 0 3  (Е) 
[IS O  4 1 2 6 -2 :2 0 0 3  (Е)]

У стр о й с тв а  п р е д о х р а н и те льн ы е  д л я  за щ и ты  от избы точного 
д а в л е н и я . Ч а с т ь  1 .  П р е д о хр ан и те льн ы е  к л а п а н ы  £Safe ty d e 
v ic e s  for protection a g a in st e x c e ss iv e  p re ssu re  —  P art 1 :  Safety 
v a lve s)

П р е д о хр ан и те ль н ы е  устр ойства д л я  за щ и ты  о т избы точного 
д а в л е н и я . Ч а с ть  2 . П р е д о хр ан и те льн ы е  устр о й ства с  р а зр ы в 
ной м ем браной ^Safety d e v ic e s  for protection a gainst e x c e ss iv e  
pre ssu re  —  P art 2 : Bursting d isc  safe ty d e v ice s)

С т а н д а р т  Ам ериканско го  и н сти тута  н е ф ти  И с п ы та н и е  п редохранительной  ар м а тур ы  на герм етичность в 
А Л И  5 2 7 :1 9 9 1  затво ре (S e a t T ig h tn e ss of P re ssu re  R e lie f V a lv e s)
(A PI 5 2 7 :1 9 9 1 )

М етодические ук а зан и я С а н и та р н о -э п и д е м и о л о ги че ск и й  н ад зор за  и сп о льзо в ани е м
М У  2 .1 .5 . 1 1 8 3 — 0 3  вод ы  в си с те м а х  в од оснаб ж ени я п р о м ы ш л е н н ы х  предпр иятий

С а н и та р н о -э п и д е м и о л о ги че ск и е  п р а в и л а  
и норм ати вы  
С а н П и Н  2 .1 .4 .1 0 7 4 —0 1

П и ть е в а я  в од а. Ги ги ени чески е тр е б о ван ия к ка че ств у воды 
ц е н тр а ли зо в а н н ы х  систе м  питьево го  вод оснаб ж ения. Кон
тр о ль качества

О тр а с л е в о й  ста нд ар т 
О С Т  5 1 .4 0 — 9 3

И С О  7 0 0 5 -1 :1 9 9 2  
( IS O  7 0 0 5 -1 :1 9 9 2 )

Газы  горю чие п ри род ны е, п о ста в л я е м ы е  и транспо ртируем ы е 
по  м а ги с тр а л ь н ы м  газопроводам . Т е хн и че ск и е  усло в и я

Ф л а н ц ы  м е та лл и че ски е . Ч а с т ь  1 .  С т а л ь н ы е  ф л а н ц ы  (MetaBic 
F la n g e s  —  P art 1 :  Steel F la n g e s)

И С О  1 4 3 1 3 :2 0 0 7  Н е ф т я н а я  и газо вая п р о м ы ш л е н н о сть . Тр убо про во дны е тр а н с-
( IS O  1 4 3 13 :2 0 0 7 )  по р тны е  с и сте м ы  —  В е н т и л и  трубопроводов ( IS O  14 3 13 :2 0 0 7

«P e tro leu m  and  natural g a s  industries —  P ip e lin e  transportation 
sy ste m s —  P ip e lin e  va lve se)

С т а н д а р т  Ам ериканско го  и н сти тута  н е ф ти  С п е ц и ф и к а ц и я  н а  трубопроводную  а р м а тур у (A P I S p e c  6 D :200 8  
А П И  6D :20O 8 «Sp ecificatio n for P ip e lin e  V a lv e s» )
(A PI S p e c  6 0 :20 0 8 )
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П о п р а в к а  к  Г О С Т  Р  548 0 8 — 2 0 1 1  А рм атура трубопроводная. Н о р м ы  гер
м етично сти  татворов

В каком месте Напечатано Должно быть

С о д е р ж а н и е  (п у н к т  
5 . 1 .  п р и л о ж е н и я  Б . В . 
Г  — 3 р аза); п у н к т  5.1 
(н а и м е н о в а н и е , за го л о 
вок т а б л и ц ы  3 ) ; п у н к т  
5 .3 .1 ;  п у н к т  5 .3 .2 : п у н к т  
6 .3  (П р и м е р  1 ) :  п р и л о 
ж е н и я  Б . В . Г  (за го л о в -

а р м а тур а р м а тур ы

к и )
Г о т о в к и  т а б л и ц  А .1 Н о м и н а л ь н ы й  д н а - Н о м и н а л ь н ы й  д и а -

(3 р аза), Б . 1 .  В . 1 ,  Г. 1. 
Г .2 .  Г .З . Г .4 , Г .5

м етр 0 \ ,  мм м етр DS

( И У С  №  3 2 0 13  г.)
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