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Таблиц I дополнить:
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Таблицу 3 дополнить новой маркой стали:
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Таблицу 3 дополнить:

Марка
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Таблица 4. Дли цилиндров из стали I5XIMW в графе "Услов

ный предел текучести" 320-550 заменить на 300-560 *

Таблицу 4 дополнить:
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Пункт I .I4 . Третью строку дополнить сталью марки 16ХЗШЯ
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Пункт ХЛ5 дополнить абзацем: "Отливки, которые у з&кзчика 
подлежат сварке о последующим отпуском, имеющие выборки дефектеа, 
выявленные после окончательной термообработки ш заварки и требую
щие наплавки не более 5 кг в одеон месте с общи* количеством нап~ 
давленного металла не более 3 кг на одну тонну массы отливки, 
могут с разрешения ОЙС гфедг^ятия-иэ1Ч )товит^^§й1гЙы1#3Ж &&“ 
реннши. Места выборок должны быть тщательно гт ш ^от т  и про
верены ШД или травлением. Предприятие-изготовитель а  этом случае 
прилагает к паспорту эскиз отливки с указанием мест расположения 
и размеры выборок*.

Пункт I .I7 . Последнее предложение "Время выдержки 
изложить в новой редакции: "Гидроиспытания отливок производятся 
в соответствии с требованиями ОСТ Х08.0ШЛ27-В2 "Изделия энерге
тического машиностроения. Нормы и правила гидравлических испыта
ний”.

Пункт 2 .2 . Последнее предложение дополнить стелы» 16ХЗШ

Пункт 2 .3 . Предпоследний абзац, треть» строку дополнить 
сталью Х6ХЗШ.

Таблицу 5 дополнить:

Марка *бочая TBwwonvcft. К (°С)___
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Предел текучести» МПа Предел дентальной прочности 

____ Л ш / ^ h _________  за I05 ч . МПа (кге/миг)
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Приложение I ,  таблицу дополнить:

Марка
стали

16Х8Ш

Режимы термической обработки
Гомогенизация Нормализация; (нормализация) j_________

Температура, К. (°С)

Отпуск

Приложение 3. В графе "Магнитопорошковая дефектоскопия 
(ШД) или травление" слова "подприбыльные участки" в пяти местах 
заменить на "подприбьшьные места".

Приложение 7 дополнить: *23. ОСТ 108.020.127-82 "Изделия 
энергетического машиностроения. Нормы и правила гидравлических 
испытаний*.

Техническое управление Министерства энергетического машинострое-
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