
Изменение № 5 ГОСТ 11291—81 Фрезы дереворежущие дисковые пазовые с 
напаянными пластинами. Технические условия

Принято Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологии и сер* 
тификации (протокол Л& 4 от 21.10.93)

Дата введения 1995—07—01

Вводная часть. Второй абзац изложить в новой редакции: «Требования
стандарта являются обязательными, кроме пп. 1Д 1.4, 2|Д ЯШ» 2J2D,
2.21 (примечание), 6.6»;

дополнить абзацем: «Стандарт пригоден для целей сертификации по пп. 3.1 
и 5.5. Ь .

Пункт 2 1 2 . Исключить слава: «Допускается применять другие марки быстро
режущих сталей, обеспечивающие стойкость фрез в соответствии с требования
ми настоящего стандарта».

Пункт (2Д Заменить ссылку ГОСТ 1050—,74 на ГОСТ Ш60—Ш.
Пункт 2.6 изложить в новой редакции: «2Ц>. Пластины твердого сплава сле

дует паять сплавом марки Л63 по ГОСТ 15527—70.
(Продолжение см. с. 26)

2.
сертификат соответствия профиль

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate-187.html


(Продолжение изменения № 5 к ГОСТ 11291—81)
Закаленные пластины из быстрорежущей стали паять припоем марки 

ПСр40 по ГОСТ №№->7А».
Раздел 2 дополнить пунктом — 2.6а: «2.6а Пластины твердого сплава и 

закаленные пластины припаянные припоем или сплавом, не указанным в п. 2.6, 
должны обеспечить эксплуатационную прочность и надежность не ниже марок, 
указанных в настоящем стандарте».

Пункт 2.21. Последний абзац исключить.
(ИУС № 5 19Э15 г.)
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