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Пункт I.I изложить в новой редакции:Ап
" I . I .  Заготовки рабочих и направляющих лопаток паровых и 

газовых турбин и ооевых компрессоров изготавливаются из корро

зионностойких и жаропрочных сталей основного и ограниченного 

применения.

К  материалам основного применения относятся стаж, исполь

зуемые для изготовления серийного оборудования, по которым име

ется опыт дательной эксплуатации.

К материалам ограниченного применения относятся:

а) перспективные стали, широкое применение которых требует 

накопления опыта длительной эксплуатации изделий из этих сталей;

б) стали, не рекомендуемые при новом проектировании и приме

няемые для использования имеющегося на предприятиях задела и 

фондов.
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Использование других марок стали допускается до накопления опыта 

длительной эксплуатации только в качестве материалов ограниченного 

применения по согласованию о НПО Ц О Т ,  НПО Ц Н И Ш а ш  и ШТИэнергомаш.

Пункт 2.1. В примере условного обозначения заменить ссылку:

ТУ 14-1-1069-74 на ТУ I4-I-3297-82.

Пункт 3.2. Изложить в новой редакции:

”3.2, Исходным материалом для заготовок лопаток должен являться 

сортовой прокат и поковки из коррозионностойких и жаропрочных марок 

стали по ОСТ 108.020.129-84. Технические требования к металлу сорто

вого проката и поковок, для стали 13Х11Н2В2МФШ (ЭИ 961-Ш) по 

ТУ I4-I-3297-82, для остальных марок стали по ГОСТ 18968-73.

3,2«I. Для рабочих лопаток должны применяться следующие марки 

стали основного применения: 12Х13-Ш (КП 45), 20Х13-Ш (КП 50, КП 60), 

15ХПМФ-Ш (КП 60, КП 70), 1 8 Х 1 Ш ® Б - Ш  (КП 60, КП 65, КП 70) 

13Х1ХН2В2МФ-Ш (КП 70).

3.2.2. Для направляющих лопаток должны применяться следующие 

марки стали основного применения : 08X13 (КП 40), 12X13 (КП 45),

20X13 (КП 50, КП 60), 15Х1ШФ (КП 55, КП-60), 18Х11МНФБ-Ш (КП-60 ,

КП 65, КП 70).
3.2.3. Для рабочих лопаток допускается использование следующих 

марок стали ограниченного применения: 12X13 (КП 55), 13ХПН2В2МФ-Ш 

(КП 75), а также до 01.01.1986 г., 20Х12ВШФ-Ш (КП 60, КП 70) и 

15Х12ВШФ-Ш (КП 60, КП 70).

3.2.4. Для направляющих лопаток допускается использование сле

дующих марок стали ограниченного применения: 20Х13-Ш (КП 50), а также 

до 01.01.1986 г., 12Х13-Ш (КП 45), 2QXI3-HI (КП 60), 15Х1ВЯФ-Ш (КП 55, 

КП 60), 15Х12ВШФ (КП 60, КП 70), 20Х12ВШФ (КП 60, КП 70)".

Пункт 3.3, Таблица I. В графе "марка стали" исключить слова 

И08Х13-Ш” и " 1 8 Х Ш Ш Б " ;  дополнить примечанием 3:

"3. Стали марок 15Х1ШФ-Ш (КП55), 1 5 Х 1 2 В Ш  (ЭИ 802),

15Х12ВНМФ-Ш (КП60, КП70) и 20Х12ВШФ (ЭП 428), 20Х12ВШФ-Ш (КЕ60,
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(К3370) допускаются к использованию до 01.01.86 г.".

Пункт 3.5. Заменить ссылку: ТУ I4-I-1089-74 на ТУ I4-I-3297-82 

Пункт 3.7. Таблица 2. В строке "КП40" графа " 6 ^ 2  " слова 

”411,6 (42)" заменить на слова "392 (40)".

В графе "марка стали" в строке КП 60 слова "18Х1ШФНБ (ЭП 291) 

1 8 Ш Ш Б - Г  заменить на слова П1 8 Х 1 Ш Ш Б - Ш  (ЭП-291-Ш);

в графе "марка стали" в строке КП 65 слова " 1 8 Х 1 Ш Н Б  (ЗП291), 

1В1ЦШШ-Щ 9 заменить на слова "18Х11МНФБ-Ш (ЭП 291-Ш);
в графе "марка стали" в строке КП 70 слова "15Х11МФ" исключить 

верхнюю часть строки дополнить словами "20Х12ВШФ (ЭП428), 

2С Х12ВШ-Ш. Ш И М Н Ф Б - Ш " .

Пункт 5.2. Второй абзац изложить в новой редакции:

"При необходимости полный химический состав определяют по 

ГОСТ 12344г*78, ГОСТ 12345-80, ГОСТ 12346-78, ГОСТ 12347-77,

ГОСТ 12348-78, ГОСТ 12349-83, ГОСТ 12350-78, ГОСТ I235I-8I,

ГОСТ 12352-81, ГОСТ 12353-78, ГОСТ 12354-81, ГОСТ 12355-78,

ГОСТ 12356-81, ГОСТ 12357-84, ГОСТ 12358-82, ГОСТ 12359-81,

ГОСТ 12360-82, ГОСТ 12361-82, ГОСТ 12362-79, ГОСТ 12363-79,

ГОСТ 12364-66, ГОСТ 12365-66, ГОСТ 18895-73 или другими методами, 

обеспечивающими точность определения на уровне перечисленных стан

дартов".

Пункт 5.3. Заменить ссылку п.3.8 на п.3.7.

Пункт 5.4, Заменить ссылку п.3.8 на п.3.7.

Пункт 5.5. Заменить ссылку п.3.9 на п.3.7.

Пункт 5.6, Заменить ссылку п.3.12 на п.3.10.

Пункт 5.7. Заменить ссылку п.3.13 на п.З.П.

Перечень документов, на которые даны ссылки в тексте 

ОСТ 108.020.03-82 дополнить строкой:

"ОСТ 108.020.129-84 Прутки и полосы из коррозионностойкой и
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жаропрочной стали для штампованных лопаток паровых турбин и компрессо

ров. Сортамент" 3.2. 5

заменить ссылку ТУ 14—I—1089-74 на ТУ I4-I-3297-82 $ 

заменить строку "ГОСТ 12344-664ГОСТ 12365-66"Стали (легирован
ные и высоколегированные) .Методы химического анализа" 5.2" на 
"ГОСТ 12344-78,ГОСТ 12345-80,ГОСТ 12346-78,Г0СТ 12347-77,ГОСТ 12348-
78, ГОСТ 12349-83,ГОСТ 12350-78,ГОСТ 12351-81,Г0СТШ352-81,Г0СТ 

12353-78ДХЮТ 12354-81 .ГОСТ 12355-78, ГОСТ 12356-81,ГОСТ 12357-84,

ГОСТ 12358-82,ГОСТ 12359-81,ГОСТ 12360-82,ГОСТ 12361-82,ГОСТ 12362-
79, ГОСТ 12363-79,ГОСТ 12364-66,ГОСТ 12365-66 "Стали (легированные 

и высоколегированные). Методы химического анализа" 5,2,
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