
Изменение № 1 ГОСТ 24638—85 Сверла алмазные кольцевые для железобетонных 
конструкций. Технические условия

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 28.12.90 № 3452

Д ата введения 01.07.91

Вводную часть дополнить словами: «Требования стандарта в части разд. 1, 2. 
5, 6 и п. 4.4 являются обязательными».

Пункт 1.1. Таблица 1. Марку сверла С1—1, относящуюся к ней область при
менения и сноску исключить.

Пункт 1.2. Пример условного обозначения. Заменить марки: С1—1 на С1—3 
(2 раза); АЗ на АРС 3 (2 раза).

Пункт 2.5. Таблицу 3 изложить в новой редакции
Т а б л и ц а  3

Марка
сверла Материал алмазоносного слоя

Относительная
концентрация

алмазов

С1—2

Смесь алмазного сырья ХУгр., а-2, (-1,04-0,5) или 
ХУгр., а-5, (—0,8+0,5) с порошками марок АЗ, А4, 
А5 (250/200; 315/250)
Соотношение компонентов по массе должно быть 1:1 50

С2—2 Смесь алмазных порошков марок АЗ, А4 или А5 
(630/500; 800/630) с алмазными порошками марок 
АЗ, А4 или А5 (250/200; 315/250)
Соотношение компонентов по массе должно быть 1:1

С1—3
Шлифпорошки марки АРС 3 зернистостей от 400/315
до 800-/1630
Допускается применение синтетических порошков 
других марок

75

(Продолжение см. с. 260)
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технические условия скачать

http://www.stroyinf.ru/download-standards.html


(Продолжение изменения к ГОСТ 24638—85)
Пункт 2.12. Таблица 4. Графу С1—1 исключить (2 раза).
Таблица 5. Головку изложить в новой редакции:
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Пункт 4.3 изложить в новой редакции: «4.3. Если при приемочном контроле 
установлено несоответствие требованиям стандарта более чем по одному конт
ролируемому показателю, то партию не принимают.

Если установлено несоответствие требованиям стандарта по одному из конт
ролируемых показателей, то проводят повторный контроль на удвоенном коли
честве сверл.

При наличии дефектов в повторной выборке партию не принимают».
Пункт 5.6. Таблица 6. Головка. Заменить слово: «железобетона» на «бетона»;
марку сверла С1—1 и относящиеся к ней показатели исключить.
Приложение. Головка таблицы. Марку сверла С1—1 исключить.

(ИУС № 4 199L г.)
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