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Ц Е Х  Ж Е А Е З О Р !
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ

РЕМОНТНО-МЕ

'2 0 0 м 3 продукции в год

С ПРОГРАММОЙ РАБОТ НА 3S@TblC. РУБ В ГОД 
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А А Ъ В  © А А  =  D ч.|
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  
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ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

ГОССТРОЯ СССР 

К И Е В С К И Й  Ф И Л И А Л

г Кие* 57 ул Эжен а Потье N& 12

A  ? $ 9 q  и н .  №  г г ? / /  ( / /  т и ^ *  f s o

198 И  Цена ?'(/3Сдано в печать



типовой проекш

0 1  =

Щ Х  Ж Е Ж З О Ь Е Т О Ш Ш  И З Д Е Л И Й
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ § 2 @ © М 3 ПРОДУКЦИИ в г о д  и

р е м о н т ш - у е м ш ч е о с и й  щх
С  ПРОГРАММОЙ РАБОТ НА 388тЫС РУБ В ГОД 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ БАЗЫ РЕМОНТНО-СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ

= D ч.И
С О С Г П А В  П Р О Е К Ш А :

Альбом1ч1-Пояснигпельная з а п и с к а . Технологические чершежи.
АльБомпчг-ДрхитЕктурныЕ решения.Конструкции железобегпонные.

Конструкции мегпаллическме.
Альбом п -Изд ел и я  заводского изготовлЕНИя.
Альбом ш-Внушренний водопровод и канализация

_ ОтоплЕниЕ и вЕнтиляция. Па ро с н а б ж ен и е . Во зд ухо снабж ение .
ЛЬВОМ IV -ЭЛЕКГПРООБОРУДОВАНИЕ И ЭЛ ЕКШ РО О СВЕЩ ЕН ИЕ. Связь И СИГНАЛИЗАЦИЯ.

_ АвтомАтиздция санигпарно- гпехнических сисгпем и технологических процессов 
альбом -Спецификации оборудования.
Альбом ©  -С л^<ть? СтИ потрЕБНОСП1И в  магпериалах.

Разрабошан
ПРОЕктным институтом

„гипрокоммунстрой"

Главный инженер тсттутд̂ @-а— ^В.П.Сапроненков 
Главный инженер про еш а  В.К. Копылов

Угпвержден Минжилкомхозом РСФСР 
Приказ N 6-тд от и.оз.8б г 
Введен вдейопвие Гипрокоммунсшроем 
Приказ й г  so от 2s.08.87r
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п.п. Н а И М Е Н О В А Н И Е Марка

н н
СТР-

22 Ворон ка  п о во ро т н а я  с  э л е к т р о п р и в о д о м ТХН-7 26

2 3 Ст а б и л и з а т о р  и с т е ч е н и я  ц е м е н т а ТХН-8 27

24 Д о з а т о р  и з в е с т к о в о г о  м о л о к а тхц-9 28

25 Т е ч к а  2 - х р у к а в н а я  с п е р е к и д н ы м

к л а п а н о м . тхн-ю 29-30

26 В о ро н к а  с б о р н а я тхи *и 31

27 Ра м а  под д о за то р  б о о в  А Д 2 0 0 2 в ж ТХИЧ2 32

28 Пи т а т е л ь  л е н т о ч н ы й  р е в е р с и в н ы й т х н ч з 33

27 Н а п р а в л я ю щ и е  с к и п о во го  п о д ъ е м н и к а TXHH4 34

30 О б р у ш и т е л ь  с в о д о в  п е с к а TXH-1S 35

31 Т е ч к а  с  п е р е к и д н ы м  к л а п а н о м ТХНЧ6 36*37

32 Б а к  д л я  в о д ы ТХНЧ7 38

33 Ра з д а т о ч н о е  у с т р о й с т в о  д л я  в о д ы ТХН-18 39

ЗА Т е ч к а  з а г р у з о ч н а я ТхН-19 23

3 5 СТОЛ Н А К О П И Т Е Л Ь TXH-20 24

36 Р о л ь г а н г TXH-21 40

37 В е р с т а к  ж е с т я н щ и к а ТХН-22 41

3 8 П о д с т а в к а  п о д  о б о р у д о в а н и е ТХН-23 42

39 Ус т а н о в к а  н и ж н е г о  у к а з а т е л я  у р о в н я ТХН-24 43

АО С т е н д  д л я  г и д р а в л и ч е с к о г о  и с п ы т а н и я

ТРУ Б О П РО В О Д Н О Й  АРМ АТУРЫ . ТХИ-25 44 ,45

41 Го рн  к у з н е ч н ы й  на 1 о г о н ь Тхн-26 46

42 В а н н а  д л я  о х л а ж д е н и я  и н с т р у м е н т а ТХН-27 47

43 у с т а н о в к а  в е р х н е г о  у к а з а т е л я  у р о в н я . ТХН-28 48

44 Л а р ь  д л я  м а т е р и а л о в ТХН-29 49

45 Т е л е ж к а  м о т о р н а я  ш л е й ф о в а я тлн-зо SO

46 М е х а н и з м  д л я  г р у п п и р о в к и  р а д и а т о р о в ТХИ-31 51

Nrtи.п. На и м е н о в а н и е МАРКА
н н
СТР.

1 Обложка

2 Т и т у л ь н ы й  лист

3 Содержание альбома 2
4 Пояснительная записка И1гП36 3-8
5 Технологическая схема склада готовой

продукции и полигон а . Общие данные ТХ-1 9
6 План на отм. о.ооо в осях 11-18 ТХ-2 10
7 Р а з р е з ы  a-а-, б -б ТХ-3 11
8 План на отм. о.оооj 3.6oo в ося*  17-1В

Бетоносмесительное отделение 7Х-4 12
9 Бетоносмесительное отделение. Разрез А-А ТХ-5 13
10 Бетоносмесительное отделение.Разрез Б-Б-,В-в ТХ-6 14
н Бетоносмесительное отделение.Планнаотм.8.4оо ТХ-7 15
12 Из вестегасильный участок. План на отм.0.000

Разрез А-А-, Б-Б. ТХ-8 16
13 Ремонтно-механическим цех. План на отм. о.ооо

в осях 4- 11. ТХ-9 17
14 Лаборатория. Плаи на отм. о.ооо ТХ-Ю 18
15 СклнА д рг о т о в °й  продукции и полигон ТХ*11 19

Эскизные чертежи общих видов
18 Тележка рельсовая ТХН-1 20
17 Стол к стайку м т - 1 2 2 0 . тхн-г 21
18 Бадья с открывающимся днищем тхн-з 22
19 Течка разгрузочная ТХН-4 23
20 Бак для эмульсии ТХН-5 24
21 Воронка загрузочная ТХН-6 2.5

Z i i n - O i



О б щ а я  ч а с т ь .

Т и п о в о й  П Р О Е К Т  „ U ,E X  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  6 2 0 0 М *  П Р О Д У К Ц И И  Ь  Г О Д  И  Р Е М О Н Т ­

НО- М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  Ц Е Х  С П Р О Г Р А М М О Й  Р А Б О Т  Н А  3 6 6  Т Ы С . 

Р У Б . Б  Г О Д  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Й  Б А З Ы  Р Е М О Н Т Н О - С Т Р О И ­

Т Е Л Ь Н О Г О  у п р а в л е н и я "  р а з р а б о т а н  в  с о о т в е т с т в и и  с  

П Л А Н О М  Т И П О В О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  Г О С С Т Р О Я  СССР Н А  1 9 8 2 *  

1 9 8 5 г .  И  Н А  О С Н О В А Н И И  З А Д А Н И Й ,  В Ы Д А Н Н Ы Х  /И И Н Ж И Л -  

К О М Х О З О М  РСФСР И  У Т В Е Р Ж Д Е Н Н О Г О  П Р И К А З О М  

И 6 - Т Д  о т  1 3 . 0 В . В Е  г.

О б л а с т ь  п р и м е н е н и я .

В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  И Н С Т Р У К Ц И Е Й  П О  Т И П О В О М У  

П Р О Е К Т И Р О В А Н И Ю  С И 2 2 7 - 8 2  Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  Р А З Р А Б О ­

Т А Н Ы  П Р И М Е Н И Т Е Л Ь Н О  К  С Л Е Д У Ю Щ И М  У С Л О В И Я М  С Т Р О И Т Е Л Ь ­

СТВА*.

1. К Л И М А Т И Ч Е С К И Е  Р А Й О Н Ы * И ,  Ш И  П О Д Р А Й О Н  \Ь\
2 .  р а с ч е т н а я  т е м п е р а т у р а  н а р у ж н о г о  В О З Д У Х А  М И ­

Н У С  2 0 ° ; в о 0 ( о с н о в н о е  р е ш е н и е ^  Ц о в с ;

3 .  и н ж е н е р н о - г е о л о г и ч е с к и е  у с л о в и я - о б ы ч н ы е ;

4 .  Г Р У Н Т О В Ы Е  воды о т с у т с т в у ю т ;

£  П Л 0 1 Ц А Д К Л  с о  с п о к о й н ы м  р е л ь е ф о м ;

6 .  О С Н О В А Н И Е М  П О Д  Ф У Н Д А М Е Н Т Ы  С Л У Ж А Т  Г Р У Н Т Ы  Н Е -  

П Р О С А Д О Ч Н Ы Е  СО С Л Е Д У Ю Щ И М И  Н О Р М А Т И В Н Ы М И  Х А Р А К ­

Т Е Р И С Т И К А М И ’. ^  2 8 е;  C w = 0 . 0 2  м П а ;  Е *  1 5 м П а ;  # М 8 т / м г ;

7 . ВЕС С Н Е Г О В О Г О  П О К Р О В А - 1 0 0 К Г С | м 2 *,

8 . С К О Р О С Т Н О Й  Н А П О Р  В Е Т Р А  - 2 7  к г с [ м г ;

9 . З Д А Н И Е  Н Е  Р А С С Ч И Т А Н О  Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В О  В  Р А Й ­

О Н А Х  С С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь Ю  Б О Л Е Е  6  Б А Л Л О В  И  Н А  Т Е Р Р И Т О ­

Р И Я Х  С П О Д Р А Б О Т К О Й  Г О Р Н Ы М И  В Ы Р А Б О Т К А М И .

Е С Л И  Д Е Й С Т В И Т Е А Ъ Н Ы Е  У С Л О В И Я  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  И 

Э К С П Л У А Т А Ц И И  З Д А Н И Я  О Т Л И Ч А Ю Т С Я  О Т  П Р И Н Я Т Ы Х  в  

П Р О Е К Т Е ,  Т О  П Р И  П Р И В Я З К Е  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  В Ы П О Л Н Е Н Ы  

Н Е О Б Х О Д И М Ы Е  Р А С Ч Е Т Ы ,  П О Д Т В Е Р Ж Д А Ю Щ И Е  В О З М О Ж ­

Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К О Н С Т Р У К Ц И Й  Т И П О В О Г О  П Р О Е К Т А  

Б Е З  И З М Е Н Е Н И Й  И Л И  В Н Е С Е Н И Е  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Х  

И З М Е Н Е Н И Й .

Н а з н а ч е н и е .

Ц е х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  И  Р Е М О Н Т Н О - М Е Х А Н И ­

Ч Е С К И Й  Ц Е Х  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д Л Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я :  Ж Е Л Е З О ­

Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й ,  Т О В А Р Н О Г О  Б Е Т О Н А  И  Р А С Т В О Р А ,  

М А Л О Г А Б А Р И Т Н Ы Х  М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й , С А Н Т Е Х Н И Ч Е С ­

К И Х  И  К Р О В Е Л Ь Н Ы Х  З А Г О Т О В О К ,  Р Е М О Н Т А  О Б О Р У ­

Д О В А Н И Я  Б А З Ы ,  Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я  М Е ­

Х А Н И З М О В ,  П Р И В Л Е К А Е М Ы Х  В Р Е М Е Н Н О  И З  П А Р К А  

М Е Х А Н И З М О В  Р Е М С Т Р О Й У П Р А Ъ Д Е Н И Я .

Р е ж и м  р а б о т ы .

Р а б о ч и х  д н е й  в  г о д у - 2 6 0 .

К о л и ч е с т в о  с м е й  - 1 .

Ч асов в с м е н е  - 8 .

Об ъ ем н о - п л а н и р о в о ч н ы е  р е ш е н и я .

К ласс сооруж ения -  и.
Ст е п е н ь  огнестойкости- п .
П о  П О Ж А Р Н О Й  О П А С Н О С Т И  П О М Е Щ Е Н И Я  П Р О И З В О Д С Т В Е Н ­

Н О Й  Ч А С Т И  О Т Н О С Я Т С Я  К  К А Т Е Г О Р И Я М  Г И Д, Б Ы Т О В О Й  

Ч А С Т И - Л .

Ь д  у с л о в н у ю  ОТМЕТКУ 1 0 .0 0 0  ПРИНЯТ УРОВЕНЬ 

Ч И С Т О Г О  П О Л А  1 Э Т А Ж А .

5  С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И М  З А Д А Н И Е М  

П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н А Я  Ч А С Т Ь  С О С Т О И Т  И З  Д В У Х  С Б Л О К И Р О В А Н ­

Н Ы Х  О Б Ъ Е М О В :  Ц Е Х А  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  С Б Е Т О ­

Н О С М Е С И Т Е Л Ь Н Ы М  О Т Д Е Л Е Н И Е М  И Р Е М О Н Т Н О - М Е Х А Н И ­

Ч Е С К О Г О  Ц Е Х А .

Ц е х  ж е л е в о б е т о н н ы х  и з д е л и й  и  р е м о н т н о - м е х а ­

н и ч е с к и й  Ц Е Х - З Д А Н И Е  О Д Н О Э Т А Ж Н О Е ,  О Д Н О П Р О Л Е Т Н О Е  

с  Р А З М Е Р А М И  6  П Л А Н Е  1 8 . 0 * 7 3 . 1 в М  И В Ы С О Т О Й  Д О  Н И З А  

Б А Л О К  П О К Р Ы Т И Я  6 . 0 м .  С Е Т К А  К О Л О Н Н  6 .0  X 1 8 .0  м .

З д а н и е  о б о р у д о б а н о п о д в е с н ы м и  к р а н - б а а к а м и  

г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  0 [ г 3 . 2 т .  И з в е с т е г а с и л ь н о е  о т д е ­

л е н и е  о б о р у д о в а н о  э л е к т р и ч е с к о й  т а л ь ю  Г Р У З О П О Д Ъ Е М ­

Н О С Т Ь Ю  О 2 0 . 2 5 т .

К р о в л я  р у л о н н а я ,  д в у с к а т н а я  с  в н у т р е н н и м

О Р Г А Н И З О В А Н Н Ы М  В О Д О С Т О К О М .

Н а  О Т М .  0 . 0 0 0  Р А З М Е Щ Е Н Ы  К У З Н Е Ч Н О - Т Е Р М И Ч Е С К О Е  

О Т Д Е Л Е Н И Е ,  У Ч А С Т К И *  Э Л Е К Т Р О Р Е М О Н Т Н Ы Й ,  С Л Е С А Р Н О ­

С Б О Р О Ч Н Ы Й ,  М Е Х А Н И Ч Е С К И Й ,С В А Р О Ч Н Ы Й ,  И З В Е С Т Е Г А С И К Ь Н Ы Й , 

Ц Е Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И И ,  У Б О Р Н Ы Е .

Н а  о т м . 3 . 6 0 0 -  в е н т к а м е р ы .

Б е Т О Н О С М Е С И Т Е Л Ь Н О Е  О Т Д Е Л Е Н И Е - З Д А Н И Е  К И Р П И Ч Н О Е ,  

Т Р Е Х Э Т А Ж Н О Е  С Р А З М Е Р А М И  В  П Л А Н Е  6 . 0 *  1 8 . 0  М  и  

П Е Р Е М Е Н Н О Й  В Ы С О Т О Й  Э Т А Ж Е Й  ОТ  3 .0  ДО 5 .Ц  м .

К р о в л я  р у л о н н а я ,  п л о с к а я  с  н а р у ж н ы м  в о д о ­

с т о к о м  н а  К Р О В Л Ю  Ц Е Х А  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е ­

Л И Й .  8  К А Ч Е С Т В Е  У Т Е П Л И Т Е Л Я  П Р И Н Я Т  П Е Н О Б Е Т О Н  

С О Б Ъ Е М Н Ы М  Б Е С О М  i f ^ O O  К Г с / м *

Б о р о т а ,  о к о н н ы е  и  д в е р н ы е  б л о к и - д е р е в я н н ы е .

В З Д А Н И И  п о э т а ж н о  Р А З М Е Щ Е Н Ы :  б е т о н о с м е с и т е л ь - 

Н О Е  О Т Д Е Л Е Н И Е  Н А  О Т М .  0 . 0 0 0 ;  3 . 6 0 0 ;  8 .Й 0 0 * ,  В Е Н Т К А М Е ­

Р Ы  Н А  О Т М .  0 . 0 0 0  И 1 2 . 0 0 0 ;  Т Е П Л О В О Й  У З Е Л  Н А  о т м .  

5 .4 0 0 * ,  Щ И Т О В А Я  А В Т О М А Т И К И  Н А  О Т М .  8 Л О О .

Б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я  р а з м е щ е н ы  в  д в у х э т а ж н о й  

П Р И С Т Р О Й К Е  С Р А З М Е Р А М И  В  П Л А Н Е  1 2 . 0 * 1 8 . 0 м

И В Ы С О Т О Й  Э Т А Ж А  3 . 0 .

Ок о н н ы е  и д в е р н ы е  п ро ем ы - д е р е в я н н ы е .

Кро вл я  руло н н ая , п л о с ка я  с в н у т р е н н и м

О Р Г А Н И З О В А Н Н Ы М  В О Д О С Т О К О М .

8 КАЧЕСТВЕ УТЕПЛИТЕЛЯ ПРИНЯТ ПЕНОБЕТОН С 
ОБЪЕМНЫМ БЕСОМ 400 КГС| М*

На п ерво м  этаж е р а з м е р е н ы *, вести бю ль,
Т Е П Л О В О Й  У З Е Л  С В Е Н Т К А М Е Р О Й ,  Л А Б О Р А Т О Р И Я  П О  

П Р О В Е Р К Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й ,  К О М Н А Т А  

Д Е Ж У Р Н Ы Х  С Л Е С А Р Е Й  И Э Л Е К Т Р И К О В ,  Ж Е Н С К И Й  

Г А Р Д Е Р О Б Н О - Д У Ш Е В О Й  Б Л О К ,  К Л А Д О В А Я  У Б О Р О Ч Н О Г О  

И Н В Е Н Т А Р Я ,  У Б О Р Н Ы Е .

Н а  в т о р о м  э т а ж е  - ь е н т к а м е р а , к о м н а ­

т а  М А С Т Е Р О В ,  П Р И Е М А  П И Щ И ,  М У Ж С К О Й  Г А Р ­

Д Е Р О Б Н О -  Д У Ш Е В О Й  Б Л О К .

Б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я  з а п р о е к т и р о в а н ы  в  

с о о т в е т с т в и и  с о  СИ и П и - 9 2 - 7 6  . .В с п о м о г а т е л ь ­

н ы е  З Д А Н И Я  И П О М Е Щ Е Н И Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х  П Р Е Д ­

П Р И Я Т И Й '  И  р а с с ч и т а н ы  н а  о б с л у ж и в а н и е  

50 Ч Е Л О В Е К ,  Р А Б О Т А Ю Щ И Х  В  Ц Е Х Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  

И З Д Е Л И Й ,  Р Е М О Н Т Н О - М Е Х А Н И Ч Е С К О М  Ц Е Х Е ,  Б Е Т О Н О ­

С М Е С И Т Е Л Ь Н О М  О Т Д Е Л Е Н И И  И  Н А  С К Л А Д Е  З А П О Л ­

Н И Т Е Л Е Й .

П о  С А Н И Т А Р Н Ы М  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А М  П Р О И З ­

В О Д С Т В Е Н Н Ы Е  П Р О Ц Е С С Ы  О Т Н О С Я Т С Я  К  Г Р У П П А М

I S ,  V ,  i s , г, А .

П Р Е А З С Л А Т Р И Ь А Е Т С Я  З А К Р Ы Т Ы Й  С П О С О Ь  Х Р А -  

Н Е Н И Я  О Д Е Ж Д Ы -  В М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  Ш К А Ф А Х .  Р А С Ч Е Т  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  Б Ы Т О В Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Й  П Р О И З В Е Д Е Н  

С О Г Л А С Н О  Ш Т А Т Н О М У  Р А С П И С А Н И Ю *  С П Е Ц И Ф И К А ­

Ц И Я  Г А Р Д Е Р О Б Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  П Р И В Е Д Е Н А  Н А

л и с т е  „ О б щ и е  д а н н ы е  р а з д е л а  А Р “.

О б е с п е ч е н и е  р а б о т а ю щ и х  о б щ е с т в е н н ы м

П И Т А Н И Е М  П Р Е Д У С М  А Т Р И Б А Е Т С Я  В  Б У Ф Е Т Е  А Д -  

М И Н И С Т Р  А Т  И  Б Н О Г О  К О Р П У С А .

С ы р ь е  и  м а т е р и а л ы  х р а н я т с я  Б  с п е ц и а л ь н о - 

о т в е д е н н ы х  М Е С Т А Х ’* З А П О Л Н И Т Е Л И  Б Е Т О Н А - Н А  С К Л А *  

Д Е  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Т. П . 1 *0?- 1 9 М . 8 5  *, Ц Е М Е Н Т  - Н А  С К Л А ­

Д Е  Ц Е М Е Н Т А  Е М К .  2 . 5 * 2 .  _______________________ 22^1-01

и н ь . /л?
г и п Ко п ы  лоь

Со с т а в й ш ш я н а .

Пр и в я з а н *.

4 0 9 - 1 0 - S 9 .  8 7 п ъ

По я с ни т е ль на я
З А П И С К А

Стд^ия|Лист | А ИСТОЕ

Г И П Р В К Р М М У Н С Т Р О И
Г. МОСКВА

П о п . ____________ Ф ормат А2
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.1 С т р о и т е л ь н ы е  п о к а з а т е л и

Н а и м е н о в а н и е
Строительный

о в г |л < 3® ж Г
М *

ПЛОЩАДЬ
м *

Цех  ж еаемветонных

ИЗДЕЛИЙ И РЕМОНТ НО-
МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ 1Q64E.8 18&9.2 М 8 .2

Бетоносмесительное

ОТДЕЛЕНИЕ 171 2 .6 121.7 2 523

Бытовые помещ ения 1407.8 282.5 It 22.4

Итого 18668.2 1723.6 2422.9

К о н с т р у к т и в н ы е  р е ш е н и я .
К о н с т р у к ц и и  з д а н и й  р е ш е н ы  б  у н и ф и ц и р о в а н н о й

ЖЕЛЕЗОБЕТОННОМ КАРКАСЕ Ь СООТВЕТСТВИИ С О БЩ Е- 
C0K)3vlb1M КАТАЛО ГОМ ИНДУСТРИАЛЬНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОН­
НЫМ И БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИИ, ОБЯЗАТЕЛЬНЫХ ДЛЯ ПРИМЕ­
НЕНИЯ В ПРОМЫШ ЛЕННОМ СТРОИТЕЛЬСТВЕ, УТВЕРЖДЕН­
НЫМ Го с г р а ж д а н с т р о е м  ПРИ Г о с с т р о е  СССР.

Конструкции производственной  части  зд а н и я  
приняты  по с л е д у ю щ и м  с е р и я м :
ФУНДАМЕНТЫ ПОД КОЛОННЫ- МОНОЛИТНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОН­
НЫЕ СТАКАННОГО ТИПА С УЧЕТОМ НУЛЕВОГО ЦИКЛА 
ПРОИЗВОДСТВА р а б о т ;
ФУНДАМЕНТНЫЕ БАЛКИ-СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПО 
СЕРИИ 1.1*45-4;
КОЛОННЫ-СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПО СЕРИЯМ 1.423-3 
И 1 .427.1- Ъ\

ВА Л К И - СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПО СЕРИИ 1Лв2-4-й/вО: 
ПЛИТЫ ПОКРЫТИЯ И ПЕРЕКРЫ ТИЯ-СБОРНЫ Е ж е л е з о б е ­
т о н н ы е  ПО СЕРИИ 1 .4 6 5 -7  И ПО ГОСТ 2 2 7 О Н -7 7  +  
2 2 7 0 1 .5 -7 7 .

Ко н с т р у к ц и и  б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й  з а п р о е к ­
т и р о в а н ы  В СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУК­
ЦИЯХ МЕЖВИДОВОГО ПРИМЕНЕНИЯ ДЛЯ КРУПНОПАНЕЛЬ­
НЫХ ОБЩЕСТВЕННЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ЗДАНИЙ 
ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ ПО СЕРИИ Ш О .1 - 1 ,  
УТВЕРЖДЕННОЙ ГОССТРОЕМ СССР.

Ф у н д а м е н т ы  п о д  в н у т р е н н и е  и н а р у ж н ы е

СТЕНЫ-ЛЕНТОЧНЫЕ ИЗ СВОРНЫХ БЕТОННЫХ БЛОКОВ 
И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПЛИТ.

П д и т ы  ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ, ЛЕСТНИЧНЫЕ 
МАРШИ С ПЛОЩАДКАМИ-СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ.

В КАЧЕСТВЕ ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИЙ ПРИНЯ­
ТЫ КЕРАМ ЗИТ06ЕТ0ННЫ Е ПАНЕЛИ «ЮО к г / м *

К л а д к у  к и р п и ч н ы х  у ч а с тк о в  н а р у ж н ы х  и вн у т­
рен н и х  СТЕН, А ТАКЖЕ ПЕРЕГОРОДОК ВЕСТИ ИЗ ОБЫКНО­
ВЕННОГО ГЛИНЯНОГО КИРПИЧА „ /№475* НА РАСТВОРЕ

Ос н о в а н и е  п о д  полы  д о л ж н о  бы т ь  у п л о т н е н о  
до  с о с т о я н и я , и с к л ю ч а ю щ е г о  в о з м о ж н о с т ь  его
ОСАДКИ.

А н т и к о р р о з и й н а я  з а щ и т а .
Ан т и к о р р о з и й н у ю  з а щ и т у  с т р о и т е л ь н ы х  к о н ­

с т р у к ц и й  в ы п о л н я т ь  в  с о о т в е т с т в и и  со  
СНи П и -2 8 -7 3  г л . 2 8 . „ 5 м ц и т а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ­
ц и й  ОТ КОРРОЗИИ, А ТАКЖЕ С УЧЕТОМ РЕКОМЕНДАЦИИ 
ПОМЕЩЕННЫХ В СЕРИИ 1 .030 .М  Б. О-В.

М е т а л л и ч е с к и е  п о к р ы т и я  з а к л а д н ы х  д е т а ­
л ей  и с о е д и н и т е л ь н ы х  э л е м е н т о в , п о в р е ж д е н ­
н ы х  ПРИ СВАРКЕ В ПРОЦЕССЕ М О Н ТА Ж А КОНСТРУК­
ЦИИ, ДОЛЖНЫ ВОССТАНАВЛИВАТЬСЯ МЕТОДОМ МЕТАЛ­
ЛИЗАЦИИ.

О т Д Е  Л О Ч Н Ы Е  Р Д Б О Т Ы .
Ст е н о в ы е  п а н е л и  д о л ж н ы  п о с т у п а т ь  с з а в о ­

д а  с ОФАКТУРЕННОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ. ФАКТУРНЫ Й 
СЛОЙ НАЗНАЧАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА. ШВЫ 
МЕЖДУ ПАНЕЛЯМИ С НАРУЖНОЙ СТОРОНЫ ЗАДЕЛЫ ­
ВАЮТСЯ ГЕРМЕТИЗИРУЮЩИМИ МАСТИКАМИ (Ч М -40, 
ЗМ-БО), ПРИ ЭТОМ СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ „УКА­
ЗАНИЯМИ ПО ГЕРМЕТИЗАЦИИ СТЫКОВ ПРИ МОНТАЖЕ 
СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ "  СН1*гО-74.

К и р п и ч н ы е  у ч а с т к и  н а р у ж н ы х  с т е н , о т к о с ы

ДВЕРНЫХ И ОКОННЫХ ПРОЕМОВ КАРКАСНЫХ ЗДАНИЙ 
ОШТУКАТУРИВАЮТСЯ ИЗВЕСТКОВО- Ц ЕМ ЕН ТН Ы М  
РАСТВОРОМ, РАСШИВАЮТСЯ И ОКРАШИВАЮТСЯ ПОД ЦВЕТ 
ПАНЕЛЕЙ.

Ст о л я р н ы е  и з д е л и я  о г р у н т о в ы в а ю т с я  и 
ОКРАШИВАЮТСЯ МАСЛЯНЫМИ КРАСКАМИ ЗА 2 РАЗА.

М е т а л л и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и  о к р а ш и в а ю т с я  
ЛАКОМ АЛ-177.

Вн у т р е н н я я  о т д е л к а  в ы п о л н я е т с я  с о г л а с н о

ВЕДОМОСТИ ОТДЕЛКИ ПОМЕЩ ЕНИЙ, ПРИВЕДЕННОЙ НА
л и с т е  „ О б щ и е  д а н н ы е ’!

Со с т а в  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й *. —  w o o м 3
В.Т.Ч.П ЛИТЫ ПЛОСКИЕ (ГАБ. 3 0 0 0 *  1 0 0 0 *2 0 0 )  —  8 0 0 м 3

П е р е м ы ч к и , с т у п е н ь к и  —  з о о м ^
Ко л о н н ы е  б а а к и ( з о о * з о о * з з о о ) _  л о о м *
К р у п н о г а б а р и т н ы е  и з д е л и я  —  г о о м *

U
Т е х н о л о г и ч е с к а я  ч а с т ь . 

П р о и з в о д с т в е н н а я  п р о г р а м м а .

ИМ
Н АИМЕНОЪАИИЕ

Е д . К о л и ч е с т в о Приме-
П.П И8/Ц. Годовое Суточное ЧАИИЕ
1 2 ~ Т ~ к ___ s____ в

По ЖЕЛЕЗОБЕТОННОМУ ЦЕХУ
1 Железобетонны е ИЗДЕЛИЯ М3 1700 6.9
2 Бетон  товарн ы й •• 7 0 0 3.47
3 Раствор товарный

ц е м е н т н ы й и 1В00 6.74
4 Ра с п о р  т о в а рн ы й

ИЗВЕСТКОВЫЙ 1В00 ь я и

Ит о г о : II 6 200 23.85
По РЕМОНТНО-МЕХАНИЧЕСКОМУ ЦЕХУ

1 Сантехнически !  заготовки /ТМС.Р 32/247 0.12/ 0.66

г Эл ек т ро тех н и ч е с к и е

ЗАГОТОВКИ ТМС.Р 13 0 .05
ъ Изготовление м е т а  ало-

конструкций т/ тыс.р 9 7 /3 5 0.37/0.13

и Рем онт оборудования

и ИНВЕНТАРЯ т/тыс.р ТО/69 0127/0.266

5 Ремонт оборудования

БАЗЫ ЕД ВО 0.31

Итого:
Тыс.
РУБ. 3 6 6 0

Г о д о в а я  п р о г р а м м а  в  д е н е ж н о м  в ы р а ж е н и и

СОСТАВЛЯЕТ 525 ТЫС. РУБ.

Б е т о н о с м е с и т е л ь н о е  о т д е л е н и е  з а п р о е к т и р о ­
вано  С ДВУМЯ СМЕСИТЕЛЯМИ ПРИНУДИТЕЛЬНОГО ПЕРЕ- 
МЕШИВЛНИЯ ЕМКОСТЬЮ ПО 500л МАРКИ СБ-141 И 
ПРЕДНАЗНАЧЕНО ДЛЯ ВЫПУСКА Т Я Ж ЕЛ Ы Х , ЖЕСТКИХ И
ПЛАСТИЧНЫХ б е т о н н ы х  с м е с е й , а т а к ж е  и з в е с т к о ­
вы х U ЦЕМЕНТНЫХ РАСТВОРОВ.

Ра с х о д н ы е  б у н к е р а  п р е д у с м о т р е н ы  дл я  х р а н е ­
ни я  ПЕСКА, ДВУХ ФРАКЦИЙ ЩЕБНЯ И ДВУХ МАРОК 
Ц ЕМ ЕН ТА .
Д о з и р о в а н и е  с о с т а в л я ю щ и х  для б е т о н н ы х  с м ес е й

ПРОИЗВОДИТСЯ АВТОМ АТИЧЕСКИМИ ВЕСОВЫМИ ДОЗ АТ 0 - 
РАМИ с ДИСТАНЦИОННЫМ УПРАВЛЕНИЕМ. ВЫДАЧА БЕТОН­
НЫХ СМЕСЕЙ ПРОИЗВОДИТСЯ КАК В АВТОТРАНСПОРТ 
п о т р е б и т е л я , т а к  и в  б а д ь ю , к о т о р а я  на  ТЕЛЕЖКЕ 
ПОДАЕТСЯ в ФОРМОВОЧНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ.
Б е т о н  и з  б а д ь и  с п о м о щ ь ю , п о д в е с н о г о  к р а н а  у к д а  
д ы в а ю т  в  ф о р м у  с у л о ж ен н о й  в н е е  а р м а т у р о й . У п ­
л о т н е н и е  БЕТОНА- ПОВЕРХНОСТНЫМИ ВИБРАТОРАМИ.

ЙРИбЯВАН:

■  H H B JH ______
4 0 9 - 1 0 - 5 9 . 8 7

224/7-0/

Коп. Ф ормат A2
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.4 Д л я  ТЕПЛОВЛАЖНОСТНОЙ ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ Б ЦЕ­

ХЕ УСТАНОВЛЕНА ПРОПАРОЧНАЯ КАНЕРА ЯННОГО ТИПА
О б щ и й  ц и к л  т е п л о в л а ж н о с т н о й  о б р а б о т к и  з а ­
в и с и т  ОТ МАРКИ БЕТОНА И ТОЛЩИНЫ И ЗДЕЛИ Я И 
Б  СРЕДНЕМ СОСТАВЛЯЕТ -10-12 ЧАСОВ. ГОТОВЫЕ ИЗДЕ­
ЛИЯ ВЫГРУЖАЮТ ИЗ КАМЕРЫ И ПОСЛЕ ПРЕДВАРИ­
ТЕЛЬНОЙ ВЫ ДЕРЖ КИ, ТЕХКОНТРОЛЯ ВЫ ВОЗЯТ НА 
ТЕ Л ЕЖ К Е  НА СКЛАД ГО ТО ВО Й  ПРОДУКЦИ И .

Б  «ФОРМОВОЧНОМ ОТДЕЛЕНИ И  УСТАНОВЛЕНЫ 
СТАНКИ ДЛЯ ПРАВКИ И РЕЗКИ АРМАТУРЫ, ГНУТЬЯ ПЕ­
ТЕЛЬ, ДЛЯ СВАРКИ СЕТОК И КАРКАСОВ.

ВСЕ ТРАНСПОРТНЫЕ ОПЕРАЦИИ В Ц Е Х Е  ОСУЩЕСТ­
ВЛЯЮТСЯ ПОДВЕСНЫМ КРАНОМ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ
3 ,2 т .

, Для ПРОИЗВОДСТВА КРУПНОГАБАРИТНЫХ ИЗДЕ­
ЛИИ И СКЛАДИРОВАНИЯ ГОТОВЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
ИЗДЕЛИЙ В ПРОЕКТЕ ПРЕДУСМОТРЕН СКЛАД ГОТОВОЙ
продукции и полигон. Т ран сп о ртн ы е  о п е ра ц и и  на
СКЛАДЕ ВЫПОЛНЯЕТ КОЗЛОВЫЙ КРАН ГРУЗОПОДЪЕМ­
НОСТЬЮ 40т.

Для ПРИГОТОВЛЕНИЯ ИЗВЕСТКОВОГО МОЛОКА 6  
Ц Е Х Е  ПРЕДУСМОТРЕН ИЭВЕСТЕГАСИЛЬНЫЙ УЧАСТОК.

По лучен и е  и звестко во го  молока происходит
В ИЭВЕСТЕГАСИЛКЕ. ЗАГРУЗКА Е Е  КОМОВОЙ ИЗВЕСТЬ» 
ПРОИЗВОДИТСЯ СПЕЦИАЛЬНОЙ БАДЬЕЙ ПРИ ПОМОЩИ 
ТЕЛЬФЕРА. ИЗ ИЭВЕСТЕГАСИЛКИ ИЗВЕСТКОВОЕ МОЛОКО 
ПОСТУПАЕТ В  Д В Е  ГАСИЛЬНЫЕ ЯМЫ, ГД Е ВЫДЕРЖИ­
ВАЕТСЯ 5 - 6 ДНЕЙ. И з ИЗВЕСТКОВОЙ ЯМЫ МОЛОКО 
НАСОСОМ ПОДАЕТСЯ В  ДОЗАТОР ИЗВЕСТКОВОГО МО­
ЛОКА, УСТАНОВЛЕННЫЙ В  БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬМОМ ОТ­
ДЕЛЕНИИ.

РЕМОНТНО- МЕХАНИЧЕСКИЙ Ц Е Х  ПРЕДНАЗНАЧЕН 
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА САНТЕХНИЧЕСКИХ И ЭЛЕКТРО­
ТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ, ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПОКОВОК, МЕТАЛЛ- 
КОНСТРУКЦИЙ И РЕМОНТА ОБОРУДОВАНИЯ.

Ме т а л л  х р а н и т с я  п о д  н а в е с о м  и  з а в о з и т с я
В ЦЕХ С ПОМОЩЬЮ ЭЛЕКТРОПОГРУЗЧИКОВ И РУЧНЫХ 
ТЕЛ ЕЖ ЕК.

Б  Ц Е Х Е  УСТАНОВЛЕНЫ СТАНКИ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ 
ТОКАРНЫХ, ФРЕЗЕРНЫХ, СТРОГАЛЬНЫХ, ШЛИФОВАЛЬНЫХ 
РАБОТ. Д Л Я  ИЗГОТОВЛЕНИЯ САНТЕХНИЧЕСКИХ ЭАГО- 

— ТОВОК ИМЕЮТСЯ ТРУБООТРЕЗНОЙ, ТРУБОНАРЕЗНОЙ 
И ТРУБОГИБОЧНЫЕ СТАНКИ. Б  КУЗНЕЧНО-ТЕРМИЧЕСКОМ 
УЧАСТКЕ ПРОИЗВОДИТСЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПОКОВОК, 
ТЕРМООБРАБОТКА И СВАРКА ДЕТАЛЕЙ.

~  Грузоподъем ные о п ера ц и и  в ц е х е  выполняют­
ся ПОДВЕСНЫМ ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ КРАНОМ ГРУЭОПОДЪЕН- 
ностъю 3,2т.

Для КОНТРОЛЯ ЗА КАЧЕСТВОМ ГОТОВОЙ ПРОДУК- 
| ЦИИ ИМЕЕТСЯ ЛАБОРАТОРИЯ, РАСПОЛОЖЕННАЯ В 6ЫТ0- 
I ЬЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ. ОнА ОСНАЩЕНА ОБОРУДОВАНИЕМ, 

НЕОБХОДИМЫМ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРОЧНОСТИ СВАРНЫХ

СОЕДИНЕНИЙ, КАЧЕСТВА БЕТОННЫХ И РАСТВОРНЫХ 
СМЕСЕЙ, КАЧЕСТВА СЫРЬЯ, ПОСТУПАЮЩЕГО НА ПРОИЗ­
ВОДСТВО.

П р о и зв о д и т ел ь н о с т ь  бето н о с м ес и тел ей  с  
УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ВЫХОДА СМЕСЕЙ И НЕРАВ­
НОМЕРНОСТИ ВЫДАЧИ БУДЕТ РАВНА:
ПО ВЫДАЧЕ КОНСТРУКТИВНОГО И ТОВАРНОГО БЕТОНА 

Q М к  0 3 7 5 * 0 6 7 * 3 5 * 8 * 2 6 0 * 0 , 8 * 4 4 7 0 0 н 3 
ПО ВЫДАЧЕ ТОВАРНОГО РАСТВОРА

Q 4 * 0 ,3 7 5  х 0,8 *  3 5 *  0,5 * 8  * 2 6 0  *  Q8 *  4 7 3 0 0  м3 
ГДЕ - Д 3 7 5  ЕМКОСТЬ БЕТОНОСМЕСИТЕЛЯ 

3 5  -  КОЛИЧЕСТВО ЗАМЕСОВ В  ЧАС.
П р и н и м а я  п о т р е б н у ю  м а к с и м а л ь н у ю  ч а с о ­

в у ю  ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ПО РАСТВОРУ " Я 9 4  И*
ПО ТОВАРНОМУ БЕТОНУ - 4 .О н *

ПО КОНСТРУКТИВНОМУ БЕТО Н У  - 2 , 0  м3 
ПОЛУЧАЕМ КОЭФФИЦИЕНТЫ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ БЕТОНО­
СМЕСИТЕЛЕЙ К„ — - ^ 5 ~ *  0 ,4 6 ;  к г  = - | =0 .8 3

Для ТЕПЛОВЛАЖНОСТНОЙ ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ 
ПРИНЯТА КАМЕРА ЯМНОГО ТИ П А РАЗМЕРОМ 7 ,0 * 2 ,5 *  
* 2 ,5 м . Об ъ е м  к а м е р ы  = 4 3 ,5 и ?
Го д о в а я  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  к а м е р ы  Н 5 0 0 м3 
К о э ф ф и ц и е н т  з а г р у з к и  к а м е р ы  с о с т а в и т  

4500 . п ,5
43 .5 *280  ‘  U f  с с в .

Ур о в е н ь  м е х а н и з а ц и и  6 5 /о л ( .й
КОЭФФИЦИЕНТ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ОВОРУАОВАНИЯ 0,68

Потребность б материалах

т
ап.

На и м ен о ва н и е и
HSH f

t Годовая
программа

Ра с х о д Прим!
ЧАНИЕъ  г о д В СУТКИ

1 г 3 4 5 6 7 S

4 Ц е м е н т , в с е г о т 4 4 2 9 4 5 7

в  т о н  числе д л я :

Ж/Б ИЗДЕЛИЙ 0 .2 4 5 1 7 2 5 4 2 3 4Л 4

БЕТОНА ТОВАРНОГО 0 .2 4 2 9 4 4 2 2 2 0 .В 9

РАСТВОРА UEHEHTA 0 .1 7 4 8 2 8 3 4 0 4 .2 6

РАСТВОРА ИНВЕСТ'
НОВОГО 0 ,0 9 5 4 8 2 8 - т 0 Л 4

г Щ е б е н ь , в с е г о иЗ 2 3 7 4 9,5
В ТОН ЧИСЛЕ ЛИЯ*.
ж /б  и з д е л и й II U 9 4 7 2 5 4 5 5 2 6 ,2 8

БЕТОНА ТОВАРНОГО л 0 .9 9 4 4 Ш 3 ,3 2

4 2. з м 5 6 7
3 Пе с о к , в с его 4589 6.43

и

<»-

*§

г °
х8- Х 

CIO
тс
< г  
«0 о  
о »-
-4UI
о т

L— >

В том  ЧИСЛЕ, для*
ж / б  и здели й я 0,45 4725 776 3.44

БЕТОНА ТОВАРНОГО я 0,45 944 444 4.67

РАСТВОРА ЦЕМЕНТ- ч 4,4 4828 204 0,84

ного
РАСТВОРА И36ЕСТ-
н о во го м3 4,4 4828 204 0.84

4 Изв е с т к о в о е

т е с т о  д л я :

РАСТВОРА и з-
ВЕСТКОВОГО и3 0,48 4 8 2 8 3 2 9 0,44

Ра с хо д  м а т е р и а л о в
Для п ри го то влен и я  и звестк о во го  т е с т а

NH
п.а Н а и м е н о в а н и е

и -
изм < чх о  *  

х 2 1
§ ь
г 1* Го

д
о

ва
я

п
о

тр
еб

н
о

ст
ь

о Ч
О х  

|2 С
у

то
ч

н
ы

й
ра

с
х

о
д

4 Извес ть  коновая т 0.668 329 220 240 0,97

2 Вола м* 4,66 ---- м--- 546 604 2.44

Расход материалов и трудозатраты на изготовление

ИЗДЕЛИЙ И РАБОТ РЕМОНТНО-механического ЦЕХА ПРИНЯТЫ 
ПО СБОРНИКАМ ЕНиР С УЧЕТОМ ДАННЫХ АНАЛОГИЧНЫХ 
ПРЕДПРИЯТИЙ МИНМОИТАЖСПЕЦСТРОЯ СССР.

Р асход  м а т е р и а л о в

HN
На и м е н о в а н и е

ЕД. Расход Прпме

П.П изм. на год В СУТКИ ЧАНИЕ

4 Трубы  водогазопроводные т 27.0 0,406
2 Тр у бы  ч у гу н н ы е я 40.0 0.032
3 Радиаторы 525/53 24/021
4 Сталь листовая и сортовая т 495 075
5 Кислород II 0.4 0003
6 Горючесмазочные материалы м3 300 4.2
7 Лакокрасочные материалы т 05 0.002
8 Метизы If 38.8 0.45
9 Ц ветные металлы я 0.5 0.002
40 Обтирочные материалы •1 0.5 0.002
44 Прочие материалы(картон,бумага) » 0.5 0002
42 Запчасти и 24.0 0094

П р и в я з а н

Иньн*
409- 1 0 -S 9 .B 7

22417-01

п з
И ист
ъ
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И
нн
п.п Н а и м е н о в а н и е

и
изн.

Годовая
Тр у д о е м к о с т ь  в  
ЧЕЛ.ЧАс /  CT. ЧАС В ТОМ ЧИСЛЕ ПО ВИДАМ РАБОТ

НА НА
ЕДИНИЦУ

НА
ГОДОВУЮ
программу

СВОРОЧНО-
РАЗВОРОН
НЫЕ

ЗАГОТОВИ­
ТЕЛЬНЫЕ

КУЗНЕЧИО
СВАРОЧ­
НЫЕ

МЕХАНИ­
ЧЕСКИЕ

СЛЕСАР­
НЫЕ

Из г о т о в л е н и е  и  р е м о н т  с а н т е х н и ч е с -

них ЗАГОТОВОК ТЫС. РУБ 249 477 *жоо НМ 10 45900 4740 44025 44025
г Т е к у щ и й  р е м о н т  о б о р у д о в а н и я  и

ИНВЕНТАРЯ 69 490 15100 7200 655 4577 2094 1517
ъ Изг о т о в л е н и е  и рем он т  м е т а л л о к о н -

с т ру к щ и й — 35 482 6510 — загз 651 955 955
4 Э л е к т р о т е х н и ч е с к и е  р а б о т ы -*— 43 229 Z980 149 451 479 535 4680

J L Рем о н т  о бо ру д о в а н и я  б а з ы ЕЛ. ВО — 2592 Н 91 160 479 548 620

Ит о г о : ч е л о в е к о / ч а с ы ТЫС РУБ 366 69442 4 2254 24595 431Z 44793 46574
Ит о г о : с т а и к о / часы 1ZZ51 24 595 431Z 44793

Головой фона  ра б о т ы  о бо ру до ван и я ЧАС — — 2070 г о ч о 2040 2040 гою
Ра с ч е т н о е  к о л и ч е с т в о  о бо ру д о в а н и я ШТ. — — 5.6 40.4 г.42 7.42 7.95
Пр и н я т о е  к о л и ч е с т в о  о бо ру д о ва н и я ШТ. — — 6 .0 44.0 4 ,0 6.0 6,0
Д ействительный  годовой фона времени рабочих 4660 4660 18Z0 4860 4860
Ра с ч е т н о е  к о л и ч е с т в о  ра бо чи х 6.5 11.5 2.5 7.92 8J?___
Ко э ф ф и ц и е н т  п л о т н о с т и  р а б о т 4.4 4.45 U5 4.3 4.5
Пр и н я т о е  к о л и ч е с т в о  р а б о ч и х ЧЕЛ — — 3 0 6.0 10,0 2.0 6.0 6.0

С о й Т А Б  Р А Б О Т А Ю Щ И Х

NN
п.п Н а и м е н о в а н и е

П Р О Ф Е С С И Й

Всего
рабо­
таю­
щ и х

Втом числе Сани
тар-
пая
ГРУП­
ПА

При­
меча­
ниеI

см Ж м
4 г 3 ч 5 6 7 6

Ц е х  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й

4 Ма с т е р  1 | i  | -  | 1 I Х в  I
Пр о и з в о д с т в е н н ы е  р а б о ч и е

4 Оператор бето но см еси тель-
ного ОТДЕЛЕНИЯ 4 4 4 — !г

2 Ра бо чий  по приготовлению

БЕТОНА 4 4 — 4 1г
3 Ф о р м о в щ и к  в  l l e x e Н 4 4 и
Н Ф о р м о в щ и к  на  полигоне г 2 4 4 З А
5 Рабочий  на сва рк е  арма-

ТУРНЫХ КАРКАСОВ г 2 2 — ЗА .
6 Рабочий по гн у тью  арм а-

ТУРЫ 4 4 4 — ЗА .
7 Бу л ьд о зери ст 4 4 4 Яг
8 По д с о б н ы е  р а б о ч и е 2 2 — 2 ид

Итого 45 45 5 40

Р е м о н т н о -  МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ
4 Ш ш 1 ___________________ Н  1 1 1 — 1.1 1 i s  1

П р о и з в о д с т в е н н ы е  р а б о ч и е

4 С т а н о ч н и к и 44 44 4 40 1 Б
2 СБАРШ.ИК 4 4 — 4 Яд
3 Ку з н е ц ,- т е р м и с т 4 4 — 4 ПБ
4 Сл е с а р ь 4 4 - 4 Хб
5 Сл е с а р ь  -  р е м о н т н и к 7 7 — 7 I B
6 Сл е с а р ь  -  э л е к т р и к 4 4 — 4 Х б
7 Ж е с т я н щ и к 2 2 — 2 Х б

И т о г о 30 3 0 4 2 6

Вс п о м о г а т е л ь н ы е  рабочие 4 4 — 4 1 б

Итого по ЦЕХУ 34 34 4 27

В с его  р а б о т а ю щ и х 4 6 4 6 9 37

КО ЭСрсрм 1̂ И ЕНТ СМЕННОСТИ 0,9

Техника безопасности.
П р о е к т о м  о б е с п е ч и б а к п с я  н о р м а л ь н ы е  у с л о -

ВИЯ РАБОТЫ ДЛЯ РАБОЧИХ ВСЕХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ 
УЧАСТКОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ИХ КАТЕГОРИИ ПО САНИ­
ТАРНЫМ НОРМАН.

Б е з о п а с н о с т ь  р а б о т ы  п р и  п о г р у з о ч н о - р а з г р у ­
з о ч н ы х  о п е р а ц и я х  о б е с п е ч и в а е т с я : п р о е з д а м и  и 
п р о х о д а м и  м е ж д у  т е х н о л о г и ч е с к и м  о б о р у д о в а н и ­

е м  В Ц ЕХАХ в СООТВЕТСТВИИ с  д е й с т в у ю щ и м и  
н о р м а м и ;

ПРИМЕНЕНИЕМ ПОДЪЕМНО-ТРАНСПОРТНЫХ СРЕДСТВ
НЕОБХОДИМОЙ г р у з о п о д ъ е м н о с т и ; т е х н и ч е с к и м  
и н с т р у к т а ж е м  п о  п р а в и л а м  т е х н и к и  б е з о п а с н о с ­

т и  н а  п о г р у з о ч н о  -  р а з г р у з о ч н ы х  р а б о т а х ; 
п е р и о д и ч е с к и м  т е х н и ч е с к и м  о с в и д е т е л ь с т в о ­
в а н и е м  г р у з о п о д ъ е м н ы х  м а ш и н  и г р у з о з а х в а т ­
н ы х  ПРИСПОСОБЛЕНИЙ.

Б е з о п а с н о с т ь  р а б о т ы  н а  м е т а л л о р е ж у щ и х  
с т а н к а х  о б е с п е ч и в а е т с я ; м е т а л л и ч е с к и м и  ограж­
д е н и я м и  ВРА Щ А Ю Щ И ХСЯ И ПОДВИЖНЫХ НАСТЕЙ, 
СИСТЕМАТИЧЕСКИМ п р о ф и л а к т и ч е с к и м  о с м о т р о м  
ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ И ИС­
ПРАВНОСТИ ОГРАЖДАЮЩИХ у с т р о й с т в , ра ц и о н а л ь н ы м  
УСТРОЙСТВОМ РАБОЧИХ МЕСТ, УСТАНОВКОЙ НА СТАН­
КАХ ПРОЗРАЧНЫХ ЭКРАНОВ-ОТРАЖ АТЕЛЕЙ И ЩИТОВ 
ОТ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ПЫЛИ И ОХЛАЖДАЮ ЩЕЙ Ж ИД­
КОСТИ, НАДЕЖНОЙ И ЗОЛЯЦИЕЙ ТО КО ВЕДУЩ И Х ЧАС­
ТЕЙ.

П р е д у с м а т р и в а е т с я  в ы п о л н е н и е  у к а з а н и й

ПО РАЦИОНАЛЬНОЙ ЦВЕТОВОЙ ОТДЕЛКЕ ПОВЕРХНОСТИ 
ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЙ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКО­

ГО ОБОРУДОВАНИЯ (С И - 4 8 4 *7 0 ) ,
П р и  п о д б о р е  и у с т а н о в к е  о б о р у д о в а н и я

ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ МЕРОПРИЯТИЙ 
ПО Б О Р Ь Б Е  С ШУМОМ И В И Б РА Ц И ЕЙ , ПРЕДУСМОТРЕН­
НЫХ САНИТАРНЫМИ НОРМАМИ.

Од н о с м е н н ы й  р е ж и м  р а б о т ы  п р и н я т  с  у чето м

УСЛОВИЯ РАБОТЫ РЕМОНТНО-МЕХАНИЧЕСКОГО ЦЕХА.

Т р у д о е м к о с т ь , у к а з а н н а я  в  п р о е к т е , п р и н я т а

РАВНОЙ СТАНКОЕМКОСТИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА 
ИЗДЕЛИЙ.

Привязан

Ш Л1_________

224/7-0/

4 O 9 M 0 - S 3 .B 7  П Ъ
Лист

Коп. &кхлид.
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б о Д О П Р О Б О Д  И  К А Н А Л И З А Ц И Я .

5а И С Т О Ч Н И К  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  П Р И Н Я Т  Г О РО Д С К О Й  КОЛЬЦЕВОЙ 

В О Д О П Р О В О Д ,  К О Т О Р Ы Й  О Б Е С П Е Ч И В А Е Т  З Д А Н И Е  П О РАСХОДА И НАПОРУ. 

Б  З Д А Н И И  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н А  Е Д И Н А Я  СЕТЬ В О Д О П Р О В О Д А  С В В О Д О В

Ф Б О м м Д л *  влажной убо рки  ц ехо в  о с т а н а в л и в а ю т с я  внут­
рен н и е  ПОЛИВОЧНЫЕ КРАНЫ. ВНУТРЕННЕЕ ПОЖАРОТУШЕНИЕ 

НЕ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ СОГЛАСНО СНи ПЦ2.0Ц.01-85 (СТЕПЕНЬ ОГНЕ­

СТОЙКОСТИ "Д , КАТЕГОРИЯ ПРОИЗВОДСТВА Д " ) ,

Сбро с  б ы т о в ы х  и п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о к о в  з а п р о ­
е к т и р о в а н  В ГОРОДСКУЮ КАНАЛИЗАЦИЮ САМОТЕКОМ.

Конденсат ив пропарочных кам ер поступает в

К О Л О Д Е Ц - О Х Л А Д И Т Е Л Ь , К О Д А  П О Д А Е Т С Я  В О Д А  И З  В О Д О П Р О В О Д А  6

количестве 1 А А .  Ко н д е н с а т  п о с т у п а е т  в  к о л о д е ц -  

м а с л о у л о в и т е л ь  И ДАЛЕЕ В СЕТЬ К А Н А Л И ЗА ­

ЦИИ. Н а ч а л ь н а я  к о н ц е н т р а ц и я  э м у л ь с о а а  в  кон­

д е н с а т е  5 м г / а , после р а з б а в л е н и я  к о н д е н с а т а

ВОДОЙ КОНЦЕНТРАЦИЯ СНИЖАЕТСЯ ДО 1.5 м  Г / л ,
ПОСЛЕ М А СЛ О УЛ О ВИ ТЕЛ Я-0 .3  М Г/л. ПРОДОЛЖИТЕЛЬ­

НОСТЬ ПРЕБЫВАНИЯ СТОКОБ В МАСЛОУЛОВИТЕЛЕ-Ю мин.
Сб р о с  с т о к о в  от в а н н ы  д л я  о х л а ж д е н и я  и н ­

с т р у м е н т а  ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ В КОЛОДЕЦ С ОТСТОЙНОЙ 
ЧАСТЬЮ И НАЧАЛЬНОЙ КОНЦЕНТРАЦИЕЙ-  МЕХАНИЧЕС­

КИЕ п р и м е с и -  4 о л \г / л . Э ф ф е к т  о ч и с т к и - 8 0 % , с л е­

до ва тел ьн о  сто ки  п о с т у п а ю т  в  к а н а л и з а ц и ю  

с к о н ц е н т р а ц и е й -  м е х а н и ч е с к и х  ПРИМЕСЕЙ-6 м г / л .
До ж д е в ы е  с т о к и  с к р о в л и  з д а н и я  р е ш е н ы  

В 2-х ВАРИАНТАХ*.

1. В ДОЖДЕВОЮ канализацию ;
2 .  о т к р ы т о  в  Л О Т К И  О К О Л О  З Д А Н И Я ,  с  о т в о д о м  

т а л ы х  в о д  в  з и м н и й  п е р и о д  в  б ы т о в о ю  к а н а ­

л и з а ц и ю .

Расход  в о д ы  с о с т а в л я е т  -  6 4 6 7 м ъ/год ; 3 2 .6 5 м3/ сут.
В т о м  ч и с л е  г о р я ч е й  17.67 м3/ с у т .

Стоки составляют s 7 .5 5 м ъ1г, 4 7 .1 7 м * / сут.

О т о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я .
Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  по р а з д е л у  о то п л ен и я  и в е н т и ­

л яци и  ра зра б о т а н ы  н а  о с н о в а н и и  ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ 
И АРХИТЕКТУРНО-строительной ЧАСТЕЙ ПРОЕКТА И 
Б СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМИ И 

ПРАВИЛАМИ ОН 245-71*, СНиП]1-33-75*1 СНиП И-^2-76 . 

Т е п л о с н а б ж е н и е  п р е д у с м о т р е н о  от н а р у ж н ы х

Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Ч Е Р Е З  Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы Й  Р А С П Р Е Д Е Л И ­

Т Е Л Ь Н Ы Й  п у н к т .

Теплоносителем для систем отопления, венти­
ляции И ГОРЯЧЕГО водоснабжения принята вода 
С ПАРАМЕТРАМИ 1*23-343* К (150 °-70 *С \ ДЛЯ ТЕХНОЛО­
ГИЧЕСКИХ НУЖД-ПАР ДАВЛЕНИЕМ 0 .8 л П а ( 8 к г с |с м 1).

а\ Отопление производственных по м ещ ен и й  з а п р о ­
ек ти ровано  с м еш а н н о е : воздушное з а  счет перегре­

ва ПРИТОЧНОГО ВОЗДУХА И, ЧАСТИЧНО, МЕСТНЫМИ
н а гр ева те л ьн ы м и  п р и б о р а м и . Вн е  р а б о ч е е  в р ем я

РАБОТАЕТ ДЕЖУРНОЕ ОТОПЛЕНИЕ. СИСТЕМА ОТОПЛЕ­

НИЙ ПРИНЯТА ОДНОТРУБНАЯ С ВЕРХНЕЙ РАЗВОДКОЙ, 
ТУПИКОВАЯ. В КАЧЕСТВЕ НАГРЕВАТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ 
ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ РЕГИСТРЫ ИЗ ГЛАДКИХ ТРУБ В 
ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ И РАДИ АГОРЫ ./iMM) А*(Г
Б б ы т о в ы х  п о м е щ е н и я х . Л Ц г и с т р а  ЛЬНЫЕ ТРУБОПРО­

ВОДЫ ПРОКЛАДЫВАЮТСЯ С УКЛОНОМ 1 :0 .0 0 3 . УДАЛЕ­

НИЕ ВОЗДУХА ИЗ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ ОСУЩЕСТВЛЯ­

ЕТСЯ Ч Е Р Е З  ВОЗДУХОСБОРНИКИ, УСТАНОВЛЕННЫЕ В СА­
МЫХ ВЫСОКИХ ТОЧКАХ СИСТЕМЫ .ТРУБОПРОВОДЫ ПРО­
КЛАДЫВАЮТСЯ В ПОДПОЛЬНЫХ КАНАЛАХ, ИЗОЛИРУЮТСЯ

и з д е л и я м и  иъ м и н ерал ьн о й  ЬАты толщиной 30мм. 
6\ Вен ти ляц и я  . Аля создания  н о р м а л ьн ы х  параметров

ВОЗДУШНОЙ СРЕДЫ ВО ВСЕХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕ­
НИЯХ ЗАПРОЕКТИРОВАНА ПРИТОЧНО-ЬЫТЯЖ И ЛЯ ВЕНТИ­

ЛЯЦИЯ С МЕХАНИЧЕСКИМ ПОБУЖДЕНИЕМ. ОСНОВНЫМИ 
ВРЕДНОСТЯМИ В ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ ЯВЛЯ­
ЮТСЯ ТЕПЛО, ПЫЛЬ, ОКИСИ УГЛЕРОДА И МАРГАНЦА. 

Для ЛОКАЛИЗАЦИИ ВРЕДНОСТЕЙ В МЕСТАХ ВЫДЕЛЕНИЯ 
ИХ ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ МЕСТНЫЕ ОТСОСЫ. ДЛЯ ПРЕ­

ДОТВРАЩЕНИЯ ПЫЛЕВЫДЕЛЕНИЙ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ 
ГЕРМ ЕТИЗАЦИЯ ПЫЛЯЩЕГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДО­

ВАНИЯ и СИСТЕМЫ ПОСТОЯННО ДЕЙСТВУЮЩИХ МЕСТНЫХ
отсосов. Очистка воздуха производится в циклонах
И  Ф И Л Ь Т Р А Х .  Для К О М П Е Н С А Ц И И  В Ы Т Я Ж К И  П О Д А Е Т ­

СЯ  П О Д О Г Р Е Т Ы Й  Б К А Л О Р И Ф Е Р А Х  П Р И Т О Ч Н Ы Й  В О З Д У Х .

П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  а в т о м а т и ч е с к о е

Р Е Г У Л И Р О В А Н И Е  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  И П О Д А В А Е М О Г О  В О З Д У ­

Х А  И  П Р Е Д О Х Р А Н Е Н И Е  К А Л О Р И Ф Е Р О В  ОТ З А М О Р А - 

К И В А Н И Я  ( С М О Т Р Е Т Ь  Р А З Д Е Л  „ К И П  И  А В Т О М А Т И К А \ .

Ь БЫТОВЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ ЗАПРОЕКТИРОВАНА ПРИТОЧ­
НО-ВЫТЯЖНАЯ ВЕНТИЛЯЦИЯ С МЕХАНИЧЕСКИМ ПОБУЖ­
ДЕНИЕМ И ЕСТЕСТВЕННАЯ. ВОЗДУХООБМЕНЫ ПО ПОМЕ­
ЩЕНИЯМ ОПРЕДЕЛЕНЫ ПО КРАТНОСТЯМ В СООТВЕТСТВИИ 
СО СНиП И- 9 2 - 7 6 .

В О З Д У Х О В О Д Ы  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  В  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  

П О М Е Щ Е Н И Я Х  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  К Р У Г Л О Г О  С Е Ч Е Н И Я ,  В 

Б Ы Т О В Ы Х -  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Е .

С у м м а р н ы й  ра с х о д  т е п л а  на  о т о п л е н и е  и

ВЕНТИЛЯЦИЮ  ПРИ 1 : 2 4 3 4  (-3 0 *  Й  РА ВЕН  
7 3 5 7 5 0 В т  ( 6 3 4 3 0 0  к к л к М .

й г о д .  отопл.-7 8 3 .3 3 Г к а л ; Q год. бейт ил.4 3 1 2 .3 6  Гкал 
Ц г о д . ГОР.ВОДОСИ. БЫТОВОК5 3 2 .9 2  ГКАЛ 
Об щ и й  расход т е п л а * 8 8 0 8 0 0  kkaaN или 2 зъ 5 Г к л л /г о д .

П APOCH А Б Ж Н Н И Е .

П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  п о л у ч ен и е  п а р а

ДАВЛЕНИЕМ ВОПа ( В атм  ̂ ИЗ НАРУЖНЫХ ТЕПЛОВЫХ 
СЕТЕЙ.

В с о о т в е т с т в и и  с т е х н о л о г и ч е с к о й  ч а с т ь ю  п р о е к т а  

В ЦЕХЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ ПАР РАСХОДУЕТСЯ 
НА ТЕРМИЧЕСКУЮ  ОБРАБОТКУ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 

В ЯМНЫХ К А М Е Р А Х . П АРОСН А Б ЖЕНИН ПРОПАРОЧНОЙ 
КАМ ЕРЫ  ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ ГРА­

ФИКУ. П а р  п о д а е т с я  с д а в л е н и е м  2  at и.

Ре д у ц и р о в а н и е  пара прои зво дится  в у з л е  у п р а в­
л е н и я  и * .  Ко н д е н с а т  от пропарочной  к а м е р ы

СБРАСЫВАЕТСЯ В КАНАЛИЗАЦИЮ.
Р а с х о д  п а р а  с о с т а в л я е т  1040 к г |ч .
С^ГОД.ПАРОСНЛБ.: 1081.6 ГКАЛ (2163.2  т / г о д )

П р о и з в о д с т в е н н о е  г о р я ч е е  в о д о с н а б ж е н и е . 

Р а схо д  в о д ы  с т е м п е р а т у р о й  Ь 5 °с н а  п р и ­

г о т о в л е н и е  БЕТОНА. В БЕТОНОСМЕСИТЕАЬНОМ ОТ- 
ДЕАЕНИИ СОСТАВЛЯЕТ Ш м 3/ч (ТОЛЬКО В ЗИМНИЙ П Е­
РИОД го д а \ .  По д о г р е в  о с у щ е с т в л я е т с я  в  п а р о в о д я ­

н о м  ПОДОГРЕВАТЕЛЕ.
Цгод. п р о и з в .ГОР.ВОДОСН.5 124.8 Г к а л .

Э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  и э л е к т р о о с в е щ е н и е . 

Пр о е к т  электрооборудования  и э л е к т р о о с в е щ е н и я

РАЗРАБОТАН НА ОСНОВАНИИ ЧЕРТЕЖЕЙ TX, АР, В К, ОВ и 

ИНСТРУКТИВНЫХ УКАЗАНИЙ ИНСТИТУТА „ТЯЖ ПРОМ ЭЛЕК- 
ТРОПРОЕКТ" СН 202-В1 **, СИ3 5 7 - 7 7 ; СН305-77) СНиПИ-4-79; 

ПУЗ.
Э л е к т р о с н а б ж е н и е  п р е д у с м а т р и б а е т с я  от р а с п р е ­

д е л и т е л ь н о г о  ЩИТА 0 .4 |0 .23К В  ТРАНСФОРМАТОРНОЙ 

п о д с т а н ц и и  п р о м п л о щ а д к и . Ра с п р е д е л и т е л ь н ы е  сети  

ВЫПОЛНЕНЫ КАБЕЛЕМ АВВГ И ПРОВОДОМ АПВ в п л а с т ­

м а с с о в ы х  и СТАЛЬНЫХ ЭЛЕКТРОСВЛРНЫХ ТРУБАХ.
ЭЛЕКТРООСЬЕЩЕНИЕ-РАБОЧЕЕ. АВАРИЙНОЕ И МЕСТНОЕ 

ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ СВЕТИЛЬНИКАМИ С ЛАМПАМИ НА­
КАЛИВАНИЯ, ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫМИ И РТУТНЫМИ 
ЛАМ ПАМ И.

З а щ и т н ы м и  м е р о п р и я т и я м и  п р е д у с м а т р и в а ­
ется з а н у л е н и е . З анулению  п о д л еж а т  корпуса 
э л е к т р о д в и г а т е л е й  и н а г р е в а т е л ь н ы х  п р и б о р о в , 
р а с п р е д е л и т е л ь н ы х  щитов, которы е МОГУТ о ка зать­
ся ПОД НАПРЯЖЕНИЕМ.

Пр и в я за н *.

Ш 1 Т -0 1

4 0 9 - 1 0 - 5 9 . 8 7  ПЗ
Аист

5ИНЬ. М2.

Коп. Ф о р м а т  А 2
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О С Н О В Н Ы Е  П О К А З А Т Е Л И

Ин
п.п Н А И М Е Н О Ь Д Н И Е

Единица
измерения Количество

1 Остановленная мощность КВТ Д85.5
г Потребная электрическая

мощность и 223.3
ъ Коэффициент мощности 0.99
ц Годовой РАСХОД электро-

ЭНЕРГИИ КВТ. ч. 349200

С в я з ь  И СИ ГН А Л И ЗА Ц И Я.
Ь ЗДАНИИ ЦЕХА ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ОБОРУДОВАТЬ 

СЛЕДУЮЩИЕ СЕТИ:

1. КОМПЛЕКСНУЮ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЮ Е /Н К .20 *2С  ВОЗМОЖ­

НОСТЬЮ ВКЛЮЧЕНИЯ 6 АППЛРАТОВ МЧРЕЖДЕНЧЕСКО-ПРОИЗ­

ВОДСТВЕННОЙ ТЕЛЕФОННОЙ СВЯЗИ» \ АППАРАТА ОПЕРАТИВНОЙ 
ТЕЛЕФОННОЙ СВЯЗИ, 6  ВТОРИЧНЫХ ЭЛЕКТРОЧАСОВ.

2. РАДИОТРАНСЛЯЦИИ С ОСТАНОВКОЙ 5  АБОНЕНТСКИХ ТОЧЕК.
Радиофикация здания цеха осуществляется от го­

родских РАДИОТРАНСЛЯЦИОННЫХ СЕТЕЙ. ВвОД ВЫПОЛНЯЕТСЯ 

С РАДИОСТОЙКИ ЧЕРЕЗ АБОНЕНТСКИЙ ТРАНСФОРМАТОР. РАДИО­
СЕТЬ ЗАПРОЕКТИРОВАНА С ВОЗМОЖНОСТЬЮ ПРИЕМА 3"Х  ПРО­

ГРАММНОГО ВЕЩ АНИЯ. ДЛЯ ЗАЗЕМ ЛЕНИ Я РАДИОСТОЙКИ 
ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ УСТРОЙСТВО МОЛНИЕОТВОДА ИЗ СТАЛЬ­
НОЙ ПРОВОЛОКИ.

АВТОМ А ТИ ЗА Ц И Я.
Проект автоматизации разработан на основании 

технологических, сантехнических и строительных чер­
тежей, действующих- руководящих материалов

СН 1 0 Е -7 6 ; УКАЗАНИЙ ПО П Р 0 Е у сИРг0оВА^ИЮ ЭЛЕКТРОУСТАНОВОК 
СИСТЕМ АВТОМАТИЗАЦИИ ММСС СССР 

НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИХ ДОКУМЕНТОВ ИНСТИТУТА 
Г ЛАВ МОНТ АЖ АВТОМАТИКА Р А Щ -18-89 .

Основные решения по автоматизации приняты
СЛЕДУЮЩИЕ*.

1. Управление механизмами (.надбункерного, дозатор-
Н0ГО И СМЕСИТЕЛЬНОГО ОТДЕЛЕНИЙ\;

2. АВТОМ АТИЗАЦИЯ РАБОТЫ ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ СИСТЕМ

п -1;П - 2 ;  п *3 ; п -4 ; B -iV , Р1; р е .
Управление всеми механизмами предусмотрено

В 2-Х РЕЖИМ Л X: ДИСТАНЦИОННОЕ М МЕСТНОЕ.

Для ПИТАНИЯ ПРИБОРОВ, СХБМ УПРАВЛЕНИЯ И РЕГУ­
ЛИРОВАНИЯ НАПРЯЖЕНИЕМ 220В ПЕРЕМЕННОГО ТОКА 
ПРОМЫШЛЕННОЙ ЧАСТОТЫ ВОГЦ ПОДВОДИТСЯ ФАЗАН ноль 

ПО ПРОЕКТУ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ.
Для РАЗМЕЩЕНИЯ ПРИБОРОВ И АППАРАТУРЫ ПРЕДУ­

СМОТРЕНЫ ЩИТЫ ПО ОСТ 36.13-76, ДЛЯ РАЗМЕЩЕНИЯ ЭЛЕКТРОАП­
ПАРАТУРЫ УПРАВЛЕНИЯ-ЩИТЫ И ПУЛЬТЫ ПО ОСТ 160.800.652-79 
И ПО ОСТ 160.687.113-7А МЭТП.

Э л е к т р и ч е с к и е  проводки в ы п о л н е н ы :

ЦЕПИ СИГНАЛИЗАЦИИ-ПРОВОДОМ С МЕДНЫМИ ЖИЛАМИ;

ЦЕПИ УПРАВЛЕНИЯ И ПИТАНИЯ-КОНТРОЛЬНЫМИ КАБЕЛЯМИ И ПРО­
ВОДАМИ С АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ.

/ЙОНТАЖ ЗАЩИТНОГО ЗАНУЛЕНИЯ ВЫПОЛНИТЬ СОГЛАСНО П У Э  

И ИНСТРУКЦИИ ПЬ МОНТАЖУ ЗАЩИТНОГО ЗАЗЕМЛЕНИЯ И ЗАНУ­
ЛЕНИЯ ВСН 296-81 ММСС СССР.

О х р а н а  ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ.
Для ПРЕДОХРАНЕНИЯ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ ОТ ЗАГРЯЗНЕНИЯ ПРО­

МЫШЛЕННЫМИ ВЫБРОСАМИ ПРОЕКТОМ ПРЕ ДУСМАТРИВАЮТСЯ СЛЕ­

ДУЮЩИЕ МЕРОПРИЯТИЯ:

1. ПО БЕТОИОСМЕСИТБЛЬНОМУ ОТДЕЛЕНИЮ: ДЛЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ 
ПЫЛЕНИЯ В МЕСТАХ ПЕРЕСЫПКИ ЦЕМЕНТА И ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ ПРЕ­
ДУСМАТРИВАЕТСЯ ГЕРМЕТИЗАЦИЯ ПЫЛЯЩЕГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ И СИСТЕМА ПОСТОЯННО ДЕЙСТВУЮЩИХ МЕСТНЫХ ОТ­
СОСОВ. Воздух, удаляемый из бетоносмесительного отделения 
АСПИРАЦИОННОЙ СИСТЕМОЙ, ПЕРЕД ВЫБРОСОМ В АТМОСФЕРУ ОЧИЩА­
ЕТСЯ В РУКАВНЫХ ФИАЬТРАХ ТИПА ГЧ-1 Б Ф М -60;

2 . ПО ИЗВЕСТЕГАСИЛЬНОМУ ОТДЕЛЕНИЮ: ОЧИСТКА ЗАПЫЛЕННО­
ГО ВОЗДУХА ПЕРЕД ВЫБРОСОМ В АТМОСФЕРУ ПРЕДУСМАТРИВАЕТ­

СЯ В ЦИКЛОНЕ ЦН-И Н Ш ГА З ДИАМЕТРОМ 500( ВЫТЯЖНАЯ 

СИСТЕМА В 5 ) ;

3. ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОННОМУ ЦЕХУ: В АРМАТУРНОМ ОТДЕЛЕНИИ 
ОТ СТАНКА ДЛЯ ПРАВКИ И РЕЗКИ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ ПРЕДУ­
СМАТРИВАЕТСЯ ОЧИСТКА ВЫТЯЖНОГО ВОЗДУХА ОТ МЕТАЛ­
ЛИЧЕСКОЙ пыли ПЕРЕД ВЫБРОСОМ В АТМОСФЕРУ В ЦИКЛО­

НЕ С ОБРАТНЫМ КОНУСОМ { СИСТЕМ А ММ.
Кроме в ы ш е п е р е ч и с л е н н ы х  м е р о п р и я т и й , п р о н и к а ю ­

щ и е  в  ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ ВРЕДНЫЕ ВЕЩЕСТВА 
УДАЛЯЮТСЯ ОБЩЕОБМЕННОЙ ВЕНТИЛЯЦИЕЙ, ДОВОДЯ ИХ СОДЕР­
ЖАНИЕ В ВОЗДУХЕ РАБОЧЕЙ ЗОНЫ ДО ПРЕДЕЛЬНО- ДОПУСТИМЫХ 
КОНЦЕНТРАЦИЙ.

П р о т и в о п о ж а р н ы е  м е р о п р и я т и я .
Группы ВОЗГОРАНИЯ И ПРЕДЕЛЫ ОГНЕСТОЙКОСТИ ПРИНЯ­

ТЫХ В ПРОЕКТЕ КОНСТРУКЦИЙ СООТВЕТСТВУЮТ ТРЕБОВАНИЯМ
т а б а . Н 2  СНиП5 “ 2 - 8 0 „ П р о т и в о п о ж а р н ы е  н о р м ы  п р о е к т и р о ­

в а н и я  ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ.*’
Б ы т о в ы е  и  п р о и з в о д с т в е н н ы е  п о м е щ е н и я  и м е ю т  н е

МЕНЕЕ ДВУХ ЭВАКУАЦИОННЫХ ВЫХОДОВ.

Эвакуация л ю д е й  с о  2.-г о  э т а ж а  б ы т о в ы х  п о м ещ е­

н и й  о б е с п е ч и в а е т с я  н а л и ч и е м  в н у т р е н н е й  л е с т н и ч ­

н о й  КЛЕТКИ и  НАРУЖНОЙ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ЛЕСТНИЦЫ 
ИЗ КОРИДОРА ЧЕРЕЗ БАЛКОННУЮ ДВЕРЬ.

Те ХН И КО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

*Ы

П.П
Наименование показателей

ЕЛ.
*ЪМ.

РАЗРА60
тайны й
ПРОЕКТ

Пр о е к т -
а н а л о г

WM5-U

Пр и м е ­

ч а н и е

1 Общ ая сметная стоимость
ТЫ С. 
РУБ. 372.18

?ГР§1^ЕЛЪНОЛ-6МОНТАЖНЫХ РАБОТ N 270.65 204.18 'сопостр-
ви/иыи

О БО РУД О ВАН И Я И 172.711 168.00 вид

2 СМР 1м1 ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ PY6. 127.49 126.9

3 СМР 1мг СТРОИТЕЛЬНОГО ОВЪЕМА И 15.81 20.76
и Площадь застройки 1723.6 1252.1

5 Общая площадь - 2122.9 1528.6

6 СтРОИТЕАЬНЫЙ ОБЪЕМ л.4 13663.2 9835.2
7 Цемент, приведенный к м 4оо т 372.3 277.2
8 Тож е, на \ м г  общей площади •• 0.175 0.181
9 Сталь, приведенная к  кл. AI •# 71.86 53.7

10 То ж е , на 1мг общей площади КГ 33.8 3S.05
11 Расход тепла надстроит, объема 102 116

12 Р а с х о д  ь о д ы 32.65 2 2 .3 2

в том числе горячей - 17.17 2,25 j

13 Потребная электрическая мощность КВТ г г  м 189.6
14 Ра ш а  пара на технологические

НУЖ ДЫ кг N 1122.5 8 0 0 .0

15 Построечные трудовые затраты 40® 4758.6 3555
1ё

Л

УРОВЕНЬ РЕНТАБЕЛЬНОСТИ 
СЕБЕСТОИМОСТЬ ПРОИЗВОДСТВА ЮООй

лд.6
38Д

Анализ сопостовительнои таблицы показателей. 
Стоимость строительства,общая площадь, строительный объем

ЗДАНИЙ БЛОКА ЦЕХОВ ПО СРАВНЕНИЮ С БЛОКОМ ЦЕХОВ ПРОЕКТА- АНАЛОГА 
ВОЗРОСЛИ. РОСТ ЭТИХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ВЫЗВАН НЕОБХОДИМОСТЬЮ ОБЕСПЕЧЕНИЯ 
ЗНАЧИТЕЛЬНОГО УЛУЧШЕНИЯ КЛЧЕСТВА ВЫПУСКАЕМОЙ В ЦЕХАХ ПРОДУКЦИИ 
ЗА СЧЕТ СОЗДАНИЯ В СЛЕСАРНО-СБОРОЧНОМ, ЗАГОТОВИТЕЛЬНОМ И МЕХАНИ­
ЧЕСКОМ УЧАСТКАХ УЛУЧШЕННЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПОТОКОВ С ПРИМЕНЕНИЕМ 
ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНОГО СОВРЕМЕННОГО ОТЕЧЕСТВЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ, 
К В СВЯЗИ С ВЫПОЛНЕНИЕМ ДЕЙСТВУЮЩИХ НОРМ АТИВНЫХ ТРЕБОВАНИИ 
ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ СООТВЕТСТВУЮЩИХ ПЛОЩАДЕЙ ПОД ВРЕМЕННОЕ 
СКЛАДИРОВАНИЕ СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ И ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ И 
СОЗДАНИЕМ ТРЕБУЕМЫХ УСЛОВИЙ ДЛЯ УЛУЧШЕНИЯ ТРАНСПОРТНЫХ 
ОПЕРАЦИЙ ЗА СЧЕТ НЕКОТОРОГО РАСШИРЕНИЯ ПРОХОДОВ И ПРОЕЗДОВ 

С УЧЕТОМ ИЗУЧЕНИЯ ОПЫТА РАБОТЫ ПЕРЕДОВЫХ ПРЕДПРИЯТИИ 
РЕМОНТНО-СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ В ЦЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
ИЗДЕЛИЙ ДОПОЛНИТЕЛЬНО ВКЛЮЧЕНЫ ИЗВЕСТЕГАСИЛЬНОЕ И СВАРОЧ­
НОЕ ОТДЕЛЕНИЯ, УВЕЛИЧЕНЫ ПЛОЩАДИ ДЛЯ „ВЫДЕРЖКИ* ЖЕЛЕЗО­
БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ В ЦЕХЕ В ЗИМНЕЕ ВРЕМ Я.

Несмотря на общий рост стоимости строительства блока
ЦЕХОВ, УЛУЧШЕНЫ УДЕЛЬНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ Н л1лг СТРОИТЕЛЬНОГО 
ОБЪЕМА ЗДАНИЯ СТОИМОСТИ СТРОИТЕЛЬСТВА,ПОСТРОЕЧНЫХ ТРУДО 
ЗАТРАТ, РАСХОДА ЦЕМЕНТА, СТАЛИ, ТЕПЛА И ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ.

ПРИВЯЗАН*.

МНВ.Я*

г % Ы ч - о {

409-10-59.87 И

К otv. ФовА! л* 19
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  комплекта ТХ

Аист Н А И М ЕН О ВАН И Е
Пр и м е ч а н и е

стр.

TX-1 Общие д а н н ы е . С клад готовой продукции 9 _____

ц ех а  ж бм  и полигон. Пл а н . Ра з р е з  а -а .

ТХ-2 Цех железобетонных изделий.План на агм.о.осо восях1К1б 10

тх-з Цех железобетонных изделий . Разрезы  А-А\ Б-Б. м

ТХ*4 Бетоносмесительное отделение, план на отм. О.ООО;
3 .6 0 0  В ОСЯХ 17-16 . 12

ТХ-5 Бето н о см еси тельн о е  отделение. Ра з р е з /1-Л 13
ТХ-6 Бето н о см еси тельн о е  отделение, р а зр е зы  б -&,в -в . 14
ТХ-7 Бето н осм еси тельное отделение.План наотм.8.4оо 15

ТХ*8 ИЗВЕСТЕ ГА СИЛЬНЫЙ УЧАСТОК. Пл АН HAOTM. 0 .0 0 0 16
Ра з р е з ы  а -А ; б - б .

ТХ-9 PEMOHTHO-МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ. 17

План  на о т м . о .о о о  в осях  4 - m i

ТХ-Ю Ла б о р а т о р и я . 18

тх-и Склад готовой продукции и по ли г он. План , разрез 19

В е д о м о с т ь  п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Примечание

с т р .

Т Х Н -1 Тележка рельсовая колея юоо мм. 20
Т Х Н —2 СТОЛ К МАШИНЕ М Т-1222 21
Т Х Н - 3 Бадья с открывающимся днищем 22
ТХН -4 Т е ч к а  р а з г р у з о ч н а я 23
ТХН - 5 Бак  для эм ульси и 24
Т Х Н -6 Борон к  а з а г р у з о ч н а я 25

Т Х Н -7 Воронка поворотная с эл.приводом 26
Т Х Н -8 Стабилизатор истечения цемента 27
Т Х Н -9 Дозатор известкового  м о ло ка 28
т х н - ю 1.кЙ!СЛ^ Й ? У КАВНАЯ с перекид­ным КЛАПАНОМ " 29, ВО

т х н -11 Бо ро н к а  с б о р н а я 31
ТХ Н -12 Гама под дозатор бообад2оо2 бж 3 2
ТХНМ З Питатель ленточный реверсивный 3 3

I I

Типовой ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН В СООТВЕТСТВИИ С 
ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И ПРЕДУСМАТРИВАЕТ 
МЕРОПРИЯТИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЗРЫВНУЮ ВЗРЫВО­
ПОЖАРНУЮ И ПОЖАРНУЮ б е з о п а с н о с т ь  при
ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ.

Главн ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  Л ь6~^ / копылов/

О б о з н а ч е н и е Н АИ MEHOBAH И Е
Примечание

стр-

Т Х Н -14 Направляющие скипового подъемника 34
TXH-15 Обрушит ель сводов песка 3 5
TXH-16 Теч к а  д ву хрукавн ая  с перекидным

КЛАПАНОМ . 36,37

ТХН-17 Б ак  для воды 38

ТХ Н -18 Раздаточное устройство для воды 39

ТХН-1 9 Течка  за гр у зо ч н а я 2 3

ТХН -20 СТОЛ НАКОПИТЕЛЬ 24

ТХН-21 Ро л ь г а н г  ( 3 0 0 0 * 510) 40

ТХН -22 ВЕРСТАК ЖЕСТЯНЩИКА (3600*1200) 41

ТХН -23 Подставка под оборудование 42

ТХН-24 установка нижнего указателя
УРОВНЯ У км . 43

ТХН-7 5 Стенд для гидравлического испытания 44 ,45

ТХН-26 Горн кузнечный  на один огонь 46

ТХН-27 Банна для охлаждения инструмента 47

ТХН-28 УСТАНОВК^ЕРХНЕГО УКАЗАТЕЛЯ 48

ТХН-29 Ларь для м а т е р и а л о в . 49

ТХН-30 Тележка электрическая шлейфовая 50

ТХН-31 Механизм для группировки радиаторов 51

А —  Д
М 1 :2 0

К а м е р а  т е п л о в л а ж н о с т - 
ои ОБРАБОТКИ.

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

ТХН-ОБОЗНАЧЕНИЕ ПРИЛАГАЕМЫХ ЭСКИЗНЫХ 
ЧЕРТЕЖЕЙ ОБЩИХ ВИДОВ НЕТИПОВОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ.

£

С х е м а  к о р п у с а

<ЛАД готовок л
ПРОДУКЦИИ ЦЕХА I
ЖБИ и полигон /

1000

Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  с к л а д а  
го то во й  п ро д у к ц и и  и п о л и г о н а .

_  - = 0

! М е с т о  
I ДМ»
ФОРМОВАНИЯ

11--------------- - 1

1S
S
О

•300. j

£ 1 -IIJ 1 1

У

Приямок см. часть 0В

Те л е ж к а  для вы воза  
готовой
и з  ЦЕХАготовой ПРОДУКЦИИ

я

г----
осШЗ

Р ем о н тно- м е х а н и ч е с к и й

j

Цех  ЖБИ
(rSS•—LU ЦЕХ

г  • —
2 |ШО

------1------1----- 1------1------1------1----- ! 1 !— r i l

Инв не ~ -■
ги п Копылов
Н.контр. Метелкин <_____

Ндч.отл. АунамаляншГл СПЕЦ. Метелкин
Рук. гр. Горяйнова

— _

1

2 2 4 п - 0 1

Пр и в я з а н :

*1 0 9 -1 0 -5 9 .8 7  Т Х

П р о и з в о д с т в е н н а я  б а з а

PEM O H TH O - СТРО И ТЕЛ ЬН О ГО  УПРАВЛЕНИЯ

,ЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 
PEMOHTHO-МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ

и полигон л.Общие данные

Стадия Лист Листов

гипрокоммунстрои 
г Москва

Коп 'р.еи/т Формлт А 2
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® - ©

План на о т м . о.ооо

НА БЕТОНОСМЕСИТ» OTA,. \
UyEK Ж ЕЛ ЕЗО БЕТО Н Н Ы Х 

ИЗДЕЛИЙ_____________^

■ 6000 ______________

Д о з а т о р

С х ем а  т р у б о п р о в о д о в

И З В Е С Т К О В О Г О  М О Л О К А

О б р а т н ы й  т р у б о п р о ­
в о д  c L = 5 0  *

Пря м о й  т ру б о п ро в о д . 
^  к  д о з а т о р у

cL=50 к о м п р е с с о р

Д а н н ы й  ч е р т е ж  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т о м

П Ь п - О )

1* 03 -10 -5 3 .В7 ТХ
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ БАЗА РЕ МОНТИ О-  
-СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ 
.ЕХ Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х  
ЗД ЕЛ И И  И P.EMOHTHO- Г " Г  Г 7 Г  

МЕХАНИЧЕСКИЙ Ц Е Х  г  °

И ЗВЕСТЕ ГАСИЛЬНЫ И УЧАСТОК
План  н а  о т м . о . о о о . 
Ра з р е з  А - А ;  Б - Б

Kon.<lth
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П л а н  на отм. 0.000
М 1 :50

Привязан:

ИНВ.Па

2 2 * 1 1 7 -0 1

28 г ж з ю в й е : кси 1 — — 2.6 --- й------

27 Сито ДЛЯ ЦЕМЕНТА сЦг 1 — — 1.5 -----к-------

26
ВоРОНКА ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
ОБЪЕМНОГО ВЕСА СЫПУЧИХ М-ОВ ЛОВ 1 - — 2.0

Топкинский"
МЕЭДИЧЕСК.

25 Ф о р м а  б а л о ч е к  
с т а н д а р т н ы х

ФБС-1 АОх60x160
ММ 10 - — X5~j ----и -----

ТА НАСАДКА К НОРМАМ  
БАЛОЧЕК НБС-1 10 — — 3 .0 вягег*

ВЕСОИЭМ ПР.

2 Ъ Ф о р м ы  к у б о в
— 200x200x200

150X150X150 3 0 — — 3 .0
СЫН ТУЛЬСКИЙ 
ЛИТЕЙНО- 
МЕХ. 3-Л

12 Ме р н ы е  ц и л и н д р и ч ес к и е  
с о с у д ы МП ЕМК. 1.2;5  

И Ю Л 8 — — 10 ----. -----

21 В и с к о з и м е т р  с у т т а р д а ВС 1 — — 3 0 ------„ --------

20 П р и б о р  ВИ КА ОГЦ-1 1 — — 4.0
Тонкинский
МЕХАНИЧ.

19
ПРИБОР ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
ПРОЧНОСТИ СВАРНЫХ СОЕДИН. ПА-7 1 — — 78

3-Д испыТА/
ТЕЛЬНЫХ мА- 
шин г.Апиаьир

18 Ла б о р а т о р н а я  в а н н а Л В-2 1 — — 2 0
Кузнецкий 
МАШино- 
стр . з-А

17
Ча ш а  с ф е р и ч е с к а я  д л я
ПРИГОТОВЛЕНИЯ ЦЕМЕНТНОГО ТЕСТ1 48 г — — 2.5

16
Ло п а т к а  д л я  з а м е с а
ЦЕМЕНТНОГО ТЕСТА Л8 г — — 0.2 ----й-----

15 П р о т и в е н ь  л а б о р а ­
т о р н ы й

ЛП 4 — — —
КИРОвОГРАА' 
скии з-А 
и зм ери т , пр-а

14 Пе р е н о с н о й  м а г н и т н ы й  
т о л щ и н о м е р

ИТП-1 1 — — —
Ле н и н о к а н -
СКИИ ПРИБО- 
РОСТР. з-А

18 9 л е к т р о п л и т к а 1 0.6 0.6 0.7 Х о з т о р г

12 Т е р м о м е т р  , 
л а б о р а т о р н ы й

гост
9В71Л5Е 10 Х о з т о р г

11 Пл асти н а  д л я  и сп ы тан и я  
б а л о ч е к  на  с ж а т и е ППБ 2 — — 2.0 Топкинский

Л1ЕХАНИЧЕСК.
З-А

10 Т е л е ж к а  р у ч н а я ТРП1 ГР.1 т 1 — 62 З-А п РОММЕ 

ХАг! Москва

9 Встряхивающий столик, для
ОПРЕАЕЛЕНИ5ГноРЛ1АЛЬНОИ 7 уС* 
ТОТЪГ ЦЕМЕНТНОГО т есгА

Л В С 1 0.6 145 Кировоград
3-ДИ5МЕРИГ.

8
ЛАБОРАТОРНАЯ
ВИБРОПЛОЩ АДКА Ч Ъ 5 А г/п юокг 1 0.4 0.4120З-А с т р о м .

МАШИНА
г .ч е л я б и н с к

7 Ве с ы  лабораторн ы е  техни
ЧЕСКИЕ КВАДРАТНЫЕ

влтк- -2 кг Р= 2 кг 1 — — 3.0 —  и-----

6 Ве с ы  т е х н и ч е с к и е  1
ЛАБОРАТОРНЫЕ

ВЛТ-10--1 Рг10 кг 1 — — 3.5 Лениграл-
СКИЙ 3\£„ 
„ГОС/МЕТР"

5 Стол , 
РАБОЧИМ

б О О Х Ю О О Х800 4 — — НЕТИП

4 СУШИЛЬНЫЙ ШКАФ 
ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ

СИ0Л35 1 1.5 1.5 60 УТЕНСКИЙ

3 М у ф е л ь н а я  п е ч ь МП-2УМ 1 8.0 3.0 60 УТЕНСКИЙ

ЭЛЕКТРОПЕЧЕЙ

2 Испытательная машина для 
определения прочности на изгиб МУП-100 1 0.110.11 50 " "н  —

1 П р е с с  , 
ги д р а в л и ч е с к и й П-250 1 4.1 4.1 3500

АрмавирскийЗИМ
riпоз. Н а и м е н о в а н и е

МАРКА
ГОСТ

ТЕХНИЧЕСКАЯ
ХАРАКТЕРИСТ. Кол.И Д И\шяшМассакг При м ечан .

С п е ц и ф и к а ц и я
ги п
НАЧ.ОТД
Гл.спщ 
Ру к , гр.
ИНЖЕНН

КОПЫЛОВ
Д у н а м а а я н

М е т е л к й н

Г о р я й н о в а

Мороз

Н. КОНТР. МЕТЕЛКИН Т /Ш Ь

Аоч-ю-54.67  ТХ
Про и зво д ствен н а я  база  р е м о н т н о -  
с т р о и т е л ь н о г о  у п р а в л е н и я ________
Ц е х  ж е л е з о б е т о н н ы х
ИЗДЕЛИЙ й РЕМОНТНО- 

МЕХАНИЧЕСКИИ ЦЕХ. ЛАБОРАТОРИЯ

стадия ЛИСТ Листов

р 10

План на о т м . о.ооо ГИПРОКОММУНСТРОЙ 
г . Мо сква

ко Ф п р « *т  00



Поперечный разрез пути с заглубленным
T Z

БАЛЛАСТНЫМ СЛОЕМ ЛОТОК ДЛЯ ОГРАЖДЕНИЯ СИЛОВОГО КАБЕЛЯ
_П0 ДКЛДД.КМ ПЛОСКО-ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ М ^
Лоток АЛА ОГРАЖДЕНИЯ ЬИМЗЮГО КАБЕЛЯ [60 200 60
ШПАЛЫ ТИПА I-A н 1-Б АЛ 1.37SM

Гвозди ф А . .
( :U O  | p t
ИПСЯ С ШАГОМ^-Г т т  
О М м  [ Ч |

Гвоздь
<$ч  е м ь о  | ___

L
ГВОЬАЬ
tFCMOO

З з ш
- i J i

350 I \  Лоска АО х 200__

4  Ж Л Г

М е т а л л и ч е с к и й  к о н ц е в о й  у п о р  н а  р е л ь с а х  

^0 0  В и А  п о  Б ” 6

сварной стык Дииеика АЛЯ
ТзлЁХТРодТговои- / 5и.НЛюМ°АТ°Е А АСВАРКОЙ) ВАННЫЙ /ВЪ»КЛН>МАТЕЛН

С п е ц и ф и к а ц и я  м а т е р и а л о в  подкранового пути при 2000ш т шпал н а 1 кмпу1и

HN
пп. Наименование

Единица Колич РСТВО
НАМЕ­РЕНИЯ

На 1ооп и
ИМИ

На зоп.м

1 Рельс РАЗ Да. 2 5 м S s £ ^465.3 *И>б79.г
2 ПОДКЛАДКИ ПЛОСКО - ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ 200̂ 200 12 /̂720
3 Накладки двухголовые 4-х дырные _ — £ /7 М 5 ^ 5 .5
V Болты с ГАЙКАМИ — и-- 1В^9.В ю/ > - 1
5 Шайбы пружинные — " —<6/0.8 <0/0.5
6 Костыли с овальной головкой — «— 60^26.8 ^ о/Г361
7 Противоугоны пружинные — И — <3>/53.7 ®V^922
8 шпалы типа I-A ИЛИ 1-Б ДА 1.375м *0^104 « о / 1 Г
9 Керамические дренажные трубы00.20 да.О.ЗЗм шт 300 180
10 Балласт гравийный М* 164 98
11 Доски лотка лая ограждения силового кабеля крана м* 2.8 1.7
12 Гвозди кг 1.3 0.8

NN
п.п. Н а и м е н о в а н и е

ЕДИН.
мзмер

Количество
ИА один 'ГООР *По£а

(?) Лобовой стальной лист толщиной 20см. “/ г
Рельсы  Р50 нестандартн ы е  С*о.75м

(?) Косынки -  стальной лист толщиной 2.0 см ■UtCf !3̂ -xs6$
<5> Д еревянный  упорный брус 5Sx2 S x 15cm U -T5 Л* / * о Г

ш палы  1-А длиной 1.35м Ч!МСг
<§> ПОДКЛАДКА-СТАЛЬНОЙ ЛИСТ 50x16т 1.6 см “ > Й г 2^^201
ф ГРАВИЙНЫЙ БАЛЛАСТ М* 1.31 5.24
ф Боаты  ф з /ч

(?) ГАЙКИ “X 2__ _ §-"""£68
ф КОСТЫЛИ

4 0 9 -1 0 -5 9 .8 7  ТХГИП Копылов йбо-V
НАЧ.ОТДЗ оркий ^ —
Ртк ГР- Удовишкмй Про и зво д с т вен н а я  б а за  р ем о н т н о -

СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯРу к г р . Леви н а 5«v
Привязан l^EX ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗЛЕ Стадия Лист Листов

ЛИЙ И РЕМОНТНО- м е х а - 
ИИЧЕСКИЙ U.EX

Р 11
С к л а д  готовой продукции 
и полигон•
Пл а н , р а з р е з

ГНПРОКОММУНСТРОЙ
г. МОСКВАИив.нр

« --------- А . л
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4
0

Я
-1

0
-5

9
.8

7
 

А
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о
м

 1
^

,*
/

W

2 0 0  , 2 0 0

Привязан

инв.ьл

7 К ру г  24 шт.
гост 

2590- 71
6 К р у г  150 шт.

Гост
19903- 7А 1

5 Круг 56 шт.
roct

2590-71 1 40
4 Круг 24 шт. гост

2590-71 1 Ю.О
3 Кв а д р а т  бо шт.

ГОСТ
7591-71 1 6.0

7 У гол ок  6 3 x 6 5 x 6 шт.
ГОСТ

8509-66 1 38,0
1 Шв е л л е р  12 шт. гост

8240-71 1 74.0
НИ
поз. Н а и м е н о в а н и е Ед.

нам.
ГОСТ

МАТЕР. КОЛ. Ь ес Примем

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

i  Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы

циина — 2 4 0 0 м м

ШИРИНА — 1 3 0 0 м м

ВЫСОТА — 9 0 0 м м

г . Ма с с а — 2 9 9 к г

ДЯЕР1 ЕНДЕЯГВЯ Ш 8 & 4  
ЦЦ ail?ВЯ5ВДШ1 ШЕЙ 
ШгкжкЕД (ЦДГЯЯЯ Ч Ш Х к
ш - н и  н д д т а  ш / ж

2 2 № - 0 1

н.контр Смоияиов

АОЯ-НО-5Я.87 Т Х Н Ч

Производственная база ремоитно- 
______строительного УПРАВЛЕНИЯ

Ц е х  ж е л е з о б е т о н н ы х
ИЗДЕЛИИ И РЕМОНТНО- 
МЕХАНИЧЕСКИЙ UCX
ТЪ ЛЕЖКА , РЕЛЬСОВАЯ. 
Эскизный Обилий 
______ »Ц У .....

тааЦ лист I Листов

i

ГИПРОКОММУНСТРОЙ
г. Мо с к в а

Коп. Ачасш ф
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6 УГОЛОК 5 0 *5 0  L- 8 0 0 шт г о с т
8509-86 4 9.76

5 Лист 6=4 10*10 шт ГОСТ
16525-ТО 8 2.512

4 Лист 6М зохзо шт ГОСТ
1652V70 4 11,3

3 Лист 5м 2900X1200 шт ГОСТ
16523-70 2 218,5

г Уголок 50X50 L=230D шт го ст
8509-86 6 7 0 7 6

1 Уголок 70x70 Ls1000 шт ГОСТ
8509-86 8 4 3,0 А

ЫН
поъ. П а и м е н о ь а н  и е ^ А Г

нзм.
ГОСТ
14ЦДЕКС КОЛ Масса Примем .

Т ехническая  характеристика

Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы *.

ДЛИНА — 6000мм

ШИРИНА — 12.00мм

ВЫСОТА -  ^27мм

Масса ~ 356 кг

n 4 r t - o i
ГИП Копылов „

4 0 9 - 1 0 - S 9 . 8 7  Т Х Н - 1Начотд ДУНАМЛ/ИН
ГЛлкц
РДЗРАБ

СмоляKOft
ШЕРшукОСА
СнрлякйЬmtaJ Производственная база ремонтно-

СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯПРОБЕР.
Привязан Цех ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

ИЗДЕЛИИ и рем о н тн о - 
МЕХАНИЧЕСКИЙ U.EX

Стадия Лист Листов

Р 1
. г Стол к станку м т ч ш ..  

Эскизный ОБИЦИИ Вид ГИПР DKOMM У Н LTPflrt 
г. Москва

Н.контр Смоляков
Инь W* —

К оп . S in & u Zb
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22

ТСЛИИЧЕСКАЛ ХАРАКТЕРИСТИКА

4. О б ъ с .м б а л ь и -  0 .2  м *

2 . Г а б а р и т н ы *  рАвмеРы:
ЛАИНА -  6D0MM
Ширина -  боо мм.
Высота -  iiOD мм.

в. Масса - 65кг.

224п-01

6
г о с т  

3 9 7 - 6 6 Ш п л и н т  1,5х 2 0 4
Ст.з

ГОСТ 380-71 0,001 0,004

5 г о с т
1 1 3 7 1 -6 8 Ш а й б а  16 4 0т*3

ГОСТ 380-71 0,001 0,016

4 П а л е ц  Ф Ю;  £ = i o s 4 Ст 3
ГОСТ 380*71 0.06 0.24

Ъ MI84-03-000 Тя г а  & с б о р е 1
Ст 3

ГОСТ 380-71 2.6 2.6

2 М184-02-00.00 С т в о р к а 2
Ст.з

ГОСТ Э60-71 3.0 6.0

1 М184-01- ООО Ко р п у с  б а д ь и 1
Ст.з

ГОСТ 380-71 60.0 60.0
t i

поз
гост или
Н2 ЧЕРТ. На и  m e  н о в а  н и  е Кол Материал

ЕА Общ
Примем.ВЕС В КГ.

ЦАУртА
Га. спей
РАЗРА6
П Ройер.

Н.КОМтР.

А1НАМШН
Смоляной
ШсРмхкоьд
СмоШсоь

С мал а кой

Юч-10-51.87 тхн-з
ПРоиь&сНстьеннАЯ ВU A  рамонтна-строительного 

__________УПРАВЛЕНИЯ
Ъш%

Дй и |  н*1Ш1тио
Балья е открывающимся Днив|« 

Эскизный о б щ и й  виА.

Лист Аистов

ГИПРОКОММУНСТРОИ 
г. Мо с к в а

Кг>« НгТинаВА
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1 1

&vtA A iD otB<Hp

Т в х и и ч е с к А а  х а р а к т е р и с т и к а

i. Габаритные ра&меры: 
А л и н а  

Ш и р и н а  

В ы с о т а

1. Масса

-  io X Q K iw

_ 9X0 мм

-  Аоо мм

.  4 5  к г

ЧОЯ-10-59.87 TXVU9
ЛроиъвоАетвеннД* едгд рем он тн о- 

по  оительного чподьле ни я
A t t  медеьоб(тонных и*Делян 
РШОИттхлническнй

ЭДЛяЯ

бехоноемесмтсльиое
Ж  

отделен*
ТСЧКА. ЗАГРЧХОЧНД* 

Эеквьный евший ВиА.

Аист Аистов

Гипроквммянстрой 
г. М осяьд

Ти
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ое

ст
 

Wq
9~

10
-5

9.
87

__
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о
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А

1ег

i€2
*>

Алина

Ширина

Высота

2. Масса

_  U s o M M  

.  Д50 мм 

^ £4о мм

-  Б 9  кг

,Ы/г-оу

4 У г о л о к  5 0  и S O * 5  ; е= И О О шт. ГОСТ .  
8509*86 2 3.0

3 У г о л о к  5 0 * 5 0 * 5 ;  E s  8 0 0 шт- Г о с т
8509-86 2 4 0

г Л и с т  £ 4 ;  7 о о * 6 4 о шт- г о с т
16523-70 г 22.0

1 А и с т  <?4; 1 0 0 0 * 6 4 0 шт-
го с Т

16523-70 2 3 0 .0
Нн
п/п Н а н  м е н о в а н и б ЕД-

U3M.
г о с т

М А Р К А 1сол. Масса При меч.
1ГИП I 7 ^ й >__

< ♦ 0 4 - 1 0 - 5 9 .8 7  T X H J l
ГА. мнж
Р д ш е ПроиЗЬоДстЬенндц БАЗЛ рсмоитно- 

слгроител&ног& чпоАВАениа1 -

Сех медеъбеетоняых ихДедий и 
ремшо* механический цех. 
Бетоносмесительное отделение.

Стадия Лист Листов

Р <

ТвЧКА РАХГРЧЬочЫАА

Э с тн ы й  общий ВиА.
ГИПРОКОМММСТРОИ 

г. Москва—

Кол Зет иной А
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W

*
-4

0
-5

Я
.8

7 
А

и
ь

е
о

м
 i

u
.-

f 3 0 0 0

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

1  Н а з н а ч е н и е : прием  и н а к о п л е н и е  т р у б н ы х

ЗАГОТОВОК ПОСЛЕ ТРУБООТРЕЗНОГО И ТРУБОНАРЕЗ­
НОГО станков. Максимальный диаметр трубник 
Максимальная длина труб — ЗОООнм 
Минимальная длина труб —  500нм

2. Габаритные размеры*.
длина — эооо ми
ширина — 700 ми
ВЫСОТА — 90S нм

3. Вес — 250 кг
Ти

по
во

й 
П

Р
О

ЕК
Т 

^
О

Я
-Ч

О
-Б

9
.Б

7
 

Л
л

ь
б

о
м

ш .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

А . Емкость в а н н ы  —  96 л
г. Га б а р и т ы *.

а )  Д лина —  600 мм 
«Г) Ширина — 400 мм 
§) В ысота — 846мм

з. Вес —  29.7 к г

6 К р ю к шт 2 0.4

5 К р ы ш к а шт 1 7.526

А Т р у б а  8 о шт г о с т  
3262- 80 1 0 8

Ъ б И С Т  В 2  5 9 0 * 4 0 0 шт г о с т
16523-70 1 4.5

2 А и с т  6 2  5 6  * 4 9 0 шт ГОСТ
16523-70 1 0.45

1 У г о л о к  5 0 * 5 0 * 5 шт ГОСТ
8509*86 1 2.4

йн
nos Н а н  М Е Н 0 6 А И Н Е

ЕД.
U3M

г о с т
МАТ Е  Р. код Ьес Пр и м е м .

2 2 4 1 7 'о !

Пр и в я з а н :

Ннв. Hi

НЛЧ.ОТД.
ГЛ.СПЕЦ.
РА SPA Б.

А у н л д м л я н

С/ио/ткоь
щ » ?

ШЕРЩУКОВД
ж

404-<0-54.87 Т Х Н -5

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ б а з а  р е м о н т н о -  
с т р о и т е л ь н о г о  у п р а в л е н и я

ц е х  ж е л е з о б е т о н н ы х  ИЗДЕ­
ЛИИ И PEMOHTHO- м е х а ­
н и ч е с к и й  Ц ЕХ

[ц7.ттгп к г г ш 1  г р г т т

Бак д л я  э м у л ь с и и . 
Эскизный о б щ и й  вид.

Li
ГИПРОКО/ШНСТРОЙ

г. Москва

Коп. S tru m s
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1*
ОЯ
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9,

8*
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ц
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И

Б адья саморазгру- 

жауошдяся Т7=0(35м3
д л я  МЕЛА

Ш

Т е х н и ч е с к а я

^ Г а б а р и т ы

д л и н а

ШИРИНА

высота 

2.Масса

х а р а к т е р и с т и к а

—  4 5 5 0 м м

—  628мм

—  -ПО О м м

— 220кг

2Z4H-01
4-09“ 40- S S . 87 Т Х Н - 6

П р О и а в О Д С Т В Е И Н А Я  БАЗА РЕМ О Н ТН О - 
________ С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Г О  У О Р А Б Л Б Н И Я

U E X  Ж Е Л Е З О  Б Е ТО Н Н Ы Х  |£2£Д*!* 
и з д е л и и  И Р Е М О Н Т Н О - 

м е х а н и ч  е с к н й  Ц Еу

В оронка загрузочная. 
Эскизный ОБш,ий вид

Л и с т

гипрокпммунпрои
г. Москьа

К О П. ЛоЛСасс
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т К 1200 6 ъ

о1Л<N
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8 А и с т  6*150* 100 шт. гост . 
19903-74 4 Ъ

7 Уголок 4ох4о*4; 8= 450
гост

8509-86 2 2

6 У го л о к 4 о х4 о * 4 : 8- 800
гост

8509-86 2 4

5 ШВЕЛЛЕР А 20; 8=300 — it— 82°4оТ-72 1 5,5

4 Т р у б а  п е р е с ы п н а я Сварная 1 70

3 М у ф т а
— Ф ——  • — 1 7

2 Тр у б а  в с б о р е — * —— * — 1 10
1 О п о р а шт Сварная 1 оО

«и
о/а Н а и м е н о в а н и е ЕЛ-

ИВМ.
гост

м арка КО А. Масса Примечал

26

в и ц  К

Техническая хар ак тер и сти к а
Назначение*. <\ля распределения заполните­
лей Бетона по отсекат Бункера

Злекп»ро^ЬигателЬ5
Тип —  4А71ББУЗ
М о \ ц н о с тЪ , к 1 т  —  0 ,5 Б  

Число о б / м и н  — 9QQ

Р е а к т о р  : т и п  — 4-83-40 -51 -4-1 -УЗ
М у ^ т а :  т и п  —  МУЬП 83-19*1.1-22. H.A-Y3
Общая лласса*. — ПО кг

М б / 7 -Ot
m z КопылсЛ

^ОЯ-Ю-57.87 ТХН-7Йач.атд.Лтнат«М№м ы 1ГА.спвиСмоАйКоЗПроектШ1рщукоВ< J U x J ^ - ПроиЗБаастБеннай Бала. ремонт но-ftpotcp.Смоля коБ
т к

строительного yni>а8ления
lie* текевсветониьхх uboiam и Ргмоптно-мекаиичес- ки«1 и,ех

СТЧЧЧ1 Ли* сп ЛччспоБ

Р 1
Ьоронка оо&ороггтая с зкектропрч'Бочом 
Зсгсиьный овации ви<\

Тушрокоммушрой 
г. Москва

Н. контр. СмОАЯКоб w &t ¥ i r
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Вид А Б -  Б 
м т - г

В -  В
М 1 - 1 0

Техническая характеристика

Н а з н а ч е н и е *, о б е с п е ч е н и е  и с т е ч е н и я  ц е м е н т а
МБ БУНКЕРА.

Масса , кг -  '18

НАИ.ОТА
Л.СПЕЦ.

Пр и в я з а н :

ИНВ.й?

г и п
йЗНАМААЯН

1Р0ЕКТ.
Ip o b e p .

Копылов

СМОЛЯ КО В Si
ШЕРШЭКОЬ
Смоляков

П к П -Q l

^09-10-59.67 ТХН“"8

Пр о и з в о д с т в е н н а я  б а з а  рем о н тн о-  
с т р о и т е л ь н о г о  УПРАВЛЕНИЯ.

Ц е х  ж е л е з о б е т о н н ы х
ИЗДЕЛИЙ И РЕМОНТНО- 
МЕХАНИЧЕСКИЙ ЦЕХ.

К Ш Е З  Ш Б Ш  шПИЗЯЗ

С т а б и л и з а т о р  и стечен и я  
ц е м е н т а .
Эски зн ы й  обшии  в и л

1 _ 1
<

гипрокоммунстрой
г. Мо с к в а
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  

Назн ачени е ’* для ра с п р ед ел ен и я
ЦЕМЕНТА В БЕТОНОСМЕСИТЕЛИ

Г а б а р и т ы  :

АЛ И НА —  1100мм

ШИРИНА —  400 мм

ВЫ СОТА —  ?20мм

М асса  —  156 кг

2гАп-0(
409-ю -S9.87TXH-10
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2 2 4 1 7 -  О/

4 уголок 50*50*5  & * 1900 шт 8509^86 2 4.5
3 У го ло к  50*50*5 6 s 2450 шт 8509-86 2 6.0
г Лист <Г4; 1800* 1300 ШТ- 16523*70, 2 85
1 Лист <Г4; 24оо* 1300 шт 16523*7С) * 100
NN
п/п Н а и м е н о в а н и е

ЕД.ИЗ и.
го ст

МАРКА Кол Масса Примем.
гип КОПЫЛов .__

4 0 9 -Н 0 -5 9 .в 7  T X U --Ц
НАМ. ОТАЪнАМАМ
Га. спей CMOASllCb
Проект] ШеРшУКо « Ж
Ш Н Э Е 1Ш Ш Ш Ш 11гилэридирс.ппни онэц

1 строительного упра
л гь п и п  по- 1
ВАения 1

|Цм жеАезоБетонных i 
U РЕМШО-киАничесхии

изделий |]СтААИ!»1Аисг Аистов
HEX. Г р iБтньсмеситмьнпе отАеАемие.

Боромка еборнла
Эскизный ОБЩИЙ ВиЛ

ГипрокоииунстйХмШкой
1___  I 1

Коп. ^етиноВА
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Ч1ЭЕЛ КРЕП ЛЕН И Я ВЕРХН ЕЙ  ПРЯМОЙ РОЛИКООПОРЫ 

В «  5 о о

М а с с а

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а .

1 На з н а ч е н и е : п е р и о д и ч е с к о е  з а п о л н е н и е
БАДЕЙ СКИПОВЫХ ПОДЪЕМНИКОВ ЗАПОЛНИТЕЛЯМИ 
БЕТОНА С ПЕСОК ,  Щ Е Б Е Н Ь )

1 . Э л е к т р о д в и г а т е л ь  4 а 8 о & 4 > *3 ;  л /=1 ,5кВ т
n - i 4 i s  об/ м и н .

з .  Р е д а к т о р  Р Ц Д - 9 5 0 - 3 1 . 5 - 1  
А. Ши ри н а  л е н т ы  п и т а т е л я  -  5 о о  м м .
5. С к о р о с т ь  л е н т ы  -  0 , 6  м / с е к .

Га б а р и т ы :
д л и н а  -  4 а з о  м м .
Ш ИРИНА— ' H ' l O  м м .
в ы с о т а — ^ з о о  м м .

— 8 6 0  к г .

С к р е б о к 6 500-

Т г о л о к  5 0 x 5 0 *5 -  L = 8 0 0

L- ПОО

Л е н т а  т к - зо о

Д Е Ф Л Е К Т О Р Н Ы И  В Е Р Х Н И Й

Ролик ДЕФЛЕКТОРНЫЙ нижний

Ро л и к о о п о р а  ПРЯМАЯ ВЕРХНЯЯ % -

Ро л и к о о п о р а  ПРЯМАЯ н и ж н я я  Н ~ 50

Б а р а б а н  н е п р и в о д н о й  3)Г= 2 5 0

Б а р а б а н  п р и  в о д н о й  ЗЖ --250

шт
шт

шт.
п/м
шт.
шт.

ип

шт
шт
шт.
ЕА

изм

гост
8503-66

Г О С Т
8240-72

гост
2 0 -7 6

АЖ-127-30

Дн-127
50- ОЛ
П50-0

5о4о-60
50 7 5 -^ 0

Ма р к а

Юм

Код

го
16

Но

24.6

13 5
ai

32.0
33,0
96.0
53.

МАССА

3 3

Примем.

^ ОЯМ О-59.87 Т Х Н - 1 3

Про и зво д ствен н а я  база рем о н тн о -
СТРОИТЕАк̂ьного у п р а в л е н и я
ЕХ Ж ЕЛ ЕЗО БЕТО Н НЫ Х  
З Д Е А И Й  И Р Е М О Н Т Н О ­

М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  Ц Е Х .

Пи татель  л ен то чн ы й  
р е в е р с и в н ы й . 

Э с к и з н ы й  о бщ и й  в и д

СТАДИЯ Лист Листов
<

гипрокамм/нстраи
г. М о с к в а .
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М 1**а

7 5 0

Техническая характери сти ка .

Тип ви бра то ра  : ив- 7 0
мощность 0,4 кВт.

Га б а р и т ы :
д л и н а , мм — 7 8 0
ШИРИНА, мм -  6 0 0
ВЫСОТА, мм

Ма с с а , к г  -  9 5

п 4 п -  o i

A 0 4 M 0 - S 4 . 6 7  ТХН-15ГИП Копылов /
HW.OTH Ь нлмалян fi._
ГЛСПЕЦ Смоляков Пр о и з в о д с т в е н н а я  б а з а  р е м о н т н о -

С ТР О И ТЛ Ь Н О ГО  УПРАВЛЕНИЯ.И Ш 3 1 ШЕРШКОЫ “

П р и в я з а н : ш т а Смоляков
У

Ц е х  ж е л е з о б е т о н н ы х
ИЗДЕЛИЙ И РЕМ ОНТНО­
М ЕХАНИЧЕСКИЙ U.EX.

Стадия ЛИСТ ЛИСТОВ
1

Р 1

f Об р у ш и т е л ь  с в о д о в  п е с к а  

Э с к и з н ы й  о б щ и й  в и д .
ГИПРОКОММУНСТРОЙ 

г. М о с к в а .
Клсонтр. 1Ьмоляков

1ИНВ.к|? I
—Г-*—эг-
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Техническая характеристика

<. Назначение •. «\зя распределение цемента
no Бункером 

Ч. Размер naĉ акпцего трУБопро&оца ф 100.
3.Управление - полуавтоматическое с
П7лЬта.
4. Габариты*.

Длина, мм 4М0
Ширина, мм 4 ВО
Высота, ММ 650

Масса , кг 70

2lkt7-Qi

409-40-59.07 TXHM6
5£i
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Привязан:

5 8

А -  А

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

О б ъ е м

Га б а р и т ы :

Масса

д л и н а , мм 
ш и р и н а ,мм 
в ы с о т а , мм 

кг

-  0,6

-  1 5 ^ 0
-  6 3 0
-  1 0 9 0

— 2 6 2

Н Ш И М 2 Ш Я Е Е Е

\Ш Ш Ц Ш М Ш т У ?Я 2 %

И НЕ. hi?
Нконтр.Смоляков

s s l t r - o i

404-10-54.67 ТХН-17

Ароизводственная база ремонтно-
СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ

Цех железобетонных
ИЗДЕЛИЙ И РЕМОНТНО'МЕХЛ- 
НИЧЕСКИН ЦЕХ.

В2л!ШП1ш1И ИЯИлП

Б ак  для во д ы  
Эскизный ОБЩИЙ вид.

J_ _ L
ГИПРОКОММУНПРОЙ

г. Москва.
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- Г .

Т е х н и ч е с к а я  Х а р а к т е р и с т и к а

Назначенце: периодическая подача
*воць\ Б Бетоносмесители

Г а б а р и т ы * .

М а с с а  ,

Д к и н а , гл м —  <0 60

Ширина, мм —  2Ао

Ьысоша, мм —  6SO

кг —  3 5

2 2 ^ 1 7 -0 1
VvUY КОпЫЛоЬ АЯп,

**О9М0-59.87 ТХНЧ8Нач.етч.Дтнамалян ,
ГЛ.спецСмолякоЬ
Проект. ШершткоБя г Прои5Ьяястп1Ьснная База .релпонтно- строительного у подоле ни яПроБер. Смоля

цех «е л eaose тонных иь- цели и и рч/Чомтно -*\е- хамичеокий чох
сюция Лист Достой

Р \
Ра&ааточног 'устроистБо 

л ЧК* Б.ОЦЫ ЭскизнЫи ОБЩии buq ГИГООКОМШНСТИЙ
Г. МоскйА

Н.коптрСмоля коБ
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500

2 0 9 А А и ст  5 BIT гост
16523-70 в 29 ,6

Ъ РОЛИК Ф 7 3 ; £ - 3 0 0 шт Г О С Т
380-71 7 2 5 ,3

г УГОЛОК 5 0 * 5 0 x 5 ;  £ * 2 0 0 0 шт ГО С Т
380-71 2 7 .5 4

1 У го л о к  7 5 X 5 0 * 5 ;  £ * 2 0 0 0 шт гост
380-71 1 9 .5 0

Нй
поз. Н а м  м и н о в а н и е ЕА.

изм
ГО С Т
МАТЕР. КОЛ. Ь е с ПРИМЕМ.

П р и в я з а н

Инв.М?
Н.КОШЕ

Т ехническая характеристика 
Назначение*. Поштучная подача трубных заготовок

К ТРУБООТРЕЗНОМУ СТАНКУ
Максимальным диаметр трубы — 40км
Максимальная масса трубы — 30кг
Привод рольганга:

Двигатель -  4А90А.6УЗ
Мощность — -1,5 кВт
ЧиС/10 оборотов — О̂ООоб/мин
Редуктор 4Ч25-63-52Ч-2-УЗ
Передаточное число — 63

Привод отсекатбля*.
Исполнительный электрический механизм
Тил МЭО-25/lQ  -0,2.5-68

Мощность -  0,25 кВт
Время срабатывания —  40сек
Скорость движения загото­
вок по рольгангу ~  5м/мии

________ z z t m - o i

Смоля КОР - m z *

409-10-S9.87 ТХН -21

Производственная база ренонтно* 
строительного УПРАВЛЕНИЯ

Ц Е Х  Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х ИЗДЕ­
ЛИИ И Р Е / И 0 Н Т Н 0 -Л 4 Е Х Л -  
Н И ЧЕСКИ Й  Ш ЕХ

Рольганг.
Э с к и з н ы й  общий вид

Италия Лист Листов

\

ГИПРОКОИМУНСТРОИ
г. Москва

Коп. Sh&Cuc
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Б - Б
М И 1

Г 1

Пр и в я з а н :

инв.н

7 П ЕТЛЯ ст.з
Г0СП6523-ТО 2 0.03

6 Пружина ст.бёГ
DCTA5AVM 1 0.175

5 Пробка шт. ст.з
ГОСТ 535*79 1 0.025

А Доска Аохиохэоо ШТ. 1 14.7
Ъ А и с т  1 x 6 7 0 ШТ.

Ст.З
Г0СМ65Ш1 1 5.2

2 Петля шт. СтЗ
ЗСП652Э-Ю 2 0.02

1 Л и с т шт. ТЕКСТО­
ЛИТ 1 5.476

Nfiпоз. Н АИМЕНОВАНИЕ ЕЛ-изм.
гост

М А Р К А Кол. Вес Пр и м е м .

Т ехническая характеристика

Габаритные размеры :
ДЛИНА — 9 0 0  м м

ШИРИНА “  6 0 0  м м

высота 8АО м м

Масса 6 5  к г

гип
НАЧ.ОЦ.
ГЛ.СПЕЦ.
РАЗРАБ.

КОПЫЛОБ
ДУНАМАЛЯН

Смоляков
ШЕРШУКОВА

[Я|.(«1!'|||Д КИ Ш Ж Ш  ̂ . л:Я
J ---------1------------ 1______L

% 2 i l 7 'O l

ЦоВ-Ю-59.67 ТХН-23
Про и зво д с т вен н а я  ба за  р ем о н тн о -  

~ с т р о и т е л ь н о г о  у п р а в л е н и я
ЦЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
ИЗДЕЛИЙ И РЕМОНТНО- 
МЕХАНИЧЕСКИЙ U.EX

lb »;! РДГСГЯ И П В и П

1

По д с т а в к а  п о д  
.  о б о р у д о в а н и е . 
Э ск и зн ы й  обилий в и л

г и п р п к о м м а н р р о и
г. Москва
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M

И 14-оо-оо Устройство контрольное 3 Я 2,4о 7.2 к-б

13 13- 00-00 Установка манометра г и 1.37 гт4 К-23

12 12-00-00 Коллектор 1 я 14.2 м .г К-22

11 11-00-00 Ги д ро ра зво д ка 1 я 111.0 111.0 К-15

ю 10-00-00 баки высокого и
НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ 1 я 43S.S ■ fJC.5 К" 12

9 09-00-00 Упор 2 я 6.8 13.6 К-24

8 06-00-00 Ьинт прижимной 2 я 4 5 8 91.6 К -11

7 01-00-00 Ьинт ПРИЖИМНОЙ 1 я 47.7 47,7 К -11

6 06-00-00 Подшипник ПРАВЫЙ 1 я 14.4 14.4 К -6

5 05-00-00 Подшипник левый 1 я 6.7 8.7 К-7

4 04-00-00 Стойка левая 1 я 9.16 9.16 К-6

3 03-00-00 Стойка  правая 1 я 10.9 10.9 К-5

2 02-00-00 Рама поворотная 1 «г 270 270 К-3

1 01-00-00 Рама опорная 1 Сборка 193.0 193.0 к-г
т г
У" Осознание Наи м ен ован и е Й>Л материал

1шт. ОБЩ
Примем.ВЕС В КГ.

М?1!Ш] 1ИЯИИН5| Pgjg*

ЬДОШЧ ШИРУк 
ш т ш ш щ ш й ш т п ю

'■—

Г '

И. контр. Cjho/яков
( У

224/7- 0/
4Q9M O-S9. 87 TXH-25

ИроизводствЕимя baza 
pE/VlQHWHQ -  строитЕиьного 1 ПРАВЛЕНИЯ

Цех железобетонных 
И РБМОНТНО-МЕХАНИЧЕСКИЙ 

ЦЕХ
Стенд a m  гидмвлического ислй-
ГПАНИ9 ТрУБОПроВОДНОИ /piUtypbl

Эскизный ОБ 14ИЙ” вид.

И ист /истов

ГИПРОКОММУНСТРОИ
Г, /Москва

fon.JJaijtAj ФрруЦАТ 22

12
65
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Техническая ХАрдктЕристикд
1. Р А З М Е р Ы  ИСЛЫШЫВАЕМОИ Ар/ИАШУрЫ -  Д у50 -= г3 0 0  .
2. Ма к с и м а л ь н о е  и с п ы ш а ш е л ь н о е  д а в л е н и е - 5 0  к г с /с м 2 .

3. На с о с  :
ШИП -  РПН-2-50-Ж
производитЕльность -  14о а / н а с

ДАВЛЕНИЕ -  50 кгс/см 2
4. ЭЛЕКтрОДВИГАГПЕЛЬ :

ШИП -  ком 21-4
м о щ н о с т ь  -  1*7 к в т
число о б о р о то в  -  1420 о б /м и н

5. Ба к  н и з к о г о  д а в л е н и я  *.
Е м к о с т ь  -  З о о  и
ДАВЛЕНИЕ -  АтмоарЕрНОЕ

6 .  Аккумулятор в ы с о к о г о  д а в л е н и я *.
Е м к о с т ь  -  9 9 .3  л
ДАВЛЕНИЕ -  50 к г с /с м 2

7. VroA ПОВОрОША РАМЫ -  9 ° в
6. ГАБАритНЫЕ рАЗМЕрЫ;

ДЛИНА - 2935мм
ШИриНА ~  3 2 2 0  ММ
ВЫСОГПА -  2 НО ММ

9* В е с  -  168о  кг

24 — Вентиль запорный ФЛАНЦЕ­
ВЫЙ 15 27НЖ1. PvM.AtZO 4 — Ю 4о

23 Г0СТ11ЭТ1-68 Шайба ю 12 — 0.013 0
22 ГОСТ 9067-59 Гай ка М16-25 72 — а озз 2 А
21 ГОСТ 9066- 59 Шпилька М16*80-35 36 — 0.111 4.о
20 оо-оо-оз Прокладка 50-16-2 9

Резина 
ГОСТ7336*77 0.005 0045 Б/ЧЕРТ

19 00-00-02
Лист 8x780» изо  
ГОСТ 5661-57 1

Ст. 3
ГОСТ 500-81 62.8 62.8 Б/ЧЕРТ-

18 00-00-01 лист 8x780*860 
ГОСТ 5681-57 1

СТз
ГОСТ500-81 з4.з 34.3 б/ черт

17 17- 00- 00 Электрооборудование 1 — — —
С М

ВЫПУСК 2
18 16-00- 00 Строительное задание 1 — — — К- 28

15 15-00- 00 Труба слм ьная 1 * 2.0 2.0 к-27

Д Обозначен На и м е н о в а н и е КОА Материал
1шт 051U

При меч-Ьес ь кг-

214/7-0/ * « 0 9 - 1 0 - 5 9 . 8 7  Т Х Н -2 5

Ш
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ТелническАа я д р д к т е р и с т и к А .

L В ИА т о  п л и & А у г о л ь  к ч л н е м н ы й

2 . Р а с х о д  т о п л и в а Я -rd O  К Г /чА С

2>. Н а п о р  в о в д ч х а 2 0 0  4  2 5 0  ММ ВОД СТ.

М. Р а с х о д  в о з а ч х а . на д ч т ь е 1 5 0  м Ъ1 ч а с .

5 . К о л и ч е с т в о  отс.а с ы В А е м о г о

. ь о з л а х А , 2 5 0 0  / ЧАС

6 . Г а б а р и т н ы е , р а з м е р ы :

АЛ И Н А 1 5 6 0  м м

Ш ИРИНА l 4 i O  м м

БЫ ДОТА 5 S 1 5  м м

Ч. & е с . 4 9 5  кг.

О бщий б е с  = 4 9 6 .0 0  кг.

z i U i T - ol

2 О т с о с 1 1 283

1 Г о р н i 1 21Ъ

NM
по). Н а н м е н о ь а н и е

ЕА
изи

гост
МАТЕР- Кол. Ь е с . Примем .

Щ Ш И  И Ш Е Е Я  K 2 S 1  
Ш П 7 1 И Ш Ш Ш Ш Ш / .  

К Ш Ш 2  Ш ! Ш A 0 9 M 0 -S 9 .8 7  ТАН -26
В М 3 1 Ш 2 П Г О Э Щ Я ЛроизвоДстьсиная БАЪА Ремонтно- 

строительного управленияп
Цех железобетонных ищамй н
РЕМОНТНО-МЕХАНИЧесКиН ЦЕХ

Сталин Лист Листав 1
Р <

, Горн конечный на один
л „ОГОНЕ. .
Эскизный ОбШИИ ьил.

гипрогаммунстРои
г. Москба

—
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ТехиическА» характсристика

1. Емкость ванны о.оеом'
2. Гаьаритныс РАЬмеРъг.

Алина 685мм
Ширина 4оомм
Высота боомм

Ъ. Масса 29 кг

С,ЬАРКЧ ПРОИ16о1иП СПЛОШНЫМ НОРМАЛЬНЫМ ШВОМ по Всем
КРомхлм примыкании Асшей элсетРоАом типа ЭАг. по ГОСТ 
SHS1-T5. Высота шва принимать по нАименьшей толщине 
сьариВасмых АетАЛей.

2 2 4 0 - 0 1

11 В ентиль запорный Ду 2о ; ру» ю шт ПОКУПНОЙ 1 11

10 Лист 5 * 8 0 * 8 о шт-
гост

19903-74 1 1 0

9 Т р у б а  2о шт.
гост

3262-75 1 0.065

8 Уголок 4ox4o*4; 6*44о шт-
"гос!
8509-86 2 2.0

7 Ст о й к а  л е в а я шт
гост

8509-86 2 0.94

6 Ст о й к а  п р а в а я шт.
гост

8509-66 2 0.94
5 Уголок 4ох4о*4; L=4oo ШТ.

гост
8509-86 2 1.94

4 Уголок 40х4о*4; L* боо шт.
ГОСТ

8509-86 2 2.6

3 Лист 3x314x393 шт-
гост

19903-74 2 5.8
2 Лист 3 x 393x514 шт-

ГОСТ
19903-74 2 9.4

1 Лист 3x314x514 шт. ГОСТ
19903-74 1 3-7

НИ
поз. Н а и м е н о в а н и е

ЕА.
изм

ГОСТ
МАРКА Кол. Вес Примечан

нм.отл
ГК.ШЧ.
МЗРЛБ
проьер

ЛЩМШН
СммакйВ

Сиолакоь

409HO-S9.87 ТХН-27
ПромзбоАсгбснная база ремонтно*строительныо

_ _ _ _ _  9ПРАЬЛенИ9
1ЕХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫМ 
РБМОКТНО-МЕШИНЕСКИ1

^ий нртшя Ацст АивтоЬ

ВАННА Ала ОНЛАМЛЕниЯ 

Э гсц ьн ьЗ ^ ш м ^ Ё ц А .
Гипрокомммнатрои

г. Мо&кал

1чьп ЧстмнаъЛ
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1
4*

4

X

ж ч
Т е х  н и  ЧЕС КАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

2. Б ЕС

РАЪМЕРЪГ.

ДЛИНА —  ЮООми

ШИРИНА —  500ии

ВЫСОТА —  500 ни

—  31кг

5 ГОСТ5088-72 Петая гб2 4 ПОКУПНАЯ 0.1 0.4

А 0А-00 Л нет 2*496 * 396 
ГОСТ 19903-74 3

БГ5
ГОСТ16523-70

7.0 210 Б / Ч Е PT.

3 03-00 Перегородка 1 ГОСТ 500-81 4,1 4,0 к-1

г 02-00 АИСТ 2*496x495 
ГОСТ 1990S- 74 2

Ст.3
ГОСТ 16523-70 1Л 7,6 Б/ЧЕРТ.

А 01-00 Крыв к а 2 СБОРКА S.G 11.2 К-1
*

Обознач HAHMEW08AHU Е КодМа те р и а л
1Ш7. ОБЕ.

Примем.Бес & кг.

zzAn-o\

П Р И В Я З А Н

ЙНЬ. tsfg

гип
нач.ота 4 у н * м а и я и

Глспкц Сирияк о в

РДЗРАБ

Н.ИОНТР.

Копылов

Шершуковд

/TTCs

ш .

Ч-09-10- 59.В7 Т Х Н - 2 9

Производственная база ремонтно-
_________С Т Р О И Т ЕЛ Ь Н О ГО  У П Р А В Л Е Н И Я

Цех ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
ИЗДЕЛИИ И РЕНОНТНО-
м е х а н и ч е с к и й  i l e x

Ларь для материалов. 
Э с к и з н ы й  Обилий 
--------------ви д ___1 _

Сздия Лист IЛистов

ГИПРОКПММУНСТРПН
г. Москва

Коп. ЛгохдД



Техническая характеристика

Н а и м е н о в а н и е Ве л и ч и н а

1 Гр у з о п о д ъ е м н о с т ь  т . 5

2 Ск о ро с ть  п е р е д в и ж е н и я  м/ мин. гА

3 К о л е я  м м . 452А

А Пл а т ф о р м а : д а й н а  мм. 3 5 0 0

ш и р и н а  мм. 2 100

5 ЬыСОТА ПЛАТФОРМЫ НАД УРОВНЕМ 
ГОЛОВКИ РЕЛЬСА ММ. 744

6 Б а з а  мм . 1 9 0 0

7 Диам етр ходового к о л еса  мм. 6 0 0

8 МОЩНОСТЬ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ 
ПРИ « 3 8 0 В .  ПВ»4о% КВТ. % г

9 Тормозной м ом ент то р м о за  кгс .см . 4 0 0 0

10 Пу т ь  т о р м о ж е н и я  мм . 4 о о

И Кл и р и н с  м и н и м а л ь н ы й  м м . 6 0

12 Наибольшая н а грузка  на ось т.с . 2 ,0 5

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

В е д о м а я  к о л е с н а я  п а р а  д о л ж н а  в р а щ а т ь с я  от м о м е н т а

НЕ БО Л ЕЕ 4,5 К г м .
Т о р ц е в ы е  п о в е р х н о с т и  р е б о р д  х о д о в ы х  к о л е с  
должны ЛЕЖАТЬ в одной плоскости.
Д о п у с к а е т с я  с м е щ е н и е  и х  в д о л ь  о с и  с к а т о в

НЕ Б О Л Е Е  2 м м .
P E K Q ME H  ДУЕ МЫЙ ТИП РЕЛЬС Р "4 ?>  ГОСТ 7 1 7 3 - 5 4 .
Уклон Р Е Л Ь С О В О Г О  ПУТИ НЕ БОЛЕ 4 : 2 0 0 .

Z Z k n - O i
П р и в я з а н :

Ин ь . Hi

йй
поз

Круг  2А
Кр у г  150
Круг 56

Круг 2А
Квадрат бо
У г о л о к  6 3 x 6 3 * 6

Ш в е л л е р  12

Н А И М Е Н О А, А Н Н Е
ГИ п
Н. КОНТР
НЛЧ.ОТД
Р у к , гр.
Ст.чнж

Копылов
мильруд
Зоркин
Мильруд
Чижков.

шш

ш т

шт.

шт.

шт.

шт.

ЕА.
изп

гост
2590-71

гост
19903-74

го с т
2590-71

гост
2590-71

гост
2591-71

ГОСТ
8509-86

ГОСТ
8240-72

ГОСТ
МАТЕР. Кол.

4о
Ю.О

6.0

38.0

74.0

Вес

5 0

При меч

4 0 9 - 4 0 - 5 9 . 8 7  Т Х Н - 3 0

П р о и з в о д с т в е н н а я  б а з а  
р е м о н т н о - с т р о и т е л ь н о г о  у п р а в л е н и я

Ц е х  ж е л е з о б е т о н н ы х
ИЗДЕЛИЙ И Р Е М О Н Т Н О "
м е х а н и ч е с к и й  ц е х .
Т ЕЛ ЕЖ К А, МОТОРНАЯ г/ п.5 т с.

ш л е й ф о в а я  
Эскизный ОБЩИМ в и д

Стадия! Аист Аистов

гипракпммунстраи
г. М о с к в а

Фоомлт ДЭ
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1 -  С В А Р Н А Я  Р А М А .

2 -  Р Е Д У К Т О Р  

Ъ — О Т В Е Р Т К И

4 —  П О Д В И Ж Н А Я  Т Е Л Е Ж К А .

5 — Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь
6 —  Э Л Е К Т Р О Ш К А ф

7 “  П Е Д А Л Ь  У П Р А В Л Е Н И Я .

Т ехническая  характер истика

М а к с и м а л ь н о е  ч и с л о  г р у п п и р у е м ы *  

с е к ц и й  -  2 2 .

Число О Б ОР О ТО В О Т В Е Р Т О К  М И Н . ~  31 .5

Э л е к т р о д в и г а т е л ь

Т И П :  А 0 2 - 3 2 - 4

мощность кВт. ъ
ЧИСЛО ОБОРОТОВ Б М И Н . -  1 4 3 0

Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы

ДЛИНА -  3 6 0 0

Ш И Р И Н А “ 1 1 2 6

В Ы С О Т  А - 1 2 3 6

КГ. —  5 6 0

Ы < 7 -  0 1

ГИП Копы до в
^0Я-1О“ 5Я  В7 Т X Н -31Н. КОНТ г* Мкльрча т й т

Нач-отл, З орки н-
Рук. гг Удобицкий Пр о и з в о д с т в е н н а я  б а з а

РЕМОНТНО-СТРОИТЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯСт.инж. Чиж коь Е р -

Пр и в я з а н : Це х  ж ел езо бето н н ы х
ИЗДЕЛИИ И PE.M0HTH0- 
МЕХАНИЧЕСКИМ ЦЕХ.

Стадия Лист Листов
Р 1 1

Механизм  для группировки
PAAHATOPQB.
Эскизным ОБЩИМ вид. ГИПРОКПММУНСТРОЙ 

г- Мо ск ваИнв.Н?

Коп.Ф-еил Ф оомат А2

Типовой проект 409-10-59.87

http://libnorm.ru/Directory2/1/4293742/4293742527.htm

