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Т И П О В О Й  ПРОЕКТ
902- 3 -2 2Контактные резервуары

шириной 6м /^секции/
С О С Т А В  П Р О Е К Т А

Альбом I  -  Пояснительная записка
Альбом I  -  Технологическая строительная ч асти .

_  Заказная спецификация.
Альбом I  -  Строительные изделия
Альбом S -  Ведомости потребности в материалах.
А л ь б о м  Y  -  С м е т ы .

Разравотан
ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ 
Ц НИМ ЭП ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУЛОВАННЯ

Главный инженер ннстнтута 
Главный инженер проекта

Альбом  Ш
Рабочие чертеж и  введены  в д е й с т в и е  институто м
ЩШИЗП ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЙ
Приказ м2зо от 2ц.о з .82г

Привязан
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Формат О б о з н а ч е н и е ИА  И М ЕНОВ АНИЕ С т я Пр и м е м

■12 тп 902'3 -2 2 ШЫ - АО Со д е р ж а н и е  а л ь б о м а 2

42
тп 902-3-22 кжм - пег П А Н Е Л Ь  С Т Е Н О В А Я  пег ( П С 2 - 3 6 - К 4 А )

тп 902-3-22 КЖИ-ПСЗ П А Н Е Л Ь  С Т Е Н О В А Я
п е з  ( п е г - з б -  к< б)

ъ

42
тп 902-3-22 КЖИ - п е ч

П А Н Е Л Ь  С Т Е Н О В А Я  
П С Ч ( П С 2 - 3 6 -  К < В ) к

Тп 902-3-22 КЖИ-ПС5.ПС6 П А Н Е Л Ь  СТ ЕНОВ АЯ Л С 5 ; П С 6
( п е г - з в - м г * .  п с г - з б - н а >

42
Т П  902-3-2? КЖМ - ПСА П А Н Е Л Ь  С Т Е Н О В А Я  ПС в

г п с г - з б - к « А ) 5
ТП 902-3*22 КЖ И-ПС 9 П А Н Е Л Ь  С Т Е Н О В А Я  П С 9 

Т ПС 2 .- 36 -  К Н Б )
V

42
тп 902-3-22 К Ж И -А Н Л о т о к  ЛТ4 ( ЛИ- 9- 6  а ) 6
тп 902-3-22 КЖИ-ЛТ6 ЛОТОК ЛТб ( АТ4- 9- 6 Б)

42 тп 902-3-22 кжи-л72;лтз А ОТ О К АТ г  } A T S  
( Л И « - б - 4 , 5 А ;  ЛИа-6- 4 . 5 Б) 7

ТП 902-3-22 КЖМ-ЛИ: АТ 5 Л о т о к  Л Т 4  А Т 5  | 
f A T 4 e . - 6 - 4 . 5 B ' .  Л Т 4 а - 6 - 4 . 5 г >

1

42 тп 902-3-22 кжм-ьи;и*.Ы5 Ц н т  C T P U Б Н А П Р А В Л Я Ю Щ .ИЙ 
14 4 ;  Щ . 2  ;  1 4 3 . 8

42 ТП 902-3-22 КЖИ-ПМ4 П л о щ а д к а  м е т а л л и ч е с к а я  ПЖ 9

42 тп 902-3-22 кжи-мсз;не»1 Из д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  и с у ,ж 4 40
ТП 902-3-22 кжн-мнз;мс7 И З Д Е Л И Е ЗАКЛАДНОЕ M H3

И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  М С 7

42 тп 902-3-22 КЖН-МНЧ;МИ5 ЙЗАЕАИ Б ЗАКЛАДНОЕ М Н4 *,М Н5 44
Т П  902-3-22 К Ж И -  К П  4 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е нкычкм

42 тп 902-3-22 КЖМ-КП4-С4 С е т к а  а р м а т у р н а я
4 2

тп 9Q2-3-22 ХЖИ-КП4-С2 С е т к а  а р м а т у р н а я

к  К ОНТР Л О У 4 К Е Р 0
С т . и н ж . 
Г И П

К у р г а н о в а  
Л О У И К Е Р  ,

ГЛ .К О Н С Т Ш а п и р о У ,-С
H a w . с т а , К р а с а в и н ■Ж ]

т п  9 0 2 КЖИ- A O
С т л а н * Л и с т  1 л и с т о в

Р 1
А Л Ь Б О М А Ц Н И И Э П

Н ч - Ж Е Ш Р М Г О  С Е С Ш О В Л Н М *  
г  М о с к в а

К о п и  4 .  P S  И  Ч Е  Н К О /< ?f S 5  -(?  3  3 Ф о р м а т  i Z



4490 т а

<09 аоу хр»
1500 т

29 $0

Об о з н а ч е н и е Наименование К о л . Л р и м е ч

Д о к у м е н т а ц и я

3900-3 Ьып 3. ПАНЕЛЬ П С 2 - 3 6 - К 1
ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ АЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ

ПС 2
Дополнительные сборочные единицы

тя 902-3-22 кжи-мнЧ;нн*5 Закладная деталь мн 4 44,4 кг
$ . 9 0 1 - 5 С а л ь н и к  б ^ е о о  Ы в о 4В,Очг

в графе Примечание
У К А З А Н А  М АС С А 
О ДН ОГ О Э Л Е М Е Н Т А .

Марка

ЭЛЕМЕНТА

Закладные изделия

ВсегоПрофильная сталь 
6стЭкп2 ГОСТ 380-71*

Арматурная сталь 
ГОСТ 5.1459 -72*

КЛАСС А б
Итого

-aw а 0 мм
42 1

ПС2 22 481 0.8
-----[----

I 70,8 70.8

К. контР
Ст. ниж.
ГИП
Гл. ко нет 
Н а ч . о т д .

Л О Ц Ц И Е Р
Ку рганова
Л о ч и к Е Р
Ш а п и р о
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тп 9 0 2 - КЖИ-ПС2

Панель стеновая

ПС2 ( ПС 2-36  - К! А)

С т а д и я М А С С А М а с ш т а б

Р 4 , 8 * т 1:50
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ДОКУМЕНТАЦИЯ
5.900-3 вып. 3 Панель ПС2-36-К1 L _

Переменные данные для исполнения

n c s  1
Дополнительные сборочные единицы

1 тп 902 -3-22 КЖИ МНЧ.МН5 Закладная деталь МНУ 8 б, б кг
2 3.901-5 Сальник dy-600 2 <200 i 48,0 кг

Ъ  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  В  Г°АФБ 
' П Р И М Е Ч А Н И Е *  У К А З А Н А  МАССА 
О А Н О Г О  Э Л Е М Е Н Т А .

Н. к о н т р . 
Ст.  мнж.

A Q 4 U . H F P
К у р г а н о в а Jh / h n l

Г И П Д о м к е  р  ( Ж Э .+ 'u.
Га . к о н а Ш А П И Р О  -}. ж :
HAU.OtA. КРАСАВИН И

В ы б о р к а  с т а л и  h a  д о п о л н и т е л ь н ы е  5а к /1АДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Марка
э л е м е н т а

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

В с е г о
Пр офиль на я 
с т а л ь  встз, 
КПЕ.ГОСТЗШ?

А Р М А Т У Р Н А Я  СТАЛЬ 
Г О С Т  5.1459*72* 

К Л А С С  АШ
Итого

•ИМО
Са л ь н и к

dy=600
0  ММ

12

ПСЗ 4 2 . 4 4 8 1.6 62.0 62.0

Т П  9 0 2 - к ж и  -  п е з

П а н е л ь  с т е н о в а я

П С З  ( П С 2 - 3 6 - М Б )

К Q П И РО & «емче н КО j  Форм ат 12

Стааия Масса МЛСЫтАб

Р 4.54т 4 :5  0
Лист I Листов

Ц Н И И Э П
инженерного ОБОРУДОВАНИЯ 

г. Москва



1
. g

t
. 1

§
©1

4 1 ,___ _

| “ ^ й и

I M 0 5
1 «01 jiao'
! w P \

L  D

:  d
r  asx
4SOO ^

* * !

7W 1.

5___ J_____

1
1

. f

I
1 • ' 1  
1 1

то
О б о  з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Коа. Л р м м е ч .

3.900 -3  Вып 3 П а н е л ь  П С 2 -3 6 -М
ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЕ АЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ

ПС ч

та S02-3-22 К Ж И - М Н Ч ,М Н 5
Дополнительные сборчные Единицы 

Закладная деталь мил 1 ч л .4 кг

3 с п е ц и ф и к а ц и и  з  г р а ф е
ПРИМЕЧАНИЕ" УКАЗАНА МАССА 

ОДНОГО ЭЛЕМЕНТА.

Выборка стали НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ закладные изделия

Ма рк а
ЭЛЕМЕНТА

Всего
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
Бет ъ кп 2 
ГОСТ 380- 7 Г

Арматурная сталь 
ГОСТ 5.1к59 - 72* 

Класс ай
Итого

-годе 0 мм
на

псц з м 2.4 36.8 36.8

11. К О Н Т Р .
Ст. нкж.

Ч Щ
, 'А .к о н гх
lUU.0TA.

Аоуцкер

К у р г а н о в а

Аоуцкер
ЫАПНРс
КрАСА&ИН

шш
т.п 902 - КЖ М -ПСМ

П а н е л ь  с т е н о в а я  
ПСМ ( ПС2-36-К13)

Стад и я МАССА MACUITA8
Р 4.32т \ г50
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2 8 7 0

Н а и м е н о в а н и е Код Примеч
Д о к у м е н т а ц и я

3. 900 - 3. ь ы п  3. П а н е л ь  ПС2-36 К4
П Е Р Е М Е Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е  Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И Я

П С 5 ;П С б  ( и з о б р а ж е н и е  з е р к а л ь н о е )

1 .  С т е н о в ы е  п а н е л и  П С 5  ;  ПС6 и з г о т а в л и в а ю т с я  ь  о п а л у б о ч н о м  ф о р м е  
С Т Е Н О В О М  П А Н Е Л И  П С 2 -3 6 -М  П У Т Е М  У С Т А Н О В К И  В К Л А Д Ы Ы £ Й

2. А р м а т у р н ы е  с е т к и  о б р е з а т ь  по м е с т у .

и /О
И. контр. ЛОЧЦЕР
Ст.-инж. Курганова
ГИП Аоуцкер '
Гл. конст.: ЫАПИРО i

1ШХЕШ КРАСАВИН. р *

Т П  9 0 2  - К Ж И * П С 5 ; П С 6

П а н е л ь  с т е н о в а я
ПС 5 ; ПС6

(псз-36-ш г-, псаоб-кЩ

Стадия МАССА Масштаб

Р Ч*Т •1:50

Лист IЛИС70В
ц н и и э п

ик̂ тнейнаго ОЬОРУДОЬАНИЙ 
Г. МОСКЙА

S '  Ф о р м а т  1 2
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О б о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ Кол. Примеч,

3. 9 0 0 - 3 .  Вып. 3
Д о к у м е н т а ц и я

Панель ПСв-Зб-к-Н
В Р Е М Е Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е  АЛЯ И С П О Л Н Е Н И Я

п е в
Д о п о л н и т е л ь н ы е  с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ТП 9 Q 2 -3 -2 2 К * И - М Н 4 ;И Н 5 ЗАКЛАДНАЯ деталь МН-4 2 44, А кг
3 . 9 0 < - б Сальник dg«6Q0 I - too 46.0кг

Выборка стали на дополнительные закладные изделия

Б СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ 
"Примечание* указана масса 
ОДНОГО ЭЛЕМЕНТА. М а р к а

Э Л Е М Е Н Т А

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

В с е г о

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
Б С т З  КП 2 
ГОСТ Э в О - 14*

Арматурная сталь 
r0CTSd459 - 72*

КЛАСС АШ

Итого•200 «Ю dy-6n|
Ф fft*

42
П С 8 2 2 4 8 | 0.B Т0 .8 7 0 . 8

л
И . к о н т р . Л о у ц к е р

С т . и  и  ж . К у р г а н о в а

Г Н П Л о у ц к е р

Г а  к о к а U ) А П й Р О S'
Н а н . с т а . К Р А С А Б И Н

ТП 902- ЮКИ -  пев

П а н е л ь  с т е н о в а я

П С в  (  n C g - 3 6 - К Ц А )

Ст а л  и  я М а с с а М А С Ш Т А Б

Р 4 3 5 1 4’5 0
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: Г3•оО« г
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е ч .

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
3  9 0 0 - 3  В ы п  3  1 П А Н Е Л Ь  П С 2 - 3 6  -  K t f  | |

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  д л я  и с п о л н е н и я
1 П С  9 I I

. Д о п о л н и т е л ь н ы е  с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
4 ТП 9 0 2 - 3 - 2 2  КЖИ МП 4, МИ 5 З а к л а д н а я  д е т а л ь  м н  а 2 6 . 6  до

2 3. 9 0 <  - 5 С а л ь н и к  d 4 = 6 0 0 £ = 2 0 0 4 4 8 , 0  и г

Выборка стали на дополнительные закладные изделия

«жЖ
г
I

М а р к а
ЭЛЕМЕНТА

З а к л а д н ы е  изделия

Всего

ПРОФИЛЬНАЯ 
СТАЛЬ БстЗ кяй
ГОСТ 38 0-74*

Арматурная сталь 
Г0СТ5.Л59 - 72* 

КЛАСС А |П

Итого■ао*м
iCAAbWt ф ММ42

ПС 9 42.4 48 16 62,0 62,0

Т П  9 0 2  - КЖИ -  ПС5
С т а л и # М а с с а  m / s m t a b l

П а н е л ь  с т е н о в а я Ч 5 4 т  4 : 5 0

Kcfturfir ^  3  6  Ф орнат42
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м .

Д о к у м е н т а ц и я

3 . 9 0 0 - 3 .  в ы п  8 Л Я -  9 - 6

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  д л я  и с п о л н е н и я

Л Я
Д о п о л н и т е л ь н ы е  о б о р о н н ы е  е д и н и ц ы

4 3 . Ш  -  6 / 7 6 З а к л а д н а я  д е т а л ь  м н а - м 0.5
Вы б о р к а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  з а к л а д н ы е  и з д е л и я

i  5  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  в  Г Р А Ф Е  " П Р И 
М Е Ч А Н И Е  У К А З А Н А  М А С С А  ОДНО
ГО Э Л Е М Е Н Т А .

I Л о т о к  Л Я  И З Г О Т А В Л И В А Е Т С Я
в опалубочной Форме типового
ЛОТКА ПУТЕМ УСТАНОВКИ ВШАЫШ6Й

3  А р м а т у р н ы е  с е т к и  о б р е з а т ь

ПО МЕСТУ.

М а р к а
э л е м е н т а

З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

В с е г о

п р о ф и л ь н а я  
с т а л ь  Встзкп 
ГОСТ 3 8 0 - 7 4 *

АРМ. СТАЛЬ 
яоаб<%53-т?
КЛАСС А  Щ

i

ИтогаL 6l *6
ф ММ

в
Л Я as 0.2 й 7 0 . 7

Ч. КОНТР.
Ь'Г. КИЖ.

Ло у ц к е р
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J2.

ш

тп 902-

Аоток Mi
(  ЛТ*1 - 9 - 6 А )

к ж и -  л я

С т а д и я ! М а с с а ]  М а с ш т а б

1 5 7
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Д о к у м е н т а ц и я
3 .9 0 0 - 3 . БЫЛ. 8 л я - 9 - 6

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  д л я  и с п о л н е н и я

Л Т 6

4 Ъ . Ш - 6 / 7 б
Д о п о л н и т е л ь н ы е  с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

З а к л а д н а я  . д е т а л ь  М Н Ч - 4 4  4  0 . 7
Выборка стали на дополнительные закладные изделия

i  Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  6  Г Р А Ф Е
"П р и м е ч а н и е * у к а з а н а  м асса
ОДНОГО Э Л Е М Е Н Т А .

2. Л о т о к  ЛТ6 ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ 
Б опалубочной форме ТИПОВОГО 
ЛОТКА ПУТЕМ УСТАНОВКИ ВКЛАДЫШЕЙ

3. А р м а т у р н ы е  с е т к и  о б р е з а т ь
П О  М Е С Т У .

М а р к а

э л е м е н т а

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

В с е г о

ПРОФ. СТАЛЬ 
& < п З  КП 

ГОСТ 3 8 0 -74 *

А р м а т у р н а я  с т а я  
Г 0 С Т 5 .< 1 |Й -7 2 *

К Л А С С  А  Ш

Итого163*4
ф М М

<5
Л Т 6 0 .5 0 . г 0 . 7 0 . 7

Г* А
Н. К0Н7Р. ИоуакЕР I
Ст. инж. Курганова ш № и
ГИП Лоушсер
Гл. комет. Ыапиро е\^ ц г т
Нлч.отд. Красавин̂

т.п. 9 0 2 - К Ж М  - Л Т 6

А ото к АТ6 
(ли ~ д - ев)

С т а д и й  | М а с с а M a c w t a s

Р  J  15Т

5*!?<Й)ЬАЛ Е р е м е н к о

; цнииэп
ЕР-КОГй 35С8ЧАС6АНИ;} _ г .  Москва
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ОТ&ЕРСТИЛ Ш СТРОПОВКИ

2500 250]45С

£

h -

\ £

h^-

Ф
ор

м
ат

| З
он

а

По
зи

ц

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Примец.

Д о к у м е н т а ц и я

3 .9 0 0  -  3 вып. 8 ЛТ4 а .-  б -  4 .5  | A00D кт
П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  д л я  и с п о л н е н и я

ЛТ2; ЛТЗ ( З Е Р К А Л Ь Н О Е  о т р а ж е н и е )
Д о п о л н и т е л ь н ы е  с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А 3 . 4 0 0  -  6/76 З а к л а д н о е  и з д е л и е  м и  4 - 4 4 2 Ц ЯГ
2 Га з о в а я  труба j*2sM M od гост -ГС70Ч-76 3 0.06 кг

ЬЫБОРКА СТА AM НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ HUE ДНА
I  В СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ "ПРИ

МЕЧАНИЕ* УКАЗАНА МАССА ОДНО- 
ГО ЭЛЕМЕНТА.
2. Лотки Л Т2; ЛТЗ и з г о т а в л и в а ю т 

ся В ОПАЛУБОЧНОЙ ФОРМЕ ТИ
ПОВОГО ЛОТКА ПУТЕМ УСТАНОВ
КИ ВКЛАДЫШЕЙ.

S. Арматурные сетки  обрезать

Марка

изделия

Закладные изделия

Всего

Профильная 
эталь ВстЗий 
ГОСТ 380-74*

Арматурл сталь 
Г0СТ5.Н|53-72* 

класс А Ш

Итого1.63*6
Пм.Тйй02S
|*<

ф мм
8

[ЛТ2; лтз 12 0,54 4.0 2.54 2,54

по месту.

| Н х э ь т р М  У Ц . К Р Р / T V - f  '

' А л 2 ' *
- - —

!Ст Н И Х  
Г И П

КУРГАНОВ*
До У ц к е о

1ГЛ.КОРСТ Ь ' А Л Ц & П  -1
1ЧАЧ.07Д ' ^ C A B H h _

ТП 9 0 2- КЖИ - ЛТ2 ; ЛТЗ

Лоток ЛТ2 ; АТЪ

ЛТ4а - 6 - Ч.5 А ; Л Т 4 а -б Ч .5 Ь )

Стадий Масса Масштаб

Р {О т

Диет 1 Листовцнииэп
ИнКЕrtePhOfO ОБОРУДОВАНИЯ 
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3 - 3 ± L
О т в е р с т и я  д л я  с т р о п о в к и

i t
о 1ч>

/ Я

О б о з н а ч е н и е Н а ИМЕНОВАНИЕ кол.

ДОКУМЕНТАЦИЯ

Примем.

3.900 - 3  вып.8 AT - U - 6 - 4 . 5 4000 ю*
Переменные данные для исполнения

А Т  4 ; ЛТ5 ( з е р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е )
.Дополнительные сборочные единицы

3 . 4 * 0 0 - 6 / 7 6 Закладное изделие ми 4-<4 A, A tin
Газ, труба <ргеы  ыоо гост т ы  ъ о.обю*

1. Ь спецификации в графе 
"Примечание* указана масса
ОДНОГО ЭЛЕМЕНТА.
Лотки ЛТ4 ; ЛТ5 ИЗГОТАВЛИ
ВАЮТСЯ В ОПАЛУБОЧНОЙ форме 
ТИПОВОГО ЛОТКА ПУТЕМ УСТА
НОВКИ ВКЛАДЫШЕЙ.

3. Арматурные сетки обрезать
ПО МЕСТУ,

>ЫБ0РКА СТАЛИ НА ЛОПОАНИТЕАЬНЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

МАРКА
И З Д ЕЛ И Я

Л Т 4 ;  Л Т 5

Закладные изделия
Проф. сталь 
ВСт Зкп 
ГОЯ 380-71*

Армат я рн. сталь 
Г0СТ5/1<|59-72к

Итого

КЛАСС А«

L63<6
ГАЗ.ТР.
№

ф мм
8

АЛ ОЛ W 2М
&СЕП

2 .3 5

И. контр.
Г.т. ию к .
ГИП
Га . к о н а
НДЦ. ОТА

Аоуцкер
Курганоьд
ЛОЦЦКЕр
ШАПИРО
Кр7 саУ хн^ :̂ 7

й е

Копм

т п  9 0 2 - ЮКИ-ЛТ4 ;ЛТ5

Л ОТО К  А Т й  ) Л Т 5
(ЛИ<х-6-4.5& ; AT4ft'6-4,5r)

•'ОЗАА ЕРЕЦЧ6ИХО A& /SS  - 0 3

Ста д и я МАССА МACUTAб

Р «А
.

О н

Лист >Аистов
ЦНИИЭП

ИНяеНЕРНОГЪ ОЮРУДОЙАКНС г Москва
Ф о р м а т  42



3 4
l i L j

ц  2 J i l

\
«сX
о

=г2«ООе=
О б о з н а ч е н и е Й  а  и м е н о в а н и е Кол. Приме ч.

J L L
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ыт 4.50*5 ГОСТ8509*72 £=5720 В 216 иг

Л L 5 0 x 5  ГОСТ85 0 9 -72 £= 4495 8 45 кг
ь_ Лист АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЙ 3 = 6 

I500 х It 95 ГОСТ 18124-75 3 24.4 иг
ЛИСТ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЙ 3 = 6 
1160*1195 ГОСТ 48424-75 К 46,4 кг

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и ят Болт Мб ГОСТ 7796-70* £=25 ! 3 0 OOZur
_б_ Г а й к а  Мб ГОСТ 5 9 4 5 - 7 б * 30 O.Qlur
7 Ша й б а  ГОСТ « 3 7 4 - 7 8 * 30 0,0ter

Ма р к а
МАССА

КГ J aL2 L Iм 493 I С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  |

Ш,2 2. S I Стекло органическое поделанное 
4000*340 3*5 ТУ МХА 26-54 и! 2. STкг J

ЦЪ кг J M .
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

I т ДтйИЛо органИн£оКоЕ'подел6Ш1Г5700*340 6*5 ТУМХА 26-54 в i 42.0 кг j
E> спецификации в графе “Примечание" дана масса одного элемента.

2. Сварку вести электродом типа Э й2 по ГОСТ 9Ш -75  Ь««а а б мм.
3. Крепление асбестоцементных листов выполняется без перетяжки

болтов ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ ВЛАЖНОСТНЫХ деформации аиста.
4 Металлические конструкции опрашиваются лаком х в - 784 по 

ГОСТ 7 3 4 3 - 7 5  З А  3  РАЗА ПО  Г Р У Н Т О В К Е  Х С -  040 З А  2  Р А З А .
5. Материал металлических конструкций сталь класса с 38/23 

марки & с т З к п £ .

И. контр. Аоуцчер
Ст. инж. Курганова
run Аоуцкер
Гл. хонст. Ыапиро 7- Si
Нач.отд. Красавин.

т п  9 0 2 -

ЦмТ СТРУЕ НАПРАВЛЯЮЩИМ 
Ц 4  - , Ц 2 ;  Ц Ь .

/ Я / З б -  0 3  3

ЮКИ-иИ;Щ2;ЩЗ

Стадия Масса Масштаб

РCM.TASA
Аист j Листовцнииэп
ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

Г. Москьа
Формат 42
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Ра з р е з  2 -2

т
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J L

¥с
о .
ов-

«с
з с
о

« о

= Гг»
• о

£
О б о з н а ч е н и е  . Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и м е м .

П М 4
Л е т а л и

4 С в ГОСТ 8240- 72 £ * 8 4 0 2 5.0 кг
2 L 6 3 * 6  ГО С Т 8 5 0 9 - 7 2  £ * « 9 0 2 8.2 кг
3 С т а л ь  р и ф л е н а я  1160*620 Ъ-5 

ГОСТ 6568 - 7 7 4 4 2 ,0  кг

4 1 . 6 5 * 6  ГОСТ 8 5 0 9 - 7 2  Е *  Ю0 4 0 . 3

5 - 6 0 * 6  £ -8 0 0  ГОСТ 403-76 4 0 , 5

{ .  В  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  В Г Р А Ф Е  " П Р И М Е Ч А Н И Е "  У К А З А Н А  М А С С А  
О Д Н О Г О  Э Л Е М Е Н Т А .

2. Сварку вести электродами Э-42 гост 9467-75.
Высота сварного шва Ь -б м м .

3. Металлические конструкции опрашиваются масляной 
КРАСКОЙ ЗА 2 РАЗА по ГОСТ 8292-75 по грунтовке. 
Материал конструкций - сталь класса С 38/23 марки 
&CT 3 ка 2 по ГОСТ 38 0 - 7 Г

Т П  9 0 2 -  к ж и  -  п м 4

П л о щ а д к а
М Е Т А Л Л И Ч Е С К А Я  ПМ4

С тА А И Я м а с с а М А С Ш Т А Б

р 6 9 , Ъ к г
Н .  к о н т р Л О У Ц К Е Р  , J & 4
С т. иннс. К у р г а н о в а щ т Л и с т |Л м с т о ь
Г И П Л о у а к Е Р цнииэп

И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  0 6 0 Р У А О Б А К И *Г. MOCfcftAГл.конст. Ш а п и р о  " У М — - ^
И а ч . о т а . К р а с а в и н -

K a n t t W A r t f  Е Р Е М  Ч Ь И  к о  & / S S - 6 *  4 2



г .  Р а з р е з  4 - 4
*! и т в .------- 1

Т «

r  ? 5 Q  \
5

л » У т а N j i L .

О б о з н а ч е н и е П а р к а
Размеры, »

Ма с с а
к га Ь

М С З 540 4580 27 .0
мей 540 2250 3 1 0

fа.
§

1
«Xо«о

=г
toосг

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е м .

М С З

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

4 Труба dH*№ * 4  £*4670 гост 4010И6 4 2 7 . 0  к г

2 - 1 5 0 * 8  £*45 0 ГОСТ 403 -  7 6 * 4 4.2 кт

3 —150*8 £=250 ГОСТ *103- 7 6 * i 4 ,6  кт
Л С  1|

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

2 - 4 5 0 * 8  £*4 5 0 Г О С Т  4 0 3 - 7 6 * i 4 . 2 к р

3 -4 5 0  *  8  £=250 Г О С Т  4 0 3 - 7 6 * 4 4 , 6  к г

й Т р у б а  4 *4 4 < и  £=гз/5Г(Ш07М-7б 4 34.0 к г

1. В СПЕЦИФИКАЦИИ ъ ГРА«{>£ "ПРИМЕЧАНИЕ" УКАЗАНА МАССА 
ОДНОГО ЭЛЕМЕНТА.

2. Окрасить лаком хс-784 по Г0СТ 7343 - 75 за З раза по 
грунтовке XC-0-m зд 2 раза.

i

11КОНТР. 
Ст. им>:<
Ш —ГА. ко ист 
Или. СТА.

Доуцкер
Курганова
ЛОУЦКЕР
Ыа п и р о
Красавин

М Щ

Ж *

и
ш

Т.П 902-

И з д е л и е  СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 
МСЗ; ней.

КЖИ -  И С З ; №
МАСЫТ

Б/М

ra.WM КТШ11 JT4^7T1

1 СМ. ТАБЛ

Лист Листов.
цнийэп-

ИИЯШРКОГй ОБОРУДОВАНИЯ 
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Р а з р е з  4 -4
м арка МассаКП
НИЦ « Л
МН5 6,11

О б о з н а ч е н и е Марка
разм еры

ММ Масса
КГа г

М М ПЕРИ <(00 5.5
МН5 перм|200 3.44

£ов-
■К■хо«о

К
ё

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код. П р и м е м .

тч
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

4 -200*10!*400 ГОСТ 403-76 4 5.5 кг
2 ф\гАШ £--460 ГССТ 5.4459-72* 4 0.4 кг
3 *200*40 £» 400 ГОСТ 403-76 4 5.5 кг

MHS
4 С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

5 '20040 t- 200 ГОСТ 403-76 4 3 ,4 4  кг
6 04ОАШ  £*-460 ГО С Т5М59-72* 4 0 ,0 9  кг

-2 0 0 *4 0  £ *2 0 0  ГОСТ 403-76 4 3 .44  кГ
1  В СПЕЦИФИКАЦИИ В  ГРАФЕ "ПРИМЕЧАНИЕ" УКАЗАНА МАССА ОДНОГО ЭЛЕМЕНТА.
а. С В А Р К У  П Р О И З В О Д И Т Ь  Э Л Е К Т Р О Д А М И  Т И П А  Э - 42 ПО ГОСТ 9 46 7- 75.
3. Ма т е р и а л  д е т а л и  поз. 4.3,4,5 -  Ь Ст 3 . к а 2 ГОСТ 380 - 7 4 *
4. МАТЕРИАЛ ДЕТАЛИ ПОЗ. 2 ,В -  СТАЛЬ МАРКИ 3 5 Г С .
5. В ПЛАСТИНЕ поз 4,4 ОТВЕРСТИЯ РЛЗЗЕНКОВАТЬ.
б. ШТЫРИ ПОЗ. 2.6 ПРИВАРИВАЮТСЯ К ПОЗ 4-, 4 ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ЗАКЛАДНОЙ 

ДЕТАЛИ 6 С Т Е Н Е. РАССТОЯНИЕ МЕЖДУ ПЛАСТИНАМИ ПОЗ. 4 и 3 ; 4 и 5  
ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ П О  М ЕС Т У .

7. З а к л а д н у ю  д е т а л ь  о ц и н к о в а т ь .

т п  9 0 2 -  КЖИ - М Н Ч  ;М Н 5

И з д е л и е  з а к л а д н о е  
м н ч  ; м н 5

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р СМ. ТАБЛ ь/мГ> -
И . контр. Лс у ц к е р
От. инж К урган ова Лист | Листов
ги п Ло у и к е р ''.LUrr.-J и н н и э пИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

г. Мэскба
ГЧ.кснст. Ы А Л И Р О -  у //V . */?
НАЧ.СТД Кр а с а з н н Кн

а 
л/

апо
лл.1

 По
дп

ис
ь п

ла
та

 |5
за

м
. и

н&
.Щ

i s i
го
(Ом
■<.
с

icX
1

<Xол
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с . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр м м б ч .

К П  4

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

тп 902 ' У 22 Кжи-кп4-с4 С е т к а  а р м а т у р н а я  С4 4 4 5 , 5  кг

К Ж И - К П 4 - С 2 С е т к а  а р м а т у р н а я  са 4 3 9 ,4  к г

5.4 { 46 A I  ГОСТ 5 7 8 4 - 7 5  1^200 70 0 , 0 5 7 к г

1. В  СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ "ПРИМЕЧАНИЕ" УКАЗАНА МАССА 
О Д Н О Й  Д Е Т А Л И  ИЛИ ОДНОГО И З Д Е Л И Я .

2. Материал п о з .-I - сталь марки В>с т 3 . к п . 2 .
3. Ст е р ж н и  поз.Ч приварить к сеткам  С4 и С2 с помощью 

сваро чн ы х  к л е щ е й  ь соответствии  с требо ва н и ям и  
СН 3 9 3 -  78 .

тп 9 0 2 - КЖИ - К(Н

Каркас  пространственный 
кп 4

Сталия МАССА МАСШТАБ

Р 58,9*
Н. коитр. Лоуи,кЕР,

Лист |ЛистобСт. и н ж Курганова
ГИП Лоуцкгрст!Шг 7 Ц Н И И Э П

И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я
Г. МоеКЗАГа. кона. ШАПИРО

или ПТА КРАСАЬИН

>еИЧВцко /SSSS-03 S2 формат 42



Развертка

Наин.
С*

Масса 
45,s

3 450

%

ЧК сэ«о

2 Сз(л
' Г

Р8А1 OJ

л 29 ж 400 42Г

SШ 1

Фо
рм

ат <эсот
toоа О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е м .

Д е т а л и

1 0 8 A I  ГОСТ5784-75 е*3450 5 4 . 2 Ч к р

БЧ 2 0 8 A I  ГОСТ 5784-75 В * 73 0 30 0,34 кг

4. В С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  В Г Р А Ф Е  " П Р И М Е Ч А Н И Е *  У К А З А Н А  
М АС С А ОДНОЙ Д Е Т А Л И .

2 . М а т е р и а л  д е т а л и  п о з . 4 , 2  -  с т а л ь  м а р к и  В с т З. к л 2 .  t
3. С е т к у  и з г о т о в л я т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  ^ а е к т р о с е а р к о и  

В С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Г 0 С Т - 4 4 0 9 & - 6 8  и С Н  2 9 3 -  7 8 .

тп 9 0 2- кжи -  т ~  с4 Н
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1 Ш
Д 1 Я

С4 139.41
Ра з в е р т к а

345 О г а г а т

азсаз

с>
с м

«г>ю

29 ж т а

с>t-
со с>

с»
си.

35 250

т
£
4

Ж
о
со

fO
осг О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Примем .

Л е т а л и

64 4 0 8 A I  ГОСТ 67W -75 3(50 5 4.2Чкг
БЧ 2 04ЧА1ГОСТ 5784-75 Bs 870 30 4.4 кг

4. Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  В ГРАФ Е " П Р И М Е Ч А Н И Е "  У К АЗ А Н А МАССА 
ОД НОЙ Д Е Т А Л И .

2. Материал поз4. сталь маркн ВстЗ кл2,поз.2 стааь марки Вст5пс2.
3. С е т к у  и з г о т о в л я т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  

В с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  ГОСТ 44098-68 и СИ 59 3-78.

т п  9 0 2 -

Ч Ш * Л'*АД Е р е м ч е к к о  f f f S S - O j ,

КЖ И-КП4-С2
ч Формат 22

Типовой проект 902-3-21

http://libnorm.ru/Directory2/1/4293743/4293743680.htm

