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В В Е Д Е Н И Е
Опыт эксплуатации и натурные обследования показали, что 

ограждающие конструкции углеобогатительных фабрик вследствие аг­
рессивных воздействий среды сравнительно быстро разрушайся. Для 
повышения срока службы строительных конструкций зданий и соору­
жений углеобогатительных фабрив требуется их надежная антикор -  
розионная защита. Особенно такая защита необходима для конструк­
ций из легких и ячеистых бетонов.

Используемые в настоящее время антикоррозионные покрытия 
бетонных поверхностей на основе перхлорвиниловых лаков и эмалей 
( в 7-9 слоев ) малоэффективны, трудоемки, недолговечны и обла­
дают недостаточной механической прочностью и эластичностью. Кро­
ме того, они дефицитны и опасны при производстве работ.

Сектором гидроизоляционных работ и покрытий Донецкого 
ПромстройНИИпроекта разработаны и внедрены в практику новые ре- 
яения антикоррозионной защиты бетонных и железобетонных конструк­
ций, которые выполняются из еластимах) в сочетании с полимерна- 
ментом. Эти покрытия по сравнению с ранее указанными более надеж­
ны и долговечны. Они обладают повышенной зластичностью и стойко­
стью в агрессивных средах. Кроме того, применение указанных пок­
рытий позволяет максимально механизировать все процессы работ и 
получить на каждом м2 поверхности до одного рубля экономии.

Настоящая инструкция разработана на ооновании лаборатор­
ных исследований и опытной проверки предложенных защитных покры­
тий в производственных условиях.

Новые решения антикоррозионной защиты строительных конст­
рукций внедрены сотрудниками института ( А.Д.Лазько, И.И.Ожиганов, 
М.К.Фролова, Л.Д.Лиговченко, В.М.Литвиненко) на объектах Красно­
армейской П)Ф треста ,,Дoнeцкyглeoбoгaщeниe,, в содружестве с ра­
ботниками комбината "Донецкиахтосхрой" ( С. С. Me л иксе то в, А.В. Та­
раней) и трестаиКрасноармейокяахтоотрой" (С.А.Чекаленко,Л.М.Зиль- 
бер).

х^Эластим-холодная полимербитумная паста, технология приготов­
ления и применения которой изложены в РСН 15^-69* утвержден­
ных Госстроем УССР в 1969г.
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I. 00шт указания
1. Настоящая инструкция содержит указания по приготовле­

нию и устройству защитных покрытий на основе эластина и полимер- 
цемента для защиты бетонных и железобетонных конструкций соору­
жений углеобогатительных фабрик от агрессивных воздействий сре­
ды.

2. Полинерценентные материалы приготавливаются на основе 
цемента и синтетического латекса СКС-65ГН» которые при отвержде­
нии образуют покрытия о высокими физико-механическими свойствами.

3. Полимербитумные материалы (эдастим)приготавливаются из 
битума и синтетического латекса СКС-65ГП или Л-4. Они обладают 
хорошей эластичностью, высокой водо- и паронепронигаемостыо и 
трещиностойкостью.

4. При сочетании эластимологои аолимерцеменгного слоев об­
разуются покрытия,обладающие высокими физико-механическими и 
защитными свойствами (табл.1).

Таблица 1

С в о й с т в а  * П о к 
эластин !

р ы т и е
полимер-
цемент

* эластим+по- 
: лимерцемент

Водонепроницаемость,максималь­
ное давление за 3 суток,атм. 10 7 10
Адгезия к бетону,кг/см2 1,8-2,3 24-28 5-6
Прочность при изгибе по шкале
гибкости, мы 5-10 30 20
Водопоглощеиие за 3 суток,# 0,5-1,5 2-3 0,25-1,0
Морозостойкость,циклы 75 75 75
Теплостойкость?С 80-100 140 120
Химсто.,кость Устойчивы Устойчивы

к 5 #-ным к 1%-пым
растворам растворам
кислот КИСЛОТ,'со-
(HCMN0*) , лей.щелочей
щелочей,
солей



п. Иудина материалы
5*Для приготовления эластина и полимерцементных материа­

лов необходимы цемент,песок,синтетический латекс,жидкое стекло, 
битум,бензин.

6. Вти материалы должны отвечать 
ниян ГОСТа или ТУ (табл*2).

следующим требова- 

Таблица 2

МГ
по; Наименование материалов I ГОСТ или ТУ4

1. Шлакопортландцемент М-400
2. Пеоок мелкозернистый
3. 1атеко синтетический СКС-65ГП 

Л-4, Л-7

ГОСТ 10178-62
ГОСТ 8736-67
ГОСТ 10564-63 
МРТУ 5-04-140-63

4. Цирков натриевое отекло с уд.весом

5. Нефтебитум марок БН-Ш,БН-1У

6. Бензин автомобильный

ГОСТ *8264-52

ГОСТ 2084-67

Примечание. Цемент, песок, глина перед приготовле-
5 йен смесей просеиваются через сито с 

отверстий 1,0 им.

7. Латексы представляют ообой водную дисперсию синтетичес­
кого каучука.

Для гидроизоляционных работ в Донбассе получили широкое при­
менение дивинилстирольный латекс СКС-65-ГП (ГОСТ 10564-63 ) и хло- 
ропреновый латеко(Найрит) марок Л-4,Л-7. Латекс СКС-65ГП явля­
ется продуктом совместной глубокой полимеризации дивинила со сти­
ролом в соотношении 35 ♦ 65 (по весу) в водной эмульсии с приме­
нением в качестве эмульгатора некаля и натриевого мыла синтети - 
ческих жирных кислот.

В соответствии о ГОСТом 10564-53 латекс СКС-65 ГП должен 
отвечать следующим требованиям:

содержание сухого вещества, не менее 47 % ;
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содержание незаполимермаованного стирола, не бодее 0,2 %\ 
PH, не иенее 11,0 ;
поверхностное натяжение, не бодее 40,0 дин./ом ; 
вязкость -  12 * I? сен.

6. Лахеко транспортируется в металлических бочках емкостью 
200-250 д иди в железнодородных цмотернах в жидкой виде. Зимой 
латекс должен храниться в отапливаемом помещении при температуре 
не ниже + 10 и не выше * 60°С в закрытой емкости. Замораживание 
латекса, которое наступает при температуре около 0°С,не допуска­
ется, гак как прм атом он теряет своя свойства. Пожарной опасности 
латекс не лредотавдяет.

Ш. Составы и технология приготовления 
еластима и полййерйбибнтнЬх материалов

9. Состав полимерцементных материалов { в % по весу ) ; 
шлакопортяандцемент ............................  23,3
синтетический латекс СКС-65ГП.......... 23,3
песок мелкоаернистый ............. ... « . . « 46,5
жидкое натриевое стекло(5^ раствор 
поташа).......................................................   2,3
в о д а ........................................................ 4,6

10. Приготовление полимерцементной массы производится сог­
ласно технологической схеме (рисЛ) и включает следующие техноло­
гические процессы :

а) стабилизация латекса;
б) смешение компонентов.

Синтетический латекс СКС-65ГГ1 смешивается с жидким стеклом 
(уд.вес = 1,42 )• Смешение производят до получения однородной 
сметанообразной массы.

Смешение цемента песка и воды производится в смесителе.
Первоначально в смеситель загружают рассчитанное количе­

ство шлакопортландцемента,песка и воды. Компоненты тщательно пе­
ремешивают в течение 5-10 мин , после чего порциями добавляют 
предварительно стабилизированный латекс и продолжают перемешива­
ние в течение 10-15 мин до получения однородной массы.Готовую
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Рис. I . Технологическая схема устройства гидрозащиты 
на основе полимерцемента -
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массу выгружают в емкость и подают на строительную площадку для 
изготовления покрытия. Жизнеспособность полимерценентной наосы 
зависят от виде стабилизатора и достигает 1,0 * 2,5 часа.

II . Состав эластина { в % до весу ) :
Раствор битуна в бензине (или глино-
битумная паста .......................... 70 + 80
Стабилизированный л атекс ................ * , . . 20 + 30
12. В зависимости от технологии приготовления различают 

эластин марки РБЛ и ЭБЛ.
13. Технология приготовления эластина марки РБЛ представ­

лена на схеме (рис.2 ) .Битум марки БН-У1 или БН-1У растворяют в 
бензине в соотношении 1,0 : 1,0 и затем готовый раствор сливают
в емкость. Синтетический латекс Л-4 или СКС-65ГП стабилизируют 
жидким стеклом (уд.вес я 1,42 ) или раствором поташ». (10+12 % 
ох веса латекоа )• Смешение раствора битума со стабилизированным 
латексом производят в смесителе.Вначале в него загружают стаби­
лизированный латекс, затем порциями при перемешивании вводят 
раствор битума. Смешение продолжают до получения однородной мас­
сы в течение 10-20 минут. Готовую пасту выгружают в емкость.

14. Технология приготовления эластина марки ЭБЛ представ­
лена на схеме (рис.З )•

Процесс приготовления элас.има марки ЭБЛ состоит из 2-х 
стадий :

приготовление глинобитумной пасты ; 
смешение глинобитумной пасты со стабилизированным 

латексом, б свою очередь процесс приготовления глинобитумной пас­
ты состоит из 3-х технологических стадий :

приготовление глиняного теста;
плавление битума ;
приготовление глинобитумной пасты.

Для приготовления глиняного теста вначале в смеситель 
подают горячую воду в количестве 35-40 %, а затем порциями-глину 
(12+ 15 % )• Приготовление теста в смесителе производят при тем­
пературе 85+95°0-

Расплавленный в битумоплавильном котле битум перекачивают 
насосом в дозатор, а оттуда выгружают в смеситель с ранее приго­
товленные глиняным тестом. Расход битума для приготовления глино-
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Рис.2. Технологическая схема устройства гидрозащиты 
на основе эластика РБЛ.

9



битумной пасты составляет 45-53%. Бытуй с глиняным тестом сме­
шивают при температуре 85 + 95°С в течение 10-15 минут ( в зави­
симости от числа оборотов смесителя) до получения однородной кон­
систенции* Готовую массу выгружают в емкость*

Гдинобитуыную пасту смешивают с предварительно-стабилизи­
рованным латексом в смесителе.Вначале латекс загружают в смеси­
тель, после чего добавляют стабилизатор (жидкое стекло или раст­
вор поташа) в количестве 10-12% от веса латекса.Смешение длится 
5-8 минут до получения сметаиообразной массы, после чего в смеси­
тель загружают рассчитанное количество гликобитуыной пасты. Про­
цесс смешения длится 10-15 минут. Готовую полимербитумную пасту 
выгружают в емкость.

1У• Конструктивные решения защитных 
покрытий и технология их нанесения

15* В зависимости от вида ограждающих конструкций и усло­
вий их эксплуатации конструктивные решения защитных покрытий вы­
полняет согласно рис.4.

16* Устройство защитных покрытий конструкций из тяжелых 
бетонов производится следующим образом :

для помещений с относительной влажностью меньше 60 % 
защитное покрытие выполняют из одного слоя иолимерцементного сос­
тава;

с относительной влажностью в пределах от 60 до 75 % из од­
ного слоя полныербитумного и одного слоя полныерцемеитного мате­
риалов ;

с относительной влажностью более 75 % покрытие выполняет­
ся из двух слоев полимербитумного и одного слоя полимерцементного 
материалов.

17. На поверхность конструкций из легких бетонов первона­
чально ианооят слой из полимерцемента, а затем устройство защит­
ного покрытия осуществляют аналогично конструктивному решению по­
крытий для сооружений или конструкций из тяжелых бетонов (пункт 16)

18. Подготовку поверхности бетонных и железобетонных конст­
рукций для устройства защитных покрытий необходимо производить
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Рис.З Технологическая схема приготовления 
эластика марки ЭБЛ :

I -битумоплавильный котел; 2-емкость для эмуль­
гатора; 3-емкость для воды;4-дозаюры;5-пасто- 
смеситель; 6- емкость с битумной пасгой;7-ем- 
косгь для латекса; 8-емкость для стабилизатора; 
9-смеситель битумной пасты со стабилизированным 
латексом; Ю-емкость для готовой продукции.

I I



ь

Рис.4 Конструктивные решения устройства защитных покрытий На 
основе полимерцеыентных и полимербитумных материалов:

А- устройство защитных покрытий для тяжелых Жетонов ;
Б- то же для легких бетонов ;
I-  конструкция из тяжелого бетона;2-консгрукция из легкого 
бетона; 3-полимерцеыентное покрытие в один слой; 4-покрытие 
эластином РБЛ в один слой; 5- покрытие зласгимом ЕБЛ в два 
слоя; 6-покрытие полимерцеменгом в два слоя.



согласно сНиП 1~В.27-62 "Защита строительных конструкций от кор­
розии" и настоящей инструкции.

19. изолируемая поверхность должна быть ровной и гладкой.
Перед изготовлением защитного покрытия бетонную повцрх -

ность тщательно осматривают, наплывы бетона снимают. Поврежден­
ный и ослабленный бетон необходимо удалить, имеющиеся на поверх­
ности выбоины или раковины заделывают цементным раствором.Проч­
ность цементного раствора должна быть не ниже марки 75. Если 
поверхность конструкции подвергалась воздействию агрессивной сре­
д и ,го в целях удаления загрязнений ее вначале иромывают содовый 
раствором (4-5$ ), а затеи водой. Влажность бетона при нанесении 
покрытия не должна превышать 5-6 $.

20. Нанесение лолимерцементной массы на изолируемые поверх­
ности производят механизированным способом (рио.5 ).Толщина одно­
го слоя покрытия 1,0-1,2 мм.Расход материала на I и? при атом 
составляет I f2-I,5 кг.Время отверждения полимерцементного слон
I ♦ 1,5 Часа.

21. Нанесение полимербитумных материалов ( эластима марки 
Р£Л и ЭБЛ ) производят с помощью установки, состоящей из компрес­
сора,шестеренчатого насоса и специальной форсунки (рис.6).

Толщина покрытия при нанесении одного слоя эластина сос­
тавляет 0.5-0,7 мм при расходе материала на I м̂  0.8-1,0 кг. 
Бремя отверждения I слоя нолимербитумного покрытия марки РБЛ 3- 
5 часов, 8ВЛ-2-3 часа.

22.0краску полимерцементных покрытий рекомендуется выпол­
нять известковыми, силикатными или латексными составами :

латекс СКС-65ГП 
жидкое стекло 
м е л
сухие краски 
в о д а

-  3-8 %
-  О ,3-0,8 %
-  15-30 %

5-10 уь
-  51,24-76,7

23. Нанесение покрасок производят краскопультом.Расход 
материала на Г слой составляет 0,15-0,2 кг.
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Рис.5• Принципиальная схема механизированного нанесения 
подиыерцеменгного слоя:

1-изодируемая конструкция; 2-раствороиешалка с растзоро- 
насосом (агрегат С-372 ); 3-компрессор ЗИФ-55; V-форсун- 
ка; 5- резиновые иданги*



у. Технико-акоцомичэодие ромаатеди

24• Новые решения защитных покрытий в отличив от сущест­
вующих методов защиты бетонных и железобетонных конструкций сни­
жают трудозатраты, стоимость устройства покрытий и повышают их 
долговечность. Сравнительные показатели стоимости защитных покры­
тий приведены в табл.З.

Таблица 3

не:
пп: Наиыеноваиие рабог

*.Единица;К-во 
.иэмере-.слоев

Стоимость 
i Im2 покрытия

• { ния
I : 2 1 3 4 i____ 5.
I . Защита бетонных поверхностей гидро- 

иэолоы на битумной мастике
м2 г 1,33

-.и.. 3 1,99
2. Иокрытче бетонных поверхностей пер- 

хлорвнниловыми лаками
_н_ 7 1,70

-И- 9 2,16
3. Полимерцементнов покрытие в I слой -И- I 0,24
4. Поливерцеыентное покрытие в 2 слоя 2 0,48
5. Защитное покрытие РБЛ в I слой I 0,23
6. Защитное покрытие бетонных поверхно­

стей эластиыоы РБЛ (I слой) и полн­
ые рцементом (I слой) 2 0,47

7. Защитное покрытие бетонных поверхно­
стей эластином РБЛ (2 слоя) и поли- 
мерцементом ( I слой) 3 0,70

8. Защитное покрытие бетонных поверхно­
стей полимерцементом (I слой),элас­
тиком РБЛ (I слой) и полымерцемвн- 
том (1слой) 3 0,71

9. Защитное покрытие бетонных поверхно­
стей полимерцементом(X слой),эласти 
мом РБЛ (2 слоя) и полимерцементом 
(I слой) 4 0,94

10. Латексная окраска поверхности 2 0,11
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Рис.6• Схема механизированного нанесения безрулонной 
гидроизоляции из эдастима:

I-изолируемая конструкция ; 2- питательная емкость
для эластина; 3- битумный насос(ШН-100; Д -171 и т .д .); 
4-компрессор ЗИФ-55 ; 5- форсунка; 6-резиновые шланги.



у ь  Контроль качеетва докрытой
25* Все материалы, применяемые для приготовления полимер- 

цементных а полимербитумных составов, должны отвечать соот­
ветствующим техническим условиям и ГОСТам.

26- При производстве работ необходимо контролировать под­
готовку изолируемых поверхностей, состав и консистенцию смесей, 
толщину и сплошность защитного покрытия.

27. Контроль защитных покрытий, рекомендуемых настоящей 
инструкцией к применению, производится по следующим показателям 

условная вязкость (ГОСТ 8420-57); 
прочность покрытий при изгибе (ГОСТ 6806-53); 
стойкость покрытий к различным реагентам ( ГОСТ 10086-39

ми-зз);
прочность при разрыве (ГОСТ 270-53); 
атмосферостойкосгь (ГОСТ 10226-62) } 
водопроницаемость (по методике Донецкого НромстроШШ- 

проекта);
предел прочности при сдвиге ( адгезия ).

28. На защитных слоях не допускается наличие непокрытых 
мест, пузырей, вздутий. Обнаруженные дефекты должны быть сразу 
устранены. Готовое защитное покрытие должно быть ровным и 
иметь хорошее сцепление с защищаемой поверхностью. Ровность пок­
рытия определяется визуально, а сцепление- клетчатым надрезом 
покрытия.

УП. Техника безопасности

29* При производстве работ по устройству защитных покры­
тий на основе полимерцементных и полимербитумных материалов не­
обходимо соблюдать правила техники безопасности,противопожарных 
мероприятий и санитарной гигиены.

30. К работе допускаются лица, прошедшие инструктаж по 
технике безопасности. Рабочие,обслуживающие установки по приго­
товлению и нанесению защитных материалов, должны быть снабжены
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спецодеждой, резиновыми перчатками и защитными очками,

31. Приготовление полимербитумных материалов рекомендуется 
производить в отдельном помещении, оборудованном средствами по­
жаротушения -  углекислотными огнетушителями, ящиком с песком,ас- 
бестовым одеялом.

32. Нанесение полимербигумных материалов ( эласгима марки 
РБЛ) должно производиться на расстоянии не менее 25 метров от 
мест открытого огня или работ, связанных о искрообравованием.

33. В помещениях, где производится нанесение полииерби- 
тумного материала (эластима марки РБЛ) должна быть обеспечена 
естественная или искусственная вентиляция о обменом воздуха,обес­
печивающим содержание паров растворителя не выше концентрации, 
предусмотренной "Санитарными нормами проектирования промышленных 
предпрйятиИ"(СН 245-63).

34. Курить в помещениях, где производится нанесение и хра­
нение зластима РБЛ, категорически запрещается.

35. Эластин марки РБЛ необходимо хранить в герметически 
закрывающейся таре. Бидоны с эластимом РБЛ запрещается освещать 
спичками или другими источниками открытого огня.

36. Перед началом производства работ необходимо проверить 
исправность манометров и предохранительных клапанов, которые долж­
ны быть опробованы на предельном давлении и запломбированы. Не 
разрешается проводить работы при неисправности манометра или предо­
хранительных клапанов.

37. После окончания работ по напылению шланги необходимо 
продуть сжатым воздухом.
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ПРИЛОЖЕНИЯ
1ШИ1ШВЙИЯ I

ррммериый перечень основного оборудования9 
использувмоН» ддй цригитовдвния Мастниа 

Ш ПолишэрЦемента

2. Дозатор для битума

3* Дозатор бензина
4* Дозатор латекса
5. Емкость для бензина 

на 1,5-2*0*
6. Емкость для готовой 

продукций
7. Растворомешалка с 

раствороНасосом
8» Смеситель
9» Сито для аросеиваамя 

Пбска I  0,ь5

Нестандартная 
емкость 25-50
Нестандартная 
емкость 30-50
Нестандартная
емкость 2 0  л
Нестандартная
емкость
Нестандартная
емкость

С-756 А
Нестандартная
емкости

10* Дозатор для жидкого 
стекла I Емкость 2 л

19



Приложение 2

Примерный перечень основного оборудования, 
испольнуемого для нанесения эластима я по- 

яимерцеяента

№г
пп$ Наименование ?

:
р я !

Оборудование для 
ванесояш ....

* т и п 1Прн- 
:Печа­
таю

_|___
эластима ^полимер- 

(цемента________ t . t
X: 2 ! ? 1 * > 3. » 6 1 ?

Ь  Битумный шестеренча­
тый насос ШТ. I i a

Гаствсроиасос C-263
it - I C-25I

3. Компрессор н I I 8ЙФ-55
Специальная форсунка н 2 2 Приложе­

ние 5
5, Гибкий шланг 0 1/2* ног,»1 100 100
6. То же,? 3/4М и too -
7, то же, дг хл" И - 100
я* Питательная емкость

для шестеренчатого нестандартная
насоса it I — емкость

150-200Я
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Приложений 3

Расход сырья на I г полимарцементных материалов

Шг $дшшцагк-во на I тго-
пп. Наименование ;иамере-:товой продукции

* : ни* ;

I . Шлакопортландцемент М-400 кг 232 ,5
2ф Латекс СКС-65 ГП и 232,5
3. Песок мелкозернистый н 465,0
4. Жидков стекло натриевое н 23,0
5» В о д а и 47,0

Приложение ч
Расход сырья на I v элаотима

н#* Наименование материала •Еди—к- 
:ница; ;изме-ь 
прения';

■во на I т готовой 
продукции

I. Битум БН—Ш или БН-ГУ кг 350
2. Латекс GKC-65 ГП и 270
3. Бензин автомобильный А-66 и 350
4. Жидкое стекло натриевое и 30



Приложение 5

Форсунка для нанесения эластина и полимер- 
цемента с воздушным распылением.

22



С О Д Е Р Ж А Н И Е

В в е д е н и е  ...........................................
I .  Общие указания .............................................
П. Исходные материалы ......................................
Ш. Составы и технология приготовления

материалов...................................................
IV. Конструктивные решения защитных покрытий

и технология их нанесения .........................
V. Технико-экономические показатели ............
VI. Контроль качества ....................................
УП.Техника безопасности ..................................

П р и л о х е н и я ....................................

3
И

5

6

10
15

17

17

19

Госстрой СССР
Донецкий Промсх'роЙНИИпроект

Инструкция
по защите бетонных и железобетонных конст­
рукций углеобогатительных фабрик покрытия­
ми на основе зластима и полимерцемента

Ротапринт донецкого ПромстройНИИпроекта Закаэ №26/
Объем 1,1 печ.л. ГЮдп. к печати 3/У1-1971г.Тирах 300 эка, 
цена 26 коп.

Источник

http://libnorm.ru/Directory2/1/4293743/4293743913.htm

