
ТИ П О ВО Й  П Р О Е К Т

9 0 1 - 3 - 8 0

В О Д О О Ч И С Т Н А Я  У С Т А Н О В К А  
З А В О Д С К О ГО  И З ГО Т О В Л ЕН И Я  
Р Е А Г Е Н Т Н О Й  О Ч И СТК И  ВОДЫ

СТР УЯ“
П Р О И ЗВ О Д И ТЕЛ ЬН О СТЬЮ  ЮОмУсытки 

Т Е Х Н О Р А Б О Ч И Й  П Р О Е К Т

СОСТАВ ПРОЕКТА

АЛЬБОМ I ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
АЛЬБОМII ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ, АРХИТЕКТУРНО- 

СТРОИТЕЛЬНАЯ. ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИ­
ЛЯЦИЯ И ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТИ 

АЛЬБОМ III НЕСТ АНДАРТИЗИР0ВАНН0Е ОБОРУДОВАНИЕ 
АЛЬБОМIV СМЕТЫ

АЛЬБОМ V ЗАКАЗНЫЕ СПЕЦИФИКАЦИИ

сф212-os АЛЬБОМ III
МЕСТАНДАРТИЗИР0ВАНН0Е ОБОРУДОВАНИЕ

РАЗРАБОТАН 
ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ 
ГИПРОКОМШНВОДОКАНАЛ

УТВЕРЖДЕН
И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ

МЖКХ РСФСР 
197 Кг. ПРИКАЗ И* 23  ТД

сертификат на автомобиль
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СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМ А
NN
п/л Н а и л е  но 8а ние

Обозначение
чертежа.

NN
сто.

jL 3 3 4
/ Титульный лист /
a Содержание альбота. 3-4
3 Технические услсРия /707* /ОТУ 43*47
4 Ведопость специдэикаций пою-оо-оо-оовс 6
5 ведопость покупнь/х us Зелий паю-оо-оо-оовп 6*8
6 Ведопость л  а тер и а л  о8 ПО/О-ОО-ООООВЛ 9;/о
7 водоочистная усланоВга зсбодсксгс изготовления реагентной су ист лги ПО/С-ОО-ОО-ОО /А/7

%соЬм ТУсут1ситР * *  * /Увааз̂ ’°^
8
3 Фильтр сетчатый /70/0-0/-00-00 /8;/9
10 Вероне фильтра /4070-0/-/о -оо /9;3а
// В  орлу с /70/0-0/‘ /О-О/ /9
13 Вольца m /o -а м о -а г /9
/3 6 о 51/шна /40/о-о/-/о-аз 33
/4 В  ар нас 74а/о-07-го-ао 3/
/5 РесГро п о/о -о /-З а -о / 3 /
IS Вольца nofo-of-eo-oa 3/
17 Сетка рабочая Р70/0-0/-30-00 33
/8 Спираль /4ою -о /-зо -о / 33
/9 Сетка тканая П0/О-О/-ЗО-О9 33
30 В ол ьц  о ПО/О-ОРЗО-ОЗ 33
31 Ф ланец 8  сооре Л70/0-0/-40-00 33
33 Ф ланец /4о/о-а/-4а-а/ 33
33 Заглуш ка /70/0 -0 Р 0 0 -0 / 35
3* В а л е н о гпа/а-оз-оо-оо 34
35 В а л ен о П о/о -оз -оо -оо 35,36
36 Тру 8а пою -оз-ао -о / 35
37 ТрубопроРод леРь/й /*70/0-04-00-00 36;37
38 Труба А70/0-04-00-0,'/ 30
33 Труба П0/0-04-00-05 38
3o За елуш ка /70/0-04-00-03 38
3/ ТрубопроРод праРый П 0(0-05-00-00 £6;39

33 Труба ПО/0-05-00-0/ з о
33

11

/70/0-06-00-00 3/;3г
39 Труба /70/0-06-00-0/ 38
35 Труба по/о -оБ -оо -ог 35
35 Тройник /40/0-07-00-00 33;33

37 Труба /40/0-07-00-0/ 33
38 Труба /10/0-07-00-03 33
35 Тройник /40/0-09-00-00 39;34
4o Штуцер /70/0-08-00-0/ 34
9/ Труба /40/0-09-00-03 35

( * { Н
4г Штуцер гш/о-ое-ао-сз 34

43 Переход /4070-09-00-00 33;35

44 Во н у с /4070-09-00-0/ 36
45 Переход /40/0- /0-00-00 36
46 ТрУ до про Рад /70/0-//-00-00 36,37
47 Трубе:. /40/0-//-00-0/ 37
48 ОтРод /40/0-//-0002 38

49 ТрубопроРод /4070-/3-00-00 39;39
57 Труба /4070-/8-00-07 39
S/ Валена П0/0-/3-00-С0 4о
S3 Валено /70/0-/4-00-07 4о;4/
63 Тройник /40/0 -/5-00-00 4/;43

54 Патрубок Па/а-/5-со-о/ 43
55 Валено /70/0-/6-00-00 43
56 Валена /70/0-/7-00-00 38
57 Тройник /70/0-/7-00-0/ 38
58
59 Прокладка /40/0-00-00-0/ 43
60 Диаеррагла /70/0-00-00-03 /г
6/ Прокладка ПО/О-ОО-ОО-ОЗ 34
S3
S3
64 О т с т о й н и к  т р у б ч а т ы й

п р о  и з В о д . /С О  л * / с у т к и /709-0/-00-00 48-49
65 В орлу с отстойника АЮЗ-0/-/0-00 SO;s/
S6 Вану сна Я часть /709-0/-/0-0/ 60
67
68 Обе чайка /409-0/-/О-03 48
69 Ребро /709-0/-/0-OS 48
70 Прокладка /409-0/-/0-07 48
7/ Врышка сферическая /709-0/-/0-08 53
73
73 Рапа /40Э-0/-30-0О 53-S4
74
75 Подкос лрабь/й Г40Э-0/-30-0/ SS
76 Подкас леРь/й /409-0/-ЗО-ОЗ 55
77 Поперечина П09-0/-30-03 SS
78_ Стайка лраРая /409-0/-30-04 55
73 Стойка леРая /409-0/-30-0S 56
8о Подкос праРый /409-0/-30-ОБ 56
8/ Подкос леРый П09-0/-30-07 56
83 ШРеллер праРый /409-0/-30-08 56
83 ШРеллер леРый /409-0/-30-О9 57
84 Подкос лраРь/й /409-0/-30-Ю 57
85 Подкос леРь/й /409-О/-ЗО-/7 57

X
1i J ! /973

1

Водоочистная„ устаноРка Задодского изеотоРленияреагент­ной очистки Роды типа „ Струн4'> производительностью 8б0п3/сУтки
Соде^оВание а Л6 дота

Типовой проект 
SO/-2-80

Лпь<Гоп
Ж

•77ист
/н
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ГГ\ г 3
8o j П о & к о с п о з -о / -8 а -/ г 5 7
37

!<UI!f

П 09-0/ -30-/4 5 2
88

88

So

9 / 9стано£кал бскуун -  rfu/cocc. 
K 3H - y' c Sbeoctfo&nt/Kon H 0 9 -0 S  -0 0 -0 0 9&;59

sa Уры ш ка П о з -08-/0-а о e l s e
83 - A V S *__________________ п о з -о г -ю -о / 50
& Т р у б о п р о в о д п а з -а з -з о -о о S o
s s

S3

П е т р у  d o  к П 0 9 -0 8 -8 О -О / s s

П е т р  у  d o  к П 0 3 -0 3 -8 0 -0 8 S y
87 Ш т у ц е р П о э -о г -г о -о з S3
38 Б а к и о з -с а -з о -о о s /

88 К о р п у с п о э -о г -з о -о / 5 /

/00 В о л ь ц а Р70Э -03 -30 -08 S3
/0 / Ш т у ц е р /0 0 9 -0 8 -3 0 -0 3 S3

/eg Ш т у ц е р /7 0 9 -0 3 -3 0 -0 5 S3

№ Р е б р е ? /7 0 8 -0 3 -3 0 -0 5 S3
/04 П а т р у б о к /7 0 8 -0 3 -0 0 -0 / S3
/as П а т р у б о к /7 0 8 -0 3 -0 0 -0 3 5 3
/os П а т р у б о к /0 0 9 -0 8 -0 0 -0 3 5 3
/07 П р ок а т е d ec s П 0 9 -0 3 -0 0 -0 4 S 3
/os '

/as

//0 Установка Зля лерепешиКакия 
хоаъхпянта. ' /00 9 -0 3 -0 0 -0 0 6 4 ;ss

/ / / К о р п у с /7 0 8 С З -0 /-С 0 S ',

m //О Л Ь Ц О /0 0 9 -0 3 -0 / -0 / 5 6

m

m

K o j? bL fO /0 0 9 -0 3 -О/-0 3 S S

Р е б р е / 0 0 9 -0 3 -0 /-0 3 S S

//5 У г о л о к П 0 9 -0 3 -0 /-0 4 S S

/Ц

/П

Д о  л а т к а /9 0 9 -0 3 -0 8 -0 0 S7/68

К о н у с П О 9 -0 3 -0 3 -о / S8

Щ

t/3

Т р у б к а  гн у т  a  p П 0 9 -0 3 -0 3 -0 3 SS

Р а с п о р к а /7 0 8 -0 3 -0 3 -0 3 S3

/8o Т р у  d a П 0 9 -0 3 -0 8 -0 4 53

/ г / O C o n y m  К  с б о р е п о з -о з -а з -о о S 7

/га 3 C om  У  л? п а з -о з -а з -о / 6 7

/аз P e d p o П 0 9 -0 3 -0 3 -0 8 6 7

/34

/as

/as Б а к  д л я  р е а г е н т о в П 0 9 -0 5 -0 0 -0 0 69,707/

/37 Б а к /7 0 9 -0 5 -/0 -0 0 69.7373
/38 T7czm  p y  d o  к П 0 9 -0 5 -/0 -Ю 74

/33 С т е н к а  п е р е д н я # И 0 9 -0 5 -/0 -0 / 74

/Зо С т е н к а  З а д н я я /7 0 8 -0 5 -/0 -0 3 74

/3 / С т е н к а  п р о  о  а  я /7 0 9 -0 5 -/0 -0 3 74

/за С т е н к а  л е б а я П 0 9 -0 5 -/0 -0 4 75

/33 /7е р  е  з о р о  д к а П 0 9 -0 5 -/0 -0 3 75

/ 3 3 У

/34 П е р е г о р о д к а  с  с & З е р с т и я л и П О З -О З -Ю -О о 75

/35 Д я ш ц е  с  о / п б е я с л и я п о /7 0 9 -0 5 -/0 -0 7 75

/36

/37 Я ° л а н е и /7 0 7 -0 3 -0 0 -0 4 76

/38 К  о п е к а /7 0 7 -0 3 -0 /-0 7 7 5

/39

fiO

—

n o 9 -a s -< 9 o -a o 77.78

/4 / У г о л о к  п р а д ы О П 0 9 -О 5 -8 О -О / 77

/4 г У г о л о к  л е д ь / й П О З -0 5 -3 0 -0 3 77

/43 П о л к а  л е д а  Я П 0 9 -0 5 -8 0 -0 3 73

/44 П о л к а  л  г  d a  Я /9 0 9 -0 5 -8 0 -0 4 79

/45 П о л к а . п р а д а Я Г 7 0 9 -0 5 -3 0 -0 5 79

/46 П о л к а  п р а б а Я /*7 0 9 -0 5 -3 0 -0 5 79

/47
—...--'■■■/ ■ --

У г о л о к  л е д ы й /7 0 9 -0 5 -3 0 -0 7 8 0

148 У г о л о к  л р а д б / и /7 0 9 -0 5 -3 0 -0 8 80

/49 У г о л о к /7 0 9 -0 5 3 0 -0 9 80

/50 С т о й к а  л г Д а Я /0 0 9 -0 5 -8 0 -/0 8 о

/ 5 ' С т о й к а  л р а д а я /0 0 9 -0 5 -8 0 -// 8 /

/5а С т а й к а  л е 8 а Я /0 0 9 -0 5 -8 0 -/8 8 /

/S 3 С т я ж к а  п р а в а я П 0 9 -0 5 -£ 0 -/3 У /

/54 С т я ж к а /7 0 9 -0 5 -3 0 -/4 83

/55 У г о л о к /7 0 9 -0 5 -3 0 -/5 83
/56

/57 К р ь / ш к а /7 0 5 -0 9 -3 0 -0 0 83.83

/5 8 П е т л я /7 0 9 -0 5 -3 0 -0 / 83

/59 Р у ,  к  а /7 0 7 -0 3 -0 3 -0 /

/60

/6 / С т Я ж Т к а /7 0 9 -0 5 -0 0 -0 / 6 9

/S3 П р о к л а д к а /7 0 9 -0 5 -0 0 -0 3 83

/63
f

П а т р у б о к П 0 9 -0 5 -0 0 -0 3 8 3

/64 П о п л а З о к /7 0 7 -0 3 -0 5 -0 0 8 4

/65 П а т р у б о к /7 0 7 -0 3 -0 0 -0 3 8 5

/66 Ф л а н е ц /7 0 7 -0 3 -0 0 -0 4 76

/67 Ф л а н е ц /7 0 7 -0 3 -0 0 -0 5 76

/s s П р о к л а д к а /7 0 7 -0 3 -0 0 -0 6 76

/69 П р  о к л а  д к а н а 7 -о г -а о -о 7 8 5

/70

/7 /

п а ф и л ь т р  п р о и зво д и т . 400п^ гугк с/ /0 0 9 -0 5 -0 0 -0 0 8 s ,m

/73 £ я I ! /7 0 9 -0 5 -0 /- ОО es,8 з,зо

/74 Д р е н а ж П 0 9 - 0 S - 0 /- S 0 9/.93
/75 К о л л е к т о р /7 0 9 -0 6 -о / - г / 9 /
n s П а  т р  у  d o  к п о з -о 5 -о / -а г 9 /
П 7 З а  г л у с и к а /7 О 9 -0 6 -О /-3 3 3 /

/78 О т  З а д / 0 O 9 -O S -O /-8 4 53

/79 О т д о д П 0 9 -0 5 -0 /-3 5 S3

fS273
I

В о З а о у и стн а я  У с т а н о в к а  
ЗсяаЗскоео изготовленияреагент- 
xjw о уи стк и  ооЗб/ /пила„Стоу#* 

! лроизо<зЗи/пельяос/т>ю800п^/сутки
С о д е д о к а н и е  а л *  д а т а

Типа бай /уьаект (Дльбогт

S O / -3  - 8 0  | Ш
|— . i

J7uc/n
З н
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227 Болт (зч к ер н ьы П07 -00- 00 -/ J 1 0 6

225 Болт _ анкерный П07 -00-00-/ ? 106

223 Б олт  анкерны й П 07-0 0 -0 0 -/ 5 106
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//ас таящие технические УспоёиЯ распроспр» 
кистей на серийные ифазцы ёобоо честных 
Уёлганоёбк заёобского шеотоёления ти п а  
„С тр уя*  блЯ реагентного м етоба очистки  
£&д6/ произ ВобителбностЬ/о too, cFoo, Чао о 
боорг/сзтки пребназначеннЬ/х бпЯ осёетления 
и обеззароикиёаниЯ поёерхносмнЫх и с то ч н и к ^  
при ссбемяании ёзёешеннЫх £euj;ecmtgojQoor,r/nJ 
с  л/обои цёетностЫ о бпя ёобоснабасениЯ 
селЬских и малоНаселеннЬ/х ПУНктоб.

f ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
i  t ОсноёнЬ/е параметрб/ и размерь/.

Осноёные 
парам етры  
и размеры .

Прайс ёо ЗатслбНо <svt»a

fooft/an
?оом*/ат.

U 3/ вао/Р/сяг?.Схе/ъхС
f-npomcm Occcsvctc

З-НЯагкт.
Г /у тн о с тЬ 10ООртг/л
Ц ё е тн о стб Wlhxfctfl
бабаритныераз­
меры трУбчатОГо G/rtcmouHukct см. 9,7Xfr,c

£a/7?cm.
V,7x<f>t,o s*<pe

£отет.
SX<P£

ФилЬтра., н УхфЮ etpu/tb/7?.
4x<Pf, о У,зуфг,сефольтрйч,з*фе,о

Все Устаноёки, ке. 33 So 7VSS Э1эе lesfo

УзпЛиоb'ctSpcccf.
МУро/О/П Лое/Р. ШЛЯ

ИачбГд.
Ксвь/рила
Cftvp/foi
БешРеск Щ

чтВ
П о 7  ~ Ю Г У

очистные Установку некого изг&ггсёдеНиЯ Литер Лися? Лис/ncC
j T 1 /7
Гилроьог7Пун&>Зокхна4

Ж

f£ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1*6-1 ВобооЧистнШе устансёру болгксНЫ соотёетс- 
тёоёатб /пребоёсниям настоящих тсхническах 
Услоёии и рабочих чертеиъсей.
/ сР.Р. В Случае необхебимасти зиёоб- изготови­
т е л ь  г?оэ*сегг? Вносить изменения 3  рабочие 
Чертежи, сое/гасоёаё йог с  и н с т и т у т о м  
„ бипрокоммУнёодокаНал, 'с /ШикВ и о в ЯкХ.

Про проёебении изменений и бополнений 
без соеласоёания заёоб-изеотоёителЬ несет 
отёетстёенностЬ За прочность и рас/стослособ 
ftocmb измененной конструкции.

Заёоб обязан £се ёёобимые изменений на­
нести на контрольном Экземпляре раУочих чер­
тежей, который после фиксации ёсех ёнесен­
ных изменений передается и н с т и т у т у  
„ бипрокоммУН Водоканал й  
1. с?Д В процессе изеотоёлениЯ и м онтахса  
установок слебзет проёерЯтЬ со а тб е тс тё и е  
С  рабочими чертежами,ТУ и Гостами слебз/ощее:

а) яраёилЬНостб и точность изеотоёлениЯ 
де та ле й  и УЗло£;

б ) качестёо материало £/ полуф аб рикатов  
и го то ё ы х  из б е л и и ;

8) качест ёо сёа р к и ;
е) качестёо механической обработки if 

д е т а л е й ;

/fact НеУоМэп Пор/?.. Ортй
Г7 0 7 + ГО ТУ

Hue)
Я

1

В) качестёо прогонки и сборки; 
е) качестёо о тб е лк и  и ёнешний ёиб‘ 

ж) комплектность Устаноёоки со о тё е тс - 
тё и е  с техническими характеристикам и. 
iBft. Л7ребо ёани Я к беталям  и Узлам, получен­

ным механической обработкой,
а) неуказанные пребелЬные отклонений раз- 

Нероё, охёатб/ёа/ощих по fy охёатыёаемых 
Ло&ч, прочих - "г бопнека 7кл.

б) обработка поёерхностей болж на произ- 
ёсдитбея ё полном с о о тё е тс тё и и  с
/ост 67SS-S9;

ё) обработанные поёерхности не болжны  
иметЬ царапин, забироё и прочих поёрежбении. 
Заусенцы болжнЫбыть Зачищены и острые 
кромки скруглены & т£п-о,Змп 
1.B.S. /Т/ребоёаниЯ к  беталям  и узлам, полу­
ченным п уте м  сёарки: 

a) cSapka емкостей, трубопроГобоГ и метал- 
/реконструкции б о лж на  произёобитЬся 
Электро бос ми ЗУ б  Го ст S467-SOJ

6J сёариёаемЫе поёеросности пере б  сёаркои 
белжнбе быть тщ ательно очищены о т  масла, 
краски, ерязи, ржаёчины, окалинб/;

ё) сёсбобные размеры ё сёарнЫх узла х ёы- 
ПслнЯктсЯ По Эт/7У классу точности; 

г ) сёарка тр У б ч а ть /х  атстоиникоё и

j L i t z d z z z E 3
\fio6n,. 0P7a

Ю 0 7 +  f o r a
Лим
3

срилЬтроё1 а т а к  ж е  металлоконструкций и 
труболроёобоё болжна произёобитЬся только  
биллем иро ёаннЬ/ми сёарщиками;

б)после окончания сёарочнб/х р а б о т  ёсе 
лишние наллЬ/ёы м еталла, ос та к ж -е  брызги 
и шлак болосснЫ бЫтб УбаленЬ/.

Шлак разрешается оббйёастЬ только после 
пелного остб/ёосниЯ На/млсхПленного 
м е т а л л а ;

е) конц&с шёоё не болжны иметь открыты* 
небоёареннЫзс кратероё, ПоёерхностЬ шёа 
болжна быть елабкой, ос переходы к основно­
му металлу- плссёными;

ус)  плотность откры ты х бпЯ сёобобного ос­
мотра с  обеих сторон шёоё лроёерретсЯ  
керосином с покрытием более Поступи ай 
стороны шёа ёобнЫм растёором мела или 
каолина, испытание керосином произёо б и т  с  Я 
ё течении часоё)

3j резулЬтатб/ контроля сёарнЫх соебинений 
болжнЫ бы ть зафиксироёсснЫ ёакте, к  приепно- 
сбаточной бокУментацииу 

и) подлежащие замене сёарные шёЫ или 
отбельные Участки шёоё разреш ается уба- 
лЯтЬ механическим путем  или сбуёатЬ кисло- 
робной струси. Применять Электрическую  
бэгу бля ёыплаёки шёоё не разреш ается.

Jlrt. ЛиспNfPUzVp?. floc?/r. Q/t7tt F707+ /ПТУ
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к ) заварка де ф е к тн о го  у ч а с тк и  ш да п р о и здо -
?' tpu/7?rj&4 к&к ПРаёиЛО, тем  ж е  cnocodop?, kXkUM CoCt- 
| риёался испраёлЯемЫи Wa£f причем При Saictpke 
j д е ф е к тн о го  у ч а с т к а  ш д а , прилегаю щ ие концы  
I о с  п о ё н о го  ш ё а  д о л ж н ы  б ы та  п е р е кр б /тЫ ;

л) исправление неплотнь/х сёарнЫх шдод 
ЗаЧеканНои запрещается;

/ч) ice испрссёлгинЫе шёь/ или участки шёоё дол-
ЖНб/ дЫГ7?Ь ёторПУНО npofcoHmpOSntfaictHbl.
ta.G. Tpedbia.Hu/} к  материалам, полУфаЯрекатам
и ПокУпНЫм изделиям.

а) /CCLVec/nio MamepUî oi/марки komopb/X Указаны 
Н а  рабочих чертеж ах должна dZ/mb подтёерж - 
деНО C£P/7?U0>U/Ca/77Ct/>7U. При OJ77Cy/77C/77iuU Cep/HUpU- 
kamoS или При непраёилЬНом ЦОС оформлении. 
М атериалы разреш ается прим енять то лЬ ко  
i  тезе случаях, если р е зу ль та ты  произёеден- 
нЫх контрольных испытании бздзт соотёетсм- 
ёоё&тЬ стандартам , стапЬнои п р о к а т и 
Cm3 ислЫтЫ ёаю тсЯ пи Г о с т  7SS4-S9u
Го ст 7S6S-SG

Э ле к тр о д ы  п о  р а з д е л у  V Г о с тд Ч £ С -£ 0 ;
Я) прокладки для арм атуры  и а гр е е а то ё  из 

резины пчщеёои Г о с т  7*38-6S;
б) трибы  длЯ omcmouHukoi тр у б ч а ты х  из

полиэтилена ПН Л  Г?РТУ Б- 05 -3/3 - S3;
э)заг?ена /чарок ма/периалод, Указанных i р а ­

бочих чертеж ах Попускается то ль к о  по согла- 
со Ра. нию с  и н с ти туто м ,, Гип/еокоммУндодока- 
Н ал"ц  с HUU кВиоВ Лкзс;

д) ice покупные изделия и м етизы , а именно; 
электроддцеатели, насосы, фланцы, сГолтЫ, 
еаики и /77. д. долж ны  61/тЬ п о с т а  ГленЫ  i  
П олнот coom iem cm iuu с  ТУ  или Гос7'а/чи

изя Лисп

\£1

ЛоЗ/т. ПЯГК
Г707 + )0 ТЭ

Лист

S

ЗЕ
и снаб&сенЫ ice и неоЯходимои технической  
документацией, Включая акты  приемки ОТк 
yctiopoi- и зеото ёителеи.
1.3.7. О краска:

а ) перед окраской ice окрашиёссемые поёерос- 
Ности долж ны  бь/mb очищены о т  /числа, окали• 
НЫ, рж аёчинЫ  и грязи;

о ) окраску тр уб ч а ты х  omcmouHukoiифилЬг- 
p o i снаружи лроизёодитЬ змалЬ/о РФ '133 
Гост ЭВ6-ВЗ или дФ -11S Гост 646S-S3 пи гр ун ту  
ГФ  -ОВо Гост loss - €S.

Внутренние поёерхности тр уб ча ты х отстой. 
Hukoi и ф илЬтроё покрыть лако/ч бакелитодб//у 
А с /о% алю/чиниеёои пудры, серебристым IVВ

i j  Все остальные элементы у  Ста//о ёок окра­
сить масляной краской зеленого ц ё ета  по 
ЗрУНтУ ГФ -ого Го ст 90SS- S3,

г] окраску нроизёодитЬ не /ченее д£  раз. 
краску наносить гладким, родным слое/чу без 
подтекоё, наплыёоёи ш ерахоёатостеи .

д) после нанесения пяотиёокоррозииноео пок­
ры тия /чаркироёка элем ентов установок, а  
т а к ж е  риски должны быть ёосстаноёленЬ*' Яр­
кой краской uf кро/че moeot набитЫ  На /ч е та л■ 
ле  керна/чи

13. КОМПЛЕКТНОСТЬ

13.1 Водоочистные устан оё ки  п о с та д л Я - 
ЮтсЯ согласно комплекте*дочнои дедомости 
с паспортогч.

Ш  УП А КО ВКА
1.4.1. Перед отпраёкои заказчику ice  оЯработан 

ные

JS n fiu e j N 2 0 o & tn  Поёт*. ОРТА
Г /0 7 + Ю Г Э Лист

6

U

поёерхности эле/чентоёустаноёок должны сГб/тЬ 
покрЫтЫ легко с/чыёосе/чоц краской или с/чазкои и 
предохранены о т механических no/fceoicdeHud 
щ итам и или кожуосагчи/ сс отёерстиЯ закры­
ть /  npodka/чи или ЭереёяннЫми Зосглушка/чи. 
1.4Я. П елкие еРетосли, <х та к ж е  ёсе контро­
льно* изм ерительны е ПрисГорЬ/ и эле ктроа п­
паратура о тл р а ё л я ттс я  упакоёаннЫми ё  у е - 
реёяннЫе ящ ики.

19.3. К  кРУпноеасГосритнЫ/ч узла/ч У cm он о iok  
д ля  предохранения о т  деформации при пог­
рузке и ёб/грузке должны сГь/тб приёаренЫ  
специальные лроушины, /честололоо<сение ко­
то р ы х ук cl Выдается ё vepmeoteaxe,

2 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
е. 1. На заёоре должна произёодиться кон­
трольная ссГорка ёсесс устанодок.
2. а. На ссГорку о тд е л ь н ы х  Узлоё и у с т а -  
Ноёок ё целом должны п о с ту п а ть  д е та л и  и 
УЗлЫ, окончательно принятые О Тки име/ащие 
coomiemcmiy/ощее клеимо, 
е.з. При контрольной cdopke долж н ы  дЬ/ть 
постаёленЫ  риски, определяющие ёзаитное 

полож ение стб/куе/чых элементоё одеспечи- 
ёающие точную сдоркУ при монтаэ*се.

Р и ски  одёодятся ЯРкод краской и лронумеро- 
ёыёа/отсЯ.

Местоположение рисок и и х  нумерация должны  
cfbtmb указаны на  схем е отпраёочнои еди­
ницы, прикладыёс/емои к  приемосдаточной 
докум ентации.

. Пятя\ Г7 0 7 тЮ Тд

е.Ч. результаты замероё^роизёеденнЫэс при 
контрольной cdopke должнб/ дь/тб занесены  
ё  формуляр.
д.З. 1/зготоёлеиные дета ли  и узлы  устанодок, 

а такж е их последующее протидокоррозии Ное 
покрытие должны сГб/тЬ приняты ОТк задода.

Па окончательно принять/х конструкциях  
ста ди тся  клеимо OTkf дез которого отлрадка. 
конструкции с задора н е  р а зр е ш а е тс я .
B.S. При приемке узлоё и деталей Устанодок 

ОТк должен продерЯтб следу тощ е е : 
coomdemcmiue качестёа. применяемых матери- 
anodf Указанных ё  черт ежахf атсУтстдие наруж­
ных дефектоё дматериалеf прадилЬНостЬ раз- 
гчероё и соблюдение допУскоё, качестдо проти- 
ёокоррозиикого покрЫтиЯ, праёилЬностЬ запол­
нения паспортоёи приемосдаточной докумен­
тации. Кроме того, ё  устано вках должгнЫ 
дытЬ продеренЫ: наличие ёсех деталей соглас­
но спецификаци и На сдЬрочнЫх черте жал 
U прадилЬНостЬ располож ения дет а  л е д  
Узлоё согласно черт ехсеб общ их дидод  
и о т д е л ь н ы х  сборок.

Предстади/релЬ О Тк  долж ен п р и с у т cm до -  
д а ть  при и сп ы та н и ях На задоде. 
д. 7. Отстойники трудчатЫ е и филЬтрЫ, С о б р а н HUe 
Согласно чертежга/ч, З а п о лн яю тся  дооои, 
после чего ё  них подается даёление Ч^кес/см* 
и поддержи да ется  £  течении IS muh.

Не герметичность не до п ус к а е тс я  
д.З. Р е зуль та ты  приемки ОТкч оценка качест­
ёа изготоёлениЯ ф иксируется ё  а к те .

Р 7 0 7 -Г/О ТЭ
Лист
S
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Н а ч е с т В а  и з г о т о В л е н и Ч  ф и н с и р у е т с Я  
В  a n  т е .

3 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
3 . /. Г о т о в ы е  н е о к р а ш е н н ы е  у  с т а  н о  В к и ,  с о д р а н ­

н ы е  и з  д е т а л е й  и  у з л о В ,  п р и н я т  Ь / х  В Т к  з а В о р а -  
и з г о т о в и т е л я ,  д о л ж н ы  d i/m b  п о д в е р г н у т ы  

\  п о л н о м у  т е з с н и ч е с  к о м у  о с м о т р  у ,  к о т о р ы м  
%  У с т а н а В л и В а е т с Я :

а )  с о о т В е т с т В и е  м е с & х н и з м о В  ч е р т е  а с а м  о
/ П Х С / 7 ? о Я Щ и Н 7  ВрСМеННЬ/М РЛехНУЧескОМ

у с л о В и Я м ;  J
d ]  к а ч н с / п В о  о б щ е й  c d o p k u  и  о к о н  ч а т е  л  6  -  

н о г о  м о н т а ж а  В о д о о ч и с т Н Ь /s c  У с т а н о В о к ;  
В )  к а ч е с т В о  в н е ш н е й  о т д е л к и ;  
з )  Н о р л / а л Ь Н а #  p a d o m a  g e e s e  У З Л о В ;

3 . 3 . S e e  д е ф е к т ы ,  о д н а р у ж е н н ы е  п о л н ы м  
т е х н и ч е с к и м  о с м о т р о м ,  ф и к с и р У / о т с я  O TA ?  

з а В о д а - и з г о т о В и т е л я  £ п р и е м о ч н о м  а к т е  
Н 7 и ш Ь  п о с л е  У с т р а н е н и я  g e e s e  а т м е  ч е н н б  / х  

д е ф е к т о В /  в о д о о ч и с т н ы е  У с т а  Н о  В к и  д о п у с к а -  
Н > м с я  к п о с л е д у ю щ и м  и с п ы т а н и я м  СМ. 
П З Н к т  д .  7 .

3 3 . П р о ш е д ш и е  и с л Ь / т а н и Я  У  с т а  н о  В н и  
л р е д ъ я В л Я / о т с Я  О Т  К  з а в о д а ,  д л я  о к о н  ч а т е л  6 - 
н о в о  о с м о т р а  К а ч е с т в а  о т д е л  Н и ,
П о с л е  ч е г о  У с т а н о В к и  п р и н и м а е т с я  с  
о ф о р м л е н и е м  с о о т В е т с т В у / о щ е г о  п р и е м о ч ­
н о г о  а к т а  и  Н а л н а В л Я е л У с Я  H e x  с к л а д  
г о т о в о й  п р о д у к ц и и  з а  В о р а .  д л я  с д а ч и  
З а к а з ч и к у

г

ji! Л г ,  Я и с т  л з^д^у/у. Я о У щiy ; Г 7 О ? + / 0 7 У

0/770 л и т  е л Ь н Ь / х  .n p u d o p o B , О т о л и т е л Ь н Ы д  
Л о и с Г о р Ы  д о л о й : н Ы  с Г б / т Ь  З к р а н и р о В а Н Ы  
ь  ц  е л  я р :  з а  щ и  л?  6 / р е з и н ы  о т  п р я м о г о  
В о з д е и с / г ? В и Я  т е л л о В б / х  л у  ч е й .

о с р а н и т б  р е з и н у  £  о д н о м  п о м е щ е н и и  с  
м а с л о м ,  д е н з и н о м  и  к и с л о т а м  и  
З а л р е щ а  е т с Я  ;

д )  k p e n e s t c H 6 /e  д е л у  а л а  д о л з ъ с н Ы  х р а н и т ь ­
с я  р  с с  с с о р л у и р  о  £ а Н Н  Ь  / м и  £  З а к р Ы т Ь / х  

п о м е щ е н и я х  ;
e j  э л е к т р о д ы  а  э л е к т р о д н а я  п р о В о л о к а  
д о п х е н ы  з с р с / Н и п у б  с  Я  £  с у х а х  з а к р б / т б / х  
п о м е щ е н и я х .

4 -3 . П о д а В а е м Ы е  н а  м о н т а  х с  У з л б /  а  д е т а л и  
У с т а  н о  £ о Н  д о л е ч е н 6 / d b / т б  с ч и щ е н б /  о т  

• р я з и ,  л е с  Н а ,  с н е г а  и  л  Ь  д а .
О  c o d a  т щ а / г / е л Ь н о  д о л о ж е н  Ы  d b /m b  о ч и щ е н ы
с т Ь / к и .

S. У К А ЗА Н И Я  ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
/ е к о м е н д у е т с Я  с л е д у / с щ и и  п о р я д о к  м о н м а з к е а  

У .  /. Н а  м е с т е  м о н т а ж а .  л р о £ е р и т 6 к о м п л е к т ­
н о с т ь  у с т а н о в о к  с о г л а с н а  Ч е р т е  с н е г  д  
о с Г щ и х  В и д о В ,  о т д е л ь н ы х  c d o p o H  а  и х  
е л е  ц а р и  Н а ц и и .

5 .3 . & б / с / п а £ и т 6  р а м б /  с т р о г а л о  
у р о В н / о .

5 .3 . У с т а н о В и т  6  Н а  р а н г а х  т р у с Г ч а т б / е  
о т с л 7 о и Н £ ' Н и  и  з а к р е п и т ь .

s . Ч .  П о д с о е д и н и т  6  т р у с / Ъ л р о  £ о  д Ь /  и  
з с / л о р н у / л  а р м а т у р у  п о  р и с к а м  и
м а р к а м .

S S . .7 S  с о е д и н и т е л ь н ы / * ?  т р у д о л р о В о д а м  
/ т у р у д ч а т Ы х  о т с т с и н и к о В  В Ы с т а В и м  6

г .......— ]-------- Y?i/c?
? !

u rr/r / Г О  7  r  f o r i f  [7r

I -

Ч.ТРАНСПОРТИРОВАННЕИ ХРАНЕНИЕ
*  /. /Z о и я я т Ы з  О Т Н  э л е м е н т  6 / у с т а н о £ н у  
д о л ж н ы  с Г б / т б  о т п р а в л е н ы  с  з а £ а р х  л о л н о с г ы о  
У л а Н о £ а н я б / П 7 и  &  c c o m £ e m c m £ u u  с  p a d b  ч и п ? / /  
Ч е р / п е о ч г с х т и  и  л р и л о ж е н н б / т и  н  н о н ?  
слецириНациям.
У .  Я .  S e e  э л е / у е н т б г  у с т с е н а £ н и  д о л х е н б /  
х р а н и т ь с я  Я с с  с Н л а д о / х  с  с о У л / а р е н и е н ?  
с л е д у / о щ и х  л л а £ и л :  

р ) н р з / ? н о г а У а р и т н Ь / е  У з л ы  ( т р у У ч е с т ь / е  
о т с т о й H u /c u f  ф и л ь т р ы )  р а з р е ш а е т с я  
х р а н и т ь  п о д  о т Н р Ы т Ь / н ?  H e d o /^  е с л и  о н и  
З а н р ы т Ы  щ и т а м и  и  У с т а н о в л е н  Ь /  Н а  
д е я е ё я н н Ы х  л о д н л а д н а х /  ё ы с о т о и  д о  - З о с л 7.

В с е  н е о Н р а и / г Я н ь / е  п о в е р х н о с т и  д о л ж н ы  
d l / р р Ь  о / и щ е н Ы о / 7? з с с £ о д с Н о и  с т а з Н и  и  
£ н о £ ь  с м а з а н ы  с о л и д о л о м .  В с е  о т £ е р с л ? и я  
д о л о г с н Ы  с Г б / т Ь  З о с Н я ь / т Ь /  л р о с Г н а т и  и л и  
д е р е ё Я Н Н Ь / м и  з а е л У и / Н с с т и ;

d )  / у  е л Н и е  м е х а  н и  ч е с Н и е  д е т а л и  д о л  о х н ы  
х р а н и т ь с я  л о д  н а д е с о м  Н а  е л л о ш н б / х  
д е р е £ я н н ь  / о с  с т е л л а ж г а х  ;

£ ) э я е Н л 7 р о а л л а р а т у р а /  з л е Н / л р  о  д в и г а т е ­
л и  и  Н о Н т р о л Ь Н о -  и з м е р и т е л ь н а я  а п п а р а ­
т у р  с х  д о л ж г н Ы  х р а н и т ь с я  £  з а Н р Ы т Ь / х  
сНладосх'

г )  В с е  р е з и Н о £ б / е  и з д е л и я  у с т а  н о  £ н и  
д о л о ж е н ы  х р а н и т ь с я  £  З а т е м н е Н Н Ь / х  
о т а л л и £ а е л ? Ы х  п о м е щ е н и я х  с  о т н о с и ­
т е л ь н о й  а л а о ч г н о с т ь н ?  £ 03д у х  a  S o -  S S ° /o  
я р и  т е м п е р а т у р е  В о з д у х а  c m  4 -S c 3 o  ч р г  ° е .

О н и  д о л ж н ы  d b /m b  р а з м е щ е н ы  Н а  с т е л -  
л а л и г а х  н а  р а с с т о я н и и  н е  м е н е е  fr n . о т

/ 7 0 7  +  / О Т д

ф и л ь т р ы  и  ф и л ь т р ы  с е т ч а т ы е ,  с о е д и н и в и х  с о о т -  
ь е т с / л ё у / о щ ц м  и  т р у  d o  п р о  В о  д а м  и .
5*. £ . / 7 о  т р у б о п р о в о д а м  о т  ф и л Ь т р о В с е г ч а т Ь / х  £ б / с л х  
В и т Ь  н а с о с Ы  и  з а / п е г ?  з а л и т ь  а н к е р н ы е  к о л о д ц ы  с  
а я к е р я ы м ц  d b / т г а м и  ц е м е н т н ы м р а с т В о р о м .
5 . 7 . О с н о В н ы е ^  т р е б о В а м / Я  Я о  т е х н и к е  д е з  о п а с н о с т и ;  

а )  к а ж д ы й  p a d b r n u k  п р е ж д е ,  Ч е м  п р и с т у п и т ь  к
о д с л У к и В а н и н э  У с т а н о в к и ,  д о л ж е н  с / ь / т Ь  о з н а к о м л ю  
с  о с о д е н н о с т я м и  р а с / Ъ т Ы  ;

д )  р е г У л и р о В к У и  с м а з к У  н а с о с о В л р о и з В о у и т Ь  
т о л ь к о  п р и  о т к л / о ч е у н ы х  Э л е к т р о д в и г а т е л я х ;

£ ) л е р е и д и ч е е к ч  п р о в е р я т ь  с о с т о я н и е  з л е к т р о п р о  
В о д к и и  э л е к т р о д  В и г а  м е л е й .  Э я е к т р о а д Ь р у д о В а н ч а  
д о л ж : н о  д ь / т Ь  з а з е м л е н о ;

г )  У с т р а н я т ь  о д н а р у ж е н н ы е  д е ф е к т б / ,  а  т а к ж е  
П о д т Я г и В а т Ь  д о л т о В б / е  с о е д и н е н и я  Н а  m p y d o n p o & ja a : 
и  а г р е г а т а х ,  н а х с ^ Я с ц и х с Я  л о р  д а В л е н и е м ,  к а т е г о р и ­
ч е с к и  З а п р е щ а е т с я ;

д )  м е ш а л к у  В к л / о Ч а т Ь  т о л ь к о  п о с л е  е ё  У с т а ­
н о в к и  Н а  с / а к е  д л я  р е а г е н т  о  В .

Б. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩ ИКА
6 . 1. и з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  с о о т В е / п с т В и е  
В о д о о ч и с т н ы х  У с т а Н о В о к т р е д о В а н и Я М  Н а с т о я щ и х  
т е х н и ч е с к и х  У с л о В и и .  П р и  c o d n / о д е н и и  п о т р е д и -  
т е л е м  н о р м а л Ы / Ь / х  У с л о В и и  э к с п л у а т а ц и и ,  
т р а н с п о р т и р о в а н и я  и  х р а н е н и я ,  у  с т а н  о  В л е н -  
н ы х  т е х н и ч е с к и м и ,  у с л о в и я м и .
&  S . С р о к  г а р а н т и и  у с т а Н а В л и В а е т с Я  
f £ м е с я ц е в  с о  д н я  п о с т а  В к о .

P ear. Р 7 0  7  ■ 7 < d 7 l!/
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7 УКАЗАТЕЛЬ ПРИМЕНЕННЫХ ГОСТ

ГО С Т 7585•£& Сталь. Г7етоб отбора проб бля 
определения конического состаба

ГО С  Т  7564-6% Сталь прокатная. Г7етобы
отбора п р о б  бля механических 
и технических испы таний

Г О С Т  3466'60 Э ле к тр  о бы металлические бля
6yz обой сварки сталей инаплабки

ГО С ТЭ % 67-60 Э лектро бы металлические бля
бугобай с Сар к и конструкционных 
и теплоустойчивы х ста ле й

Г О С Т 8789 S 9 Ш ероховатость п о б р х н а с ти

Г О С Т  7338-65 Резина ли сто б а я  писцебая 
о техническая

ГО С Т 886 -63 Э м а ль  /7<Р -/33
Г О С Т 6465-63 Э м а ль  П <Р  ~//5
Г 0CT40S6-63 Г/зумтФ&а. Г<Р-го

8. ОПИСАНИЕ УСТАНОВОК
Вобоочистнь/е установки состоят из УЗЛо8/гс/7рис/*3)

а) Насосы 8ля побачи Зобы на установку и 8 бак Зобо-
Напорной башни(обинрабочий, обинрезервный)  поз. / .

б) Р и ль тр  се тч а ть/й  лоз. 3.
Sj На пера хлопь е образования поэ.З.
г; О тсто й ни к тр уб уа ть/й  поз. 4.
6} Ф и ль тр  песчаны й паз. 5 .
е} Сбору боба ние бля хлрцообания и коагул/робаниЯ 

бооб/ поз. 6

бас/
/3П О  7+ /О ТУ(XJ/SjЛкг Яоб/хДаг<£

С О Д Е Р Ж А Н И Е
/. Технические требования косм/
/./. Основные параметры и размеры /
/.г ЗСарактери сто к и 8-3
/8.4 Требования к беталям  и узлам, п о лу-

ченным механической обработкой 3
/.88 Требобания к  беталям  и узлам, 

лолученным п уте м  сборки 3iS

/.3.6. Требобания к материалам, полураб- 
р и к а та м  и покупны м  избелиям 5

/.87. Окраска 6
/.3. К о м п ле к тн о с ть 6
и Упакобка 6-7
г П робила прием ки 7-6
3. Г7етобы  к о н тр о ля 9
4 Транспортированое и  хр а н е н и е /О-//
S. У к а за н и я  по э к сп луа та ц и и //•/г
S.7. Оснобные требобания по техни ке  

без о па с но с т о /2
6. Га р а н ти и  постабсцика /г
7. У к а за те ль  примененных ГОСТ /3
8. О писание устанобак /3

П ри ло ж ен и е:р и сун ки  и схемы устанобак /5*/7

бил
/4П 0 7 -г /О Т УУзпЛя7Нбокхп. /7сбя.б&Е





т

v i & yх ъ г ч - о - г а и

IS

* Размер дл& спраёок.

M 0 .9 - ( H - i 0 - Q S
___7JS3dkHM. "ПоЗп. I Ла

РаэьаЩагырт ш Ш Ш Р е б р о

Лиеп 3  гост S631-57*
С/о.згоет i4631-69*

Jlumeb Масса масшт.

7.S /НО 
Ласт I ЛистоК

гипроком м т т т м

L a - o № Q - £ a N ~ \

4. Д л и н а  / з а з ё е р т к и  Р р ‘2970. 
31* Р а з м е р  дл& епраёок.

МО. 9 -0  Н о -07

Подкладка
Литера. м а е с а Масшт.

ФнЛист лЛ&хс/м. Подо. Лап
7 9 .0 HSftojbaSКбгыЬина. 1913

проёеь. Смирнов
Л и с т  I Л и с г п о ё

л  З Г 0 С 7  S624-57* 
Cm. Э. ГО СТК637 -69* Гит М НМ УНбйАО КАНАА

i
!

! I I О & о зн а ч ен и е Н и и м ен о §а н и е
г а1 Приме­

чание

Сборочные единицы

зз_ x MO. 9 -0 4 -4 0 -0 0 Hopnac отстойнимсс. ~ г

32 г № 9 -0 4 -3 0 -0 0 Рам а ~

-J

Стандартные из делил

£ ГОСТ 7703-70* болт  m b o x s o  - о н 4X0.433-0.752

J L 1 . .

ia \ ГОСТ S 9 4 S -7 0 * Гайка МВО-ОН 4x0.064*0.256

i± 1 ..

! L ГОСТ 40306-66* Ш а й ба  30-004 4хо.огг*о.ои

43 ГОСТ 6402-70 ш ай ба nbyoic. ЗОН S3  Г 4x0.042:0,04?

■

n !

____1
1
!

5

I
4

|

'Н

г
________

М О .  9 - 0 J - Q D - 0 D  Ii
W* A'Jc7 р'ЗакНМ. \no2n. Лак

1

i

/

HgzkSmuh 1073 Omcmou>
I

Ъ/ет\1 ЛистоЬл
Пбг,

HUК уОГТ)х01СЛ -г х J
1 Ji Cmudhc.4jишг-У-~ -г Г?. /м  ,9 /•/ t 1 ' 1 1 ■■ ------ 1

ш ш Ж Баи За к
» HjnuuaG и<тшикит&рг*4*-'4/&е+* » i

| 9 о о м З /су ^ м а  \Ш Р О № № Щ Ш М  |
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4
3
5Ь
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лЗ

№
h

13

и

,§! Jm  Обозначение Нлимвнабанис

H

6.4.

64.

R4

fiv.

г

40

14

MQ.S-01-1Q-Q1

MQ.9- 04* 40-03

M09-04-40-0$

M0.9-04- 40-07
M0.9-04-10-0*

MO. 9- 04 -10-09

MQ.9-04-10-40

M0.9-04-10-44

M0.9-04-40-49
-■04-40-43 3. 5=6.0

16
47
19
19
20
21
32

ШмхЛиа
№} > 0 6

M0.9- 01-40-46
МО.Э-04-40-47
MO. 9-04-40-4*
M0.9-04-40-49
M 0.9-04-40-30
M0.9- 0 4 -40-34
MO.9-04—40-23

tJSdokГУА
Казьмина
Смирное

Подп.
/973
&4Tt

Детали.

Конусная часть
Обечайка

Ребро

Подклобка.
Крышка сферическая

И а клабка 395x600
jucn, 69*

ПодыаЗка Ооохрооо
" i r - 'jn e r  s& i-67*. :  
Ш т  С то  Г ОСТ 14637-69*
труба 319x6-10-8

ГОСТ 3133-70,' в =190
ПОЛОСл Ш в  r76TJ^:J9JC A ]f£

~~ ОРСИРЗсГ

* ~ ~ £ S S S S l & * *m

Л£ж т гт ^ш е11езвтмса с т ^  ю т ; . #  ечеэо

Пелеса f*50 nerm -f’ip.fjwHOAVQQ cm  J  Го с Т  S 3 S . S f

=^ e s s s s 3 * m

Прннз
мние

4х

Зх

г*

з*
Зх
Зх
г х

Зх

45*60

50» МО

6 .6

13*3.2

43* 9,4
46=32
¥.2*3.6
52=10.4
3.4:10.9

Зх 5.6=11.2
57=144

М 0 .9 -С М -4 0 -0 0

Корпус
от ст ойник а ..

Лит. Лист. Листоб
Т Е 4 S

гт т ом м ж т ьш

6М

вл
вл
64.
Т*

Н
£У
вл

бл

б.ч

вл

22
29
30

23
24
26
26
27

31
39
зз

ЭН

35

36

О б о зн а ч е н и е

MO.S-01-40- л
М0.9- 01-10-33
М0.9- 01-10-33
M0.9-Q1-10-34
M0.9-04-4O-3S

МО. 9- 04- 10-36
М0.9- 04-40-37
МО.9-04-40-39
МО. 9-04 -10-39
М 0.9-О 4-Ю -Ч0
МО. 9-04-10-У /

МО. 9 -04-10-49

ГОСТ 12SS-67

F T F = F = T
ЁДД Е5 Wkmwy ЕДЯ

Наим енование

no*ota

Покоса Ш !т Ш Ш Ш гыв*з
Покоса -cTnffMS^
покоса т г т ш я *
полоса. 4%§$& <яг-7г* ' а*1> >* *=*=.4

Зх
2Х 60=12.0

=isso 2 х ш г з
2 « 1.1=/г,г

г х

Покоса 'Ш Ш Щ лчт

Ст.З roCTSiS*S2 *‘ в'"
Плаярл Of30-СС6Тполосе Сгп 3 ГОСТ535*2 4,15 0

a s .

триба полиэтилено&аА
ПНП МРТ5 6 -OS-342-63
ф 63x3; 2x2400; Ру=2.5
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