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ЗДАНИЕ ДОШКОЛЬНОГО ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО УЧРЕЖДЕНИЯ ( ДОУ ) 
НА 12 ГРУПП (280 МЕСТ)

ДЛЯ ЗАТЕСНЁННЫХ УСЛОВИЙ ЗАСТРОЙКИ

РАБОЧАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ
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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

ЗДАНИЕ ДОШКОЛЬНОГО ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО УЧРЕЖДЕНИЯ ( ДОУ)
НА 12 ГРУПП (280 МЕСТ)

ДЛЯ ЗАТЕСНЁННЫХ УСЛОВИЙ ЗАСТРОЙКИ

РАБОЧАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ
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АРХИТЕКТУРНО-СТРОИТЕЛЬНЫ Е РЕШ ЕНИЯ НАДЗЕМНОЙ ЧАСТИ ЗДАНИЯ

VI-69-AC2
ТОМ 2

Г Л А В Н Ы Й  И Н Ж Е Н Е Р  И Н С Т И Т У Т А  

Г Л А В Н Ы Й  К О Н С Т Р У К Т О Р  И Н С Т И Т У Т А  

Р У К О В О Д И Т Е Л Ь  М А С Т Е Р С К О Й  №  7  

Г Л А В Н Ы Й  И Н Ж Е Н Е Р  М А С Т Е Р С К О Й  № 7  

Г Л А В Н Ы Й  А Р Х И Т Е К Т О Р  П Р О Е К Т А  

Г Л А В Н Ы Й  И Н Ж Е Н Е Р  П Р О Е К Т А
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. К А П Т Е Р Е В  

О Х О Т С К И Й  

Н .Ю . Х А Р К И Н А  
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ГО С У Д А Р С ТВ Е Н Н Ы Й  КО Н ТР А КТ М 1 1 - 1 3 8 - Т П  О Т  2 8 .1 1 .2 0 1 1
Заказчик: Департамент градостроительной политики города Москвы
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В Е Д О М О С Т Ь  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й  О С Н О В Н О Г О  К О М П Л Е К Т А  А С  2

лист НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЕ

ТОМ 2

0Д1 ОБЩИЕ ДАННЫЕ

58 ПЕРЕКРЫТИЯ НАД 1 ЭТАЖОМ. ОПАЛУБКА

59 ПЕРЕКРЫТИЯ НАД 1 ЭТАЖОМ. НИЖНЕЕ АРМИРОВАНИЕ

60 ПЕРЕКРЫТИЯ НАД 1 ЭТАЖОМ. ВЕРХНЕЕ АРМИРОВАНИЕ

61 ПЕРЕКРЫТИЯ НАД 1 ЭТАЖОМ. УСИЛЕНИЕ ПЕРЕКРЫТИЯ В МЕСТАХ ОТВЕРСТИЙ 
(НИЖНЕЕВЕРХНЕЕ АРМИРОВАНИЕ)

62 ПЕРЕКРЫТИЯ НАД 1 ЭТАЖОМ. СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

62/1 СЕЧЕНИЯ ПО ПЕРЕКРЫТИЮ НАД 1 ЭТАЖОМ.

63 ПЕРЕКРЫТИЕ НДЦ 2 ЭТАЖОМ. ОПАЛУБКА

64 ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 2 ЭТАЖОМ. НИЖНЕЕ АРМИРОВАНИЕ

65 ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 2 ЭТАЖОМ. ВЕРХНЕЕ АРМИРОВАНИЕ

66 ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 2 ЭТАЖОМ УСИЛЕНИЕ ПЕРЕКРЫТИЯ В МЕСТАХ ОТВЕРСТИЙ 
(НИЖНЕЕВЕРХНЕЕ АРМИРОВАНИЙ

67 ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 2 ЭТАЖОМ. СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

68 ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 3 ЭТАЖОМ. ОПАЛУБКА

69 ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 3 ЭТАЖОМ. НИЖНЕЕ АРМИРОВАНИЕ

7 0 ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 3 ЭТАЖОМ. ВЕРХНЕЕ АРМИРОВАНИЕ

71 ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 3 ЭТАЖОМ УСИЛЕНИЕ ПЕРЕКРЫТИЯ В МЕСТАХ ОТВЕРСТИЙ 
(НИЖНЕЕВЕРХНЕЕ АРМИРОВАНИЙ

72 ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 3 ЭТАЖОМ. СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЯ

73 ПОКРЫТИЕ ВЫХОДОВ НА КРОВЛЮ

74 ПОКРЫТИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО ЭТАЖА СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ.

75
КОЗЫРЕК В ОСЯХ 3-5; 17-1 Э(ЗКРКАЛЬНО). ПЕРЕКРЫТИЕ ОПАЛУБКА 
АРМИРОВАНИЕ СТЕН ФОНОРЯПЛАН БАЛКИ-СТЕНКИ.

76 КОЗЫРЕК В ОСЯХ 3—5; 17— 1 Э(ЗЕРКАЛЬНО). АРМИРОВАНИЕ БАЛКИ-СТЕНКИ.

77 КОЗЫРЕК В ОСЯХ 3-5; 17-1 Э(ЗЕРКАЛЬНО). ПЕРЕКРЫТИЕ АРМИРОВАНИЕ ВЕРХНЕЕ

« I
58
”0

РАЗДЕЛ АС 2 ДАННОГО РАБОЧЕГО ПРОЕКТА СОСТОИТ ИЗ 2 ТОМОВ: 
ТОМ 1 -  ОД1-ОД25 .ЛИСТЫ 1-57 
ТОМ 2 — 0Д1, ЛИСТЫ 58-95

ЛИСТ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЕ

78
КОЗЫРЕК В ОСЯХ 3-5; 17-19(ЗЕРКАЛЬН0). ПЕРЕКРЫТИЕ АРМИРОВАНИЕ НИЖНЕЕ 
СПЕЦИФИКАЦИИ; ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ.

79
КОЗЫРЕК ГЛАВНОГО ВХОДА ОПАЛУБКА И АРМИРОВАНИЕ АРЗРЕЗЫ 1 -1 -3 -3  
БАЛКИ Б -1 -Б -9 . СЕЧЕНИЯ А -А -Д -Д

8 0
КОЗЫРЕК ГЛАВНОГО ВХОДА АРМИРОВАНИЕ БОРТ ПО ОСИ 10,12, ВИД А СЕЧЕНИЯ 
Е -Е -Л -Я  СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ

81 ЛЕСТНИЦЫ Л1.Л2. ОПАЛУБКА АРМИРОВАНИЕ

8 2 ЛЕСТНИЦЫ Л1, Л2. СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ ВЫБОРКА

83 ЛЕСТНИЦА ЛЗ. ОПАЛУБКА АРМИРОВАНИЕ

8 4
ЛЕСТНИЦА ЛЗ. ЛЕСТНИЧНЫЕ МАРШИ ЛМ-1, ЛМ-2, Л М-3. 
СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЯ ВЫБОРКА

8 5 ЛИФТ 1. ЛИФТ 2. ОПАЛУБКА

86 ЛИФТ 1. АРМИРОВАНИЕ

86/1 ЛИФТ 2. АРМИРОВАНИЕ

87 ВЕНТШАХГЫ ТИП 1.ТИП 7,ТИП 13.ТИП14. УЗЛЫ 1.2. СЛИВ 1.

88 ВЕНТШАХГЫ ТИП 2, ТИП 3, ТИП 4, ТИП 5, ТИП6.

89 ВЕНТШАХГЫ ТИП 8, ТИП 9, ТИП 10. ТИП 11. ТИП 12.

90 СПЕЦИФИКАЦИЯ НА ВЕНТШАХГЫ

91 МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ СТРЕМЯНКИ МО-1. МС-2.

92 ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ И МАТЕРИАЛОЯ

93
ГРУППОВАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАПОЛНЕНИЯ ПРОЕМОВ И 
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЯ НЗМ.&) / Ш

94 ГРУПП08АЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ ПЕРЕГОРОДОК ПОДВЕСНЫХ ПОТОЛКОВ. ОКОН И 
ПОДОКОННЫХ плит.

95
ЭЛЕМЕНТЫ ОТДЕЛКИ ЗДАНИЯ, УЧИТЫВАЮЩИЕ ПОТРЕБНОСТИ МГН ГРУПП Ml. М2. 
М3. М4 (ДВЕРИ).

ПРИВЯЗАН:

/.VI-69-AC2 том  2
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ГУП мниитэп
М А С Т Е Р С К А Я  № 7

A U l / r m .



$
55

( м >

( л >

£

о

( £ >

\

&

-  - ' 7 ^

9600

io ) ( п )

___а ш ___ 9600

Ч

200x200

n Z

7 1

1 Ш Ш Г

/

z_>:
\ 0 т 6 . BKN

\

ч И
/И\

i

\

/

::3 /

■ОшВ^Жл..

4 V tI
т

7 Г

Ч Гч

К п
по1

Ж ч

\
/ 7

\

\

R0J

7
\  Йпв. 00

irnsZ

/

ТШ404

\

X Z

900x600

/
Я

' 7  V ' /  7ч Ж
Х / Ч ч \

V I  /  /КОЗЫРЕК V  Ч
- / Ч * /  /  ЛИСТЫ 7 7 i■" ж !Щ Х \ / Щ  \

@ ) /

. О т в  OB J .—
ш 1 т

a f f i l e

3

>

0 т 6 .у й

О т в . ОВ 
ТЩШГ л 

Осгто
Л Щ

М

200x200 
О т В . 0В
з в д

Г150 П О  *- /.Iо й  ЛИФТОВАЯ - IJJ

а
j o  /  2880 J.

' Ю

____ j g \
350x200

Ч О т В г Щ -
150x450

Н Ь

гю Г

V i
Z

О щ у

\

\ О т В

\
i \ =

200

/ О т В .  ОВ 
" Я Ш М О т  В. 0В

Ж 1 Ш 5 0 -
N

у _ .
\

О т?  280 , ,

/ С 1 JEL

Ч  100 LJ50 О т В . 3 
ЗШГО

С С .
/О й ф о о  ^ 960

■ч Т̂ Г- 7

t ^ z s o l  X  Ж »
---------------- 7%

)1/ ---
---

'ч--
--- \

<7\

О т в . 0В
Г Ш а Г

[+3^250 ]

О т В . OBi
\800x450

2100 5 70 0

© ®
СПЕЦИФИКАЦИЯ НА ПОЗИЦИЮ 1

4 20 0

©

76 8

/
X

/

у

/

СМ. ЛИСТЫ 83, 84 
X ________

3t5zf 200 \\  I
I Ж

ив. Э
\
\

15(

гч
300)200

960

ч 31

О т б ГЩ Ж

ч

I I

. . V

3 5 0 ^ ?

ч

\

к )

200

\

W

\ ) т в .  06
зош ю

7
\1 /

/
Х ч

$

Ш

\ л  п

/ )
l^ O m l

| Ч  20(
.  ВК 
х350

vmv« dt\ '
350x200

/
1 \

> • 1 280 |

&

60030

V

N

СМ. ЛИСТ! I 7 9 , 80
БАЛКОН ГЛАВНОГО ВХОДА ]

Ч

,f7  О т В . i)B
,Ж  W

/

W /
0 т 8 . ВК

ЙЕЮГ
'925

г @

>
/ о й _______

ч  /  ЙЧ /

10( х200

\

?

\  ,

О т В / ь К
250x150

ВК 
200x350 -

_ 1 5 0 х 2 5 0 _ . . X

/

ь
/ Г С С Т Н И Ц А  Л 2 / \  I y A \ 4 s 

/ СМ. ЛИСТЫ 8 1 . Х  \ М / 1  4  у \  У \

\

К

7

\

КОЗЫРЕК

< 7

СМ. ЛИСТЫ 7 7 - 7 9

/ ч - " 7

>

Ч / - 7

\

МАРКА
поз.

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
U1T.

м асса  кг.

Ед. ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

поз1 Г О С Т  Р  5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 12  А 5 0 0 С  1= 2 0 0 0  (см лист 61/1) 28 1 .7 8 4 9 .8 4
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© @  ©

4 4 0 0 1000 2000 _ззоо_

® @  0

3300

70 9 4 0

2000 1000 4 4 0 0

0  0  @ ®

1200 JOOO 4 9 7 0
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4 20 0 J3SL 2100

Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М . С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  5 9 .  6 0 ,  6 1 ,  6 1 / 1 .  6 2
г а м  колун.

Р А З Р А Б О Т А Л К Р Е Ч Е Т О В А

Р У К  М ACT.

Г Л .И Н Ж М .

Г Д А Р Х П Р .

Г Д И Н Ж П Р .

П Р О В Е Р И Л

К  К О Н Т Р .

л и с т  « д о к .

К А П Т Е Р Е В .

О Х О ТС К И Й

ХАРКИНА
К О Л Е С Н И К О В

К О Л Е С Н И К О Е

С И Г А Ч Е В А

V I-6 9 -A C 2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 6 0  М Е С Т ) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

П Е Р Е К Р Ы Т И Е  Н А Д  1 Э ТА Ж О М  

О П А Л У Б К А

5 8
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  АРМ АТУРЫ  / Н И Ж Н Е Е  А Р М И Р О В А Н И Е /

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ /Н И Ж Н ЕЕ АРМИРОВАНИЕ/

м а р к о
п о з

о б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е
К О Л .
a im .

м а с с а  к г

e g . в с е х

1 ГОСТ Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 10  А500С L = 5600 146 3.46 504.46

2 II 0 10  А500С 1 = 8280 4 6 7 5.11 23 8 5 .79

3 II 0 10  А500С 1 = 5300 94 3 .2 7 3 0 7.3 9

4 1! 0 10  А500С 1 = 6900 92 4.26 3 9 1.6 7

5 II 0 10  А500С 1 = 6100 100 3 .76 3 7 6 .3 7

6 II 0 10  А500С 1 » 9280 352 5.73 2 0 15 .4 7

7 11 0 10  А500С L = 1170 0 6 5 7 7.2 2 4 7 4 2 .8 2

8 II 0 10  А500С 1 = 79 0 0 62 4 .8 7 302.21

9 II 0 10  А500С 1 = 8 70 0 29 5.37 15 5 .6 7

10 II 0 12  А500С L = 6300 36 5.59 20 1.40

11 II 0 10  А500С L = 5800 39 3.58 13 9 .5 7

12 II 0 10  А500С и 7 7 6 0 2 0 7 4.79 9 9 1.10

13 II 010 А500С L = 9500 2 5.86 1 1 .7 2

14 11 0 12  А500С L = 79 0 0 4 7.0 2 28.06

15 II 0 10  А500С L = 710 0 2 7 4.38 118 .2 8

16 II 0 10  А500С L = 4000 33 2.4 7 8 1.4 4

1 7 II 0 12  А500С L = 4300 3 3.82 11.4 6

18 II 0 10  А500С L = 10500 1 8 7 6.48 12 11.4 8

19 II 08 А500С L = 180 1648 0.07 115 .4 0

и т о г а 14 0 9 1.75

С П ЕЦ И Ф И К А Ц И Я  УС И Л ЕН И Я  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  В М Е С Т А Х  О Т В Е Р С Т И Й  (Н И Ж Н ЕЕ, В Е Р Х Н Е Е

м а р к а
о б о з н а ч е н и е н а и м е н о б а н и е

К О Л . м а с с а  к г

п о з ш т e g . в с е х

1 и 0 12  А500С L - 1260 306 1.12 342.38

2 II 0 12  А500С 1 = 1150 68 1.02 6 9 .4 4

3 и 0 12  А500С 1 = 1350 48 1.20 5 7 .5 4

4 II 0 12  А500С 1_= 1500 116 1.33 154.51

5 и 0 12  А500С 1 = 170 0 16 1.51 2 4 .15

6 и 0 12  А500С 1 = 3000 8 2.66 21.31

7 II 0 12  А500С 1_= 2 0 70 22 1.84 4 0 .4 4

8 н 0 12  А500С L = 1600 16 1.42 2 2 .7 3

9 И 0 12  А500С 1 = 1800 30 1.60 4 7 .9 5

10 и 0 12  А500С 1 = 2500 8 1 2 2 1 7 .7 6

11 и 0 12  А500С 1 = 2400 16 2.13 3 4 .10

и т о г а 8 3 2 .3 2

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  АРМ АТУРЫ  Н А  П Е Р Е К Р Ы Т И Е  / В Е Р Х Н Е Е  А Р М И Р О В А Н И Е /  

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ /В ЕР Х Н Е Е АРМИРОВАНИЕ/

м а р к а
о б о з н а ч е н и е н а и м е н о б а н и е

К О Л . м а с с а , к г
п о з ш т . e g . в с е х

101 ГОС Т Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 10  А500С 1 =  6160 43 3.80 16 3.43

10 2 II 0 10  А500С 1_= 8360 130 5.16 6 70 .5 6

103 II 0 10  А500С L =  9960 52 6.15 319.56

10 4 II 0 10  А500С 1 =  5660 18 3.49 6 1 8 6

105 II 0 10  А500С !_= 786 0 91 4.85 4 4 1.3 2

106 II 0 10  А500С 1 =  9160 320 5.65 1808.55

1 0 7 II 0 10  А500С L =  10260 2 4 4 6.33 15 4 4 .6 2

108 II 0 12  А500С L =  73 00 64 6.48 4 1 4 .8 7

109 II 0 10  А500С L =  8260 1 7 5.10 8 6.64

110 II 0 12  А500С L =  8 76 0 4 7 .7 8 3 1.12

111 II 0 10  А500С L =  10560 122 6.52 79 4 .8 9

112 II 0 10  А500С L =  1170 0 186 7.2 2 1 3 4 2 .72

113 II 0 10  А500С L =  4560 36 2.81 10 1.2 9

114 II 0 10  А500С L =  3800 2 1 3 4 4.69

115 II 0 10  А500С L -  4560 12 1 8 1 3 3 .76

116 II 0 10  А500С L =  8160 56 5.03 2 8 1.9 4

1 1 7 II 0 10  А500С L =  2080 26 1.28 3 3 .3 7

118 II 0 10  А500С !_= 716 0 7 8 4.42 344.5 8

119 II 0 10  А500С L =  5160 65 3.18 2 0 6 .9 4

120 II 0 10  А500С L =  9 70 0 33 5.98 19 7.5 0

121 II 0 10  А500С L =  6860 26 4.23 110 .0 5

12 2 II 016  А500С L =  4000 2 6.31 1 1 6 2

123 II 016  А500С L =  10510 25 16.58 4 14 .6 2

12 4 II 016 А500С L =  9960 7 5 15 .72 1 1 7 8 .7 7

125 II 0 16  А500С L =  1170 0 301 18.46 5 5 5 7.2 4

126 II 016  А500С L =  8 70 0 101 13 .73 1386.59

1 2 7 II 0 10  А500С L =  3000 7 8 1.85 14 4 .3 8

и т о г а 1 7 6 8 9 .4 7

ВЕД ОМ ОСТЬ Р А С Х О Д А  С Т А Л И ,К Г  И  Б Е Т О Н А .М *

ИЗД ЕЛИЯ А Р М А Т У Р Н Ы Е

А Р М А Т У Р А  К Л А С С А

В СЕГО
ИЗД ЕЛИЙ
А Р М А Т .

А500С

ГО С Т  Р 52544-2006

08 010 012 016 И Т О Г О

115.40 22429.07 1569.06 8549.84 32663.37 32663.37

Р А С Х О Д
Б Е Т О Н А

В 25,
М»

299.00

ВЕДОМОСТЬ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ

ПОЗ,

101
102
103

104
105
106

107
109
110

108

111
112
И З

114
115
116

117
118 
119

120
121
1 2 2

123
124
125

126
127

Э С КИЗ

5800,<8000),<9600)
180 "jl80

5300/7500>/8800>
18 0 1 1180

180 j
9900 /7900 )/8400)

jl80

6400
§до

10200,<11340?/4000)
180| | 180

3440,<4400),<7800)
180| | 180

1720,(6800>,<4800>
180 J 180

9340,<6500),<3640)
180 J

10150/9600),<11340)
180| | 180

8700 /2 6 40 )
180 180

ДАННЫЙ ЛИСТ СМ СОВМЕСТНО С ЛИСТАМИ 58, 59, 60. 61

V1-69-AC2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  ГР У П П  ( 2 8 0  М ЕСТ) 
Д Л Я  З А ТЕ С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

П ЕРЕКРЫ ТИ Е Н А Д  1 ЭТАЖОМ С ПЕЦ И Ф И КАЦ И И  

АРМ АТУРН Ы Х И З Д Е Л И Й .

6 2

ГУП мниитэп
М А С Т Е Р С К А Я  № 7

Л ^ г г / 7 7 7 7 -
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П Р И М Е Ч А Н И Я  :
1 .  С О Е Д И Н Е Н И Е  С Т Е Р Ж Н Е Й  В Ы П О Л Н Я ТЬ  М Я ГК О Й  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  
Д И А М Е Т Р О М  0 , 8 - 1 .0 0  мм Ч Е Р Е З  Я Ч Е Й К У .
2 . П Е Р Е Х Л Е С Т  Н Е Р А Б О Ч Е Й  АРМ АТУРЫ  Д О Л Ж Е Н  БЫТЬ Н Е  М Е Н Е Е  2 0 0  мм , 
Р А Б О Ч Е Й  Н Е  М Е Н Е Е  5 0  Д И А М Е Т Р О а
3 . В М Е С Т А Х  О Т В Е Р С Т И Й  Н Е  Р А Б О Ч А Я  И  Р А Б О Ч А Я  АРМ АТУРАТЫ  

О Т ГИ Б А Ю Т С Я  В Т Е Л О  ПЛИТЫ .
4 . В Д О Л Ь  О Т В Е Р С Т И Й  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н У Ю  А Р М А Т У Р У  Р А С П О Л А ГА Т Ь  С 
Ш АГО М  10 0  мм С  П Р И В Я З К О Й  О Т  К Р А Я  О Т В Е Р С Т И Я  5 0  мм .
5 . С Е Ч Е Н И Я  А Р М И Р О В А Н И Я  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  1 - 1  + 5 - 5  С М О Т Р И  Л И С Т  6 7
6 . В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С ТАЛ И  С М О Т Р И  Н А  Л И С Т Е  6 7
7 .  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  6 4 ,6 5 ,6 6 ,6 7

V I-6 9 -A C 2  том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 

Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И
изм. КОЛ.УЧ ЛИСТ «д ок. подпись JJATA

П Р И В Я З А Н ; РАЗРАБОТАЛ С И Г А Ч Е В А  1

Р УКМ А С Т. К А П Т Е Р Е В  _ СТАДИЯ д и е т ЛИСТОВ
Г Д И Н Х М А С Т . О Х О Т С К И Й

Р 6 3
Г Л А Р Х П Р . Х А Р К И Н А  <-
Г Д И Н Ж П Р . К О Л Е С Н И К О В П Е Р Е К Р Ы Т И Е  Н А Д  2  ЭТАЖ ОМ  

О П А Л У Б К А
ГУП м н и и т э п
М А С Т Е Р С К А Я  * 8 7

П РО ВЕРИ Л К О Л Е С Н И К О В
■и н в .» НОРМ. КОНТР. С И ГА Ч Е В А  )
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П Р И М Е Ч А Н И Я  :
1 . С О Е Д И Н Е Н И Е  С Т Е Р Ж Н Е Й  В Ы П О Л Н Я ТЬ  М Я ГК О Й  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  
Д И А М Е Т Р О М  0 ,8 - 1 ,0 0  мм Ч Е Р Е З  Я Ч Е Й К У .
2 . П Е Р Е Х Л Е С Т  Н Е Р А Б О Ч Е Й  АРМ АТУРЫ  Д О Л Ж Е Н  БЫТЬ Н Е  М Е Н Е Е  2 0 0  мм . 
Р А Б О Ч Е Й  Н Е  М Е Н Е Е  5 0  Д И А М Е Т Р О В .
3 . В  М Е С Т А Х  О Т В Е Р С Т И И  Н Е  Р А Б О Ч А Я  И Р А Б О Ч А Я  АРМ АТУРАТЫ  

О ТГИ Б А Ю ТС Я  В  Т Е Л О  ПЛИТЫ.
4 . В Д О Л Ь  О Т В Е Р С Т И Й  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н У Ю  А Р М А Т У Р У  Р А С П О Л А ГА Т Ь  С  
Ш АГО М  10 0  мм С  П Р И В Я З К О Й  О Т  К Р А Я  О Т В Е Р С Т И Я  5 0  мм .
5 . С Е Ч Е Н И Я  А Р М И Р О В А Н И Я  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  1 - 1 + 5 - 5  С М О Т Р И  Л И С Т  6 7
6 .  В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С ТА Л И  С М О Т Р И  Н А  Л И С Т Е  6 7
7 .  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  6 3 ,6 5 ,6 6 ,6 7

ПРИВЯЗАН:

ИЗМ КОЛ.УЧ

РАЗРАБОТАЛ
РУКМАСТ.
Г71ИНЖМАСХ
Г71АРХПР.
ГДИНЖПР.
ПРОВЕРИЛ
НОРМ КОНТР.

ЛИСТ Л  д о к .

С И Г А Ч Е 8 А

КАПТЕРЕВ
О Х О Т С К И Й  

Х А Р К И Н А  С

КОЛЕСНИКОВ
КОЛЕСНИКОВ
С И ГА Ч Е В А Jt

V I-6 9 -A C 2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 

Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

П Е Р Е К Р Ы Т И Е  Н А Д  2  Э ТА Ж О М  
Н И Ж Н Е Е  А Р М И Р О В А Н И Е

Г Л / т о

6 4

ГУП м н и и т э п
М А С Т Е Р С К А Я  № 7
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П Р И М Е Ч А Н И Я  :
1 .  С О Е Д И Н Е Н И Е  С Т Е Р Ж Н Е Й  В Ы П О Л Н Я ТЬ  М Я ГК О Й  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  
Д И А М Е Т Р О М  0 .8 - 1 ,0 0  мм Ч Е Р Е З  Я Ч Е Й К У .
2 . П Е Р Е Х Л Е С Т  Н Е Р А Б О Ч Е Й  АРМ АТУРЫ  Д О Л Ж Е Н  БЫТЬ Н Е  М Е Н Е Е  2 0 0  мм ,  
Р А Б О Ч Е Й  Н Е  М Е Н Е Е  5 0  Д И А М Е Т Р О В .
3 . В М Е С Т А Х  О Т В Е Р С Т И Й  Н Е  Р А Б О Ч А Я  И  Р А Б О Ч А Я  АРМ АТУРАТЫ  

О Т ГИ Б А Ю Т С Я  В  Т Е Л О  ПЛИТЫ .
4 . Б Д О Л Ь  О Т В Е Р С Т И Й  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н У Ю  А Р М А Т У Р У  Р А С П О Л А ГА Т Ь  С  
Ш АГО М  1 0 0  мм С  П Р И В Я З К О Й  О Т  К Р А Я  О Т В Е Р С Т И Я  5 0  мм .
5 . С Е Ч Е Н И Я  А Р М И Р О В А Н И Я  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  1 - 1 + 5 - 5  С М О Т Р И  Л И С Т  6 7
6 . В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С ТАЛ И С М О Т Р И  Н А  Л И С Т Е  6 7
7 .  Д АН Н Ы Й  Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  6 3 ,6 4 ,6 6 ,6 7

VI-69-AC2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 

Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

ПЕРЕК РЫ ТИ Е НАД  2 ЭТАЖОМ 
В Е Р Х Н Е Е  А Р М И Р О В А Н И Е

65

ГУП м н и и тэп
М А С Т Е Р С К А Я  № 7
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П Р И М Е Ч А Н И Я  :
1 .  С О Е Д И Н Е Н И Е  С Т Е Р Ж Н Е Й  В Ы П О Л Н Я ТЬ  М Я ГК О Й  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  
Д И А М Е Т Р О М  0 ,8 - 1 ,0 0  мм Ч Е Р Е З  Я Ч Е Й К У .
2 . П Е Р Е Х Л Е С Т  Н Е Р А Б О Ч Е Й  АРМ АТУРЫ  Д О Л Ж Е Н  БЫТЬ Н Е  М Е Н Е Е  2 0 0  мм , 
Р А Б О Ч Е Й  Н Е  М Е Н Е Е  5 0  Д И А М Е Т Р О В .
3 . В  М Е С Т А Х  О Т В Е Р С Т И Й  Н Е  Р А Б О Ч А Я  И  Р А Б О Ч А Я  АРМ АТУРАТЫ  

О Т ГИ Б А Ю Т С Я  В  Т Е Л О  ПЛИТЫ .
4 . В Д О Л Ь  О Т В Е Р С Т И Й  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н У Ю  А Р М А Т У Р У  Р А С П О Л А ГА Т Ь  С  
Ш А ГО М  1 0 0  мм С  П Р И В Я З К О Й  О Т  К Р А Я  О Т В Е Р С Т И Я  5 0  мм .
5 . С Е Ч Е Н И Я  А Р М И Р О В А Н И Я  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  1 - 1  + 5 - 5  С М О Т Р И  Л И С Т  6 7
6 . В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С ТАЛ И С М О Т Р И  Н А  Л И С Т Е  6 7
7 .  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  6 3 ,6 4 ,6 5 .6 7

V I-6 9 -A C 2  том 2

ДОШКОЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ НА 12 ГРУПП (280 МЕСТ) 
ДЛЯ ЗАТЕСНЕННЫХ УСЛОВИЙ ЗАСТРОЙКИ

ИЗМ КОЛ.УЧ. лист «ДОК. годись Д̂ ТА

ПРИВЯЗАН: РАЗРАБОТАЛ СИГАЧЕВА J
РУКМАСТ. КАЛТЕРЕВ _ у — СТАДИЯ лист листов
гдинхмла ОХОТСКИЙ ШШ' Р 66
ГЛАРХПР. ХАРКИНА ^
ЩИНЯСПР. КОЛЕСНИКОВ ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 2 ЭТАЖОЙ

и щ м т ш ™
АРМИРОВАНИЕ)

ГУП м н и и т э п
МАСТЕРСКАЯ №7

ПРОВЕРИЛ КОЛЕСНИКОВ
Ш.М НОРН КОНТР. СИГАЧЕВА i
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СПЕЦИФ ИКАЦ ИЯ НА НИЖ НЕЕ АРМ ИРОВАНИЕ П ЕРЕКРЫ ТИ Я  Л И С Т 6 4

МАРК * О БО ЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ K O / 1 м а с с а  к г .

п о з . Ш Т , Е д. ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

1 ГОСТ Р52544-2О06 010 А500С 1=4150-7850 Lcpi=6000 66 3.70 244.20

2 ГОСТ Р52544-2006 010 А500С 1*8600 299 5.31 1587.69

3 ГОСТ Р52544-2006 010 А500С 1=648-8610 1сри=7545 56 4.66 260.96

4 ГОСТ Р52544-2006 010 А500С 1*85 00-9850 Lc p i«9 175 56 5.66 316.96

5 ГОСТ Р52544-2006 010 А500С 1*4350-5000 lc pi=46 75 18 2,88 51.84

6 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=6800-7200 Lcpi=7000 6 4.32 25.92

7 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1*4350-6300 Lcpi=5325 7 0 3.29 230.30

8 ГОСТ Р52544—2006 010 A500C L=6300 88 3.89 342.32

9 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=10700-11700 L c f*= 1 1200 56 6.91 386.96

10 ГОСТ Р52544—2006 010 A500C L=4500-7900 Lcpt=6200 36 3.83 137.88

11 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=8500-7800 Lc pi*8 15 0 10 5.03 50.30

12 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1= 70 0 -710 0  Lcpt=3900 80 2.41 192.80

13 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=5100-6400 Lcpt=5750 19 3.55 67.45

14 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=7600-10300Lcpi=8950 63 5.52 3 4 7.76

15 ГОСТ Р52544—2006 010 A500C L*1170 0 205 7.22 1480.10

16 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1*3600 50 2,22 111.00

17 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=7000-9300 Lqx=8150 34 5.03 171.02

18 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=4000-4200 Lcpi*4100 13 2.53 32,89

19 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1= 7740 68 4.78 325.04

20 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=5200-9020 Lc p .= 7110 44 4.39 193.16

21 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=91Q 0 36 5.61 201.96

23 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=1500 -4700 Lq x= 3 1 0 0 58 1.91 110 .78

24 ГОСТ Р52 544-2006 010 A500C L=3500-5200 Lcpi=4350 20 2.68 53.60

25 ГОСТ Р52 544-2006 010 A500C L=5050 16 3 .12 49.92

26 ГОСТ Р52 544-2006 010 A500C L = 8780-11000 Lcp.=9890 19 6.10 115.90

2 7 ГОСТ Р52 544-2006 010 A500C 1=10200 7 2 6.29 452.88

28 ГОСТ Р52 544-2006 010 A500C 1=6200-8300 Lc pi=775 0 20 4 .7 8 95.60

29 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=4000-6500 Lcpi=5250 48 3 .24 155.52

30 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1= 6 76 0 33 4 .1 7 137.61

31 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=7300 16 4.50 72.00

33 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=9200-11500 Lcfx=10350 46 6.39 293.94

35 ГОСТ Р52544-2006 014 A500C 1=3600 83 4.35 361.05

37 ГОСТ Р52544-2006 014 A500C L=1200 36 1.45 52.20

38 ГОСТ Р52544-2006 014 A500C 1=2500 63 3.02 190.26

39 ГОСТ Р52544-2006 014 A500C 1=4000 76 4.83 367.08

41 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=4000 33 2.47 81.51

42 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=8200 29 5.06 146.74

9 5 1 2 .1 4

9 4 9 5 ,1

В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С ТАЛ И  Н А  П Е Р Е К Р Ы Т И Е  Н А Д  2  ЭТАЖ ОМ , К Г

П Р И М Е Ч А Н И Я  :
1 . П Р И М Е Ч А Н И Я  С М О Т Р И  Л И С Т  6 3 .6 4 ,6 5 ,6 6
2 .  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С ТАМ И6 3 ,6 4 ,6 5 ,6 6

М арка

э л е м е н т а

Изделия а рм атурн ы е

Б Е Т О Н
В25

м3

А р м а т у р а  класса

В с е го

А 5 0 0 С

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 -2 0 0 6

0 8 0 1 0 0 1 4 0 16 И т о г о

Н И Ж Н Е Е  А Р М И Р О В А Н И Е 8 5 2 4 .5 1 9 7 0 .5 9 9 4 9 5 .1 9 4 9 5 .1

2 2 2

В Е Р Х Н Е Е  А Р М И Р О В А Н И Е 1 1 1 0 .2 0 10 114 .4 6 6 0 9 .4 2 1 1 8 3 4 .0 8 1 1 8 3 4 .0 8

У С И Л Е Н И Е  О Т В Е Р С Т И Й 2 2 7 4 ,4 8 2 2 7 4 ,4 8 2 2 7 4 ,4 8

И Т О Г О 1 1 1 0 .2 0 18 6 3 8 .9 7 15 8 0 .0 1 2 2 7 4 ,4 8 2 3 6 0 3 ,6 6 2 3 6 0 3 ,6 6

СПЕЦИ Ф ИКАЦ ИЯ  НА В ЕРХН ЕЕ АРМИРОВАНИЕ П ЕР Е КР Ы ТИ Я  ЛИС Т 6 5

МАРК
п о з .

* ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ K O / 1 м а с с а  к г .

Ш Т , Е д. ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

1 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 01ОА5ООС 1=4160-8210 Lqx=6185 88 3.82 336.16

2 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 А500С L=9660 156 5.96 929.76

3 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ -РЫ 010 А500С 1=6860-7360 Lc fx= 7110 20 4.39 8 7.8 0

4 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 А500С 1=2360 484 1.46 706.64

5 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 А500С 1=6160-8160 1с р.= 716 0 78 4.42 344.76

6 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 А500С 1*78 0 0 84 4,81 404.04

7 СМ.ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 А500С L=4360-5160 Lc{X=4760 4 2.94 11.76

8 СМ.ВЕДОМОСТЬ АРМЮРЫ 010 А500С 1=1000-8060 Lcpi=4530 84 2.80 235.20

9 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 А500С 1=10360 159 6.39 1016.01

10 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 А500С 1=8760-10260 lcfx=9510 105 5.87 616.35

11 СМ.ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C L=5200 48 3.21 154.08

12 СМ.ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C L=6760-8060 Lcpi=7410 14 4 .5 7 63.98

13 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ -РЫ 010 A500C L=9160—10860 Lcfx=10010 40 6.18 2 4 7.2 0

14 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C L=11700 147 7.22 1061.34

15 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C L=11700 46 7.22 3 3 112

16 СМВЕДОМОСТЬ АРМ -РЫ 010 A500C 1= 9 16 0 94 5.65 531.10

17 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C 1=7940 144 4.90 705.60

18 СМВЕДОМОСТЬ АРМ -РЫ 010 A500C 1=8360-11600 Lcfx=9980 58 6.16 357.28

19 СМВЕДОМОСТЬ АРМ -РЫ 010 A500C L=8560-9530 Lcpi=906Q 24 5.59 134.16

20 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C 1=3360 35 2.07 7 1 4 5

21 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C L=4360 36 16 9 96.84

23 СМВЕДОМОСТЬ АРМ -РЫ 010 A500C 1= 5 4 6 0 16 3 .3 7 53.92

24 СМВЕДОМОСТЬ АРМ -РЫ 010 A500C 1=6360 130 3.92 509.60

25 СМВЕДОМОСТЬ АРМ -РЫ 010 A500C L=1086Q 92 6 .70 616.40

26 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C L=10260 42 6.33 265.86

2 7 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C L=7120 43 4.39 188.77

28 СМВЕДОМОСТЬ АРМ -РЫ 010 A500C 1=7360-8860 Lc = 6 3 6 0 9 3.92 35.28

30 ГОСТ Р52544-2006 08 A500C L= 18 0 15860 0 .0 7 1110.20

31 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 014 A500C L=1360 36 1.64 59.04

32 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 014 A500C 1=4460 12 5.39 64.68

33 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 014 A500C L=1560 130 1.88 244.40

34 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 014 A500C 1=2060 90 1 4 9 224.10

1 1 8 3 4 ,0 8

СПЕЦИ Ф ИКАЦ ИЯ  НА УСИ ЛЕН ИЕ О ТВЕРС ТИЙ  В П ЕРЕКРЫ ТИ И  Л И С Т 6 6

М АРК N ОБО ЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ К О Л м а с с а  к г ,

П О З . Ы Т . Е д. ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

1 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С L-16 0 0 242 1 5 2 609.84

2 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С 1=2800 58 4.42 256.36

4 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С 1=3600 32 5.68 181.76

5 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С L=1900 30 3.00 90.00

6 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С 1=2300 106 3.63 384.78

7 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С 1=4200 26 6.63 1 7 1 3 8

9 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С L=1300 64 1 0 5 131.20

10 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С 1=3000 12 4.73 56.76

11 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С 1=900 28 1.42 39.76

12 ГОСТ Р52544-2006 016 А500С 1=3200 28 5.05 141.40

13 ГОСТ P52544-2Q06 016 А500С 1=7400 18 11.68 210.24

2 2 7 4 .4 8

V I-6 9 -A C 2 том  2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е О Б Р А З О В А Т ЕЛ Ь Н О Е УЧ Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  ГР УП П  (2 8 0  МЕСТ) 
ДЛЯ З АТЕСНЕННЫ Х У С Л О В И Й  ЗАСТР ОЙ КИ

ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 2 ЭТАЖОМ 
СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ

6 7

ГУП МНИИТЭП
М А С Т Е Р С К А Я  № 7
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П Р И М Е Ч А Н И Я  :

1 . С О Е Д И Н Е Н И Е  С Т Е Р Ж Н Е Й  В Ы П О Л Н Я Т Ь  М Я Г К О Й  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  
Д И А М Е Т Р О М  0 , 8 - 1 , 0 0  м м  Ч Е Р Е З  Я Ч Е Й К У .
2 .  П Е Р Е Х Л Е С Т  Н Е Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р Ы  Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  Н Е  М Е Н Е Е  2 0 0  м м  . 
Р А Б О Ч Е Й  Н Е  М Е Н Е Е  5 0  Д И А М Е Т Р О а
3 .  В  М Е С ТА Х  О Т В Е Р С Т И Й  Н Е  Р А Б О Ч А Я  И  Р А Б О Ч А Я  А Р М А Т У Р А Т Ы  

О Т Г И Б А Е Т С Я  В  Т Е Л О  П Л И Т Ы .
4 .  В Д О Л Ь  О Т В Е Р С Т И Й  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н У Ю  А Р М А Т У Р У  Р А С П О Л А Г А Т Ь  С  
Ш А Г О М  1 0 0  м м  С  П Р И В Я З К О Й  О Т  К Р А Я  О Т В Е Р С Т И Я  5 0  м м  .
5 .  С Е Ч Е Н И Я  А Р М И Р О В А Н И Я  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  1 - 1 * 5 - 5  С М О Т Р И  Л И С Т  7 2
6 .  В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л И  С М О Т Р И  Н А  Л И С Т Е  7 2
7 .  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  6 9 . 7 0 . 7 1 , 7 2

ПРИВЯЗАН:

ИЗМ. KQ.1.V4

РАЗРАБОТАЛ

РУКМ АС Т.

ГЛ И Н Ж М А С Т.

ГЛ .А Р Х П Р .

Г Л И Н Ж П Р .

П РО ВЕРИ Л

НОРМ. КОНТР.

С И Г А Ч Е В А

К А П Т Е Р Е В

О Х О Т С К И Й

Х А Р К И Н А

К О Л Е С Н И К О В

К О Л Е С Н И К О В

С И ГА Ч Е В А

V I-6 9 -A C 2 том  2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 3 ЭТАЖОМ 
ОПАЛУБКА

/ Ь в й У ^ - г

68
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П Р И М Е Ч А Н И Я  :
1 .  С О Е Д И Н Е Н И Е  С Т Е Р Ж Н Е Й  В Ы ПО Л НЯ ТЬ  М Я ГК О Й  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  
Д И А М Е Т Р О М  0 , 8 - 1 ,0 0  мм Ч Е Р Е З  Я Ч Е Й К У .
2 . П Е Р Е Х Л Е С Т  Н Е Р А Б О Ч Е Й  АРМ АТУРЫ  Д О Л Ж Е Н  БЫ ТЬ Н Е  М Е Н Е Е  2 0 0  мм , 
Р А Б О Ч Е Й  Н Е  М Е Н Е Е  5 0  Д И А М Е Т Р О В .
3 . В М ЕС ТАХ О Т В Е Р С Т И Й  Н Е  Р А Б О Ч А Я  И Р А Б О Ч А Я  АРМ АТУРАТЫ  

О Т Г И Б А Е Т С Я  В  Т Е Л О  ПЛИТЫ .
4 . В Д О Л Ь  О Т В Е Р С Т И Й  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н У Ю  А Р М А Т У Р У  Р А С П О Л А ГА Т Ь  С  
Ш АГО М  10 0  мм С  П Р И В Я З К О Й  О Т  К Р А Я  О Т В Е Р С Т И Я  5 0  мм .
5 . С Е Ч Е Н И Я  А Р М И Р О В А Н И Я  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  1 - 1 - 4 - 5 - 5  С М О Т Р И  Л И С Т  7 2
6 . В ЕД О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С ТА Л И  С М О Т Р И  Н А  Л И С Т Е  7 2
7 .  Д АННЫ Й Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  6 8 .7 0 ,7 1 ,7 2

ПРИВЯЗАН

ИНВ.М

ИЗМ. КОЛУЧ.

РАЗРАБОТАЛ

Р У КМ А С Т.

ГЛИНЖМАСТ.
Г Я А Р Х П Р .

л и с т  » д о к . 

С И Г А Ч Е В А  

К А П Т Е Р Е В  

О Х О Т С К И Й

Х А Р К И Н А

ГЛИНЖПР. К О Л Е С Н И К О В

П Р О В Е Р И Л  

НОРМ. КО Н ТР.

К О Л Е С Н И К О В

С И ГА Ч Е В А

V I-6 9 -A C 2  том  2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

Р 59

П Е Р Е К Р Ы Т И Е  НАД 3  ЭТАЖОМ 
Н И Ж Н Е Е  А Р М И Р О В А Н И Е

к > с и и '

ГУП М НИИТЭП
М А С Т Е Р С К А Я  № 7
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П Р И М Е Ч А Н И Я  :
1 . С О Е Д И Н Е Н И Е  С Т Е Р Ж Н Е Й  ВЫ ПО Л НЯ ТЬ  М Я ГК О Й  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  
Д И А М Е Т Р О М  0 ,8 - 1 ,0 0  мм Ч Е Р Е З  Я Ч Е Й К У .
2 . П Е Р Е Х Л Е С Т  Н Е Р А Б О Ч Е Й  АРМ АТУРЫ  Д О Л Ж Е Н  БЫТЬ Н Е  М Е Н Е Е  2 0 0  мм , 
Р А Б О Ч Е Й  Н Е  М Е Н Е Е  5 0  Д И А М Е Т Р О В .
3 . В  М ЕСТАХ О Т В Е Р С Т И Й  Н Е  Р А Б О Ч А Я  И  Р А Б О Ч А Я  АРМ АТУРАТЫ  

О Т Г И Б А Е Т С Я  В Т Е Л О  ПЛИТЫ.
4 . В Д О Л Ь  О Т В Е Р С Т И Й  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н У Ю  А Р М А Т У Р У  Р А С П О Л А ГА Т Ь  С 
Ш АГО М  1 0 0  мм С  П Р И В Я З К О Й  О Т  К Р А Я  О Т В Е Р С Т И Я  5 0  мм .
5 . С Е Ч Е Н И Я  А Р М И Р О В А Н И Я  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  1 - 1 - 4 - 5 - 5  С М О Т Р И  Л И С Т  7 2
6 . В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С ТАЛИ С М О Т Р И  Н А  Л И С Т Е  7 2
7 .  Д АННЫ Й Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л ИС ТАМ И  6 8 ,6 9 ,7 1 ,7 2

ПРИВЯЗАН:

ИЗМ. КОЛУН

РАЗРАБОТАЛ
РУКМ АС Т.

ГЛИНЯСМАСТ.

ГЯАРХПР.
ГЛИНЖПР.
ПРОВЕРИЛ
НОРМ. КОНТР.

С И Г А Ч Е В А

К А Л Т Е Р Е В

О Х О Т С К И Й

Х А Р К И Н А

КОЛЕСНИКОВ
КОЛЕСНИКОВ
СИГАЧЕВА

VI-69-AC2 том  2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

П Е Р Е К Р Ы Т И Е  Н А Д  3  ЭТАЖ ОМ  
В Е Р Х Н Е Е  А Р М И Р О В А Н И Е

7 0

ГУП м н и и т э п
М А С Т Е Р С К А Я  J f e 7
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П Р И М Е Ч А Н И Я  :

1 . С О Е Д И Н Е Н И Е  С Т Е Р Ж Н Е Й  ВЫ ПО Л НЯ ТЬ  М Я ГК О Й  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  
Д И А М Е Т Р О М  0 ,8 - 1 ,0 0  мм Ч Е Р Е З  Я Ч ЕЙ К У .
2 . П Е Р Е Х Л Е С Т  Н Е Р А Б О Ч Е Й  АРМ АТУРЫ  Д О Л Ж Е Н  БЫТЬ Н Е  М Е Н Е Е  2 0 0  мм , 
Р А Б О Ч Е Й  Н Е  М Е Н Е Е  5 0  Д И А М Е Т Р О З .
3 . В М ЕС Т А Х  О Т В Е Р С Т И Й  Н Е  Р А Б О Ч А Я  И Р А Б О Ч А Я  АРМ АТУРАТЫ  

О Т Г И Б А Е Т С Я  В  Т Е Л О  ПЛИТЫ .
4 . В Д О Л Ь  О Т В Е Р С Т И Й  Д О П О Л Н И Т ЕЛ Ь Н УЮ  А Р М А Т У Р У  Р А С П О Л А ГА Т Ь  С  
Ш А ГО М  10 0  мм С  П Р И В Я З К О Й  О Т  К Р А Я  О Т В Е Р С Т И Я  5 0  мм .
5 . С Е Ч Е Н И Я  А Р М И Р О В А Н И Я  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  1 - 1 + 5 - 5  С М О Т Р И  Л И С Т  7 2
6 . В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С ТАЛ И С М О Т Р И  Н А  Л И С Т Е  7 2
7 .  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  6 8 ,6 9 ,7 0 ,7 2

ПРИВЯЗАН:

ИЗМ. КОЛ.УЧ

РАЗРАБОТАЛ

РУКМАСТ.

ГЛИНЖМАСТ.

Г Л .А Р Х П Р .

Г Л И Н Ж П Р .

П Р О В Е Р И Л

Н О Р Н  КОНТР.

С И Г А Ч Е В А

К А П Т Е Р Е В

О Х О Т С К И Й

Х А Р К И Н А

К О Л Е С Н И К О В

К О Л Е С Н И К О В

С И ГА Ч Е В А

V I-6 9 -A C 2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 

Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

П ЕРЕК РЫ ТИ Е НАД 3  ЭТАЖОМ

| ^ Щ В И , Ш 1 И Х
А Р М И Р О В А Н  ц

71
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ВЕДО М О СТЬ АРМ АТУРЫ ВЕДО М О СТЬ АРМ АТУРЫ СПЕЦИ Ф ИКАЦ ИЯ  НА ВЫ ПУСКИ И З П ЕРЕКРЫ ТИ Я  Л И С Т 6 8 С ПЕЦ И Ф ИКАЦ ИЯ  НА ВЕРХН ЕЕ АРМ ИРОВАНИЕ П ЕРЕКРЫ ТИ Я  ЛИС Т 70

5 0 .Л 0 Р  „ 1 0 0  „ 1 0 0  „ 1 0 0  . .
Г 1 1  Т 1

0 1О /6 О О С + 9 ,850
m АРМ АТУРА щ 2 0 0  +6.55П

Ш АГ 4 0 0 /4 0 0  В Ш АХ 
ПОРЯДКЕ

■ко

8.

« о

с х

А Р М И Р О В А Н И Е С ТЕН  
У 0 Ю Й Н О  Н Ё  ПОКАЗАНО

О С Ь  НАРУЖ НОЙ СТЕНЫ

О С Н О В Н А Я  А Р - Р А

4 - 4
0 1О А 5 О О С П Ш 2 '

J 5 0 .1 0 0

0 1O A 5 O O C U 12 O O  
^ О С Н О В Н А Я  А Р - Р А

г ь idi—ILL
-  1 / - /

г /1г1т _____ а _______

0 8 А 5 0 0 а = 1 8 0  
ш.4 0 0 /4 0 0  В  Ш АХ 
П О Р Я Д К Е

\ 0 16 А 5 О О С Г Ш 1 О О  
Д О П  А Р - Р А

1 -  1
0 10А50 0С

Ш20М00

п о з , ЭСКИЗ ПОЗ. ЭСКИЗ

1 3 8 0 0 -7 8 5 0 16 8800
1 8 0 1 [180 18 0 | | 180

2 9300 17 7 9 4 0
1 8 0 1 1 180 QO о §

3 6 50 0 -70 0 0 18 80 0 0 -11240
18 0 1 1180 1 8 0 | | 180

4 2000 19 8 2 0 0 -9 17 0
18 0 | | 180 1 8 0 | | 180

5 5 8 0 0 -78 0 0
2 0

3000
1 8 0 | | 180 1 8 0 J |18 0

6 78 0 0 2 1 4000
1 8 0 | (18 0 1 8 0 | | 180

7 400 0-480 0 22 70 0 0 -8 5 0 0
1 8 0 | | 180 1 8 0 1 1 180

8 6 4 0 - 7 7 0 0 23 5100
1 8 0 | | l8 0 18 0 1 (180

9 10360 24 6000
1 8 0 | | 180 ОCDО00

1 0
840 0 -9 9 0 0

25 10500
1 8 0 | | 180 18 0 1 1 180

1 1 5200 26 9900
1 8 0 1 180 18 0 | | 180

1 2 6 4 0 0 -7 7 0 0 27 6 76 0
1 8 0 1 | 180 00 о со о

13 8800-10500 28 5 3 0 0 -6 70 0
18 0 | |i8 0 1 8 0 | | 180

14 11340
31 1200

180 Р  ' ~  | « О 1 8 0 1

15 11540 36 3200
180 ( " 18 0 1 11S0

А 1 СГ 1

М АРК
п о з .

* ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КО/1
UT.

м а с с а  к г .

Е д. ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

А1 ГОСТ Р52544-2006 012 А500С 1=4670 64 1.48 94.72

С ПЕЦИФ ИКАЦ ИЯ НА НИЖ НЕЕ АРМ ИРОВАНИЕ П ЕР Е КР Ы ТИ Я  Л И С Т 6 9

0 16 A5QOC
1=2700

М АРК
п о з .

* О БО ЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ K O /l м а с с а  к г .

UT. Е д. ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

1 ГОСТ Р52544-2006 010 А500С 1=4150-7850 Lcp=6000 66 3.70 244.20

2 ГОСТ F52544-2006 010 А500С 1=8600 328 5.31 1741.68

3 ГОСТ Р52544-2006 010 А500С 1=648-8610 Lcp=7545 56 4.66 260.96

4 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=8500-9850 Lcpi=9175 56 5.66 316.96

5 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=4350-5000 Lcpi=4675 18 2.88 51.84

6 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=6800-7200 Lcpi=7000 6 4.32 25.92

7 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=4350-6300 Lcpi=5325 70 3.29 230.30

8 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=6300 92 3.89 357.88

9 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=10700-11700 Lcpi=11200 56 6.91 386.96

10 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=4500-7900 Lcpi=6200 36 3.83 137.88

11 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=8500-7800 lcp=8150 10 5.03 50.30

12 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=700-7100 Lcp=3900 80 2.41 192.80

13 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=5100-6400 Lcpi=5750 19 3.55 67.45

14 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=7600-10300 Lqx=8950 63 5.52 347.76

15 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=11700 181 7.22 1306.82

16 ГОСТ Р52544—2006 010 A500C L=3600 54 2.22 119.88

17 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=7000-9300 Lcp.-8150 32 5.03 160.96

18 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=4000-4200 Lcp=4100 10 2.53 25.30

19 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=7740 101 4.78 482.78

20 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=5200-9020 Lcfx-7110 44 4.39 193.16

21 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=9100 36 5.61 201.96

23 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=1500-4700 lcfx=3100 58 1.91 110.78

24 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=3500-5200 Lcp=4350 20 2.68 53.60

25 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=5050 16 3.12 49.92

26 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=8780-11000Lcp=9890 19 6.10 115.90

27 ГОСТ Р52544—2006 010 A500C 1=10200 72 6.29 452.88

28 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=6200-8300 Lcp=7750 20 4.78 95.60

29 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=4000-6500 Lcp=5250 48 3.24 155.52

30 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=6760 33 4.17 137.61

31 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C L=7300 33 4.50 148.50

33 ГОСТ Р52544-2006 010 A500C 1=9200-11500 Lcpi=10350 46 6.39 293.94

34 ГОСТ Р52544-2006 014 A500C L=7600 19 9.18 174.42

35 ГОСТ Р52544-2006 014 A500C L=3600 39 4.35 169.65

36 ГОСТ Р52544-2006 016 A500C L=2700 4 4.26 17.04

37 ГОСТ Р52544-2006 014 A500C L=1200 36 1.45 52.20

8931.31

М АРК
п о з .

*  О БО ЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ KO/l
UT.

м а с с а  к г .

Е д . ВСЕХ

1 2 3 4 ' 5 6

1 СМ.ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 А500С L=4160-8210 Lqx=6185 66 3.82 252.12

2 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 А500С L-9660 141 5.96 840.36

3 см  ведомость арм- ры 010 А500С L=6860-7360 Lcp.=7l10 20 4.39 87.80

4- СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C L=2360 242 1.46 353.32

5 см  ведомость арм- ры 010 A500C L=6160-8160 Lcp=7160 78 4.42 344.76

6 СМ ВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C 1=7800 66 4.81 317.46

7 см  ведомость арм- ры 010 A500C L=4360-5160 U p =4760 4 2.94 11.76

8 см  ведомость арм- ры 010 A500C 1=1000-8060 Lcp=4530 84 2.80 235.20

9 смведомость арм- ры 010 A500C L=1036Q 210 6.39 1341.90

10 см ведомость арм- ры 010 A500C L=8760-10260 Lqx=9510 124 5.87 727.88

11 смведомость арм- ры 010 A500C L=5200 48 3.21 154.08

12 смведомость арм- ры 010 A500C 1=6760-8060 Lqx=7410 14 4.57 63.98

13 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C L=9160-10860 lcp=10010 40 6.18 247.20

14 смведомость арм- ры 010 A500C 1=11700 146 7.22 1054.12

15 смведомость АРМ-РЫ 010 A500C L=11700 46 7.22 33212

16 смведомость АРМ-РЫ 010 A500C 1=9160 94 5.65 531.10

17 смведомость арм- ры 010 A500C L=7940 161 4.90 788.90

18 смведомость арм- ры 010 A500C 1=8360-11600 Lcp=9980 58 6.16 357.28

19 смведомость арм- ры 010 A500C L=8560-9530 Lcp=9060 24 5.59 134.16

20 смведомость АРМ-РЫ 010 A500C 1=3360 35 2.07 7Z45

21 смведомость арм - ры 010 A500C L=4360 46 2.69 123.74

23 смведомость арм- ры 010 A500C L=5460 16 3.37 53.92

24 смведомость арм- ры 010 A500C L=6360 130 3.92 509.60

25 смведомость арм- ры 010 A500C L=10860 92 6.70 616.40

26 смведомость арм- ры 010 A500C 1=10260 23 6.33 145.59

27 СМВЕДОМОСТЬ АРМ-РЫ 010 A500C 1=7120 51 4.39 223.89

28 смведомость АРМ-РЫ 010 A500C 1=7360-8860 Lcp=6360 9 3.92 35.28

30 ГОСТ Р52544-2006 08 A500C 1=180 1586C 0.07 1110.20

31 смведомость АРМ-РЫ 012 A500C 1=1380 18 1.23 2Z14

36 смведомость АРМ-РЫ 016 A500C L=3560 4 5.62 22.48

СП ГОСТ Р52544-2006 08 A240 L=1328 1 3 0,52 6,76

11111.19

СПЕЦИ Ф ИКАЦ ИЯ  НА УС И ЛЕН И Е О ТВЕРС ТИИ  В П ЕРЕКРЫ ТИ И  ЛИСТ 71

М АРК *  ОБО ЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ KO/l м а с с а  к г .

п о з . UT. Ед, ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

1 ГОСТ Р52544-2006 016 A500C 1=1600 220 Z52 554.40

2 ГОСТ Р52544-2006 016 A500C 1=2800 198 4.42 875.16

3 ГОСТ Р52544—2006 016 A500C L=5700 12 8.99 107.88

4 ГОСТ Р52544-2006 016 A500C L=3600 16 5.68 90.88

5 ГОСТ Р52544— 2006 016 A500C L=1900 32 3.00 96.00

6 ГОСТ Р52544-2006 016 A500C L=2300 62 3.63 225.06

7 ГОСТ Р52544—2006 016 A500C L=4200 6 6.63 39.78

8 ГОСТ Р52544-2006 016 A500C 1=5000 8 7.89 63.12

9 ГОСТ Р52544-2006 016 A500C 1=1300 36 2.05 73.80

2 0 6 5 .6 0

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА ПЕРЕКРЫТИЕ НАД 3 ЭТАЖОМ. КГ

Марка

элемента

Изделия арматурные

ОБЪЕМ
БЕТОНА
825
м3

Арматура класса Арматуро класса

Всего

А500С А240

ГОСТ Р52544—2006 ГОСТ Р52544—2006

08 010 012 014 016 Итоео 08 Итоео

ВЫПУСКИ ПОД СТЕНЫ 94.72 94.72 94.72

244

НИЖНЕЕ АРМИРОВАНИЕ 8518.00 396,27 17,04 8931.31 8931,31

ВЕРХНЕЕ АРМИРОВАНИЕ 1103,44 9956,37 22,14 22,48 11104,43 6,76 6,76 11111,19

УСИЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ 2126.08 2126.08 2126.08

ВСЕГО 1103,44 18474.37 116,86 396,27 2165,6 22256,54 6,76 6,76 22263,30

.  О С Ь  В Н У Т Р Е Н Н Е Й  СТЕНЫ
П Р И М Е Ч А Н И Я  :

1 .  П Р И М Е Ч А Н И Я  С М О Т Р И  Л И С Т  6 8 ,6 9 ,7 0 ,7 1
2 .  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М О Т Р И  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  6 8 , 6 9 , 7 0 , 7 1

V I-6 9 -A C 2 том  2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

П Е Р К Р Ы Т И Е  Н А Д  3  ЭТАЖ ОМ . 
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  АРМ АТУРН Ы Х И З Д Е Л И Й

7 2

ГУП м н и и т э п
М А С Т Е Р С К А Я  № 7



П Л А Н  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  Л Е С Т Н И Ц Ы  Л 1  (Л 2 -З Е Р К А Л Ь Н О ) 
О П А Л У Б К А

3 -3

ОС -1
3 0

ш.400 & шахм. порядке

14,15.16,17,18 11,12,13
ш.200 ш.200

/ т 1'
, / т1 ✓
■L._____Z U

Л0_ 200

О С -1

П Л А Н  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  Л Е С Т Н И Ц Ы  Л1 (Л 2 -З Е Р К А Л Б Н О )  

А Р М И Р О В А Н И Е  Н И Ж Н Е Е

П Л А Н  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  Л Е С Т Н И Ц Ы  Л 1  (Л 2 -З Е Р К А Л Ь Н О ) 

А Р М И Р О В А Н И Е  В Е Р Х Н Е Е

4-4

\7

ш.400 б шахм. порядке

7,8 ,9 ,10
ш.200

14.15.16,17.18 
ш.200 11,12,13

ш.200 ВЕДОМОСТЬ Р А С Х О Д А  С Т А Л И , К Г

Y 1--------Г ЙП1ЛТm
I /

ч
Jит

й___ J L

30

7,8 ,9 ,10
ш.200

ИЗДЕЛИЯ АРМ АТУРН Ы Е

ВСЕГО ОБ Ъ ЕМ
Б Е Т О Н А

В25
м3

А Р М А Т У Р А  КЛАССА

А  БООС

Г О С Т Р 52544-2006

08 012 И Т О ГО

60.44 1771.84 1832.28 1832.28 21.22

1 .  СПЕЦИФ ИКАЦИЮ  АРМАТУРЫ Н А  П ОК РЫ ТИЕ Л Е С Т Н И Ц  Л 1.Л 2  СМ. ЛИСТ 7 4

lL

гО

ПРИВЯЗАН:

ЮМ. КОЛ.УЯ

Р А ЗР А Б О Т А Л

РУКМАСТ.
П1ИНХК
ГЛ А Р Х П Р .
п п и н ж п р .
ПРОВ ЕРИЛ
H K D H TP .

ПАЛАТНИК
КАПТЕРЕВ
О Х О Т С К И Й

Х А Р К И Н А

КОЛЕСНИКОВ
КОЛЕСНИКОВ
СИГАЧЕВА

V I-69-A C 2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  (2 8 0  МЕСТ) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

П О К Р Ы Т И Е В Ы ХОД ОВ  Н А  К Р О В Л О

кХ & Р г

СТАДИЯ

73
ГУП м н и и тэ п
М А С Т Е Р С К А Я  № 7

• <^I57b G S ~
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П Л А Н  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  В Е Н Т К А М Е Р Ы  
О П А Л У Б К А
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П Л А Н  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  В Е Н Т К А М Е Р Ы  
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©
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Т а

: ^ t r

3 цт. И
и.400

з ц т л а /
ы.400

1+9,8501

\ 4 ыт.59 
и.200

k  1

50

________ * _____________I

2 ыт.И

200

ы.400

250

Ц -
12600

0

О С -1
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П Л А Н  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  В Е Н Т К А М Е Р Ы  

А Р М И Р О В А Н И Е  В Е Р Х Н Е Е
©

ш.400 6 ш ахи. порядке

250

< * *
О
O v
' О

0

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

ц
1 1 1 1

3 ыт.11 
ы.400 \

Г 1 
1 
1
1^

_ i---------------------------------------------------------------------------------
1 __ j

{ \  1 ыт.12 
| ы.400

ф о о

1
1
1
1
1
1|-

3 ытлгУ
ы.400

(+9.8501

i
1

200 |_

1
1
1
1
1

] [  5. ыт.59 
j ы.400

1

\
0  50 g  |

___________tA

2  u t .11
и.400

250

12600

0 ©

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ НА ПОКРЫТИЕ ЛЕСТНИЦ /11,Л2 И ТЕХНИЧЕСКОГО ЭТАЖА

м а р ка
о б о зн а ч е н и е н а и м е н о б а н и е

кол . м а сса , к г

п о з ш п г eg. б се х

1 (хч 012 А500С 1=1620 24 1.44 34.53

2 II 012 А500С 1=980 22 0.87 19.15

3 II 012 А500С 1=11700 46 10.39 477.92

4 II 012 А500С L=4720 59 4.19 247.30

5 II 012 А500С L=4980 59 4.42 260.91

6 см. ведомость 012 А500С Lcjx=1935 6 1.72 10.34

7 II 012 А500С Lcp.=4125 11 3.67 40.29

8 II 012 A500C Lcfx=5150 11 4.57 50.31

9 II 012 A500C Lcp=4765 4 4.23 16.93

10 II 012 A500C Lcpt=2545 9 22.91 206.15

11 II 012 A5Q0C Lcpi=5405 26 4.80 124.91

12 II 012 A500C Lcp.=8205 10 7.29 72.90

13 II 012 A500C Lcjx=6875 10 6.11 61.10

14 II 012 A500C lcp i=2235 6 1.98 11.91

15 II 012 A500C Lcpi=4425 11 3.93 43.22

16 II 012 A500C Lcpi=5450 11 4.84 53.24

17 11 012 A500C Lcp.=5065 4 4.50 17.99

18 II 012 A500C Lcp.=2845 9 253 22.74

ОС-1 6.4 08 A500C L=180 850 0.07 60.44

1-1
2 -2

ш.200
1,2 .3  

г ш.200

— ГIlf*т
'
п <

I У

35

3______U1
_ Ж _

8

0С-1
ш.400 Ь шахм. порядке

ш.200

ш.200
ш.200 ш.200

1. лист СМ. СОВМЕСТНО с листом 73

VI-69-AC2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  12 Г Р У П П  (280 М Е С Т) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

и э д КОЛ.УЧлист ЖДОК. п о д п и сь ДАТА
ПРИВЯЗАН; РАЗРАБОТАЛ ПАЛАТНИК

РУКМ АСГ. КАПТЕРЕВ - у - СТАДИЯ л и с т л и с т о в

ПП.ИНЖМ. ОХОТСКИЙ
Т̂Г

Р 74ГП .АРХПР. ХАРКИНА <
тинжпр. КОЛЕСНИКОВ

П О К Р Ы Т И Е  Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О  Э ТА Ж А . 
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Ы

ГУП м н иитэп
МАСТЕРСКАЯ №7ПРОВЕРИЛ КОЛЕСНИКОВ *ИНВ.М Н. КОНТР. СИГАЧЕВА /
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А Р М И Р О В А Н И Е  С Т Е Н  Ф О Н А Р Я

П Е Р Е К Р Ы Т И Е  К О З Ы Р Ь К А .

. Z -

БАЛКА-СТЕНКА

О С - 1 1  и я .  2 x 2 пфЛщ.100

1 i I. 1 Т  1 /П .1  Г1. I I 1 1 1 J .1.1 ].. 1.1 1 1 1 1 ,1 1 ] ] 1 ] ] 1 ] ] j j 1.1 ) j ] ] ] j ) j 1 Ш

о  Jf ■ 200 X  
П О З .  3 6 с— J  с

3 .0 5 0
А Р М А Т У Р А  В Е Р Х Н Я Я

2 .8 5 0

А Р М А Т У Р А  Н И Ж Н Я Я

3 - 3

3 .5 5

О С - 2

, П03.32. L= ЗЗ.ДОпм

О С - 8 ___________
Ъ  ш а х м .  п о р я д к е )

О С -1

П О З . 6

7 0 | . | J 2 Q ^ \ n 0 3 . 6

П03.32 О  С -8

3 .0 5 0

2 .8 5 0

%

F T
в  ш а х м .  п о р я д к е  /

I
Т  “

1
— г

/ ,  1 8 0

И —

i
"̂1

— 4  

1

. О С -2 |

: г ±

|

| о | |

. О С -1
К -1

1 о

1 7 1

1_______\ Is•4“  JT"

Г

L 4

т е р м о в к л а д ы ш  и з  П С Б с  М 3 5 м 60 и

А Р М И Р О В А Н И Е  С Т Е Н Ы  
У С Л О В Н О  Н Е  П О К А З А Н О

3 .5 5

ч П О З . 7

2 0 0 x 5 6 = 1 1 2 0 0

1 0 6 9 5 3 7 3 0 7 7 2 5 4 6

3 .2 5 0

3 .0 5 0

2 0 8  ( 2 0 7

4 -4
_  А Р М И Р О В А Н И Е  С Т Е Н Ы  

I I \ J ( 7 У С Л О В Н О  Н Е  П О К А З А Н О

H t T
А Р М А Т У Р А  В Е Р Х Н Я Я  

9 0 0  ”  ^ п к п

2 9 7 0

1 . Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М . С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  7 6  -  7 8 .

2 .  О С О Б О Е  В Н И М А Н И Е  У Д Е Л И Т Ь  В И Б Р И Р О В А Н И Ю  Б Е Т О Н Н О Й  

С М Е С И  С  О Р Г А Н И З А Ц И Е Й  К О Н Т Р О Л Я  П О С Л Е  С Н Я Т И Я  О П А Л У Б К И .

3 .  Ш П О Н К И  Ш .1  К О Н С Т Р У И Р О В А Т Ь  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  2  -  2 ,  
Ш .2  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  7  -  7 ,
Ш П О Н К И  Ш .З  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  4  -  4 .
Ш П О Н К И  Ш .4  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  3  -  3 .
Ш П О Н К И  Ш .5  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  8  -  8 .

4 .  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Ю  А Р М А Т У Р Ы  Н А  Б А Л К У  -  С Т Е Н К У  С М . Л И С Т  7 6 .

2 .8 5 0

А Р М А Т У Р А  Н И Ж Н Я Я  

т е р м о в к л а д ы ш и  и з  П С Б с  М 3 5

РУКМАСТ.
ГЛИНЖНАСТ.
ГЛАРХПР.
ГЛИНЖПР.
ПРОВЕРИЛ
Н0РИ КОНТР.

ЛИСТ Ne ДОК.

ИВАНОВ
КАПТЕРЕВ
ОХОТСКИЙ
ХАРКИНА
КОЛЕСНИКО
РЫБКИН
СИГАЧЕВА л
.....

V I-6 9 -A C 2 том 2
Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О БР А ЗО В А ТЕ Л ЬН О Е  У Ч Р В К Ц Е Н И Е  Н А  1 2  ГР УП П  ( 2 8 0  МЕСТ) 

Д Л Я  ЗАТЕС Н ЕН Н Ы Х УС Л О В И Й  ЗАС ТР О Й К И

К О З Ы Р Е К  8  ОСЯХ 3 - 5 ;  1 7 -1 9 (З Е Р К А Л Ь Н 0 ) .

ПЕРЕКРЫТИЕ ОПАЛУБКА 
АРМИРОВАНИЕ СТЕН ФОНАРЯ ПЛАН БАЛКИ-СТЕНКИ

7 5

Г У П  м н и и т э п
М А С Т Е Р С К А Я  N # 7
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2.850
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0 №  210 100x6=600

• г Г л л---------------i 13 70  ' Г 1069 537
200x25=5000

3 0 7 7

9 0 0
О С -8  ш т.78 П 0 3 2 ш т .1 х 2 О С-9

---------------------------------------------------I-------------------------------------------/ Д --------------- ------------------------------------------------------------------------------- __ ________________________
1 •

О С -Ю  шт.З г =
f

ПОЗ.1 шт.31

1*.. .1 

х2 .1 I
1 ■■

Ш АГ 200 1 I---------- -
9 0 0 L  1 1 '

Л —

1 9 0 0 у 9 0 0 уА А
1

1

0С -1  шт.31
Ш АГ 200

I1

\г 9 0 0 1
_________ 9 0 0 у

1 Г " ......-

А А
f А

у 1 6 0 0 |/

4 --------------
1 А -----------т 1 1

______

1 П 03 .13  шт.1х2 П 03.17  ш т.1х2
^  2 .8 0 0

......... 'i  1
1 6 0 0  I

1 0 3 .1 6  ш т.1х2 П 0 3 .5 ш т .2 х 2  h o 3 .4 m r .1 x 2  ,1
0 0 6  

nrrOvO 1 0 0 5

6 75

2.850

марка
поз. обозначение наименование кол.

ШТ.
масса кг.

ед. всех

1 Б.Ч 0 1 2 А 5 О О С . L = 1 1 7 0 156 1.04 16 2 ,75

2 it 0 2 0  А 5 0 0 С . 1=5000 2 12.33 24,66

3 и 0 2 0  А 5 0 0 С , 1=3535 4 6,49 26,00

4 и 0 3 2  А 5 0 0 С , L=5350 2 33,76 6 7,5 2

5 и 0 2 0  А 5 0 0 С , 1=3900 4 9.62 38,48

6 и 0 1 2  А 5 0 0 С . 1=5000 4 4.44 1 7 .7 6

7 и 0 1 2  А 5 0 0 С . L=3900 2 3.46 6.92

8 и 0 2 0  А 5 0 0 С . 1=8225 2 20,30 40,60

9 и 0 2 0  А 5 0 0 С , 1=9325 4 23,00 92.00

10 м 0 1 2 А 5 О О С . L= 9 2 75 2 8,24 16 ,48

1 1 и 0 1 2 A 5 O O C , L = 8 1 7 5 4 7.2 6 29,04

1 2 и 0 1 2  A 5 0 0 C . L= 222 5 6 1 ,9 7 1 1 ,8 5

13 и 0 3 2  A 5 0 0 C , L= 8 5 75 2 5 4 ,11 10 8 ,2 2

1 4 и 0 3 2  A 5 0 0 C , L=2635 4 16,63 66,51

15 и 0 2 0  A 5 0 0 C . 1=2635 2 6,49 13 ,0 0

16 и 0 3 2  A 5 0 0 C , L=3900 2 24,61 49 ,2 2

1 7 и 0 3 2  A 5 0 0 C , L= 9 6 75 2 6 1,0 5 1 2 2 ,1 0

ПРИВЯЗАН:

1 . Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М . С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  7 5 .7 7 . 7 8 .

2 .  О С О Б О Е  В Н И М А Н И Е  У Д Е Л И Т Ь  В И Б Р И Р О В А Н И Ю  Б Е Т О Н Н О Й  

С М Е С И  С  О Р Г А Н И З А Ц И Е Й  К О Н Т Р О Л Я  П О С Л Е  С Н Я Т И Я  О П А Л У Б К И .

3 .  Н А  П Е Р Е Г И Б А Х  К О З Ы Р Ь К А  У С Т Р А И В А Ю Т С Я  В Ы П У С К И  О С - 5 ,О С - 6  И  О С -9

РАЗРАБОТАЛ

РУК.МАСТ.

ГЯ И Н Ж М .

ГЛА ВС П Р.

ГЛИ Ю С П Р.

ПРОВЕРИЛ

H 0 P K  КОНТР.

№ДОК.

ИВАНОВ

КАПТЕРЕВ

ОХОТСКИЙ

ХАРКИНА

КОЛЕСНИКОВ

РЫБКИН

СИГАЧЕВА

V I-6 9 -A C 2 том 2
Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А ЗО В А ТЕ Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  12 ГРУПП ( 2 8 0  М ЕСТ) 

Д Л Я  ЗАТЕС Н ЕН Н Ы Х У С Л О В И Й  З А С ТР О Й К И

К О З Ы Р Е К  В  ОСЯХ 3 - 5 ;  1 7 - 1  Э (З Е Р К А Л Ь Н О ). 

А Р М И Р О В А Н И Е  Б А Л К И -С Т Е Н К И .

СТАДИЯ

75

ГУП м н и и т э п
М А С Т Е Р С К А Я  №7



П Е Р Е К Р Ы Т И Е  К О З Ы Р Ь К А .  

А Р М И Р О В А Н И Е  В Е Р Х Н Е Е

,  / \
/  О С -1 2  Ш Т .2^4 У О С - 1 2  шт.2

ЗЭшт.?0_

660

С П
vO

ЗЗшг.20
С-1

50 у у 19x100=1900 1он
J ------------

2000
ап

-----------*

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  ( О Т Д Е Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й ) .  

Н А  П Е Р Е К Р Ы Т И Е ,  С Т Е Н Ы  Ф О Н А Р Я  И  Б А Л К У -С Т Е Н К У .

марка
поз. обозначение наименование

КОЛ.
ШГ.

масса кг.
ед. всех

O C - I см. ведомость 0 1 2 А 5 О О С , 1= 14 6 0 10 4 1.3 0 13 5 ,2 0

О С -2 и 0 8  А 5 0 0 С , L= 74 0 2 7 0.29 7 ,8 9

О С -3 п 0 8 А 5 О О С , L=900 8 0,35 2 ,8 1

О С - 4 и 0 2 0  А 5 0 0 С , L= 19 5 0 22 4 .8 1 10 5 .7 9

О С -5 и 0 3 2 А 5 О О С , L=3200 4 2 0 ,19 8 0 ,7 7

О С -6 и 0 1 2 A 5 O O C , L= 10 8 0 6 1 .0 7 6 ,4 0

О С - 7 и 0 1 2 A 5 O O C , L= 12 3 0 51 1.0 9 5 5 ,70

О С -8 и 0 8  A 5 0 0 C , L=580 1 7 6 0 .23 4 0 ,48

О С -9 и 0 2 0  A 5 0 0 C , L= 18 0 0 10 4 .4 4 4 4 .4 0

О С - Ю и 0 8  A 5 0 0 C , L= 79 0 7 7 0.31 2 3 ,8 7

О С - 1 1 и 0 2 0  A 5 0 0 C , L= 18 0 0 8 4 .4 4 35.52

О С - 1 2 и 0 2 0  A 5 0 0 C , 1=2080 24 5 .13 1 2 3 .1 4

ВЕДОМОСТЬ АРМАТУРЫ

iJS O -JfiP l

)
1

со о о

' I  . 1 е о ° . \

1  600 J,

поз.

О С -7

О С -8

О С -9

О С - Ю

О С - 1 1

О С - 1 2

обозначение

540

. 2 2 0  1

J _ e o o _ 4

Т 1.» м

900 [

900

j. 900 j.

1 . Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М .  С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  7 5 , 7 6 , 7 8 .

2 .  О С О Б О Е  В Н И М А Н И Е  У Д Е Л И Т Ь  В И Б Р И Р О В А Н И Ю  Б Е Т О Н Н О Й  

С М Е С И  С  О Р Г А Н И З А Ц И Е Й  К О Н Т Р О Л Я  П О С Л Е  С Н Я Т И Я  О П А Л У Б К И .

3 .  Ш П О Н К И  Ш .1  К О Н С Т Р У И Р О В А Т Ь  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  2 - 2 ,  

Ш .2  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  7  -  7 ,

Ш П О Н К И  Ш .З  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  4  -  4 .
Ш П О Н К И  Ш .4  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  3  -  3 .
Ш П О Н К И  Ш .5  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  8  -  8 .

4 .  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Ю  А Р М А Т У Р Ы  Н А  Б А Л К У  -  С Т Е Н К У  С М .  Л И С Т  7 6 .

V I-6 9 -A C 2 том 2
Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А ЗО В А ТЕ Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  ГР У П П  ( 2 8 0  М ЕС Т) 

Д Л Я  ЗАТЕС Н ЕН Н Ы Х У С Л О В И Й  З А С ТР О Й К И

К О З Ы Р Е К  В  ОСЯХ 3 - 5 ;  1 7 -1 9 ( З Е Р К А Л Ь Н 0 )  

П Е Р Е К Р Ы Т И Е  

А Р М И Р О В А Н И Е  В Е Р Х Н Е Е

7 7

ГУП м н и и т э п
М А С Т Е Р С К А Я  № 7

к ^ а Л ^ т -  * 5 - 3 6 5 -



П Е Р Е К Р Ы Т И Е  К О З Ы Р Ь К А . 
А Р М И Р О В А Н И Е  Н И Ж Н Е Е

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д ЕЛ И Й  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  КО З Ы РЬ К А  
( А Р М И Р О В А Н И Е  Н И Ж Н Е Е  И  В Е Р Х Н Е Е )

К-1

У  / \  \
л  /  \ 1  1

/  ш . з
Х  К-2ШТ.2 ш . з ^

обрезать по месту |
19ШТ.2  ̂12шт,6 К-Зшт.2 Ш . 3

- i — —  I

S°LL
_ £ j 100x42=4200 [ V

L 4320
' TT

Lf 1

K-2
4

1 " -------------r

6°1,!г
_ 3 j

100x34=3400 ii<

X - . 3520
•vf

__________L

I  -

1 i I

s o u .
4

100x57=5700 J.L1

4 —
5850

--------------------------- 4

лг = ........—  i
5

50 If — J 100x49=4900 ?5Q

4----------------- 5200 J

ч = д =  st ' «
850 j .

N
?
о

сО

марка
поз. обозначение наименование кол.

ШТ.
масс«s кг.
ед. всех

6 Б .Ч 0 1 6 A 5 O O C ,L = 8 4 4 O 7 13 ,32 93,24

7 и 0 1 6  А 5 0 0 С , L = 1 0530 4 16,62 66,48

8 и 0 1 6 А 5 О О С , L-6 75 0 3 10,65 31,95

9 и 0 1 6  А 5 0 0 С , L= 4 770 2 7,53 15,06

10 и 016 A500C. L=4760-4910,Lc f 4B40 2 7,6 4 15,28

11 и 0 1 6  A 5 0 0 C , L-4 8 3 0 8 7,6 2 60,96

12 и 016 A500C, 1=3850-4960,Lcp=4410 1 2 6,95 83,40

13 и 016A5OOC, L*540-1740lLcp*1140 8 1,80 14 ,4 0

1 4 и 0 1 6 A 5 O O C , L=8350 4 13 ,18 5 2 ,72

15 и 0 1 6 A 5 O O C , L=9140 4 14 ,4 2 57,6 8

16 и 016 A500C, L=8720*9170,Lcp=8950 6 1 4 ,1 2 8 4 ,72

1 7 и 016 A500C, L=36304630,Lcp=4130 12 6,52 7 8 ,2 4

18 и 0 1 6 A 5 O O C , L=3940 26 6,22 1 6 1 ,7 2

19 и 0 1 6 A 5 O O C ,L = 4 3 2 O 8 6,82 54,56

20 к 0 1 6  A 5 0 0 C , L=2745 22 4,33 95,26

21 и 0 1 6 A 5 O O C , L=4885 4 7 ,7 1 30,84

22 и 0 1 6 A 5 O O C , L=5100 4 8,05 32,20

23 и 0 1 6  A 5 0 0 C , L=4675 2 7,3 8 1 4 ,7 6

24 и 016A5OOC, L=3685-4105,Lcp=3900 6 6 ,15 36,90

25 и 0 1 6  A 5 0 0 C , L=2935 2 4,63 9,26

26 и 0 1 6  A 5 0 0 C , L=3135 6 4,95 2 9 ,70

2 7 и 0 1 6 A 5 O O C , L=3530 2 5,57 1 1 ,1 4

28 к 0 1 6 A 5 O O C , L=3330 2 5,26 10,52

29 и 016 A500C, L=725-3135,Lcp=1930 14 3,05 4 2 ,7 0

30 и 0 1 6  A 5 0 0 C , L=3860 4 6,09 24,36

31 и 0 1 6  A 5 0 0 C , L=2320 4 3,66 14 ,6 4

32 и 0 8  A500C 33,4пм 0,40 13 ,00

33 к 0 1 2  A 5 0 0 C , L=2000 80 1 ,7 8 142 ,40

34 и 0 1 2 A 5 O O C , L-1 0 0 0 40 0,89 35,52

35 и 0 1 6  A 5 0 0 C , L=6880 1 10,86 10,68

36 и 0 1 6 A 5 O O C , L=2760 2 4,36 8 ,72

3 7 и 0 1 6  A 5 0 0 C , L=5075 6 8,01 48,06

38 и 0 1 6 A 5 O O C ,L = 4 8 6 O 2 7 ,6 7 15 ,3 4

39 и 0 1 6  A 5 0 0 C , L -5 1 5 0 2 8 ,13 16 ,26

40 БЧ 0 1 6  A 5 0 0 C , L-8 6 8 0 5 13 ,70 68,50

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Н А  КАРКАСЫ

М А Р К А
ИЗДЕЛИЯ

поз.
ДЕТ.

Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л .
Ш Т .

М А С С А  
1 Д Е Т -  

К Г

М А С С А  
В С Е Х  

Д Е Т . ,  К Г

М А С С А
ИЗДЕЛИЯ

К Г
ПРИМ ЕМ .

К-1
(ш г.16 )

1 0 8 А 5 О О С , L= 16 0 43 0.06 2.58
23 .92

2 0 2 О А 5 О О С , 1=4320 2 1 0 .6 7 2 1 .3 4

К-2
(ш т.2)

1 0 8  А 5 0 0 С , 1= 16 0 35 0.06 2 .1 0
19 .46

3 0 2 О А 5 О О С , 1=3520 2 8.68 1 7 .3 6

К-3
(ш т.2)

1 0 8 А 5 О О С , 1= 16 0 58 0.06 3.48
32.38

4 0 2 О А 5 О О С , 1=5850 2 14 .4 5 28.90

К-4
(ш т.2)

1 0 8  А 5 0 0 С , 1= 16 0 50 0.06 3.00
28.68

5 0 2 О А 5 О О С , L=5200 2 12 .8 4 25.68

К-5
(Ш Т .6 )

1 0 8  А 5 0 0 С , L= 16 0 15 0.06 0,90
8,30

6 0 2 О А 5 О О С , 1= 15 0 0 2 3 ,7 0 7 ,4 0

В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л И . К Г (Н А  Д В А  КОЗЫ РЬ КА)

И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

В С Е Г О ;

А Р М А Т У Р А  К Л А С С А

А50 0С

Г О С Т  Р  62544-2006

0 8 0 1 2 0 1 6 0 2 0 0 3 2

2 10 ,5 130 2,1 2920,1 13 8 1,2 1039,2 6853,2

Б Е Т О Н  В25 29 .6  м3 (на два козырька)

1 .  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М . С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  7 5  - 7 7 .
2 . О С О Б О Е  В Н И М А Н И Е  У Д Е Л И Т Ь  В И Б Р И Р О В А Н И Ю  Б Е Т О Н Н О Й  

С М Е С И  С  О Р Г А Н И З А Ц И Е Й  К О Н Т Р О Л Я  П О С Л Е  С Н Я Т И Я  О П А Л У Б К И .
3. Ш П О Н К И  Ш . 1 К О Н С Т Р У И Р О В А Т Ь  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  2 -  2,

Ш . 2 -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  7  -  7 .
Ш П О Н К И  Ш .З  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  4 -  4 .
Ш П О Н К И  Ш .4  -  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  3 -  3.
Ш П О Н К И  Ш .5  -  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Р А З Р Е З О М  8 -  8.

V I-6 9 -A C 2 том 2
Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А ЗО В А ТЕ Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  ГРУПП ( 2 8 0  М ЕСТ) 

Д Л Я  ЗА ТЕ С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С ТР О Й К И

К О З Ы Р Е К  В  ОСЯХ 3 - 5 ;  1 7 - 1 9 ( З Е Р К А П Ь Н 0 )  

П Е Р Е К Р Ы Т И Е  А Р М И Р О В А Н И Е  Н И Ж Н Е Е  

С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  ВЕДОМ ОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ

78

ГУП м ниитэп
М А С Т Е Р С К А Я  №7

к и т * -



С
О

Г
Л

А
С

О
В

А
Н

О
:



- А г

27 ц/п. 2
Р

С Г-2

С Г -2

Ж

,2flmZ.

21 т .2

БО РТ ПО ОСИ 10. 
А РМ И РО В АН И Е.

23шт. 11 
ш. 1$0

* 1

22шт. 11 У  
ш. 150

г т ' П  г

1)05030
J5.Qx3fl=350a-

А-4
и

♦4,000

А Г ~

S 21 ЩфЛ-

h 1 -

Б О РТ ПО ОСИ 12. 
А Р М И Р О В А Н И Е.

21 шМ

А
♦2,800

23шт. 11
ш. 150

[I
г

П
\2 2т .  11

ш. 150

"1 Г ' * п

150x10=1500

Ж

1

Аг
,20 шт. 2

■L 27.Vim.2-

СГ—2
20 шт. 2

Л
27 шт. 2.

_Ш0_

® — © -Н hr
И )

© - ©

1

Ж 21

J L -!

23шт. 6 
ш. 150

1 к

L
1

!2шт, б
ш. 150

Р А З В Е Р Т К А  Б О Р Т А . ВИЛ А .
А РМ И РО В АН И Е. 

_______ 23ШШ..32
ш.150

25ШФ-2.. 26шт. 32 
/  ш.150

♦3,500

П _ _ Г

24 шт. А..
J5 0 x B

А

=4650

_ |
т г 1

А
♦4,000 ж-ж

А
♦2,800

А
♦4,000

и-и
♦3,500

♦2,800

> 0 .  120 J4 0 ,

> ?оо. а

J40. 120 J40.

> ■ W .......J-

ПЕРЕКРЫ ТИ Е Н А  О ТМ ЕТК Е +3.250

о
S
<
я
о
о
<к
и
о
о

о О

А
♦4,000

А
♦2,800

♦4,000

ПОЗ.

13

Л -Л
А Р М А Т У Р А  СТЕНЫ 

С -1 УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНА
3r d

Q rJ | E 3 !■ * ! г - V

>
■» О

*■ T —

Г in  
m

г—

ii
и

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ НА ЭЛЕМЕНТ

М АРКА пслэиA u ru w r U A MMPWflQ A UMP кол.
МАССА. КГ

ПОЗ. иЬиЗП АЧ  tn U t ПАИпСпиоАпИс шт.
ЕД. ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

КОЗЫРЕК ГЛАВНОГО ВХОД А

Б-1

Б -2

Б -3

Б -4

Б -5

Б -б

Б - 7

Б -8

Б-9

20

21

22

23

24

25

26

27

28

С -1

С Г-2

ЛИСТ 80

ГОСТ PS2544-2006

H I -

020 А500С1-4 12 0

012 А500С L-1840

0 8 А5 О О С  1=2470

0 8  А500С 1=550

0 20 А500С L-6 9 70

0 12  А500С L-6 9 70

0 8 А 5 О О С  1 *1 4 7 0

020 А500С 1=4240

0 20  А500С 1=1670

56 500С-100 1900x1880

0 12  А500С 1=720

БЕТОН В25 М5

34

66

32

12

ИТОГО:

114.83

85.38

41.34

3 7.47

34.63

42.04

43.12

45.95

49.83

10.16

1.63

0.98

0.22

17.19

6.19

0.58

10.46

4.12

10.42

0.64

5.3

114.83

170.77

41.34

37.47

34.63

42.04

43.12

45.95

49.83

81.28

13.07

33.17

14.34

68.75

12.38

18.58

83.65

16.47

83.36

7.67

1012.71

ВЕДОМОСТЬ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ

ЭСКИЗ

6700

.3340..

3000

2770

- 3 7 5 L
I

ПОЗ.

15

17

19

20

22

ЭСКИЗ

3830
5

4060

4400

3220

С Е Т К А  С-1

♦3,250

J.200J. 500 J.200J. 660

< 4

п оз.

23

26

27

28

С Г-1

С Г-2
С Г-3

ЭСКИЗ

1 ____ 3220 ____ L

-------- 950 ------- J.

& L

i
ŝs

i
i

С Г-1

С Г-2

С Г-1

С Г-3

С Г-3

10

С Г-3

12

13

С Г-3

14

15

С Г-3

17

С Г-3

18

19

СГ-3

ДАННЫЙ ЛИСТ СМОТРЕТЬ СОВМЕСТНО С ЛИСТОМ 79. 
ОБЕСПЕЧИТЬ ТОЛЩИНУ ЗАЩИТНОГО СЛОЯ. 
УКАЗАННУЮ  Н А Ч ЕРТЕЖ Е.
БЕТОНИРОВАНИЕ КОЗЫРЬКА ГЛАВНОГО ВХОД А 
ПРОИЗВОДИТЬ ВМЕСТЕ СО СТЕНАМИ И С ПЛИТОЙ 
ПЕРЕКРЫТИЯ.

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ НА ОДНУ БАЛКУ

ГОСТ Р52544-2006

ГОСТ Р52544—2006

ГОСТ PS2544-2006

ГОСТ Р52544-2006

- I I -

ГОСТ Р52544-2006

ГОСТ Р52544-2006

- I I -

ГОСТ Р52544-2006

- I I -

ГОСТ Р52544-2006

ГОСТ Р52544-2006

БАЛ КА Б -1

0 2 О А 5 О О С  L-8 8 0 0

0 2 0  А500С L*6 0 4 0

0 2 0  А500С 1=2380

0 8  А500С L -1 1 7 0

0 1 2  А500С L * 7 2 0

Б А Л К А  Б-2

0 2 0  А500С L -6 7 6 0

0 2 0  A 5 0 0 C L-74 6 0

0 8  А500С L - 1 1 7 0

БАЛ К А Б-3

0 2 0  А500С L-3 4 0 0

0 20  А500С L-4060

0 8 А 5 О О С  L= 72 0

БАЛ КА 6 -4

0 2 0  А 5 0 0 С 1 - 3 0 7 0

0 2 0  А500С 1= 3720

0 8 А 5 О О С  L * 7 2 Q

Б А Л К А  Б-5

0 2 0  А500С L-2840

0 20  А500С 1*3490

0 8  А500С L - 7 2 0

БАЛ КА Б-6

0 2 0  А500С L -3 7 8 0

0 20  А500С L *  4110

0 8  А500С 1 * 7 2 0

Б А Л К А  Б - 7

0 20  А500С 1*3860

0 2 0  А500С L *4 1 9 0

0 8  А500С L - 7 2 0

Б А Л К А  Б -8

0 20  А500С L*4090

0 2 О А 5 О О С  L -4 4 2 0

0 8  А500С L - 7 2 0

Б А Л К А  Б-9

0 2 0  А500С 1= 4420

0 2 0  А500С L -4 7 6 0

0 8  А500С 1 * 7 2 0

М АР КА ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ к ол .
МАССА. КГ

ПОЗ. ш т.
ЕД. ВСЕХ

1 2 3 4 5 б

31

ИТОГО:

21.70

14.89

5.87

0.46

0.64

33

ИТОГО:

16.67

18.40

0.46

16

ИТОГО:

8.38

10.01

0.28

14

ИТОГО:

7.5 7

9.17

0.28

12

ИТОГО:

7.00

8.61

0.28

ИТОГО:

9.32

10.14

0.28

12

ИТОГО:

9.52

10.33

0.28

14

ИТОГО:

10.09

Ю.90

0.28

16

ИТОГО:

Ю.90

1174

0.28

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ (КГ) И БЕТОНА (М3) НА КОЗЫРЕК 
ГЛАВНОГО ВХОДА

43.40

29.79

23.48

14.33

3.84

114.83

33.34

36.79

15.25

85.38

16.77

20.02

4.55

41.34

15.14

18.35

3.98

3 7 .4 7

14.01

17.21

3.41

34.63

18.64

20.27

3.13

42.04

19.04

20.6 7

3.41

43.12

20.17

21.80

3.98

45.95

2180

23.48

4.55

49.83

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫ Е

А Р М А Т У Р А  КЛАССА
М АРКА

ЭЛЕМ ЕНТА В500С AS00C ВСЕГО БЕТОН
В25

ГОСТ Р52544-2006 ГОСТ P52S44-2006

05 ИТОГО 08 012 020 ИТОГО

83.36 83.36 137.94 36.96 754.45 929.34 Ю12.71 5.3

М-
h -

1 0 0 x 1 7 *1 7 0 0 -Ж
1900

V I-6 9 -A C 2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 

Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

К О З Ы Р Е К  Г Л А В Н О Г О  В Х О Д А . А Р М И Р О В А Н И Е  

Б О Р Т  П О  О С И  1 0 .  1 2 . В И Д  А  С Е Ч Е Н И Я  

Е - Е + Л - Л .  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  АР М А ТУР Ы .

8 0

ГУП м н и и т э п
М А С Т Е Р С К А Я  № 7

кх и '/И. -





А-А

ПРОСТУПЬ --КЕРАМОГРАНИТ С ПРОТИВОСКОЛЬЗЯЩИМИ

6 . 6 0 0

ЭЛЕМЕНТАМИ НА СП ЕЦ КЛЕЕ -  10мм
ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНЫЙ РАСТВОР -40м м

3 0 0
■— — т

ту.

Q  ю  8 . 5 |1

5 . 7 0 0

4 . 9 5 0

3 .3 0 0
2 , 4 0 0

5 0

0 .0 0 0

_5£Ь

С Л 1

1 6 8 0

Ю
1 0 0 ^ 1 6 = 1 6 0 0

т

4 0

- Q I

- S t

л и н и я
СГИБА

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА ЛЕСТНИЦЫ Л1 и Л2, кг

М орко

э л е м е н т е

И зделия а р м о ту р н ы е

В с е го

Б е т о н  

Ю1 В 25

А р м а тур а  класса А р м а т у р а  кл а сса

В 5 0 0 С А 5 0 0 С

ГОСТ Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 ГОСТ Р 5 2 5 4 4 -2 0 0 6

0 5 И т о г о 0 8 0 1 2 И т о го

4 2 7 .6 8 4 2 7 .6 8 6 0 .4 8 2 4 1 0 .6 2 2 4 7 1 .1 0 2 8 9 8 ,7 8 2 0 .8 7 м 3

V Q

>о

4 7

п о а

ю

1 1

12

13

14

15

16

17

18

19

ВЕДОМОСТЬ АРМАТУРЫ ВЕДОМОСТЬ АРМАТУРЫ

ОБОЗНАЧЕНИЕ

660-М 890
+ - 2 Z 2 4

1890
4 - ^ 4

|,9 6 0 + 2 1 5 0 |

|1080-f2680j.

1 4 *
'~J*‘ 18804-1880!^88041880 |.

! ±  I—
IR 7ПА|,67042070j

4 - ^ - 4

4 - ^ °  4

п о а

20

21

22

23

24

ОБОЗНАЧЕНИЕ

|960-2150|,

8 *  г
I - 1960 \

1. В ВЕДОМОСТИ РАСХОДА СТАЛИ УЧТЕНО КОЛИЧЕСТВО МЕТАЛЛА 
И БЕТОНА НА Л1 И Л2.

ПРИВЯЗАН:

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ НА ЛЕСТНИЦУ Л1 (Л2)

МАРКА

ПОЗ
ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

К О Ш МАССА КГ
Н Г П 7

I s
ЕД

НА 1 /  

М А И ^ все 

/  МАРШИ

ЛЕСТНИЧНЫЙ МАРШ ЛК-1 (З ш т.)

1 ГОСТ Р 52544-2006 012 А500С L=3750 % 3.33 5 9 .9 4 ^ /
/1 7 9 .8 2

2 ГОСТ Р 52544-2006 012 А500С 1=1660 Ъ Ъ /
/ 1 4 1.47 5 5 .8 6 ^ /

/"1 6 7 .5 8
3 ГОСТ Р 52544-2006 012 А500С 1_=1080+2680, Lqx-1880

A >
1.67 1 5 .0 3 /^

/ 4 5 . 0 9

14 СК ВЕДОМОСТЬ 012 А500С L=1240+2840, U p=2040 A 1.81 1 6 .2 9 ^ /
/ 4 8 . 8 7

СЛ1 ГОСТ Р 52544-2006 4С 5В500<>100 880x1360 A 3.24 3 5 .6 4 ^ /
/1 0 6 .9 2

ИТОГОс 548.28

Л Е С Т Н И Ч Н Ы Й  М А Р Ш  Л М -2  ( З ш т . )

2 ГОСТ Р 52544-2006 012 А500С L=1660 1 8 /
/ 4 1.47 2 6 .4 6 ^ /

J /7 9 .3 8
4 ГОСТ Р 52544-2006 012 А500С L=880+1880, Ц х=1380

A 1.23 7 .3 8 /  
/Т 2 .1 4

5 ГОСТ Р 52544-2006 012 А500С L=500
a

0.44 0.44 /  
/ " Г 3 2

6 ГОСТ Р 52544-2006 012 A500C 1=670+2070, Lcpi—1370 A 1.22 9 . 7 6 ^ /
. /2 9 .2 8

7 ГОСТ Р 52544-2006 012 A500C L=1860 1.65 1 .6 5 . /  
. / " 4 .9 5

8 ГОСТ Р 52544-2006 012 A500C L=1960
A 1.74 1 .7 4 . /  

/ " Ъ 2 2
1 0 СМ. ВЕДОМОСТЬ 012 A500C 1=4400+5630. Lcp=5015

A
4.45 3 5 .6 0 ^ /

/1 0 6 .8 0
11 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L=5630

A 5.00 5.00 . - /  
/ 4 5 . 0 0

15 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L=1040+2040, Lcp.=1540
A

1.37 8 .2 2 . /  
^ ”24.66

16 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L=660
&

0.59 0 .5 9 J /  
/ 1 7 7

17 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C 1=830+2230. U p =1530

e
o

\ 1.36 1 0 .8 8 ^ /
/ 1 2 . 6 4

18 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L=202Q
A

1.79 1.79 ^ /  
/ " Г з 7

20 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L=4720+5960. U p =5335
A

4.74 /1 1 3 .7 6
21 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L=5960

A 5.29 5 . 2 9 ^ /
/ 1 5 . 8 7

СЛ1 ГОСТ Р 52544-2006 4 0 1 1 8 о £ ]о 0  880x1360 A
3.24 1 6 .2 0 ^ /

/ 4 8 . 6 0

и то га 501.39

Л Е С Т Н И Ч Н Ы Й  М А Р Ш  Л М -3  ( З ш т )

2 ГОСТ Р 52544-2006 012 A500C L=1660 22/
/ 6 1.47 3 2 .3 4 / "

. / 9 7 .0 2
8 ГОСТ Р 52544-2006 012 A500C L=1960

/
1.74 1 . 7 4 / - /

/* " 5 .2 2
9 ГОСТ Р 52544-2006 012 A500C 1=2160 A 1.92 3 . 8 4 ^ /  

. / и . 52
12 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C 1=4300

A
3.82 7 . 6 4 / "

/ 1 2 . 9 2
13 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C 1=2890+4080, Lcp=3485

A 3.09 2 1 .6 3 / "
/1 4 . 8 9

19 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L=2320
A

2.06 4.12 J /  
/ 1 2 . 3 6

22 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L=446Q
A

3.96 7 .9 2 J /
/ 1 3 . 7 6

23 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L=3050+4240, Lcp=3645
A

3.23 2 2 . 6 U /
/ 1 7 . 8 3

24 СК ВЕДОМОСТЬ 012 A500C L-2120
/ 1.88 1 . 8 8 ^ - /

/ " 5 6 4
СЛ1 ГОСТ Р 52544-2006 40 880x1360 A 3.24 1 9 .4 4 ^ /

/" 5 8 .3 2
и то га 369.48

25 ГОСТ Р 52544-2006 08 A500C 1=160 504 0.06 30.24

ИМ. НОПУЧ.

РАЗРАБОТАЛ
РУКМАСТ.
ГЛ ИНЖ М АСГ.
ГЛ А Р Х П Р .
ГП И Н Ж П Р .
ПРОВЕРИЛ
Н О Р Н  КОНТР.

лист Hi ДОК.

ПТИЦЫНА
КАПТЕРЕВ
ОХОТСКИЙ
ХАРКИНА
КОЛЕСНИКО
КОЛЕСНИКОВ
СИГАЧЕВА

V I- 69-А С 2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  (2 8 0  МЕСТ) 
Д Л Я З А Т ЕС Н ЕН Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И  В СБ ОРН Ы Х К О Н С Т Р УК Ц И Я Х

“ й  СПЕЦИФИКАЦИЯ а р м а т у -  р ур  М Н И И ТЭП
Р Ы  В Ы Б ° Р К Л  М А С Т Е Р С К А Я  № 7
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ФРАГМЕНТ ПЛАНА 1 ЭТАЖА 

ЛЕСТНИЦА ЛЗ ОПАЛУБКА 

А

ФРАГМЕНТ ПЛАНА 1 ЭТАЖА 

ЛЕСТНИЦА ЛЗ АРМИРОВАНИЕ НИЖНЕЕ

(0'—

0 4 —

отагооюо
V K = 3 .1 0 0
V H = 6 .4 0 0

B i

ФРАГМЕНТ ПЛАНА 2 И 3 ЭТАЖА 
ОПАЛ)

А
0

ЛЕСТНИЦА ЛЗ ОПАЛУБКА
A  QTR 2 0 0 )g0 0

ФРАГМЕНТ ПЛАНА 1 ЭТАЖА 

ЛЕСТНИЦА ЛЗ АРМИРОВАНИЕ 8ЕРХНЕЕ

( 0 ' “ “

0 4 —

К1

— : 

,  240

11 11 1 Tfttl 111'
Vr)V I /  100x50=3000 r 240

3480 S.

К 2

C s-«

сО

230 ¥
т

100x36=3600

= * Р

,  230

4060

ФРАГМЕНТ ПЛАНА 2 И 3 ЭТАЖА 

ЛЕСТНИЦА ЛЗ АРМИРОВАНИЕ НИЖНЕЕ

2 ШТ-5 10 ШТ.16 I К2 ШТ.2

0 4 --------------------------т т г ¥ =

0 Н , -

ФРАГМЕНТ ПЛАНА 2 И 3 ЭТАЖА 

ЛЕСТНИЦА ЛЗ АРМИРОВАНИЕ ВЕРХНЕЕ

‘  . 7 . ЩТ.5 11 ШЦ16

( 0 —

8

0 —

С Л  1
ЗДЛ1

ЛИНИЯ СГИБА

Л]

550 Г 280
830

$

.a o o L

к .  я
1 } г Ш 2 - Ь 6 - 2 0

№ 29

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТА/1/1ИЧЕСКИХ ИЗД ЕЛИЙ

Н 2 - Ь 6 -3 0

МАРКА
ПОЗ. ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

<0Л
ш т.

МАССА КГ.

ЕД. ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

P C  6601 ПМ  3 0 - 1 2 .1  п И 4 9 3 .8 0 3 7 5 .2 0

ЗДЛ1 CM. Ч Е Р Т Е Ж ЗДП1 2 4 0 .5 5 7 1 3 .3 7

ПЛА С ТМ АС С О В Ы Е И З Д Е Л И Я
P C  9 4 0 2 П  301 4 3 ,6  a  ml 1 4 ,4 а м .

СПЕЦИФИКАЦИЯ М ЕТАЛЛА НА ОДНО И ЗД ЕЛ И Е

МАРКА
ПОЗ. ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

< 0 / 1
Ы Т .

МАССА КГ.

ЕД. ВСЕХ

1 2 3 4 5 6
ЗДЛ1

1 ГОСТ 10 3 -2 0 0 6 „  . . .  - 6 0 Я  ГОСТ 1 0 3 -2 0 0 6 . 
noJ,oca С245 ГОСТ 2 7 7 7 2 - 8 8 * Ls=1 0 0 1 0 .3 7 7 0 .3 7 7

2 ГОСТ Р  5 2 5 44 -2 0 0 6 08 А240  1= 4 6 0 1 0.18 0.18

И Т О ГО : 0 .5 5 7

К1 (ШТ.16)

3 ГОСТ Р 5 25 44 -2 0 0 6 025А5ООСП L= 3 4 8 0 1 13.40 13 .40

4 ГОСТ Р 5 2 5 44 -2 0 0 6 012 А500С  L= 3 4 8 0 1 3.09 3.09

5 ГОСТ Р  5 2 5 44 -2 0 0 6 08 А 240  L = 1 7 0 31 0 .0 6 7 2.0 8

итога 1 8 .5 7

К 2  (ШТ.8)
6 ГОСТ Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 016А5ООСП L= 3 4 8 0 1 5.49 5.49

4 ГОСТ Р  5 2 5 44 -2 0 0 6 012 А5 0 0 С  L= 3 4 8 0 1 3.09 3.09

5 ГОСТ Р  5 2 5 44 -2 0 0 6 08 A 240  L*=17 0 31 0.067 2.08

итога 10 .6 6

ПЛИТКА ИЗ КЕРАМ ОГРАНИТА 
С  ПРОТИВОСКОЛЬЗЯЩ ИМИ 
ЭЛЕМЕНТАМИ НА С П Е Ц  КЛ ЕЕ - 1 0
Ц Е М .-П Е С Ч  РАСТВОР

ПЛИТКА ИЗ КЕРАМОГРАНИТА 
С ПРОТИВОСКОЛЬЗЯЩИМИ 
ЭЛЕМЕНТАМИ НА С П Е Ц  КЛ ЕЕ - 1 0
Ц Е М .-П Е С Ч  РАСТВОР - 1 0

1 .  ДАННЫ Й Л И С Т  С М  С О В М Е С Т Н О  С  Л ИСТОМ  ЬМ .
2 .  В О Б О З Н И Ч Е Н И Е  М ЕТА Л Л И Ч ЕС К И Х  О ГР А Ж Д Е Н И Й  В В Е Д Е Н  И Н Д Е К С  " И ” ,

В С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Т Р Е Б О В А Н И Я М И  П О  О Б Е С П Е Ч Е Н И Ю  Д О С Т У П А  МГН 
В З Д А Н И Е  Д О У, П О Р У Ч Н И  Л Е С Т Н И Ц  ДОЛЖНЫ БЫТЬ Н ЕП Р ЕР Ы В Н Ы  
П О Э ТО М У В З АМ ЕН  Д Е Т А Л Е Й  4 9 6 *  УС Т А Н А В Л И В А ТЬ  П О Р У Ч Н И  ИЗ ТРУ
БЫ 0 4 0 м м  С  П О С Л ЕД УЮ Щ ЕЙ  С В А Р К О Й  Д ЛЯ О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  Н Е П Р Е Р Ы В Н О С Т И

П Р И В Я З А Н '

из* к о т
РАЗРАБОТАЛ

Р У К  НАСТ.

ГП И Н Ж М А С Т .

ГЛ .А Р Х П Р .

п л и н ж п р .

П РО ВЕРИ Л

Н О Р Н  КО Н ТР.

m et мдок
П Т И Ц Ы Н А

К А П Т Е Р Е В

О Х О Т С К И Й

Х А Р К И Н А  *

К О Л Е С Н И К О В

К О Л Е С Н И К О В

С И ГА Ч Е В А

VI-69-AC2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 6 0  М Е С Т ) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

ЛЕСТНИЦА ЛЗ. ОПАЛУБКА АРМИРОВАНИЕ

-------------------------------------- ' k z & s c r
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ж
иж

( Ш И )

В Е Д О М О С Т Ь  А Р М А ТУ Р Ы

по а ОБОЗНАЧЕНИЕ

1
Jsooj.

6
м

9
— | 800> 

Jgoo|

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Н А  Л Е С Т Н И Ц У  Л - 3

М А Р К А
П О З . О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

< о л
Ш Т .

М А С С А  К Г .

Е Д . В С Е Х

1 2 3 4 5 6

1 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 12  А 5 0 0 С  L —3860 8 1.6 0 2 7 .4 4

2 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 12  А 5 0 0 С  L - 3 0 8 0 2 4 2 .7 4 6 5 .7 6

3 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 12 А 5 0 0 С  L = 1 4 10 32 1.2 5 4 0 .0 0

4 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 12  А 5 0 0 С  L —14 6 0 148 1.3 0 1 9 2 .4 0

5 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 12  А 5 0 0 С  L - 3 1 0 16 0.28 4 .4 8

6 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 12 А 5 0 0 С  L - 4 1 1 0 8 3.65 2 9 .2 0

7 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 8 А 5 О О С  1= 3 0 8 0 24 1.22 2 9 .2 8

8 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 08 А 5 0 0 С  L = 1 4 1 0 3 2 1.22 3 9 .0 4

9 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 12  А 5 0 0 С  L - 4 9 7 0 48 4.41 211.68

10 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 12 A 5 0 0 C  L = 1 9 1 0 3 2 1 .7 0 5 4 .4 0

11 ГО С Т  Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 0 12 A 5 0 0 C  L - 1 9 1 0 32 0 .7 5 2 4 .0 0

12 ГО С Т Р  5 2 5 4 4 -2 0 0 6 08 A 5 0 0 C  t = 1 6 0 550 0.06 3 3 .0 0

ста СМ. ЧЕРТЕЖ 4C 5Bp500—ibB 44 2.70 118.80

К1 СМ. ЧЕРТЕЖ 16 18.57 297.12

К2 СМ. ЧЕРТЕЖ 8 10 .6 6 85.28

и т о г а 1251.88

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА ЛЕСТНИЦУ ЛЗ КГ

Марка

элемента

Изделия арматурные Изделия закладные

Всего
Бетон 

КП. В25

Арматура класса Арматура класса Арматура класса Прокат марки

В500С А500С А240 С245

ГОСТ Р 52544-2006 ГОСТ Р 52544-2006 ГОСТ Р 52544-2006 ГОСТ 103-200 6

05 И т о го 08 012 016 025 И т о го 08 И т о го -60>6 И т о го

118.80 118.80 151.24 723.52 43.92 214.40 1133.08 4.32 4.32 9.05 9.05 1265.25 9.8 6м 3

ЗАКЛАДНУЮ Д ЕТАЛЬ ЗДЛ1 УСТАНАВЛИВАТЬ СО СТОРОНЫ К Р Е Г Ь  
Л ЕН И Я  П О Р У Ч Н Я

VI-69-AC2 том 2

ПРИВЯЗАН '

и н в . №

РУКМАСГ.

ГДИНЖМАСТ.

ГДАРХПР,

ГДИНЖ ПР.

ПРОВЕРИЛ

НОРН КОНТР.

КАПТЕРЕВ

ОХОТСКИЙ

ХАРКИНА

КОЛЕСНИКОВ

КОЛЕСНИКОВ

СИГАЧЕВА

ДОШ КОЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 
ДЛЯ  ЗАТЕСНЕННЫХ УСЛОВИЙ ЗАСТРОЙКИ

12 ГРУПП (2 8 0  МЕСТ)

ЛЕСТНИЦА ЛЗ. ЛЕСТНИЧНЫЕ МАРШИ Л М -1, 
Л М -2 , Л М -3 . СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ 
ИЗДЕЛИЙ ВЫБОРКА

84
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РАЗВЕРТКА СТЕН ШАХТЫ ЛИФТА 1 
(ОПАЛУБКА)

Б  В

ПЛАН ШАХТЫ ЛИФТА Котм.0.000,3.300)
ПЛИТА ПОКРЫТИЯ ЛИФТА 1 

(ОПАЛУБКА)

8

0

_OCt> _  _ .  
KABtdfc ЬГ ^

Ж

)60

50

1270

M - s

о
__ £

1420

j w o  ■а 16№ .

т

в г *

2850

T D

0

0

й Й Й еГ '

ПЛАН ШАХТЫ ЛИФТА 1 (опм.6.600)

----------------J V -----------------

30 160
J 2 7 0 1420

т
в

2580 д |  ̂ 1 6 f fi  м

Г ~ 1 I s

2850

©

Г

©

— V -

I—

400 80 80

8

160 jX

РАЗ ВЕРТКА СТЕН ШАХТЫ ЛИФТА 2 
(ОПАЛУБКА)

8

■■ С
< 3 ** 4

, с

о ч
ф—4

л Е Ж И
i l | | | | | 1

1 ос
ь

КА
Б

* 4 » 140 780

- 4 :
□

□

□

□

4 :

: □  
150280280120 * *  - f  ■ *-*

-0,000_________
^ Е Р Х  ПЛИТЫ ПРИЯМ КА'

г 665 j. 665 j390J.390 г 665 J. 665 ^390 [.390 г

* -------- « В О - ,  780 , .........1330____ , . _ ?8Q. . „ ,

ПЛАН ЛИФТА ЛИФТ2 
(ОПАЛУБКА)

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ 
ПОДЪЕМНОЙ ПЕТЛИ П - 1

т

1-1

-V-

♦6.600

1 *

♦ 6 ,4 8 ^
г

2

I
7 ”

300
80

2 *

)5

♦6,600
ЗОСТ.

7 м - *

1^6.330

400
J B - Д

4 -4 П - 1

9.850

2 Z & r ~ t T t

50 5 0 ,

Ч 1

.850
ч /

650
.1 6 0 . 490i

Л 5

3  - щ

M r 1

«  П - 1

г

jo o o _
_М 0_ - А юо

- Чу 140 у
1 л Н -

с м ^

2-2

шт

2 5 5 0 2 5
т Ш -Ш

ш ш

2 2 2

- И

ж

ПЛАН МАШИННОГО ПОМЕЩЕНИЯ 
(ОПАЛУБКА)

700

3

10030 160 '—* * — *— JS S L

Ц
jА

□
25 6 5 2 5
- М Ч & -

СМ. ЛИСТ 86

ц ±

16030

3-3

% w ,Wa
Ш

ЗД-6
МЛ.ЛИСТ 86

1 .650
8,840

1. ДАННЫЙ ЛИСТ СМ. СОВМЕСТНО С ЛИСТАМИ 39.40.41.
2. ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ЗД -1 т  ЗД-6 И ПОДЪЕМНУЮ ПЕТЛЮ П -1 СМЛИСШ 86.86/1 .

Ж

ИЗМ КОЛ.УЧ.

РАЗРАБОТАЛ

Р У К М А С Т.

г л и н ж м а с т

ГП .А Р Х П Р .

ГЛИНЖПР.
ПРОВЕРИЛ
НОРМ КОНТР.

лист мдок.
РЫЖОВ
КАПТЕРЕВ-
ОХОТСКИЙ
ХАРКИНА
КОЛЕСНИКО
КОЛЕСНИКОВ
СИГАЧЕВА

V I-6 9 -A C 2 том 2

ДОШКОЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ НА 5 ГРУПП (120 МЕСТ) 
ДЛЯ ЗАТЕСНЕННЫХ УСЛОВИЙ ЗАСТРОЙКИ В СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЯХ

ЛИФТ 1.ЛИФТ 2 
ОПАЛУБКА

85
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4
BO

50,

A
ОС -1 шш.2хЗ

РАЗ В ЕРТКА СТЕН ШАХТЫ ЛИФТА 1 
(АРМИРОВАНИЕ)

4 1

L2 шт.1бх2

шаг 409 - •  
О С Иш т.2х26

лаг 400
i т.26 х2

120

©

®

©

ш гг 400

7

I

шаг 400

шт.4

шаг 200

ОС-1 ш т .г х З 'Ч

..штЛ.

1 шт.17х2
шаг 200

ОС-1ш т.2х35
шаг 400

1 шш.17х2
шаг 200 ,

шт.4

&200x12*2400
Ш 2850

П О  1

160

©

П О  1 %

©
по 1

160

©

2 шт.17х2

шаг 400 
1 шт.2х26

i а г 400
6 и т,26х2

щ г 400

шаг 200

ОС -1 ш т.2х7

1

1 шт.17х2
шаг 200

1 шт.17х2
шаг 200

x f e200x12*2400

2850

©

А - А
2850

2580

ПЛАН ШАХТЫ ЛИФТА 1 
(АРМИРОВАНИЕ)

50. _________ 2850________  „
З Д 2 0  200x12*2400 120100

©

' Ь '

о
Ш

«£?сОМ го *

; 160

|А
2580 160

В

01^0 200x12*2400 1^0100

©
Б-Б
2850

ПОКРЫТИЕ ШАХТЫ ЛИФТА 1 
(АРМИРОВАНИЕ ВЕРХНЕЕ)

П О  1

J  3
J , __________ 2580____

4
160 :•

У 16
0 ©

$ к П О  1
©

15

240

3(

Ч
я --------^ 1  (41 ,г  t

с
12 шт.&

/  ш аг200 

/  . 1 'г --------------

11 шт.13 I %
U  iшаг 200

. — 7 Г 1 _____

2850

В-В
2850

- - 8 1

2580 160

©

©  
1̂ТИЕ t 
1Р0ВА)

Ч

ПОКРЫТИЕ ШАХТЫ ЛИФТА 1 
(АРМИРОВАНИЕ НИЖНЕЕ)

3(

-2ИС
12 шт. I

j  шаг2С 0
1

I-------
-

13 шт.13 1

------1
*■

Т~}----
-з

1—
2850

©  1 4

2 ш т .9 )& 
/ шаг2С Г

ит.26х2
11а г 400

шт.4

L

3
гг

1 Lшт.<

В

1 шт.9х2
шаг 200

шт.

1 шт.9х2
шаг 200

7шт.2 т

А
10.000

1 В

6,600

£ ОСТ.

1 Б

®  | ао Jl

8

к

00-3
ш400

ш.400

/ т .. . # — 2оо,— ^

Ч)С-1 
ш.400

f i t  f i t
■ 8 8

щ к j  200 г 200. f  120

ш.400 Ш.400

8
к

ОС-1
ш.400

, 3,300..
Ш Г

1 Б

1 А i  §

200 200 j. 120 г ЮО 30 200

ОС-4 
ш.400

, ..-У- ,1т  ,г,00Л

Ш.400

Л
0.000

ОСТ.

— 200)(8*1600-----
\225  

]50 2050
\ ж
200

©

^  юо

5
о

ш.400

ОС-2
ш.400

ш.200 за

~ i ^ ~ 7

55,
8

8

2 = 3 ;  я : ;
0r 100 jc ОС-5

1-1

12

4-10,200

Ч д
>10.001

шаг 200 11 шт.13 
шаг 200

Z
200x8*1600

13 шт.13
шаг 200

215

1730
2400

Jl/^ L L
3Q j o y o

160—#— #—

17

19

Г

З Д - 1 ©

Р - 1

19
/ --------- 1

г
--------<, ___ J L ___ i____

/

ч

40 0
оо*4-

\
/ _ 1 8 _
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*

Т

Т Ш - 8 0

*  *

ж  2 6 4  ж - - 2 ^ —

210 y i B j R  | а 528
- Ж

# -

а - а
! т_____I____лШ - Ж
l z

Ш 2 -Ь б -8 0

Г 4

15

З Д - 2

л ,
шт.4 ^

- • 1 — ♦— - л -
. 1  . . .  i . . .  . 1 .___ ■ - *__________ 1___

Л  — 5 . У  ”  / ‘ . Iя
6 0 5

15
шт.6

ь ж

Ш2-ь6-80

т  T 1 - L 6 - 8 0

поз.19

40
-т У Г Л

ПОЗ.

ОС-1

ш400

ВЕДОМОСТЬ АРМ АТУРНЫ Х ИЗДЕЛИЙ

ОБОЗНАЧЕНИЕ

н .--------- ------------- ф.

s '

С---------- !25d----------

D '
----

8

900

2000

§

420

ПОЗ.

0С-2

ОС-4

ОС-5

Ф-1

ОС-3

ОБОЗНАЧЕНИЕ

+ ^ 4 -

lo
o

t'

О

. 320 I

# 4 0 0

V

500

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМ АТУРНЫ Х ИЗДЕЛИЙ ШАХТЫ ЛИФТА

М АРКА
ПОЗ.

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ.
ШТ

МАССА
ЕД.КГ

ОБЩИЙ 
ВЕС, КГ

ЛИФТ 1

1
Б/Ч

012 А500С L *  3900 188 3.46 65108

2 012 А500С L-3580 96 3.18 305.28

3 СМ. ВЕДОМОСТЬ 012 А500С L-2520 14 2.24 31.36

4 Б/Ч 012 А500С 1-3110 7 2.76 1933

5 СМ. ВЕДОМОСТЬ 012А5ООС L-1920 2 1.70 3.40

6 01ОА5ООС L-2850 104 176 183.04

7 010 А500С 1*2000 84 123 103.32

8 Б/Ч 016 А500С L-2000 6 3.15 18.93

9 0.12 А500С L - 1000 48 0.88 42.62

10 016 А500С L=1200 6 189 11.34

11 СМ. ВЕДОМОСТЬ 012 А500С 1 *  2400 13 2.13 27.70

12
Б/Ч

012 А500С L *  2850 18 253 45.54

13 012А5ООС L-2 0 0 0 13 1 7 7 23.01

0С-1 08 А500С 1*8 4 0 104 0.33 34.32

ОС-2 01ОА5ООС L-1460 11 0.90 9.90

ОС-3 СМ. ВЕДОМОСТЬ 010 А500С L-1120 16 0.70 1120

ОС-4 08 А500С L-5 20 10 0.20 2.00

ОС-5 010 А500С L -7 1 0 6 0.44 2.64

Ф -1 08А5ООС L-12 70 5 0.50 2.50

ЛИСТ 85 ГОСТ 10704-91 труба 0  20x2 L*15 0 6 0.13 0.78

ЗД-1 (2шт)

14 ГОСТ 103-76" -160x6 L-3 6 5 1 2.75 2.75

15 ГОСТ Р 52544-2006 010 А  БООС L*2 8 0 4 0.17 0.68

ИТОГО 3.43

ЗД-2 (2шт)

15 ГОСТ Р 52544-2006 010 А  500С L*280 6 0.17 102

16 ГОСТ 103-76" -160x6 L-605 1 4.56 4.56

ИТОГО 558

Р -1

17 ГОСТ 8509-86" □ 6  L-528MM 2 7.50 15.00

18 С16 L*40 0  мм 2 5.68 1136

19 ГОСТ Р 52544-2006 08 А  240; L-180 8 0.07 0.56

ИТОГО 26.92

БЕТОН В25М 3 13.41

1. В МЕСТАХ ПРОХОЖДЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ АРМАТУРУ ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ.
2. ФИКСАТОР Ф-1 В ПОКРЫТИИ ЛИФТОВОЙ ШАХТЫ ШАГ 1000 УСТАНАВЛИВАТЬ В ШАХМАТНОМ ПОРЯДКЕ
3. РАСПОЛОЖЕНИЕ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ З Д -1.3 Д -2  СКЛИСГ 85.

I

ИЗЧ КОЯ.УЧ
РАЗРАБО ТАЛ

Р У К М А С Т .

г л и н ж м а с т .

Г Л А Р Х П Р .

тинжлр.
П Р О В Е Р И Л

Н О Р Н  КО Н ТР.

лист л док.
Р Ы Ж О В

К А П Т Е Р Е В

О Х О Т С К И Й

Х А Р К И Н А

КОЛЕСНИК01
К О Л Е С Н И К О В

С И Г А Ч Е В А

Я *

V I-6 9 -A C 2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  5  Г Р У П П  ( 1 2 0  М Е С Т ) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И  В С Б О Р Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Я Х
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ЛИФТ 1. АРМИРОВАНИЕ
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-A>
я

РАЗВЕРТКА СТЕН ШАХТЫ ЛИФТА 2 
(АРМИРОВАНИЕ)

©
©

ОС-2

ЗД-4

■ <
1"

5-5
b d f i

i f А  ”  j - ”  №
П-1

h 1

шш.4

* 5
12

ог -Cvl

*

1 - ^ а .

11!
ШП1.6 ^

7 \ 200-  v | Д 10 ъоосмN

Г Г "
/ 7 1

г .  \ 1

V J

16

Л

ЗД-6 к

г - г

15

г - г
з Ш1-«а8

шт.4 V  

\

К 14
о
см

4

1 6

ВЕДОМОСТЬ Р АС ХО Д А М АТЕРИАЛОВ Н А  ЛИФТЫ

ИЗДЕЛИЯ АРМ АТУРНЫ Е

А Р М А Т У Р А  КЛАССА

А  240 А500С

ГОСТ 5781-82* ГОСТ Р 52544-2006

* 6 ИТОГО ФЬ * Ю *1 2 *1 6 ИТОГО

187 18 7 77.2 2 468.58 1689.41 45.42 2280.63

ВСЕГО
АРМАТ.

ИЗДЕЛИЙ
(КГ)

2282.50

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

ВСЕГО
ЗАКЛАЛИ
ДЕТАЛЕЙ

(КГ)

ВСЕГО

ОБЪЕМ
Б ЕТО Н А

В25
м3

А Р М А Т У Р А  КЛАССА П РО К АТ М АРКИ

А  240 А  БООС ВСтЗкп2

ГОСТ 5781-82* ГОСТ Р 52544-2006 ГОСТ 103-2006 ГОСТ 8732-78 ГОСТ 10704-91 ГОСТ 8509-86?

ФЬ ИТО ГО *1 0 *16 И ТО ГО -100x6 -160x6 И ТО ГО 1_50х5 И ТО ГО трубае>20х2 ИТОГО шбе/мерПб ИТО ГО

0.56 0.56 27.20 121 28.41 25.80 22.60 5140 189 189 0.78 0.78 26.36 26.36 109.40 236196 20.04

ПОЗ.

ОС-1

ВЕДОМОСТЬ АРМ АТУРНЫ Х ИЗДЕЛИЙ

ОБОЗНАЧЕНИЕ

2010

1960

320

ОС-5

ПОЗ.

0С-2

0С-3

0С -4

ОБОЗНАЧЕНИЕ 

------------ Т О ? ”

1$Р= 320

320

* 4 W  L

Т -  ‘ Т
§ Ч

8

500

260

7 F
ф ~

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМ АТУРНЫ Х ИЗДЕЛИЙ ШАХТЫ ЛИФТА

М АРКА
ПОЗ.

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ.
ШТ

МАССА
ЕД.КГ

ОБЩИЙ 
ВЕС, КГ

ЛИФТ 2

1 Б/Ч *1 2  А500С L -  4700 52 4.17 216.84

2 СМ. ВЕДОМОСТЬ *1 2  А500С L-4 14 0 6 3.67 22.05

3 Б/Ч *1 2  А500С L-3850 52 3.42 177.84

4 СМ. ВЕДОМОСТЬ *1 2  А500С L-4 0 4 0 6 3.58 2148

5

Б/Ч

*1 2  А500С L=2330 44 2.07 9108

6 *1 2  А500С L-1520 8 135 10.80

7 * Ю  А500С W 6 0 0 78 0.98 76.44

8 *1 0  А500С L-1050 100 0.65 65.00

9 *1 6  А500С L*1600 6 2.52 15.15

0С-1

СМ. ВЕДОМОСТЬ

*  8 А500С L=64G 140 0.25 35.00

0С-2 *1 0  А500С L - 1150 24 0.71 17.04

0С-3 * 8  AS00C L -  520 14 0.20 2.80

0С -4 * 8  A500C L -  760 2 0.30 0.60

0С-5 * 6  A240 L-7 6 0 11 0.17 18 7

ЗД-З (12шт)

10 ГОС Т 103-2006 -100x6 L»200. 1 0.94 0.94

11 ГОС Т Р 52544-2006 * Ю  А  500СП L-2 8 Q 4 0.17 0.68

ИТО ГО 162

ЗД -4 (12шт)

11 ГОСТ Р 52544-2006 * Ю  А  500СП L-2 8 0 4 0.17 0.68

12 ГОСТ Ю З -76 * -100x6 L-150 1 0.71 0.71

ИТОГО 139

ЗД-5 (2шт)

11 Г О С Т Р 52544-2006 * Ю  А  500СП L»280 6 0.17 102

13 ГОС Т Ю З -76 * -160x6 L-5 30 1 3.99 3.99

ИТО ГО 5.01

ЗД-6 (8шт)

11 Г О С Т Р 52544-2006 *1 0  А  500СП L*2 8 0 4 0.17. 0.68

14 ГОСТ Ю З -76 * -100x6 L-16 0 1 0.75 0.75

ИТОГО 1.43

П -1

15 ГОСТ 8732-78 150x5 L-500 1 189 189

16 ГОСТ 5781-82* *1 6  A  240 L - 7 7 0 1 121 12 1

ИТО ГО З.Ю

БЕТОН B25M 3 6.63

1 . В  М Е С Т А Х  П Р О Х О Ж Д Е Н И Я  О Т В Е Р С Т И Й  А Р М А Т У Р У  В Ы Р Е З А Т Ь  П О  М Е С Т У

2 .  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  С М . С О В М Е С Т Н О  С  Л И С Т А М И  3 9 ,4 0 ,4 1 .8 5 .

3 .  Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  З Д - З . З Д - 4 . 3 Д - 5  И  П О Д Ъ Е М Н О Й  П Е Т Л И  П -1  С М .Л И С Т

VI-69-AC2 том  2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е О Б Р А З О В А Т ЕЛ Ь Н О Е У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  5  ГР УП П  (1 2 0  МЕСТ) 
Д Л Я ЗАТЕСН ЕНН Ы Х УС Л О В И Й  З АС ТР О Й К И  В  СБ ОРНЫ Х К О Н СТР УК Ц И Я Х

ЛИФ Т 2 .А Р М И Р О В А Н И Е .

СТАДИЯ
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ТИП 8 / 24-24/
£ (8 7 )

ТИП 9 / 27-27 /

£ (8 7 )

„  +11.750
--------

\ 1 /
+11.300

+11.750,

+11.300,

£6 i

^С Е Т К А  В РАМКЕ 
с ИЗ L 3 £ x 4  (9 0 )

ДЕРЕВЯННЫЕ 
АНТИСЕПТИРОВАННЫЕ 
ПРОБКИ 1£0х1£0х70  

С ШАГОМ 300мм

J £ £

+ 9 .850 + 9 .8 5 0 ,

8

I

ДЕРЕВЯННЫЕ__________
АНТИСЕПТИРОВАННЫЕ^ 
ПРОБКИ 120x180x70  

С ШАГОМ 300мм

I
|26 2 9 .

СЕТКА В РАМКЕ 
ИЗ L 3 £ x 4  (9 0 )

J[25 £8

3 0 9 ;

/ЗЕРКАЛЬНОДЗОЭ) 

2 2 - 2 2

770 i p i 41QQ 
1011

25-25
r 2’

4 OJ 4 ■ '/ / / / / / / / / / / / 7 Ш 1

о
3 2  ч
ч f a

о
inси У / /

40 , 1100 ь 40

т ,

5|£-------------—------------- *

П В О ------------ -

1680-------------

309)

/З Е Р КА Л Ь Н О /£09) 

23-23

4 7

26-26

1307

/З Е Р КА Л Ь Н О /£07) /ЗЕРКАЛЬН О  

КРЫШКА ШАХТЫ ТИП 8
КРЫШКА ШАХТЫ ТИП 9

о
S
<
А
О
и
<
ч
и
о
о 35

05В5ОО
оо
in
7F

^5В500.

in
Xо

^  100x17=1700_______ 35
С У '
in

1770

ооу£>

С П
- А

«О

+11.750

I

ТИП 12/36-36/

£ (8 7 )

Э| о

V W 7 ^ 7 7 T / / / / / / A ^ T _
+11.300

СЕТКА В РАМКЕ 
ИЗ L 3 2 x 4 (9 0 )

ДЕРЕВЯННЫЕ 
г АНТИСЕПТИРОВАННЫЕ 
ПРОБКИ 180x120x70  

— * С  ШАГОМ 300мм

1
,34

28-28 (-30

900

<250 , 400 ,£50 ,

|Ш 1

31-31 33 34-34

4 о

29-29 Г^°
__________________ Ш т . „ ,

Р ТВ .350х350

3 6 ’г
о
in
GJ

I '36

г£5р|  400 |е5Р.
900

32-32

900 350.

А ' АР Ч -----f\? ? А й

У -7^-/7 7  7 У~  А  7 т \ — ГО1- 
/ /  И___

, .- 3 5 0 „ у .

о•ч-
чО

^Is
о 4

S

m
1160 JS 5 0 .

- 4
I

§ * —  W - y J - / 7  7 S ~ 7 7 - / /  /7 ~ 7 .
I  Г  / /  <V / /  V /  / / . / /  / Л

35-35

У А т Ш Ш А Ш Ш ^

I I 
I I 
I I
• L

J 2 L

T V 7 7

Z ' &
I I 
I I 
I I 
I I "Г 77~
f a ?-U/.

I 1—*.

: т
|,£ 5 0  L

Л Ю 2 _ 350

m

о1Л
го

ON

о1Л
со

4 о

КРЫШКА ШАХТЫ ТИП 10 КРЫШКА ШАХТЫ ТИП 11 КРЫШКА ШАХТЫ ТИП 12
OJ

QL

50

0 5 В 5 О О

\g.5B5QQ-

100x15=1500
1600

ю
ftj

.50

in

i°

зо

0 5 B 5 O Q

V 5 B 5 o a .

it* 10 0 x18 = 18 0 0

J86CL

^ — *
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*i-----

П О  0uI
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fU
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\ 05B5OO

50 JQQxl5H5p0_ 50
..16QSL

in

Й  *X о  о

J n o  a

in

П Р И М Е Ч А Н И Е .

К Л А Д К У  В Ы П О Л Н И Т Ь  И З  К И Р П И Ч А  Г Л И Н Я Н О Г О  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  М100 
Н А  Ц Е М Е Н Т Н О - П Е С Ч А Н О М  Р А С Т В О Р Е  М 100 С А Р М И Р О В А Н И Е М  С Е Т К А М И  
4 В 5 0 0 -1 0 0 / 4 В 5 0 0 -1 0 0  Ч Е Р Е З  К А Ж Д Ы Е  5  Р Я Д О В  К Л А Д К И

ПРИВЯЗАН:

ИЗМ. КОЛ.УЧ

РАЗРАБОТАЛ

Р У КМ А С Т.

Г Л И Н Ж М А С Т .

Г Л А Р Х П Р .

Г Д И Н Ж П Р .

П Р 0 8 Е Р И Л

Н О Р Н  КОНТР.

лист »д<яс
С И Г А Ч Е В А

К А П Т Е Р Е В

О Х О Т С К И Й

Х А Р К И Н А

К О Л Е С Н И К О В

К О Л Е С Н И К О В

С И ГА Ч Е В А

VI-69-AC2 том  2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М Е С Т ) 
Д Л Я  З А Т Е С Н Ё Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

ВЕНТШАХТЫ ТИП 8 , ТИП9, ТИГП О, 
ТИП 11. Т ИП 12
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листов
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С ПЕЦИФ ИКАЦ ИЯ М АТЕРИАЛО В НА О Д Н У  Ш А Х ТУ СПЕЦИФ ИКАЦ ИЯ М АТЕРИАЛО В НА О Д Н У  Ш А Х ТУ

о
и<
а
о
о
•<
я
о
о

г

X

L

< i
-45

СЕТКА В РАМКЕ ИЗ УГОЛКА L32x4

в- в

1 3 2 х 4 Д в П Е Р Е М Е Н Н А Я

М А Р К
п о з .

 ̂ О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е к о л
и т .

м а с с а  к г ,
Е д . В С Е Х

1 2 3 4 5 6

Ш А Х Т А  Т И П  1 /  2  Ш Т ./
Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 * <111СТ 8х1550х1^0^ГОСТ i m W 4 « 1 15 0 .8 8 1 5 0 .8 8

Г О С Т  5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 1 2  А 5 0 0 С  L = 2 4 8 0.02 0.16

Ш А Х Т А  Т И П  2  / 2  Ш Т ./

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 м „ __ 32x32x4 ГОСТ 8509-93 Г Г
Уго/юкВСтЗпс6 ГоСГЗбО-Ш  м-п - 16 1.91 3 0 .5 6

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4 В 5 о О —20
" ш ш р г ш о г  3 5 x 5 5 0 1 2 6 .4 8 2 6 .4 8

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В 5 0 0 С  м.п. 144.45 0.14 20 .8 0

Г О С Т  1 4 9 1 8 - 8 0 С /1И В 1 2 9 0 x 0 ,8  1-2000м м 6 3 ,6 4 2 1 .8 4

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,7 1

Ш А Х Т А  Т И П  3  / 2  и т ./

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 ,,„ „ . .3 2 x 3 2 x 4  ГОСТ 8509-93 Г Г  
Уго/юкВСтЗлс6 ГОСТ 'ЗЙй'-'ЭТ* м-п - 15 1.91 2 8 .6 5

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4 В 5 0 0 —2 0  о с ;„ ч о п
т в Б о С й я т г  3 5 x 5 9 0 1 2 8 .4 1 2 8 .4 1

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В50 0С  м.п. 13953 0.14 20 .0 9

Г О С Т  1 4 9 1 8 - 8 0 С Л И В 1  2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 6 .5 3 ,6 4 2 3 ,6 6

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,7

Ш А Х Т А  Т И П  4

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 Ur(l/'0Ki ? I ^  r o c f l l r e l s  п п 1 1 ,3 1.9 1 21.0 1

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4 В 5 0 0 —20
■ 7 Б 5 0 й - г 0 Ш Г  3 5 x 6 0 0 1 2 8 .8 9 2 8 .8 9

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В 50 0С  м .п. 98.26 0.14 1 3 .7 6

Г О С Т  1 4 9 1 8 -8 0 С Л И В 1  2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 5 3 ,6 4 1 8 .2

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,5

Ш А Х Т А  Т И П  5

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 , , ____ 32x32x4 ГОСТ 8509-93 Г Г
Уг0/ЮК ВСтЗпсб ГОСТ 3 8 0 -9 4 * М,П< 10 1.9 1 19.10

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4 В 5 0 0 - 2 0  o tcw o-io 
“ З Б 5 0 0 - 2 0 Ш 5 Г  3 5 x 2 3 3 1 11.4 3 11 .4 3

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В5 0 0 С  м.п. 63.84 0.14 8 .9 4

Г О С Т  1 4 9 1 8 - 8 0 С /1И В 1 2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 4 3 ,6 4 1 4 ,5 6

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,3 5

Ш А Х Т А  Т И П  6 / 2  и т ./

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 „ „  . .. .3 2 x 3 2 x 4  ГОСТ 8509-93 
Уго/юкВСтЗпс6 ГОСТ 3 8 0 -9 4 * м,п> 1 3 ,2 7 1.9 1 2 5 .3 5

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4 В 5 0 0 - 2 0  oeCwCinn 
1 Ш ) = Ж 1 б Г  3 5 X 5 0 0 1 2 4 .0 7 2 4 .0 7

Г О С Т Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В5 0 0 С  м .п. 116.83 0.14 16 .3 6

Г О С Т  1 4 9 1 8 - 8 0 С Л И В 1  2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 6 3 ,6 4 2 1 ,8 4

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,6

Ш А Х Т А  Т И П  7  /  2  и т . /

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 „ ____ 32x32x4 ГОСТ 8509-93 „ „
Уго/юкВСтЗпсб ГОСТ 3 S 0 -9 4 * м ,п - 11 1.9 1 21.01

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4 Sw S S~2 0 __ 3 5 x 3 8 34 В 5 0 0 - 2 0  ^ 1 18 .4 0 18 .4 0

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В 50 0С  м.п. 172.85 0.14 2 4 .2 0

Г О С Т  1 4 9 1 8 -8 0 С /1ИВ1 2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 6 3 ,6 4 2 1 ,8 4

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,9

Ш А Х Т А  Т И П  8 /  2  и т ./

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 , ,„ „ . .3 2 x 3 2 x 4  ГОСТ 8509-93 Г Г  
Уг(,/юкБСтЗпс6 ГОСТ 3 8 0 -9 4 * М,П' 7 . 7 1.91 1 4 .7 1

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4 В 5 0 0 - 2 0  о С . . о о .  
Т Б 5 0 й - 2 0 < 1 0 Г  3 5 x 2 2 4 1 1 0 .7 5 1 0 .7 5

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В 50 0С  м.п. 5 7.12 0.14 8.00

Г О С Т  1 4 9 1 8 -8 0 С Л И В 1  2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 3 .5 3 ,6 4 1 2 .7 4

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,3

М А Р К
п о з .

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е к о л
и т .

м а с с а  к г .
Е д . В С Е Х

1 2 3 4 5 6

Ш А Х Т А  Т И П  9

Г О С Т  8 5 0 9 -9 3 „ ____ 32x32x4 ГОСТ 0509-95 Г Г
Уголок £стЗпС(э Г о С Г Ж - 9 4 * м ,п ‘ 6 .2 1.91 11 .8 4

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4 В 5 0 0 —20  оег.уопл 
" Э Д З й й - ё О и О Г  3 5 x 2 0 0 1 9.60 9.60

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В 50 0С  м.п. 55,44 0.14 7 .7 0

Г О С Т  1 4 9 1 8 -8 0 С Л И В 1  2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 3 3 ,6 4 1 0 ,9 2

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,3

Ш А Х Т А  Т И П  10

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 . ,____ 'JdxJe!x4 I UUI ЬЬО У-УЗ Г Г
Уго/юкБСтЗ'пс6 ГОСТ 3 8 0 -9 4 * м а 7 .4 1.91 1 4 .1 3

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4i*3UU-£U
4 В 5 0 0 - 2 (Х 1 0 У  3 5 x 2 4 6 1 11 .8 2 1 1 .8 2

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В5 0 0 С  м.п. 5 6 ,8 0.14 8 .0 6

Г О С Т  1 4 9 1 8 - 8 0 С Л И В 1  2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 3 3 ,6 4 1 0 ,9 2

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,3

Ш А Х Т А  Т И П  И

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 Г Г Г Г 3 2 х 3 2 > < 4 1 Ж Т - В509=93 Г Г  
Уг0/юкВС'тЗпсб ГОСТ 3 0 0 -9 4 * пп’ 7 ,5 1.9 1 1 3 .3 7

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4BouJ-dU
“ Ш о б - г й а О Г  3 5 x 2 5 0 1 12 .0 1 12 .0 1

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В50 0С  м.п. 62.78 0 .14 8 .7 9

Г О С Т  1 4 9 1 8 - 8 0 С /1И В 1 2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 3 3 ,6 4 1 0 ,9 2

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0 ,3 1

Ш А Х Т А  Т И П  12

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 , , ------ ..'Jcdx'j'dxl IU U  bbUy- У З  Г Г
УГ0Л0КВ С Ж 6  ГОСТ ' 3 8 0 ^ 4 *  м ,гг 6 1.9 1 1 1 .4 6

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4UOUU”dU
~ 4 ш и = ш т г  35x160 1 7 .6 7 7 .6 7

Г О С Т  Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 0 5  В 5 0 0 С  м.п. 5 1 .2 0 .14 7 .1 7

Г О С Т  1 4 9 1 8 - 8 0 С Л И В 1  2 9 0 x 0 ,8  1=2000мм 4 3 ,6 4 1 4 ,5 6

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 0,26

Ш А Х Т А  Т И П  13

Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 и___ „ouxbllxb Г Ю  Ь о УУ-93  Г Г
Уго/,окБ с Ж 6 Т 0 С Т '  3 8 0 -9 4 * м а 7 .9 8 3 .7 7 30 .0 8

Г О С Т  1 0 3 -2 0 0 6 Полосад4 ° х ^ ^ рост ^М>~9 ~ 1 0 0 10 0.16 1.6 0

Г О С Т  10 3 -2 0 0 6 п____ <нЬсЬ” T U C I  i u J - / b i  _oftr.
^ о ^ В С т 'З 'п с б  ГО С Т "3 6 0 -9 4 **- 300 10 0 .4 7 4 .7 0

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 4 В 5 0 0 = Н 0 Ш 5  о л ..о п п  
■ 4 Б 5 Ш Р г Ш 5 Г  2 0 x 8 0 0 1 2 1 .8 6 2 1 .8 6

Ш А Х Т А  Т И П  1 4  / 2  и т ./
Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 bUxbUXD г и и  o o u y -y j  Г Г  

^ ^ В С т З п с б  ГОСТ 3 8 0 -9 4 * м л *
5 ,3 4 3 . 7 7 18 .8 5

Г О С Т  1 0 3 -2 0 0 6 7 0.16 1.12

Г О С Т  10 3 -2 0 0 6 4 0 .4 7 1.8 8

Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5
Ж И Е Ш  2 0 x 5 3 4

1 1 4 ,5 8 1 4 .5 8

СПЕЦИ Ф ИКАЦ ИЯ  М АТЕРИ АЛО В И И ЗД Е Л И Й  НА Ш АХТЫ

М АРК
п о з .

 ̂ ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ К О Л
и т .

м а с с а  к г .

Е д . ВСЕХ

1 2 3 4 5 6

Г О С Т  1 4 9 1 8 -8 0 С Л И В 1  2 9 0 x 0 ,8  1*2000м м 7 8 3 ,6 4 2 8 3 ,9 2

Б Е Т О Н  В 2 5  м3 8 ,4 4

В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л И  Н А  В Е Н Т Ш А Х Т Ы , К Г

М а р к а

э л е м е н т а

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е И з д е л и я  з а к л а д н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а А р м о т у р о  к л а с с а

В с е г о

П р о к а т  м а р к и П р о к а т  м а р к и П р о к а т  м а р к и

В с е г о

А500С В500 В50 0С В С т З п с б В С т З п с б В С т З п с б

Г О С Т Р 5 2 5 4 4 - 2 0 О 6 Г О С Т  2 3 2 7 9 - 8 5 Г О С Т Р 5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 Г О С Т  1 0 3 -2 0 0 6 Г О С Т  8 5 0 9 - 9 3 Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 *

0 1 2 И т о г о 0 4 В 5 О О -2 О < 1О ) 0 5 И т о г о - 4 0 x 5 И т о г о 3 2 x 3 2 x 4 5 0 x 5 0 x 5 И т о г о - 8 И т о г о

В Е Н Т Ш А Х Т Ы 0 .3 2 0 .3 2 3 4 8 ,6 6 2 3 0 .8 1 5 7 9 .4 7 5 7 9 .7 9 1 2 .3 1 2 .3 3 3 1 .4 6 6 7 .7 8 3 9 9 .2 5 3 0 1.76 3 0 1 .7 6 7 1 3 .3 1

П Р И В Я З А Н :

юм. кол.уч

РАЗРАБОТАЛ

РУКМ АС Т.

Г Д И Н Ж М А С Т . 

Г Д  А Р Х  ПР- 

Т А  И Н Ж П Р . 

П Р О В Е Р И Л

С И Г А Ч Е В А

КАПТЕРЕВ

О Х О Т С К И Й

Х А Р К И Н А

VI-69-AC2 том  2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  ( 2 8 0  М К Ъ Т )  
Д Л Я  З А Т Е С Н Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С Т Р О Й К И

90

К О Л Е С Н И К О В

КО Л Е С Н И К О В С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  Н А  В Е Н Т Ш А Х Т Ы .
Г У П  м н и и т э п

М А С Т Е Р С К А Я  № 7
Я Н В.М Н О Р М  КОНТР. С И ГА Ч Е В А



С
О

ГЛ
А

С
О

В
А

Н
О

:

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  И З Д ЕЛ И Й  Н А  О Д Н У  М Е Т А Л Л И Ч Е С К У Ю  С Т Р Е М Я Н К У
СХЕМА УСТАНОВКИ 

МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СТРЕМЯНКИ 
МС-1 (1 ШТ.)

СХЕМА УСТАНОВКИ 
МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СТРЕМЯНКИ 

МС-2 (2 ШТ.)

А

о

о

¥
i .

1100x10
L=150

РАЗЖИМНЫ Е А НК ЕРНЫ Е БОЛТЫ 
0 1 0 1_=100мм, ШТ.2

м а р к а
п о з

о б о з н а ч е н и е н а и м е н о б а н и е
К О Л .
ш т .

м а с с а ,  к г

е д . б с е х

С Т Р Е М Я Н К А  М С —1 ( 1  ш т.)

1 Г О С Т  10 70 4 -9 1 ТР .0 4 О Х 3 .5  L =  6730 2 18.44 36.88

2 II Т Р .0 2 5 Х 2 .5  L =  670 20 0.93 18.63

3 II Т Р .0 4 О х3 .5  L =  480 8 1.32 10.52

4 II Т Р .0 4 О Х 3 .5  L =  240 2 0.66 1.32

М П -1 1 13.64 13.64

ИТОГО 80.99

С Т Р Е М Я Н К А  М С - 2  ( 2  ш т.)

2 II ТР .0 2 5 Х 2 .5  1 =  670 13 0.93 12.11

3 II ТР .0 4 О Х 3 .5  L =  480 6 1.32 7.89

5 ГО С Т  10 70 4 -9 1 ТР .0 4 О Х 3 .5  L =  5380 2 14 .74 29.48

М П -1 1 13.64 13.64

ИТОГО 63.12

Г О С Т  8505-93 L  100x10 L =  150 22 2 .2 7 49.83

С П ЕЦ И Ф И К АЦ И Я  М Е Т А Л Л А  Н А  ОДНУ М ЕТ А Л Л И Ч ЕС К УЮ  ПЛОЩ АД КУ

м а р к а
о б о з н а ч е н и е н а и м е н о б а н и е

К О Л . м а с с а ,  к г

п о з ш т . е д . б с е х

М П - 1

6 ГО С Т  10 70 4 -9 1 Т Р .0 4 О х3 .5  !_=960 2 2.63 5.26

2 II Т Р.0 25 Х 2.5  L= 6 70 9 0.93 8.38

ИТОГО 13.64

1. М еста устан овки  стремянок см. л .4.
2. С варку производи ть по ГО С Т 5264-80.
3. С варку вы полн ять электродами ти п а  Э42-Э 46 Г О С Т  9467.
4. П осле изготовлен ия стальные конструкции  долж ны  бы ть 

тщ ательн о  очищ ены  от рж авчины  и  грязи  и  покры ты  
антикоррозийной  грунтовкой в  соответствии  со С Н иП  2.03.11-85.



С
О

ГЛ
АС

О
В

АН
О

:

В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л И  <т> И  М А Т Е Р И А Л О В .

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫ Е Т ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ Т

Н А И М Е Н О В А Н И Е

АРМ АТУРА КЛАССА

В С Е Г О
АРМ .
И З Д

АРМ АТУРА КЛАССА П РО К А Т М АРКИ

В С Е ГО
з а к д

Д ЕТ.

В С Е Г О

ОБЩИМ
РАСХОД
Б ЕТ О Н А

В25
М1

В 5 0 0 С В 5 0 0 С А 2 40 А50 0С А240 А5 0 0 С В С т З к п 2 ВСТЗПС5

Г О С Т
2 3 2 7 9 -8 5

Г О С Т Р
5 2 5 4 4 -2 0 0 6 ГО С Т  5 7 8 1 - 8 2 * Г О С Т  Р  5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 ГО С Т

5 7 8 1 - 8 2 * Г О С Т  Р  5 2 5 4 4 - 2 0 0 6 ГО С Т 1 0 7 0 4 - 9 1
ГО С Т

1 9 9 0 3 - 7 4 * ГО С Т  1 0 3 -2 0 0 6
ГО С Т

8 2 4 0 - 9 7 ГО С Т  8 5 0 9 -9 3

04 итого 05 итого 06 08 010 012 итого 08 010 012 014 016 018 020 022 025 028 032 итого 08 итого 08 010 016 итого Tipi032* П{Х05О* итого 5 - 8 итого - 6 0 Я -40x5 -1 0 0 * -1 6 0 * итого С16 итого 1_50)б L3 2  зИ итого

СТЕНЫ НАРУЖНЫЕ ФРИЗ — — — — — — — — — 12.003 21.532 1Z908 — — — — — — 46.443 46.443 0.178 0.178 — — — — — — — — — — 0.068 — — — 0.068 — — — — — 0.246 46.689 451.87

СТЕНЫ ВНУТРЕННИЕ — — — — — — — — — 12.313 24.676 2.796 — — — — 0.583 — 40.368 40.368 — — — — — — 0.001 — — 0.001 — — — — — — — — — — — — 0.001 40.369 456.29

КОЛОННЫ — — — — — 0.166 0.064 — 0.230 — — — — 0.166 0.157 — 0.744 — — — 1.067 1.297 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — 1.297 13.13

БАЛКИ — — — — 0.197 — — — 0.197 — 0.904 0.048 0.197 — 0.395 — 0.209 — — 1.753 1.950 — — — — — — — — 0.053 0.053 — — — — — — — — — — — — 0.053 Z0 0 3 5.48

ПЕРЕКРЫТИЯ — — — — — 6.760 — — 6.760 2.389 59.542 3.458 1.976 12.990 — — — — — — 80.355 87.115 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — 87.115 786.22

КОЗЫРЬКИ И БАЛКОНЫ 0.083 0.083 — — — — — — — 0.339 — 1.278 — 2.781 — 1.837 — — — 0.990 7.225 7.308 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — 7.308 34.70

ЛЕСТНИЦЫ — — 0.546 0.546 — — — — — 0.212 — 3.134 — 0.044 — — — 0.214 — — 16 0 4 4.150 0.005 0.005 0.023 — — — — — — 0.000 — — 0.009 — — — 0.009 — — — — — 0.014 4.164 30.73

ВЕНТШАХГЫ 0.349 0.349 0.231 0.231 — — — 0.001 — — — — — — — — — — — — 0.000 0.580 — — — — — — — — — — 0.302 0.302 — 0.012 — — 0.012 — — 0.068 0.331 0.399 0.713 1.293 8.44

ШАХТЫ ЛИФТОВ — — — — 0.002 — — — 0.002 0.077 0.468 1.689 — 0.045 — — — — — — Z 2 7 9 Z281 0.001 0.001 — 0.027 0.001 0.028 — 0.001 — 0.001 — — — — 0.026 0.023 0.049 0.026 0.026 0.002 — 0.002 0.107 Z3 88 20.04

ВСЕГО 0.432 0.432 0 .7 7 7 0 .7 7 7 0.199 6.926 0.064 0.001 7.189 27.333 60.010 56.671 2.024 31.927 0.157 Z2 3 2 0.744 0.423 0.583 0.990 181094 191.492 0.184 0.184 0.023 0.027 0.001 0.028 0.001 0.001 0.053 0.055 0.302 0.302 0 .077 0.012 0.026 0.023 0.138 0.026 0.026 0.070 0.331 0.401 1.134 192.626 1806.90

СПЕЦИФИКАЦИЯ ИЗДЕЛИЙ КРОВЛИ

2
а
X
X

Й
|
I

С

§
о
с ' “О
2
«Р «-о
S

О Б О З Н АЧ ЕН И Е НАИ М ЕН О В АНИ Е
К О Л - В О
Ш Т . / М 2

В Е С  КГ.
ПРИМ ЕЧАНИЯ

Е Д И Н В С ЕГО
ЧАША В О Р О Н К И  В Р 100 
И  П РИЕМ Н АЯ РЕШ ЕТКА 10 Л И В Н ЕС ТО К

( учтены 5 разделе “ В К * )
ПО ТИПУ

"ИНТЕРМКА"; "HI" КРОВЕЛЬНАЯ В О РО НК А ДЛЯ НАРУЖ НОГО 
ВОД О СТОКА С  РЕШ ЕТКО Й 4 1.6 3 9 .7 8 Н А  КОЗЫРЬКАХ ВХОД ОВ

КОИПЛВОУЮИИЕ 
ПО ТИЛУ'ПЛАСТЖГ ТРУБЫ ВОД ООТВОД НЫ Е СТАЛЬНЫЕ 

Д Н  10 0  L -3 3 0 0 4 ГАЛЬВАНИРОВАННАЯ 
ОК РАШ ЕННАЯ СТАЛЬ

 ̂ _ Н А К О Н ЕЧ Н ИК И  Т Р УБ  
Д Н  ю о 4

__ _ т  _ ХОМУТЫ ДЛЯ К РЕПЛ ЕН И Я  
Д Н  110 16

Н А  2 2 8 - 0 1 ГИЛЬЗА МК - 1 2 4 1 3  ш т 1 4 .1 7 18 4 ,2
ВЕНТИЛ Я ЦИЯ "УС

Н А 2 1 7 Ф АРТУК ММ - 1 1 5 1 3  ш т . 2 .9 2 38 .0

НК 131 ГИЛЬЗА Г Р С С -1 1 0 .7 5 0 .7 5 РАД ИОСТОЙКА

БОЛТ Ф20 1 - 2 4 0 * 4  2 ГА Й К И  М20 2  ш т К Р Е П Л Е Н И Е  ГРСС
ГОС Т 103—7 6 * -  Ю О х  1 0  L - 2 8 0  мм 2  ш т 1.4 1 2 .8 2 К Р Е П Л Е Н И Е  ГРСС

ГО С Т  8 2 4 0 -8 9 С 18  L - 2 7 0  мм 2  ш т 4 .0 ао •
« С 1 2  1 = 2 7 0  мм 2  ш т 2.81 5 .6 2 •

С М  Л И С Т 8  АС2 СЛИВ 1 (  2000 х  8 30 ). то л щ .0 .0 8 , Ю / » 4 - г 6 .4 8 16 4 6 .0
ПОКРЫ ТИЕ ФРИЗА 
В  СИС ТЕМ Е ВЕНТФАСАДА

•
СЛИВ 1 (  20 0 0  х  830), т о л щ 0 ,0 8

3 6  / . в  3 6 .4 8 7 5 1 .0
ПОКРЫ ТИЕ Ф РИЗА 1 am 
В  С ИС ТЕМ Е ВЕНТФАСАДА

ГО С Т 7 1 1 8 - 5 4 * * СЛИВ 2  (  2 0 0 0  х  5 50). то л щ .0 ,0 8 20 /2 2 .0 м 2 5 .7 12 5 .4
ПОКРЫ ТИЕ ФРИЗА 
КОЗЫРЬКОВ

ГО С Т 1 0 3 - 7 6 * КОСТЫЛЬ 2  -  30x4 L-3 2 0 M M 4 4 0 0 6 8  ш т 0 .7 8 5 3 .0 •»

ГО С Т  1 0 3 - 7 6 * СТАЛЬНАЯ ПОЛ ОС А СК 3 0 - 1  1_=3м. 
( - 3 0 x 4  L —Зм.) 6 0 .0  к а 3 .7 8 75 .6 ЗАВОД КА КО ВРА 

(НИЗ ВЕМШХГ)
ГО С Т 1 0 3 - 7 6 * ДЮ РАЛЕВАЯ КРАЕВАЯ Р Е Й К А  L - З м . 1 3 8 .0  н а ЗАВОД КА КО ВРА 

(НЮ ФРИЗА)

ГОС Т 8 0 7 5 - 5 6 * * ФАРТУК 1 (  20 0  х 4 8 5 ). т о л щ .0 ,8 ) 14 5  ш т 0 .4 58.0 (ОТДЕЛЬНЫМИ ЭЛЕМЕНТАМИ 
ЧЕРЕЗ 2 HETR0

PC  7901 ФАРТУК СФ3.5 (2 0 0 0  х  4 0 0 ).m oxitu0 ,8 ) “ / ю н 2 3 .6 0 2 3 4 .0
ЗАВОД КА К О В РА  

(нюввлшка)
ГО С Т 1 0 3 - 7 6 * ЦОКОЛЬНЫЙ ПРОФ ИЛЬ 14 5 .8  м .а НАД  ЗАВ ОД КО Й КО В РА 

(НЮ ВЕНЖМ4ЕР И ЛЕСТНЩ )

РАСХОД ГРАВИЯ СЛОЕМ  40мм. ТВЕРД ОКАМ ЕННЫ Х П О Р О Д  -  19.6 м3 
РАСХОД ГЕОТЕКС ТИЛЯ Т У  00204056.097-96 П О Д  Г Р А В И Й  -  490 м2 

РАСХОД УНИФ ЛЕКСА Э К П  (П О Л О С К И  0.7Х0.2) -145ш т. -  20.3 м2

изделия металлические
марка
поз обозначение наименование К О Л .

шт.
масса, кг

eg. бсех
Я 9 1 СТРЕМЯНКА МО-1 1 8 0.99 8 0 .9 9

Д 9 1 СТРЕМЯНКА М О-2 2 6 3 .12 1 2 6 .2 4

Д 8 3 ПМ 3 0 -1 Z 1  пИ 4 9 3 .8 0 3 7 5 .2 0

ГО С Т  1 4 1 8 - 8 0 - 9 3  а 90 СЛИИ 290*),8 L= 2 0 0 0 7 8 3 .6 4 2 8 3 .9 2

ГО С Т  8 5 0 9 -9 3  л 9 1 L10 0 X IO  L - 1 5 0 2 2 2 .2 6 5 4 9 .8 3

1. Стальные элементы входов, фасадов и навесов см. л.28 - 28/11..

VI-69-AC2 том 2

Д О Ш К О Л Ь Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  Н А  1 2  Г Р У П П  (2 8 0  МЕСТ) 
Д Л Я З А ТЕС Н ЕН Н Ы Х  У С Л О В И Й  З А С ТР О Й К И

юн. колод лист ITjKK. гадгокь ВАТА
РАЗРАБОТАЛ РОМАНОВСКАЯ

ПРИВЯЗАН: РУКМАСТ. К А П Т Е Р Е & > СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
ГЛИНЖ М АСТ. ОХОТСКИЙ

п 92
Г Л А Р Х П Р . ХАРКИНА <
Г Л И Н Ж П Р . КОЛЕСНИКОВ ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ 

И МАТЕРИАЛОа
ГУП мниитэп
М А С Т Е Р С К А Я  № 7

П РО В ЕРИ Л КОЛЕСНИКОВ
ИНН Т НОРМ. КОНТР. СИГАЧЕВА ^ ------

K ^ g j ' - o -  / s b e s -
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ч э

п о з ОБОЗНАЧЕНИЕ UAMMCUnQAUMC
КОЛИЧЕСТВО ш т .

ПРИМЕЧАНИЕ
I

ЭТ0Х
2

этаж
3

этаж ВСЕГО

Д В ЕРИ ВНУТРЕННИЕ Д ЕРЕВЯННЫ Е СО СПЛОШНЫМ ЗАПОЛНЕНИЕМ ШИТА ЛАМИНИРОВАННЫЕ
---------------------------  __________

1 Д Г 2 4 -1 5 (  14 72  х  23 71 )  *  f
р------

X 1 х X * 1 |пр о ти 6 о п о ж а рн о е

2 Д Г 2 4 -1 5 л ( 1 4 7 2  х 23 71 )  * X I X X Х 1
I EI 30

3 ДО 2 4 -1 5 (  1 4 7 2  х 23 71 )  * к и 2 * [ с о  сте к л о м  
i “ Т Р И П Л ЕК С "

4 Д О 2 4 - 1 5 л ( 1 4 7 2  х 2371 )  * и и 1к * 5

5 Д Г 2 1—13у ( 12 71 х 20 70  )  * ' " б " ■ "б~
п ро ти Ь о п ож ар н и е  

□  306 Д Г 2 1-13 ул (  12 71 х 20 70  )  * 4 5 в 15

7 Д О  2 1 -1 3 ( 12 71 х 2070 )  * 4 4 4 12 со с те к л о м  
“ Т Р И П Л Е К С

8 ДО 21—13 л ( 12 71 х 20 70  )  * 4 4 4 12

9 Д Г  2 1 -1 0 ( 9 70  х 20 70  ) 7 3 3 13

10 Д Г 2 1 -Ю л ( 9 70  х 20 70  ) 10 4 40 54

11 ГО С Т  6 6 2 9 - 8 8 * Д О  2 1 - 1 0 ( 9 70  х  2070 ) 1 - - 1 со с те к л о м  
’  Т Р И П Л Е К С

12
см  примечание

ДО 2 1 -Ю л ( 9 70  х 2070 ) 1 - - 1

13 Д Г 2 1- Ю П ( 9 70  х 2070 ) 6 1 1 8 с п орогом

14 Д Г 2 1 -Ю П л ( 9 70  х 2070 ) 6 1 1 в

15 Д О 2 1 -10 (1 (  9 70  х  2070 ) 3 2 2 7 со с те к л о м  
" Т Р И П Л Е К С

16 Д О  2 1 -Ю П л ( 9 70  х 20 70  ) 2 2 2 6

1 7 Д Г  2 1 - 9 ( 8 70  х 20 70  ) 2 - 1 3

18 Д Г  2 1 -9 л ( 8 70  х 2070 ) 1 1 1 3

19 Д Г 2 1 - 9 П ( 8 70  х  20 70  ) 1 - - 1 с  п ор огом

20 Д Г 2 1 -9 П л ( 8 70  х  20 70  ) - 1 - 1 с  п орогом

21 Д О  2 1 - 9 П (  8 70  х  20 70  ) 3 2 2 7 с  п о р о е о ч

22 Д О  2 1 -9 П л (  8 70  х  20 70  ) 4 2 3 9
со с те к л о м  
" Т Р И П Л Е К С

23 Д Г  2 1 - 8 ( 7 7 0  х 20 70  ) 1 - - 1

24 Д Г 21—8л ( 7 7 0  х 20 70  ) 1 - - 1

25 Д Г 2 1 - 7 ( 6 70  х  20 70  ) 1 3 4 8

26 Д Г 2 1 - 7  л ( 6 70  х 2070 ) - 3 4 7

2 7 Д Г  2 1 - 7 П ( 6 70  х  20 70  ) 3 3 - 6 с п орогом

28 Д Г 2 1 -7 П Л ( 6 70  х  20 70  ) 1 - - 1 с п орогом

ШКАФ ПОЖ АРНЫ Й Ш П К - П У Л Ь С - 3 2 0 - Н  ,  Н А В Е С Н О Й , КРАСНЫ Й

29 Н П О  'П У / Ь С *

Осо 
I 

си
I 

хо
II 

10 ОооX

3 2 2 + 2 9 2 и т . н о  т е х н . 
о то ж е

П Р И В Я З А Н :

И Н В .М

ПОЗ ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЯ
КОЛИЧЕСТВО ш т

ПРИМЕЧАНИЕ
1 огох 2 этаж 3 этаж Т ЕХ Н

этож ВС ЕГО

Д В ЕРИ ВНУТРЕННИЕ ПРОТИВОПОЖАРНЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 0 3 0 , ГЛУХИЕ

30 Д П М  0 1 / 3 0 (  9 5 0  х  2 0 7 5  ) 1 2 1 1 5

31 те хд о к ум е н т а ц и я  Н П О Д П М  0 1/ з о л (  9 5 0  х  2 0 7 5  ) 3 1 1 1 6

3 2
" П У Л Ь С ( п о  т и п у )

Д П М  0 1 / 3 0 (  850 х  2 0 7 5  ) - 2 2 - 4

33 Д П М  0 1/ з о л (  8 5 0  х  2 0 7 5  ) - 4 2 - в

Д ВЕРИ ВНУТРЕННИЕ ПРОТИВОПОЖАРНЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 0 6 0 , ГЛУХИЕ ДЫМ0ГА30НЕЛР0НИЦАЕМЫЕ

3 4
те хд о к ум е н т а ц и я  Н П О  

“ П У Л Ь С (п о  т и п у ) Д П М  0 1 / 6 0 ( 9 5 0  х 2 0 7 5  ) 1 1 1 - 3

Д ВЕРИ НАРУЖНЫЕ УТЕПЛЕННЫЕ ПРОТИВОПОЖАРНЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 0 3 0 , С ПОРОГОМ

35 т е х д о ^ м е н т а ц и я  Н П О Д П М  0 1 / 3 0 П ( 9 5 0  х  15 5 0  ) - - - 1 1 но техническом

36 " П У Л Ь С ( п о  т и п у )
Д П М  0 1 / 3 0 П Л (  9 5 0  х 15 5 0  ) - - - 4 4

этаже

Д В Е Р И  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д Л Я  К О М М У Н И К А Ц И О Н Н Ы Х  Н И Ш , М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е

3 7 те хд о к ум е н т а ц и я  Н П О  
“ П У Л Ь С (п о  т и п у )

Д  1 - П У / Ь С ( 450 х  2 0 70 ) 2 2 2 - 6

38 Д  1 /  - П У / Ь С ( 450 х  2 0 7 0 ) 2 2 2 - 6

39 Д  2  - П У / Ь С ( 1 4 7 0  х  2 0 7 0 ) 2 2 2 - 6

Д О П О Л Н И Т ЕЛ Ь Н Ы Е И З Д ЕЛ И Я  СЛУЖ ЕБНЫ Е

НС / О К И  Р Е В И З И О Н Н Ы Е НС < 2 0 0 х 300 ) 50 1 7 3 5 - 10 2 м еголлиц,, с  
зомком

ЫС / И С Т Ы  2 9 - 3 4 ШКАФ СУШИЛЬНЫЙ 
ТЫС И А < 4 5 0 х  1000 ) 4 4 4 - 1 2

КМ P C  9 3 0 2 - 8 3 ПОДСТОЛЬЕ ПОД  МОЙКУ БЫТОВУЮ
< 5 0 0 x 6 0 0 x 2 5 0 0 0 ) 1 0 5 2 - 1 7

*  В связи с изменениями 6 нормативных требованиях по размерам дверных створок, учитывающих 
пребывание в здании ДОУ маломобильных посетителей, а также противопожарными требования по 
ширине дверных проемов ( не менее 1.2м ) для ряда помещений ДОУ, необходимы изменения габаритов 
дверных створок относительно принятых в ГОСТ 6629-88 в соответствии с чертежом на листе 95. 
Направление открывания определяется по рабочей створке.

VI-69-AC2 том  2
4 изи . ту,

И  ЭМ. К О А У Ч . Л И С Т  Л  Д О К . ДОШКОЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ НА 12 ГРУПП (2 8 0  МЕСТ) 
ДЛЯ ЗАТЕСНЕННЫХ УСЛОВИЙ ЗАСТРОЙКИ

ГАИНЖ ПР. КОЛЕСНИКОВ

ПРОВЕРИЛ КУКИНА

НОРМ КОНТР ХАРКИНА

ГРУППОВАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ ЭЛЕМЕНТОВ 
ЗАПОЛНЕНИЯ ПРОЕМОВ И ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ 
ИЗДЕЛИЙ

ГУП МНИИТЭП
М А С Т Е Р С К А Я  № 7

k z Q j ,» _ 9 .  ; s b c s ~
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ГРУП П О ВАЯ  С П Е Ц И Ф И КА Ц И Я  ГИ П С О КАРТО Н Н Ы Х П Е Р Е ГО Р О Д О К ГРУП П О ВАЯ  С П Е Ц И Ф И КА Ц И Я  П О Д В Е С Н Ы Х  П О ТО Л КО В

о
X<
со
о
о
<
щ
L*
О
U

УСЛОВН
МАРКА

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ кол-во к а к ПРИМЕЧАНИЯ

ПЕРЕГОРОДКИ С ОДИНАРНЫМ МЕТАЛ КАРКАСОМ ОБШИТЫЕ 2 СЛОЯМИ ГИПСОВЫХ ПАНЕЛЕЙ С 2х СТОРОН

С-112 С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 С11 2 -4 .5 (ТЕХИНФ. АО СП "КНАУФ") 330.0 ТОЛЩ ИНА 100 им

ПЕРЕГОРОДКИ С ОДИНАРНЫМ МЕТАЛ КАРКАСОМ ОБШИТЫЕ 2 СЛОЯМИ ВЛАГОСТОЙКИХ ГИПСОВЫХ ПАНЕЛЕЙ С 2х СТОРОН

С-112 С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 С11 2 -4 .5 (ТЕХИНФ. АО СП "КНАУФ") 126.1 ТОЛЩ ИНА tO O  им

ПЕРЕГОРОДКИ С ДВОЙНЫМ МЕТАЛ КАРКАСОМ ОБШИТЫЕ 2 СЛОЯМИ ГИПСОВЫХ ПАНЕЛЕЙ С 2х СТОРОН С МИНВАТОЙ

С-115 С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 С112 -4 .5 (ТЕХ ИНФ. АО СП "КНАУФ”) 255.6 ТОЛЩИНА 155 ми

ПЕРЕГОРОДКИ С ДВОЙНЫМ МЕТАЛ КАРКАСОМ ОБШИТЫЕ 2 СЛОЯМИ ВЛАГОСТОЙКИХ ГИПС ПАНЕЛЕЙ С 2х СТОР. С МИНВАТОЙ

С-115 С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 С112 -4 .5 (ТЕХИНФ. АО СП "КНАУФ”) 13.8 ТОЛЩИНА 155 им

ПЕРЕГОРОДКИ С ДВОЙНЫМ МЕТАЛ КАРКАСОМ ОБШИТЫЕ 2 СЛОЯМИ ГИПСОВЫХ ПАНЕЛЕЙ С 2х СТОРОН С МИНВАТОЙ

0-116 С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 0 1 2 -4 .5 (ТЕХИНФ. АО СП "КНАУФ”) 217.1 ОБШ ИВКА ВЕРТ. КОММУН 
ТОЛЩ ИНА П О  ПРОЕК ТУ

ПЕРЕГОРОДКИ С ДВОЙНЫМ МЕТАЛ КАРКАСОМ ОБШИТЫЕ 2 СЛОЯМИ ГИПСОВЫХ ВЛАГОСТ. ПАНЕЛЕЙ ГКЛВ С 2х СТОРОН

С-116 С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 0 1 2 -4 .5 (ТЕХИНФ. АО СП "КНАУФ") 126.3 ОБШ ИВКА Г О Р Н ! КОММУН 
ТОЛЩ ИНА П О  ПРОЕК ТУ

ПЕРЕГОРОДКИ С ОДИНАРН МЕТ КАРКАСОМ ОБШИТЫЕ 3 СЛОЯМИ КНАУФ- ЛИСТОВ С 2х СТОРОН С ЛИСТАМИ ИЗ ОЦИНК СТАЛИ

С-118 С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 0 1 2 -4 .5 (ТЕХИНФ. АО СП "КНАУФ”) 25.4
ТОЛЩ ИНА 130 н к  
БУХГАЛТЕРИЯ И  КАССА

ГИПСОКАРТОННЫЙ ЛИСТ ТОЛЩ 12.5 мм НА КЛЕЕ

С-611 С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 С611-4.5 (ТЕХИНФ. АО СП "КНАУФ") 103.6 ОБЛИЦОВКА КИ РП И Ч И  
К М Д К И

ПЕРЕГОРОДКИ С ОДИНАРНЫМ МЕТАЛЛИЧЕСКИМ КАРКАСОМОБШИТЫЕ 1 СЛОЕМ ГКЛВ С ОДНОЙ СТОРОНЫ С МИНВАТОЙ

С-625 С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 С625 -4 .5 (ТЕХИНФ. АО СП "КНАУФ") 229.3 УТЕП Л ЕН И Е Т А М Б У Р О а  
Ш УМОГП СТЕН В О Л К А М

КИРПИЧНЫЕ ПЕРЕГОРОДКИ ТОЛЩ. 1 2 0 м м  С  АРМИРОВАНИЕМ 112.8 м3
П И Щ Е Б Л О К  САНУЗЛЫ 
Д О Л Е В Ы Е  Э Л  Н И Ш А  
В ЕК Т К А М ЕР Ы  ШАХТЫ Д У

ГРУП П О ВАЯ  С П Е Ц И Ф И КА Ц И Я  О КО Н Н Ы Х  Б Л О КО В

УСЛОВН
МАРКА

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛИЧЕСТВО
ШТ.

ПРИМЕЧАНИЯ

ОД ОСП Д  2 1 -6 (570  х 2060) 2 0
СМ  СОВМЕСТНО  
С ЛИСТОМ 16ГОСТ 2 4 7 0 0 -9 9 ОД ОСП Д  2 1 -6 Л (5 70  х 2060) 2 0

ОД ОСП Д  21— бФрЛ (570  х 2060) 3

ОД ОСП Д  21—12Фр (1170 х 2060) 31

ОД ОСП Д  2 1 -1 2ФрЛ (570  х 2060) 7
ОД ОСП Д  21— 9Ф р (870 х 2060) 71

ОД ОСП Д  21— 9ФрЛ (870  х 2060) 7

ОД ОСП Д  9— 9Ф р (8 70  х 860) 2 0

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛИЧЕСТВО 

м  к а ПРИМЕЧАНИЯ

С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0  

ТЕХ ИНФ.
АО СП "КНАУФ”

ПОДВЕСНОЙ ПОТОЛОК ИЗ П -113 
ГИЛСОКАРТОННОГО ЛИСТА ГКЛВ 
НА ОДНОУРОВНЕВОМ МЕТАЛА КАРКАСЕ

ГЫ 13

347.0 ПОТОЛКИ

172.8
ПОДШИВКА
г о р и з  к о м м у н

МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ РЕЕЧНЫЙ ПОДВЕСНОЙ ПОТОЛОК
С ЗАПОЛНЯЮЩИМ ПРОФИЛЕМ "КНАУФ" П-16 34.8 САНУЗЛЫ

МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ РЕЕЧНЫЙ ПОДВЕСНОЙ ПОТОЛОК С  УТЕПЛЕНИЕМ 

С ЗАПОЛНЯЮЩИМ ПРОФИЛЕМ "КНАУФ" Г Ы 6 57.3 ТАМБУРЫ

С П -5 5 -1 0 1 -2 0 0 0 0 -6 2 5 -4 .5  (ТЕХИНФ. АО СП "КНАУФ")
С-625

40.22 ШУМОГАВЕНТКАМ

ГРУП ПО ВАЯ  С П Е Ц И Ф И КА Ц И Я  П О Д О КО Н Н Ы Х  П Л И Т (  П О С ТФ О Р М И Н Г >

УСЛОВН
МАРКА ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛИЧЕСТВО

ШТ.
ПРИМЕЧАНИЯ

ГОСТ 8 2 4 2 -8 8

ПД 2 4 -2 0 20

УСТАНАВЛИВАЮТСЯ В 
ОКОННЫХ ПРОЕМАХ 
СОВМЕСТНО С 
ДЕРЕВЯННЫМИ 
ОКОННЫМИ БЛОКАМИ 
И ВИТРАЖНЫМИ 
ЗАПОЛНЕНИЯМИ 
(СМ ЛИСТЫ 0Д21. 26)

ПД 1 0 -2 0 86

ПД 7 -2 0 3

ПД 2 2 -2 0 13

ПД 1 3 -2 0 5

ПД 3 3 -2 0 12

ПД 4 3 -2 0 3

ПД 1 2 -2 0 15

ПД 7 -2 0 2

VI-69-AC2 том 2

П Р И В Я З А Н :

и н в  м

ДОШКОЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ НА 12 ГРУПП (280 МЕСТ) 
ДЛЯ ЗАТЕСНЕННЫХ УСЛОВИЙ ЗАСТРОЙКИ

С Т А Д И Я лист Л И С Т О В

Р 94

ГРУППОВАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ ПЕРЕГОРОДОК. 
ПОДВЕСНЫХ ПОТОЛКОВ. ОКОН И 
ПОДОКОННЫХ плит

ГУП МНИИТЭП
М А С Т Е Р С К А Я  № 7

Jc JX k>  1S36S~
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В СВЯЗИ С ИЗМЕНЕНИЯМИ В НОРМАТИВНЫХ ТРЕБОВАНИЯХ ПО РАЗМЕРАМ ДВЕРНЫХ СТВОРОК, УЧИТЫВАЮЩИХ 

ПРЕБЫВАНИЕ В ЗДАНИИ ДОУ МАЛОМОБИЛЬНЫХ ПОСЕТИТЕЛЕЙ, А  ТАКЖЕ ПРОТИВОПОЖАРНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ШИРИНЕ 

ДВЕРНЫХ ПРОЕМОВ В ПОМЕЩЕНИЯХ ДОУ С ПРЕБЫВАНИЕМ БОЛЕЕ 10 ЧЕЛОВЕК ( НЕ МЕНЕЕ 1,2м ), ДЛЯ РЯДА МАРОК ДВЕРЕЙ 

НЕОБХОДИМЫ ИЗМЕНЕНИЯ ГАБАРИТОВ ДВЕРНЫХ СТВОРОК ОТНОСИТЕЛЬНО ПРИНЯТЫХ В ГОСТ 6629-88 В СООТВЕТСТВИИ С 

ДАННЫМ ЧЕРТЕЖОМ.

ТИПЫ ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ БЛОКОВ

ДО 21-9 
. 870 ,

mi г— F
g
S3 »■ :

800

ДО 21-10 ДО 21-13
, 970 , , 1270 ,

1 — Г  1 — f

900

| 900 

1200

сЗ

ДО 24-15

4 — — — f -

§

}  900 

1400

+

ДГ 24-15 
1472

|  900 

1400

ВОЗМОЖНО ИЗМЕНЕНИЕ ФОРМЫ ОСТЕКЛЕННОГО ПРОЕМА В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТЕХНОЛОГИИ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ

ДЛЯ ОСТЕКЛЕНИЯ ИСПОЛЬЗОВАТЬ ТРАВМОБЕЗОПАСНОЕ СТЕКЛО ТРИПЛЕКС".

ДВЕРНЫЕ ПОЛОТНА • СО СПЛОШНЫМ ЗАПОЛНЕНИЕМ ЩИТА, ЛАМИНИРОВАННЫЕ 
ЦВЕТОВОЕ РЕШЕНИЕ ДВЕРНЫХ БЛОКОВ НАЗНАЧАЕТСЯ АВТОРОМ ПРИВЯЗКИ ПРОЕКТА.

В СЛУЧАЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ОСТЕКЛЕНИЯ ДЕРЕВЯННЫХ ДВЕРЕЙ, НЕ ИМЕЮЩЕГО ТРАВМОБЕЗОПАСНЫХ КАЧЕСТВ,
НА СТЕКЛА С ДВУХ СТОРОН ДО ВЫСОТЫ 12м  УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ЗАЩИТНЫЕ АЛЮМИНИЕВЫЕ РЕШЕТКИ 
С ОКРАСКОЙ ПОРОШКОВЫМИ ЭМАЛЯМИ (В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ) В ЦВЕТ ПО УКАЗАНИЮ АВТОРСКОГО НАДЗОРА

ОФОРМЛЕНИЕ ОСТЕКЛЕННЫХ ДВЕРЕЙ 
НА ВХОДАХ

И ПУТЯХ ПЕРЕДВИЖЕНИЯ МГН

УСТАНОВКА ЗАЩИТНЫХ НАКЛАДОК 
НА ВЫСТУПАЮЩИХ КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТАХ

ЗАЩИТНЫЕ НАКЛАДКИ ИЗ НАЛИЧНИКОВ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ 
НА ПУТЯХ ПЕРЕДВИЖЕНИЯ МГН ( В ХОЛЛАХ И КОРИДОРАХ) 
НА ВЫСТУПАЮЩИЕ ТРАВМООПАСНЫЕ ВЕРТИКАЛЬНЫЕ 
КОНСТРУКЦИИ

___________________ Д О Б Е Л И  УНИ В ЕРС АЛЬ НЫ Е 06x40
ВРАЗБЕЖ КУ С  Ш АГОМ 500мм

П РО К Л ЕЙ К А  С ЕР П Я Н К О Й  С ПОСЛЕДУЮ Щ ЕЙ Ш ПАКЛЕВКОЙ

НАЛИЧНИК Д ЕРЕВЯ ННЫ Й, Т И П  1 (Г О С Т  8 2 4 2 - 8 8 )

ПРИ ЗАКАЗЕ И ПОЛУЧЕНИИ ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ДВЕРЕЙ,
НЕОБХОДИМО ПРОВЕРЯТЬ СООТВЕТСТВИЕ СЛЕДУЮЩИМ ТРЕБОВАНИЯМ:

1. УСИЛИЕ ДОВОДЧИКА -  НЕ БОЛЕЕ 2.5 КГС

2. ПЕТЛИ -  ОДНОСТОРОННЕГО ДЕЙСТВИЯ С ФИКСАТОРАМИ
В ПОЛОЖЕНИИ "ОТКРЫТО" И "ЗАКРЫТО"

&
3. ЗАДЕРЖКА АВТОМАТИЧЕСКОГО ЗАКРЫВАНИЯ ДВЕРЕЙ -  5 СЕК. И БОЛЕЕ ПРИВЯЗАН:

ч>

и н & к

VI-69-AC2

Д А Т А ДОШКОЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ НА 12 ГРУПП (280 МЕСТ) 
ДЛЯ ЗАТЕСНЕННЫХ УСЛОВИЙ ЗАСТРОЙКИ

У г.
С Т А Д И Я ЛИСТ

т о м  2

листов

ЭЛЕМЕНТЫ ОТДЕЛКИ ЗДАНИЯ. 
УЧИТЫВАЮЩИЕ ПОТРЕБНОСТИ МГН 
ГРУПП М1, М2, М3, М4 (ДВЕРИ)

Р 9 5

МНИИТЭП
М А С Т Е Р С К А Я  №7

Типовой проект VI-69

http://libnorm.ru/Directory2/1/4293745/4293745640.htm

