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Предисловие
1 РАЗРАБОТАН: Обществом с ограниченной ответственностью «АкБа-Венчур®»
2 ВНЕСЁН: Генеральным директором ООО «АкБа-Венчур®»
3 ВВЕДЁН: БперБые
А Разработка, согласование, утверждение, обновление (изменение или пересмотр) и от

мена настоящего стандарта производится ООО «АкБа-Венчур®».
Цели и принципы стандартизации В Российской Федерации установлены Федеральным за

коном от 27 декабря 2002 г. №18А-Ф3 «0 техническом регулировании», а правила примене
ния стандартов организаций ГОСТ Р 1.А-200А «Стандартизация В Российской Федерации. 
Стандарты организаций. Общие положения».

В настоящем стандарте использованы полезные модели, защищённые следующими Патен
тами Российской Федерации:

- № 1500А7 на полезную модель, патентообладатель - А. В. ЧечеВичкин;
- № 151186 на полезную модель, патентообладатель - А. В. ЧечеВичкин.

Настоящий стандарт организации является объектом интеллектуальной собственности (свиде
тельство о депонировании произведения в РАО «К0ПИРЧС» № 016-005761 от 05.10.2016) и охраняет
ся согласно части IV Гражданского кодекса РФ  Раздела VII «Права на результаты интеллектуаль
ной деятельности и средства индивидуализации».

Используя и воспроизводя настоящий стандарт организации, Вы подтверждаете своё безусловное 
согласие с положениями публичной оферты (авторским договором) на использование объектов ин
теллектуальной собственности, представленной на официальном сайте □□□ «Аква-Венчур®» в сети 
интернет ЫФр: //www.aquaveni"ure.ru/page_222_docs.hiTnl.

□ бращаем Ваше внимание, что в соответствии с вышеназванным договором запрещается исполь
зовать настоящий стандарт организации в целях производства, стандартизации или испытаний ка
кой-либо продукции без письменного согласия правообладателя.

Информация об изменениях к настоящему стандарту организации, при наличии таковых, ежеме
сячно размещается на официальном сайте □□□ «Аква-Венчур®» в сети интернет МЧр: 
//www.aquavenl'ure.ru/page_222_docs.hi'ml. В случае пересмотра (замены) или отмены настоящего 
стандарта организации соответствующее уведомление будет размещено на официальном сайте □□□ 
«Аква-Венчур®» в сети интернет http: / / www.aquavenl-ure.ru/page_222_docs.hl'ml.

□□□ «Аква-Венчур®» оставляет за собой право вносить изменения в конструкцию опорных колец 
□К без уведомления пользователей настоящего стандарта организации.

В случае противоречий между материалами настоящего стандарта организации и законами и 
нормами РФ  следует руководствоваться исключительно нормами и законами РФ.

ISBN 978-5-АА72-5887-0 Чечевичкин А. В., 2016
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Введение
Настоящий стандарт организации разработан В соответствии с Техническим регламен

том таможенного Союза ТР ТС 010/2011 от 18.10.2011, и заменяет собой ТУ 4859-005- 
64235108-2014 «Кольца опорные ОК» от 10.01.2014, и преЗназначен Эля целей станЭартиза- 
иии производства опорных колеи ОК ООО «АкВа-Венчур®». Настоящий станЗарт организа
ции может быть использован проектными и монтажными организациями, а также организа
циями, эксплуатирующими фильтры Ф0ПС® (СТО 64235108-002-2016), В ознакомительных це
лях.

В настоящем станЭарте организации прибеЭены общие Эанные о назначении, характери
стиках, Взаимозаменяемости, упакоВке и приёмке колеи опорных ОК.

1. Область применения и распространения
Настоящий станЗарт организации распространяется на кольца опорные ОК (Эалее по 

тексту - кольца), изготаБлиБаемые Эля использования хозяйствующими субъектами РФ  и 
на экспорт, преЭназначенные Эля монтажа Внутри железобетонных канализационных колоЭ- 
иеВ лиБнеБой и гороЭской канализации и размещения на них фильтров ФОПС® по СТО 
64235108-002-2016. Кольца Выполняют функцию непроницаемой перегороЭки, разбеляя коло- 
Зеи на Входной отсек с загрязнённой ВоЗой и Выходной отсек с очищенной Водой.

Опорные кольиа ОК Всех типов, Выпускаемые по настоящему стандарту организации, мо
гут  использоваться Вместо соответствующих опорных колеи ОК, Выпущенных ранее по ТУ 
4859-005-64235108-2014 без Эополнительного согласования.

2. Нормативные ссылки
В настоящем стандарте организаиии использованы нормативные ссылки на следующие 

межгосударственные стандарты и классификаторы:
ГОСТ Р 1.4-2004 СтанЗартизаиия В Российской Федерации. Стандарты организаций. Об

щие положения
ГОСТ 2.601-2013 Единая система конструкторской документации. Эксплуатационные доку

менты
ГОСТ 5264-80 Ручная дугоВая сборка. Соединения сВарные. Основные типы, конструктив

ные элементы и размеры
ГОСТ 7502-98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия 
ГОСТ 8020-90 Конструкции бетонные и железобетонные для колодиев канализационных, 

ВоЭопроВоЭных и газопроВоЭных сетей. Технические условия
ГОСТ Р ИСО 9706-2000 Информация документная. Бумага для документов. Требования к 

долговечности и методам испытаний
ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия 
ГОСТ 12707-77 Грунтовки фосфатирующие. Технические условия 
ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов
ГОСТ 14792-80 Детали и заготовки, Вырезаемые кислородной и плазменно-дугоВой рез

кой. Точность, качество поверхности реза
ГОСТ 14923-78 Эмали ПФ-223. Технические условия
ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных 

климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования В 
части Воздействия климатических факторов Внешней среды

ГОСТ 17811-78 Мешки полиэтиленовые для химической продукции. Технические условия 
ГОСТ 19903-74 Прокат листовой горячекатаный. Сортамент
ГОСТ 24297-2013 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы 

контроля

Лит Изм. № Зокум. ПоЗп. Д а та
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ГОСТ 26663-85 Пакеты транспортные. Формирование с применением средств пакетирова
ния. Общие технические требования

ГОСТ Р 53228-2008 Весы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические и тех 
нические требования. Испытания

СТО 64235108-002-2016 Фильтры очистки поверхностного стока ФОПС® Общие требова
ния

СТО 64235108-006-2016 Кольца опорные ОК. Требования к конструкции и материалам 
СТО 64235108-007-2016 Кольца опорные ОК. Методики периобических испытаний 
СТО 64235108-011-2016 Поббоны специальные 
ТУ 2245-001-39853285-2015 Лента полипропиленовая упаковочная 
ТУ 2293-001-48009358-2007 Клейкая лента ВОРР 
ТУ 2313-002-59483554-2004 Змаль ХС-436
ТУ 9570-001-52689689-2014 Этикетки самоклеящиеся. Технические условия 
РД ГМ-01-02 Руковобящий бокумент по защите от коррозии механического 
оборудования и специальных стальных конструкций гидротехнических сооружений 
ТР ТС 010/2011 Т ехнический регламент Таможенного Союза «О безопасности машин и 

оборудования»
Примечание:
При пользовании настоящим стандартом организации целесообразно проверить действие ссылоч

ных стандартов и классификаторов на территории государства по соответствующему указателю 
стандартов и классификаторов, составленному по состоянию на /  января текущего года, и по соот
ветствующим информационным указателям, опубликованным в текущем году. Если ссылочный стан
дарт заменён (изменён), то при пользовании настоящим стандартом организации следует руково
дствоваться заменённым (изменённым) стандартом. Если ссылочный стандарт отменён без замены, 
то положение, 8 котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3. Термины и определения
В настоящем стандарте организации применены следующие термины и определения:
3.1. Стандарт организации (СТО) - стандарт, утверждённый и применяемый организацией 

для целей стандартизации, а также для совершенствования производства и обеспечения 
качества продукции, Выполнения работ, оказания услуг, а также для распространения и ис
пользования полученных В различных областях знаний результатов исследований (испыта
ний), измерений и разработок.

3.2. Внешний Воздействующий фактор - явление, процесс или среда, Внешние по отноше
нию к изделию и его составным частям, которые Вызывают или могут Вызвать ограничение 
или потерю работоспособного состояния изделия В процессе его эксплуатации.

4. Обозначения и сокращения
ОК -  опорное КОЛЬЦО;
Х1 -  внутренний диаметр ж/б колодца, для которого предназначено кольцо, м;
Х2 -  типоразмер фильтра ФОПС®, для которого предназначено кольцо (совпадает с пер

вой цифрой в маркировке фильтра ФОПС®);
А -  асимметричное;
Р -  разборное;
РА -  разборное-асимметричное;
ПТ -  наличие переливной трубы.
В условном обозначении типоразмера кольца первая арабская дробная цифра обозначает 

Внутренний диаметр железобетонного стенового кольца колодца (по ГОСТ 8020) или регу
лировочного ж/б кольца (по ГОСТ 8020), который необходим для установки данного опорно-

Лит Изм. № Зокум. ПоЗп. Дата

CT0 64235108-005-2016 
0 Чечевичкин А. В., 2016
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го кольца, В метрах; а Вторая -  типоразмер фильтра ФОПС®, Зля которого преЗназначено 
кольцо.

Пример условного обозначения кольца при заказе:
«Кольцо опорное ОК-1,0-1,0 СТО 64235108-005-2016».
5. Технические требования
5.1. Кольца Золжны соотБетстБоВать требованиям настоящего СТО.
6. Основные характеристики и размеры
6.1. Характеристики и размеры колеи Золжны соотБетстБоВать, преЭстаБленным Б таб

лице 1.
Таблица 1

Характеристики и размеры колеи опорных 0К

Тип кольца
Внешний Зиаметр 

DB, мм
СЗВиг отВерстия 
поЗ фильтр а, мм

Диаметр отВерстия 
поЗ трубу Dmp., мм

Масса нетто , 
кг, не более

ОК-0,7-0,58 840 ± 5 0 ± 5 - 20
ОК-0,7-0,58-Р 690 ± 5 0 ± 5 - 10

ОК-1,0-0,58 1160 ± 5 0 ± 5 - 50
□ К-1,0-0,58-А 1160 ± 5 150 ± 5 - 50

ОК-1,0-0,58-А-ПТ 1160 ± 5 150 ± 5 126 ± 5 50
ОК-1,0-0,58-РА 990 ± 5 150 ± 5 - 40

ОК-1,0-0,58-РА-ПТ 990 ± 5 150 ± 5 126 ± 5 40
ОК-1,0-1,0 1160 ± 5 0 ± 5 - 40

□ К-1,5-0,58 1680 ± 10 0 ± 5 - 150
□ К-1.5-0.58-А1 1680 ± 10 400 ± 5 - 150
ОК-1,5-0,58-А2 1680 ± 10 200 ± 5 - 150

□ К-1,5-1,0 1680 ± 10 0 ± 5 - 130
□ К-1,5-1,0-А 1680 ± 10 245 ± 5 - 130

□ К-1,5-1,5 1680 ± 10 0 ± 5 - 100
ОК-2,0-0,58 2200 ± 10 0 ± 5 - 330

0 К-2,0-0,58-А1 2200 ± 10 200 ± 5 - 330
0 К-2,0-0,58-А2 2200 ± 10 650 ± 5 - 330

0 К-2,0-1,0 2200 ± 10 0 ± 5 - 310
□ К-2,0-1,0-А 2200 ± 10 500 ± 5 - 310

ОК-2,0-1,5 2200 ± 10 0 ± 5 - 270
0К-2,0-2,0 2200 ± 10 0 ± 5 - 190

6.2. Допускается изменение основных характеристик и размеров колец при наличии стро- 
поВочных и усиливающих элементов.

6.3. Внешний ВиЗ колеи с указанием основных размеров и конструктивных элементов по
казан на рис. 1.

а)

Рис. 1. Опорные кольца 0К=
а) цельные опорные кольца 0 К; 5) разборные опорные кольца 0К.

* - отВерстие поЗ трубу D110 мм имеется только В 
опорном кольце ОК-1,0-0,58-А-ПТ (цельное) и опорном кольце ОК-1,0-0,58-РА-ПТ (разборное).

6.4. Допускается изготовление колец с Эругими характеристиками и размерами, по со
гласованию с Заказчиком.

Лит Изм № Зокум. ПоЗп. Дата

СТО 64235108-005-2016 —
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7. Требования к изготовлению
7.1. Кольца Всех типоВ Золжны быть изготовлены б соотбетстбии с требованиями ГОСТ 

14792.
7.2. Кольца, при изготовлении которых применяется сборка, Золжны Эополнительно соот

ветствовать требованиям ГОСТ 5264.

8. Требования к конструкции
8.1. Конструкция колец Всех типоб Эолжна соотВетстВоВать требованиям СТО 64235108- 

006-2016.
8.2. Допускается размещение на нижней поверхности колеи стропобочных и усиливающих 

элементов В соотбетстбии с рабочими чертежами.

9. Требования к материалам
9.1. Материал колец, которым ябляется стальной листоВой прокат, Золжен соответство

вать ГОСТ 19903.
9.2. Материалы составных элементов колеи, а также поставляющихся с отЭельными ти 

пами колец комплектующих, Золжны соответствовать СТО 64235108-006-2016.
9.3. Допускается изготовление колеи и их составных элементов из Зругих материалов 

без ухуЗшения их характеристик.

10. Требования устойчивости к Внешним Воздействующим факторам
10.1. Кольца Всех типоб В процессе зксплуатаиии должны быть устойчивы:
- к Воздействию перепада температур В Эиапазоне от -60 °С Зо +50 °С;
- к Воздействию Выпадающих и конденсированных атмосферных осадков;
- к Воздействию солнечного излучения;
- к Воздействию отрицательных температур В диапазоне от 0 °С до 60 °С.
10.2. Для защиты от коррозии кольиа должны быть покрыты последовательно не менее, 

чем ЗВумя слоями грунта В/1-0232 по ГОСТ 12707 и двумя слоями эмали ХС-436 по ТУ 2313- 
002-59483554-2004.

10.3. Допускается Вместо грунта В/1-0232 применять другие типы грунтоВ с аналогичны
ми характеристиками.

10.4. Допускается Вместо эмали ХС436 применять другие типы эмалей с аналогичными 
характеристиками.

10.5. Работы по антикоррозионной обработке колеи должны соотВетстВоВать РД ГМ-01-
02 .

11. Комплектность поставки
11.1. Кольиа являются изделиями многоразового использования и поставляются В собран

ном и готовом к эксплуатации Виде, кроме колеи ОК-0,7-0,58-Р, 0К-1,0-0,58-РА и ОК-1,0- 
0,58-РА-ПТ, поставляемых В разобранном Виде.

11.2. В комплект поставки цельных опорных колеи 0К Всех типоб должны Входить:
- опорное кольцо 0К -  1 шт;
- комплект технической документации -  1 шт.
- заВодская упакобка -  1 комп.
11.3. В комплект поставки колец ОК-0,7-0,58-Р, ОК-1,0-0,58-РА должны Входить:
- элементы опорного кольца 0К -  2 шт;
- комплект технической документации -  1 шт;
- установочный крепёж -  1 комп;
- крепёж для соединения элементов кольца -  1 комп.
- заВодская упакобка -  1 комп.

Лит Изм. № Зокум. ПоЗп. Дата

СТО 64235108-005-2016 
0 ЧечеВичкин А. В., 2016

Лист



DUJDg n 
u

g
o

y
I

 
0N 

днп 
W

Deg 
I 

i/ghg 0n 
дни 

I 
Durag n 

и
д

о
ц

I 
ugou „n 

дни

11.4. Б комплект поставки кольца □ К-1,0-0,58-А-ПТ должны Входить:
- опорное кольцо ОК — 1 шт;
- комплект технической документации — 1 шт;
- резинобая уплотнительная манжета — 1 шт;
- углоБой переходник (90°) ПВХ D110 мм — 2 шт;
- труба ПВХ D110 мм 0,5 м — 1 шт.
- заБодская упакоБка — 1 комп.
11.5. В комплект постаБки кольца ОК-1,0-0,58-РА-ПТ должны Входить:
- элементы опорного кольца ОК — 2 шт;
- комплект технической документации — 1 шт;
- установочный крепёж — 1 комп;
- крепёж для соединения элементов кольца — 1 комп;
- резиноБая уплотнительная манжета — 1 шт;
- углоБой переходник (90°) ПВХ D110 мм — 2 шт;
- труба ПВХ D110 мм 0,5 м — 1 шт.
- заБодская упакоБка — 1 комп.
11.6. В комплект технической документации на кольца должны Входить:
- паспорт, разработанный Б соответствии с ГОСТ 2.601-2006;
- инструкция по монтажу и эксплуатации, разработанная Б соответствии с ГОСТ 2.601- 

2006.

Паспорт и инструкция по монтажу и эксплуатации могут быть объединены В одном до
кументе - «Паспорт и рукоБодстБо по эксплуатации».

12. МаркироВка
12.1. Обозначение номера настоящего СТО, типа кольца и серийного номера должны нано

ситься на поверхность кольца эмалью ПФ-223 по ГОСТ 14923.
12.1.1. Допускается наносить обозначение номера настоящего СТО, типа кольца и серий

ного номера наплаВлением В соответствии с действующими нормативными документами.
12.2. На упакоВанных кольиах должна быть размещена информаиионная табличка, на ко

торой указывается:
- наименование ООО «АкВа-Венчур®»;
- обозначение настоящего СТО;
- тип кольца;
- серийный номер кольиа;
- месяи и год изготовления кольиа;
- масса брутто и масса нетто;
- транспортные габаритные размеры;
- контактная информация ООО «АкВа-Венчур®»;
- другая информация о кольие.
12.3. На упакованные кольиа должны наноситься предупреждающая надпись «Беречь от 

осадков» и знак маркировки «Беречь от Влаги», Выполненные В соответствии с ГОСТ 14192.
12.4. Информаиионная табличка, предупреждающая надпись и знак маркировки, указанные 

В п.п. 12.2-12.3 настоящего СТО, должны быть изготовлены В Виде ярлыков типографским 
способом на бумаге по ГОСТ Р ИС0 9706-2000.

12.4.1. Допускается информационную табличку, предупреждающую надпись и знак марки
ровки, указанные В п.п. 12.2-12.3 настоящего СТО, наносить соответствующим способом на 
самоклеющуюся плёнку по ТУ 9570-001-52689689-2014.

12.5. Дополнительно допускается нанесение на упакованные кольиа иной информации.

СТО 64235108-005-2016 Лист
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12.6. Информационная табличка, предупреждающая надпись и знак маркировки должны 
быть выполнены способом, обеспечивающим сохранность их б течение бсего бремени транс- 
портиробания и хранения упакобанных колеи.

13. Упаковка
13.1. Кольца бсех типоб должны быть упакобаны б полиэтиленобую плёнку по ГОСТ 10354, 

которая б случае необходимости должна быть скреплена полипропиленовой лентой по ТУ 
2245-001-39853285-2015.

13.2. Разборные кольца ОК должны поставляться упакованными в соответствии с п. 13.1. 
настоящего стандарта организации вместе с комплектом установочного крепежа, а также 
комплектом крепежа для соединения элементов кольца.

13.2.1. Комплект установочного крепежа и крепежа для соединения элементов кольца 
должен быть помещён в мешки из полиэтилена по ГОСТ 17811 и прикреплён к верхней плос
кости кольца при помощи полипропиленовой лентой по ТУ 2245-001-39853285-2015 или упа
ковочной лентой с липким слоем по ТУ 2293-001-48009358-2007.

13.3. Кольца 0К-1,0-0,58-А-ПТ и 0 К -1,0-0,58 - Р А- П Т должны поставляться упакованными в 
соответствии с п. 13.1. настоящего стандарта организации вместе с комплектом элементов 
байпасного трубопровода.

13.4. Упакованные в соответствии с п.п. 13.1-13.3 настоящего СТО кольца всех типов, 
кроме колеи 0К-0,7-0,58-Р, должны быть размещены на деревянных поддонах по СТО 
64235108-011-2016 и прикреплены к ним с применением средств пакетирования по ГОСТ 
26663 при помощи полипропиленовой упаковочной ленты по ТУ 2245-001-39853285-2015.

13.5. Техническая документация на кольца должна помещаться в мешки из полиэтилена 
по ГОСТ 17811 и фиксироваться на верхней плоскости упакованного кольца упаковочной 
лентой с липким слоем по ТУ 2293-001-48009358-2007.

13.6. Допускается техническую документацию отправлять почтой или выдавать непо
средственно потребителю продукции или её перевозчику.

14. Требования безопасности
14.1. По требованиям безопасности кольца всех типов должны соответствовать настоя

щему СТО, ТР ТС 010/2011 и ГОСТ 12.2.003.
14.2. Конструкция колец всех типов должна обеспечивать1
- безопасность обслуживающего персонала при монтаже и техническом обслуживании, 

при строгом соблюдении всех инструкций;
- устойчивость и прочность всех узлов и деталей;
- строповку и возможность подъёма.
14.3. Требования безопасности при монтаже и эксплуатаиии колец должны быть изложе

ны в «Паспорте и руководстве по эксплуатаиии», входящем в комплект документации, по
ставляемой с изделием.

14.4. Материалы опорных колец ОК не токсичны, не пожароопасны и не оказывают вред
ного влияния на организм человека при непосредственном контакте.

14.5. Транспортировка и перемещение колеи, осуществляемые с применением грузоподъ
ёмной техники, должны проводиться с соблюдением действующих законодательно утвер
ждённых «Правил техники безопасности» при проведении погрузочно-разгрузочных работ и 
других дейтсвующих законодательно утверждённых нормативных документов.

15. Требования охраны окружающей среды
15.1. Производство колец всех типов исключает загрязнение воздуха, почвы и водоёмов 

выше норм, утверждённых в установленном порядке.
15.2. Отходы, образующиеся при производстве колец всех типов, вывозятся и утилизиру

ются на соответствующих полигонах.
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15.3. Кольца Всех типов Б экологическом отношении безопасны и не причиняют БреЭа ок
ружающей среЭе при их хранении, транспортировке и эксплуатации при соблюЭении соот
ветствующих праБил.

15.4. Кольца Всех типоБ после потери потребительских сБойстб поЭлежат утилизации Б 
установленном поряЭке Эля использования Б качестБе Вторичного сырья Б металлургиче
ской промышленности.

16. ПраВила приёмки
16.1. Кольца Всех типоБ принимают поштучно, с присвоением инЭиБиЭуального серийного 

номера.
16.2. Для проБерки соотБетстБия колеи требованиям настоящего СТО преЭусматриБаются 

слеЭующие БиЭы испытаний:
- приёмо-сЭаточные;
- периоЭические.
16.3. Приёмо-сЭаточные и периоЭические испытания проБоЭятся отЭелом технического 

контроля (ОТК) ООО «АкБа-Венчур®».
164. Объём испытаний Б зависимости от их БиЭа указан Б таблице 2.
16.5. Допускается уточнять объём приёмо-сЭаточных испытаний по согласованию с За

казчиком и указывать их Б технической Эокументации.
16.6. ПериоЭичность приёмо-сЭаточных испытаний колец -  Эля кажЭой еЭиницы изЭелия.
16.7. Если Б процессе приёмо-сЭаточных испытаний буЭет обнаружено несоответствие 

проверяемого изЭелия, хотя бы по оЭному преЭъяБляемому требованию, изЭелие Возвраща
ется на Эоработку. После устранения ЭефектоБ изЭелие поЭВергается приёмо-сЭаточным 
испытаниям по пунктам несоответствия.

16.8. Ф акт прохожЭения кольцами приёмо-сЭаточных испытаний отражается В заключении 
об испытаниях, которое яБляется составной частью паспорта на кольца.

16.9. ПериоЭические испытания колец, прошеЭших приёмо-сЭаточные испытания, на соот
ветствие требованиям настоящего СТО проБоЭятся не реже 1 раза В 3 гоЭа, а также после 
Внесения изменений В конструкцию или технологию их изготовления, которые могут повли
ять  на технические параметры проЭукции.

16.9.1. Для проБеЭения периоЭических испытаний метоЭом случайной Выборки из группы 
колеи не менее 20 шт. отбирают оЭно кольцо.

16.9.2. ПериоЭические испытания колец Выполняются В соответствии с СТО 64235108-007- 
2016.

16.9.3. Результаты периоЭических испытаний считаются уЭоВлетВорительными, если 
преЭъяБленное к испытаниям кольцо показало соответствие требованиям п.п. 17.7-17.8 на
стоящего СТО.

Таблица 2

Наименование испытании
Номер

пункта
ста

ВиЗ испытания

Приёмо-сЗаточные ПериоЭические

1. Проверка на соответствие конструкторской йокумЁнтации 17.1 + -
2. Проверка геометрических раэмЁров 17.2 + -
3. Проверка массы 17.3 + -
4. Проверка комплекта поставки и комплекта Зокументации 17.4 + -
5. Проверка упаковки и маркировки иэйелия 17.4 + -

6. Проверка на соответствие исховных материалов 17.5 + -
7. Проверка качества  оЗраЗотки наружной поверхности колец 17.6 + -
8. Прочностные испытания колец 17.7 - +
9. Проверка устойчивости колец к Внешним ВоэЗействующим 
факторам

17.8 - +

Примечание: Знак «+» означает, что соотбетстбующие испытания прободятся, а знак «-», что 
испытания не прободятся.
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17. Методы контроля
17.1. Проберку колеи на соответствие конструкторской документации производят Визу

альным контролем.
17.2. Проверку точности геометрических размеров колеи производят измерительным кон

тролем с применением рулеток измерительных по ГОСТ 7502.
17.3. Проверку массы колеи проводят ВзВешиВанием на Весах по ГОСТ Р 53228-2008.
17.4. Проверку комплекта поставки и комплекта документации, а также проверку упа

ковки и маркировки изделия на соответствие требованиям настоящего СТО производят Ви
зуальным методом.

17.5. Проверку исходных материалов, используемых при изготовлении колеи, производят 
проверкой прилагающейся к ним документации производителя (паспорта качества, сертифи
каты и др.) В соответствии с указаниями ГОСТ 24297-2013.

17.6. Проверку качества обработки наружной поверхности колеи производят визуально.
17.6.1. При наличии сварных швов неровности их поверхности должны соответствовать 

ГОСТ 5264.
17.6.2. Неровности боковых поверхностей колеи всех типов должны соответствовать 

ГОСТ 14792.
17.7. Периодические испытания колеи всех типов на прочность производят в соответст

вии с СТО 64235108-007-2016.
17.8. Проверку колеи на устойчивость к внешним воздействующим факторам производят 

в соответствии с СТО 64235108-007-2016.

18. Транспортирование и хранение
18.1. Транспортирование колеи всех типов допускается всеми видами транспорта с со

блюдением действующих законодательно утверждённых «Правил перевозки грузов» соот
ветствующим транспортом.

18.2. Кольиа должны транспортироваться и храниться в условиях, исключающих возмож
ность повреждения и деформации колеи и их элементов.

18.3. Условия транспортирования всех типов колеи -  5, условия хранения -  5 (по ГОСТ 
15150).

18.4. Кольиа всех типов, кроме 0К-0,7-0,58-Р, должны транспортироваться и храниться 
только Б горизонтальном положении, поддоном вниз.

18.5. Погрузку и выгрузку колец всех типов допускается производить при помощи грузо- 
подъёмной техники или вручную (Б зависимости от массы).

18.6. Для перемещения колец при подъёме-опускании следует использовать стропы или 
магнитные захваты.

18.7. ЗАПРЕЩАЕТСЯ:
18.7.1. Транспортировать и хранить кольца без заводской упаковки, а также нарушать её 

целостность при транспортировании и хранении;
18.7.2. Транспортировать кольца волоком.
18.7.3. Хранить кольца Б помещениях с Блажным полом.
18.7.4. Подвергать кольца воздействию Благи при транспортировании и хранении.
18.7.5. Подвергать кольца воздействию осадков при транспортировании и хранении.
18.8. Условия хранения колец должны обеспечивать возможность их осмотра.
18.9. Технический осмотр хранящихся колец должен производиться перед их транспорти

рованием, но не реже одного раза Б квартал. Полученные Б процессе хранения и обнаружен
ные Б процессе осмотра на поверхности колец загрязнения, дефекты упаковки должны быть 
немедленно ликвидированы.

СТО 64235108-005-2016
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18.10. Характеристики тарных мест Оля колеи Всех типоВ с учётом упакоВки Золжны со
ответствовать, приБеЭённым Б таблице 3.

Таблица 3
Характеристики тарных мест Зля колец Всех типоб

Тип кольца Ширина, м, 
не более

Высота, м, 
не более

Глубина, м, 
не более

□ бьем, м3, 
не более

Масса брутто, 
кг, не более

ОК-0,7-0,58 0,60 0,20 0,80 0,10 40
□ К-0.7-0.58-Р 0,70 0,10 0,40 0,03 20

ОК-1,0-0,58 1,20 0,20 1,20 0,29 90
□ К-1.0-0.58-А 1,20 0,20 1,20 0,29 90

□ К-1.0-0.58-А-ПТ 1,20 0,40 1,20 0,58 90
□ К-1.0-0.58-РА 0,80 0,20 1,20 0,19 60

ОК-1.0-0.58-РА-ПТ 0,80 0,40 1,20 0,38 60
ОК-1,0-1,0 1,20 0,20 1,20 0,29 80

□ К-1,5-0,58 1,70 0,20 1,70 0,58 210
DK-1.5-0.58-A1 1,70 0,20 1,70 0,58 210
DK-1.5-0.58-A2 1,70 0,20 1,70 0,58 210

□ К-1,5-1,0 1,70 0,20 1,70 0,58 190
DK-1.5-1.0-A 1,70 0,20 1,70 0,58 190

ОК-1,5-1,5 1,70 0,20 1,70 0,58 160
ОК-2,0-0,58 2,20 0,25 2,20 1,21 400

DK-2.0-0.58-A1 2,20 0,25 2,20 1,21 400
DK-2.0-0.58-A2 2,20 0,25 2,20 1,21 400

ОК-2,0-1,0 2,20 0,25 2,20 1,21 380
DK-2.0-1.0-A 2,20 0,25 2,20 1,21 380
ОК-2,0-1,5 2,20 0,25 2,20 1,21 340
ОК-2,0-2,0 2,20 0,25 2,20 1,21 260

18.11. Возможно изменение характеристик тарных мест Зля колеи Бсех типоБ при наличии 
стропоБочных и усиливающих элементоБ.

19. Указания по эксплуатации
19.1. Кольца применяются Зля размещения фильтроБ ФОПС® по СТО 64235108-002-2016 

Внутри канализационных колоЗиеБ, Выполняя функцию осноБной несущей конструкции и 
обеспечиБая разЗеление колоЗиа на БхоЗной отсек с поступающим загрязнённым стоком и 
БыхоЭной отсек с очищенным стоком.

19.2. Монтаж и эксплуатация колеи Золжны произВоЭиться Б соответствии «Паспортом и 
рукоБоЭстБом по эксплуатации», БхоЭящем Б комплект Эокументаиии, поставляемой с изЗе- 
лием.

19.3. Запрещается размещать на установленных Б колоЭиах опорных кольцах 0К Эругое 
оборуЭоБание, кроме фильтроБ ФОПС® по СТО 64235108-002-2016 и сопутствующих им ком
плектующих.
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20. Гарантии изготовителя
20.1. ООО «АкБа-Венчур®» гарантирует соответствие колеи требованиям настоящего 

СТО на момент отгрузки их потребителю.
20.2. Срок хранения - 7 лет с Заты произВоЗстВа колеи при соблюЭении требований п. 18 

настоящего СТО.
20.3. Срок службы - 7 лет с Заты проЭажи колеи изготовителем или официальным Эйле

ром изготовителя при соблюЭении требований п. 19 настоящего СТО. После истечения срока 
службы кольца поЭлежат утилизации.

20.4. Гарантийный срок - 5 лет с Заты проЭажи колеи изготовителем при соблюЭении 
требований п. 19 настоящего СТО.

20.5. ООО «АкБа-Венчур®» несёт ответственность за убытки потребителя и/или 
третьих лиц, яВиВшиеся слеЭстБием наступления гарантийного случая Б размере, не пре
вышающем стоимость колец, Б отношении которых был установлен гарантийный случай.

20.6. ООО «АкБа-Венчур®» не несёт ответственности за убытки, а также ВреЭ зЭороВью 
потребителя и/или третьих лии, яБиБшиеся прямым или косвенным слеЭстБием нарушения 
потребителем или третьими лицами требований настоящего СТО.

20.7. ООО «АкБа-Венчур®» Вправе отказать Б признании случая гарантийным при насту
плении любого из перечисленных ниже событий:

- установке на кольца фильтров и Эругого оборуЭоБания, отличного от оригинальных 
фильтров Ф0ПС® по СТО 64235108-002-2016;

- использовании колец не по назначению или не Б соответствии с «Паспортом и рукоВо- 
ЭстБом по эксплуатации», БхоЭящем Б комплект Эокументаиии, поставляемой с кольцами;

- нарушении условий транспортирования и хранения колец, изложенных В п. 18 настоя
щего СТО;

- БозЭейстБии Внешних факторов, Величины которых превышают Эопустимые эксплуата
ционные преЭелы согласно п. 10 настоящего СТО, либо не описаны Б п. 10 настоящего СТО;

- наличии Внешних механических поБрежЭений у колец;
- наличии ЭефектоБ у Эругих систем, с которыми эксплуатировались кольца;
- ремонте колеи лицом, не являющимся преЭстаБителем ООО «АкБа-Венчур®»;
- отсутствии у потребителя поЭлинника «Паспорта и рукоБоЭстБа по эксплуатации» с 

полностью заполненным разбелом «СВиЭетельстВо о приёмке», БхоЭящем В комплект Эоку- 
ментаиии, поставляемой с кольцами;

- наступлении форс-мажорных обстоятельств.
20.8. ООО «АкБа-Венчур®» не преЭостаБляет никаких Эругих гарантий на кольца как 

явных, так и преЭполагаемых, кроме описанных В настоящем п. 20.
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