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резиновую дяя -уалоцауалыняс ррохд.адок предназначение длч рабстм 
в йепдаилных ссадхнекиях вакуумян* систем.

Температурный интервал работоспособное?;; прокладок из резня 
типа 768Э и 51-2062 о* 8 до плес 70 °С, из рэглш типа 9024 от минус 
20 до плес 90 \

Допускается кратковременное применение уплотнительных прохладе ■ 
23  пластика при температуре от минус 30 до шаге Ж) °с# при этом 
продолжительность их работоспособности определяет потребитель в 
халдом отдельном- случае.

Пример условного обозначения пдаетянн типа I  толстой 3 мм, 
гжриНоЗ 250 мм длиной 2Ш мм из резням типа 7389;

"Пластина 1- 3x250x250 wwa-7889 ТУ38. 1&5Н 6-81" , типа Л 
теетзей 2 юл нз резина типа 51- 2062: "Пластика П~2 х  5I - 2C62 

1T33.IC 5I I 6- 8I " .

1.ШНШШШ ТРЕБОВАНИЯ

Пластина резиновая для уялотязтеяышх прокладок вакуумных 

с*о?*« должна соответствовать требованиям настоящих технических 
ycxctxl х изготавливаться по технологической документации, утвержден 
и : *  е установленном порядка.

"Дастлла из резгзн типа 7889, прэдиазначенкая для работы а уело 
t t ' t  т;:Л 2Чзского климата, должна сосгветсгз’ ать требованиям нас то- 

г -• jr  технических условий z ГОСТ 15152-69 группа У* категории 3 ;4 ;5.

} -л 
,;ч*

dJt.'MtiL,
(** У*

V fj| *, 119.'*. г*..

з*4" Г'2^н
SlrW

;1Л?,

*'*■;*- 1 .

Т733Л С 5П С -31

Плас тика резинашя , 
угглс • «читальных прок, 
валу..^аых систем 'Красны; 

толькх;

j .r  ••»*
СПг

V!
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Восстановленный подлинник At

f Л. Ооиоэпио параметры г  размеры
1.1.1. Нлпстлку изгатгтяают следующих типов: 

г* п t - пл ас типа формовая:
**И II * пластина рулонная;
Т й  ft 0/ - Пластина рулонно-прессовая.

1.1.2. Размеры изготавливаемой пластины долины состав тс г во ват ь
у/л зм ш м  в табл Л

ш

Таблица I

Тип пластины Длина Ширина

Формовая 250+ 5 250+5
Формовая 500+10 5С0+Ю
Рулонная Но уенее 1500 750+50
Рулонно-прессовая Не мекее 1500 От 750 до ICOO

Примечание. Требуемая ширина рул они о -пре соевой пластины должна

быть указана при заказа.

I . I .3 .  Толщина пластины должна соответствовать размерам, указан

ным в табл. 2

И стан. Ирод,
о тки,

Коз,пгн. Пред,
откд.

Номлн,

3 ,0  + 0 ,3
1.0 +0,25

1,5  +0,30

2 .0  +0,40

2,0

Г> ТУ38 105116-01 3
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ц- 'содггекзй» табл.2

Щ

км

5

Тс. Тодгдял рулонной 
пластида

’ Толщина рулснно- 
I пресостой шз&стяга \

Кеегя. 1 Пред. 
\ с гкл.

Homzh.
i
Пред, 
о тки.

1 Помин. 
}

Пред.
откд.

3,5; 4,0 
5,0; 6,0

f r f.5 2,5; 3,0 +0,5 j 2,5; .3,0 ±р,з

7; 8; 9; 
ГО, 12; 
Тб; 20;25

j *0.8
i

3,5; 4,0
4,5 +0,8 3,5;4,0

4,5;5,0
• S 0

+0,5

30; т 1 ± i.o 5;6;7;8 ♦1.0
9;10;12 
14 ♦1,5

I5;I6;I8
£0;25

+2,0

Ga,20 АО ЗОэкл +2,5
CF,30 до Свнд +3,0

Прцгзъ&згуХ I .Допускается по согласэа&нг-з с потребителем изго

товление /*cpv;so2 пластины толвшной,не указанной э табл,2 ,ко находя
щейся в пределах от 15 до 40 мм. г

>-потр: -кголс.1.о £« ?иП-?И изготшялкззгь- j

1Л.4. РазнотоДлин: ать в  пределах одной -ермезо;! пластины или ? 
участка .Г I у . ° ■: нно-прессовой пластины не должна превышать яре( 
дельного отклонения в i-.,,... агр^ у̂ (г^ : тл:'’/  общего предельного вйигс:
НЭННЯ).

1.1,5, Ра? лот :> лдзеннг* ть рулонной плпстида должна быт., в  пределах,
допуска ла гсхгияу. i

;
1-2* Убгалтеристики (свойства) j

, 1,2Л.*«2ко-маханичеекие показатели г з̂яя.примоняемых для 3»re-f
:jii  ̂ тсгления л!.£??2н, долины еоответстзогогь нормамfуказанным В  табл.З f

:iuVГ‘ON

ТУЗН  !•■*/110*81
%<1т



Таблица 3
б

Наименование Норма для резня Методы
показателя

7889 51-2062
т-------------

9024
испытания

i*yсловкая прочность 16,7 14,7 9,81 По ГОСТ 270-75
Ари растяш сш .Ш а, (170) (150) (100) на образцах
(ягс/см^),не шнее типа I толщиной
/^Относительное удлине- 650 550 300 (2 ,0  + 0,2)мм
ifiie при разрыве,# , не для резины 9024;
Мепее П толщиной 

(2 ,0  + 0 ,2 )ш * 
для ре; дя типа 
7889,5а.-2062

3 .Твердое ть,мездународ- 45-60 40-55 58-72 До ГОСТ20403-75
лие единица на образцах тол

щиной не менее 
6мм на твердоме
ре

4 .Относительная остаточ 20х 40 60 По ГОСТ 9.029-74
ная деформация после ска- 
тия на. 40# в течение 96ч 
при температуре 7и°С,%,

метод Б

не более

5 .Изменение массы после _ 15 По ГОСТ 9.030-74
выдерган в САР-3 в тече
ние 24ч,при температуре

метод А

70иС,/в,не более !

i
j
iI

Z C j  ----------- )
I Ini*

iS i^ L  /зга-м W-& &
j;4j.-ltcT> * jot.ум. ' ПодР‘:<ь t  Д а т а ! 0



Продолжение габл.З

Наименование
показателя

Норма для резин Методы
испытания

7889 51-2062 9024

6 .Температурный предел 

хру{зйосги,°С,не выше
Минус

32
До ГОСТ 7912-74

Примечание, х -для изготовления пластин толщиной 
свыЕэ Юмм корма должна быть не более 25$*

]

-

?!

, 4

ч  J
t  1

|  г  1

\

А . С л  Г г ' г  ^  |  f / ? /  !? -? т у г г / с № ? -  г ?
Л  н с  г

-  ;  V П ' - ' г  > .  1 — . — —  —  ■  ■  — - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - " j a



К ::u W'M'.m 'нэдихмиигл; 
1 .2 ,2 . Ka поверхности пдаот'ч p<\ "опупГЯГТОЯ ОТ̂ ПН̂ М’' f K'J/lif- 

'^сгзом я разборами б о . Ы р ^ т ^ п н ^ А А  в  г и б л ,  4

n

1t'

Размеры в  m

Наименование отклонени

П^тзронние включения я следы ог*Х 
выдДлания для пластин всех типов 

глубиной яли высотой 
при тол’нино пластины до 5 
при толщине пластины свыше 5 

Оабсжин от пре с с форм для пластин 
типа I 

глубиной

УггуЗя8£яг1,«оп еыглэняя, недопре с совки 
глубиной иля высотой 
при толщине пластины до 5 

общей площадью каждого отклонения, 

Ч',?
при толпзше пластинк свыше 5 
общей площадью каждого отклонения, 
* « 2

Раковины,пузыря площадью, мм̂  
при толщине пластины до 5 
при толщине пластины свыше 5

У&Лр'vu\

Размеры и ш д я щ ъ т м  

отклонений

0 ,6

1,0

0,5

0.5

2 ,0

1.0

4.0

2.0
9,0

Примечание. Количество любого вида отклонений не должно быть 
б о д ы  ft" ц г , «  пластин типа I размером 250 х 250 мм;
10 -  для л ь и с у ч н  т м а  Т размером 500 х 500 мм; 30 -  для пластини ч

1
— _  1

и л . - , Л , зп*) м. Лщпкч-ь Л и *
ТУ38 Ю51ю

Лжт
Г



Вое с та., озленный подлинниках /k

У

тяпо.я П к Ш на I метре пластины. !
1 .2 .3 . В срезе пластина не допускается надшая невооруженным *

глазом пористость н расслоение. j
1 .2 .4 . Раэнотон поверхности лжасгг-*i  а также налет гал-да х \ 

отпечатки от переплетения ткани на поверхности рулонной х рул окно- 
-прессовой пластины дефектом не считаются,

1 .2 .5 . При необходимое и уточнение акееяего вида производится» 
сравнением с согласованными контрольными. образцами.

1.3. Маркировка и упаковка
I .3 .I .  Каждая пластина должна иметь четкую маркировку, нане

сенную оттиском рельефной гравировки, несмываемой водой краской или 
с помощью этикетка. Маркировка должна содержать следующие данные:

I /  наименованиеунли} товарный знак предприятия-изготовителя;
2 / условное обозначение пласт;:::-*;
3 / год (две последние цифры),квартал изготовления;
4 / штамп технического контроля.
Х.З.2. Пластины одного типа,марки резины, размера укладыва

ют в стопы или свертывают в рулон. Кал-дуг, стогу или рулон перзвя- 
зызаат в двух-трех '/‘-.стах -£пага-т^д:^1Г£? т7у ; _̂ т nepg.
ало очным материалом я упаковывают -в • п сдэ-~н л г :

о-чейт Масса одного ypaxosasaoro места не долина
крэвыдать 50 кг.

Примечание. .По согласованию с потребителей дсгчскается другой 
£кд упаковки илл отпреь'ка пластиды без улако=^и,

2.3.3. /яддая партия пластин должна солт-тягаться документом 
о качестве с указанием:

'  Л*? .'ft
i

тузб i c s r : ^ -
{î -г J



ВоССТНЙСЕПОДЛИННИК Л  Q
;

I /  кааденоааш!Я(3£Лз*> товарного знака црбдгрггамзготсаатвгз-; I
5

2 / условного обозначения пластина; |
3 / дата изготовления (год и кзаргад); j
4 / масса партии;
5 / количества мест э партии;
6 / заключения о соответствии пластин t p i d s H S B s t  настоящих 

технических условий,
1.3.4. В случае поставки пластины без усвксгах к квздому упа- ■ 

козон р.ом7  месг7 прикрепляют ярлык с указанием данных, пэре численных 
а П. 1,3.3.

1.3.5. Маркировку тара производят по ГОИ 14152-77 с дсяслни- 
тельннм указанием:

I /  наименования изделия;
2 / марки резины;
3 / колл-:естБа,кг, шт. ;
4 / дата изготовления (год и квартал).

|  2, ПРАША ПРИЕМКИл
----- 2.1. Пластины предъявляют к приемка технического контроля пар-
^ тиякк• Партией счя?»/*/ пластины одного типа, де-звд разора обдай
* массой из более 1000 кг,
—  2,2, Лдя проверни соответствия качества пдаотдны требованиям
* настоя:т1х тзхш-лесн.й* условий, ее подвергают хегзтаягэг, издогезннм
* в табл,5.

. ^  
т"

3
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Н г ч -.д -й л к К а д д я д о т в о  ь р о -  

В З р Я Ш  * № П

й  п е р и о д и ч н о с т ь  

к о н т р о л я

~5 п̂-.г и т £ Т 5Д 2 5

Z5??r:iz-

ял 233c

t ПХХЗТС-

; с д ь г с -ч з с й

I* Гз'пмвга̂ по гоЛЛ. ,3 i

к г л л ! ; л/.5. С и л о я з о й  к о нтроле - I X

по п.1; (. Л 3  пл а с т и н  о ?
i
*•

п а ртии i
‘ X

2. Ф и з и к  э - м е х а ш п о  окна I раз в  м е с я п  от l

показатели р еэилд текущей з а кладки
X

1

ПО п.1.2,1 р е з и н о в о й  с м е с и  ■

3. ВН-ЗГКИЙ ВИД 3! м а р -
1

•

к ировка по п п Л . 2 . 2 ,
г

1.2.4 2 I .3 . I Спл о ш н о й  К о н т р о л ь
” X

по пЛ.2.3 I раз в месят; X -

д л я  пластан гигта1 I п л а с т и к а  от

п а ртии

типа Я  к Ш 3  п л а с т и н ы  от
<i

$ . па р т и и

b  М & С 4 & .  ^ п А к о £ о ч н е г о С п / ю и и с а й
— X

м е с т  а . 1

Примечание. Знаки обогнана.-:?: х -  проверка производится;

-  ' яе 4 > * « « = * т м . л / / , л
2.  3.  ДрН ПОЛУЧЕНИЯ. Н 9У Д 9£ Л973С р : !19Л З Н Ц Х  р З З Т Л г  I S T9S 'зЪЛГ. 1,2

проводят повторную проверку на упасекнем количестве гдабгия. Лги по
лучении неудовлетворительных результатов повтор:-;:.* проверки пар-ггт
т.;ЛЧГ/М СуЬУ.'Г: т.

2.4. При получении к у̂додляr.fcоритвдьннх результатов испытаний 
до кадд-у-диб-о показателю п.1.2.1 производят поэт:?*:-?



испытанно и о угону показателю на удвоенном количестве образцов, 
При неудовлетворительных результатах повторных испытаний закладку 
резиновой смеси бракуют, а перибдичоокне испытана со этому пока
зателю становятся приемо-сдаточными»

При получении положительных результатов зд трех закладках 
подряд эти исдыгшшл становятся снова периодичесдап.

п
II

d
.!?>:СЧ-
= OJчЧ

V

З.МКТО/Oi И&ЫТАШЙ

3,1 .Длину и ширину пластины проверяют лквейзоЗ по 
ГОСТ 427-75 (диапазон показаний и-1000мм,цена деления -  1мм,погреш
ность +0,20) дли рулеткой по ГОСТ 7502-89 (диапазон показаний 
O-ZGm, цена Деления 1мм,3класса точности).Толщину z  разнотолщвк- 
ность проверяют толщиномерами по ГОСТ 11358-89 (диапазон показа
ний 0-50мм, цена деления ОД, погреашость +0,15; лгал аз он показа
ний С-1Смм,цвна деления 0,01мм, погрешность +0,CIciU) . Толщину j
рулонной пластины измеряют толщиномером по кромке аластиньг через j 
кавдый метр, формовой -  по периметру в четырех местах. f

3 .2 ,Отбор образцов для проверки физико-мехзллческих пока
зателей резин проводят по ГОСТ 269-66,Ре£ц.\:ы вугквдззгцин и 
средства контроля указаны в технологической докуменгацзи резиновой 
смеси.Испытания резин по физико-механическим показателям проводят 
на стандартных образцах до стандартам указанным в табд.З до 
пл.1-3 настоящих технических условий при температуре (23 ^ 2 )сС, 

З.З.Зношний еид пластин проверяют визуальных осмотром ели 
сравненном с контрольным образцом, при арбитражи: л зов вроде по 
ТУ38 1051955-90.

3.4,Массу упаковачного места контролирует васзхг дс 
ГОСТ 2932Э-92, диапазон показаний 25-5С0хг, дека деления 2LCr, 

погрешность от 25 до ХССкг + 20Сг, от ICO до 4ССкг -  ЗССг, |

от 4С0 до 500кг + 5С(л\

: i i*1*?___I___ L,_________
• | tc| е |->̂ v I / / / / / / /
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4.Т РАНСП0Р Т И Р0Й А Н И Е  И  Х Р А Н Е Н И И  w

4 .1 . Пластику, упакованную б соответствии с требованиями 
настоящих технических условий, транспортируют всвьпг видами крытого ‘ 
транспорта, в соответствии с правилами действующима на каждом виде 
транспорта.

4 .2 . Пластины должны храниться в помещении ври темпзрагуре 
воздуха от 0 до 25°С в условиях, исключахщнх воздействие прямых 
солнечных лучей и находиться не ближе одного метра от различного 
рода теплоизлучающих приборов.

4 .3 .  При хранении не допускается загрязнение пластины маслами, 
растворитолями и другими веществами,разрушавшими резину.Рулоны 
должны храниться в вертикальном положении.

4.4. При хранении и транспортировании при отрицательных
температурах пластина не должна подвергаться деформации л ислоль- j 
эование допускается только после выдержки при температуре не менее J 
15°С в течение не менее 24 часов, j

5. гарант; гл изготовителя [
5 .1 . Поадприятие-лз г и гонитель гарантирует соответствие гл ас- ;

t
тина требованиям настоящих технических условий при соб^денил j
условий транспортирования и хранения. j

5 .2 . Гарантийный срок хранения пластины -  Д^а года с мсненгз 

изготовления.
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ПРИЯОЕЕШЕ
ПЕР ЕЧЕНЬ

Г О Ш .  029-74 
(СТ СЭВ 1217-70)

ГОШ.ОЭЭ-74 
(СГ СОВ 430-77)

ГОСТ 269-66 
(СТ СОВ 903-78)

ГОСТ 270-75 

ГОСТ 427-75

ГОСТ 7502-89

документов,яа которые дечы ссылки в 
настоящих технических условиях

ЕСЗКС#Резины,Методы испытаний «а стойкость 

к старению при статической деформация сжа
тия
ШЗКС.Розияц.Методы испнтаянй ка стойкость 
в ненапряженном состоянии и воздействию 
жидких агрессивных сред 

Резйна.Общхе требования к проаедвн1ш 
фгаико-механических испытаний 
Резина,Метод определения упругопрочяостшг* 
своЯств при растяжения 
Линейки измерительные металлические. 
Технические условия
Рулетки измерительные металлические,Тег?щч#с~ 
кхе условия

ГОСТ 7912-74 резина.Me год определения температурного
(СТ СЗВ 305Q-79) предела хрупкости
ГОСТ 11358-89 Толщиномеры и стоякоморы дндикаторш;з с

гост mh>;j-v7
({JT СОН Г57-1Ч». 
СТ с;ш м а ы и )

ГОСТ 15152-60

ГОСТ 20403-75 
(СТ с:;ш 1970-79}

ценой делойин 0,01 я 0,1 мм 
Маркировка грузов

ЕС! (КС. Изделия рояияовко техляческио для 
районов с тропическим климатом.Общи* требо

вания
Резина.Мдтодопрадеяенал твердой тп в у^мдуна- 
родинх единицах

т « л  m m /



г # с г л 9 з г э - & £
-FQCff.g569e»99 Весы для статического взавпшваЕЕа-

Пределы вэвешив аязя.Me трологкч еciut

ТУ 38 1051959-90
параметры
Деталл ж  пластины резиновые для 
авялалояно® техжжкж.
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ПОЯСНЙИГШЯ ЗАПИСКА
к»проекту извещения 1 .2119-97 
об изменении Т738 IC 5II6-8I 

"22АСТИНА PESEHtaW J&H Т П Л О Ш Г Г Е Ш Ж  
ПРСКЛамОа 3Ш ' Л : - 2 и .  СИСЖгР

Настоящий проект извещения I . 2119-97 разработан в связи 
с окончанием GI.G2.9? срока дейсгвея хехиичЗЗих условии, а  гакве 
согласно пеана пересмотра технических условии на I9SS год.

Проект извещения I . 2119-97 предусматривает:
1 . Снятие ограничения срока действия.
2 . Редакционные уточнения.
3 .Замену ссылки на недействугиул документацию.
4 .Изменение кода OKU согласно общероссийскому класси-рикатору 
продукции GК CG5-93.

Заместитель технического 
директора



ОКД 25 ООСХЗ I

Санкт-Погербургскоо открытое акционерное
общеотво "Красный треугольник"

Группа ЛбЗ

ТЕСТ- С- Sowo/ift/pt
iC J J if  fuse ей

/  ftd e /u f ри/м/съ f t  шет/>6ушг
a/ e с /с /ссеш  &>* eg. ее. P?

х^^^^^хндческий днрактор Санкт- 
fl-pt-!П'еторЬургского открытого 
х *($?.'I  акционерного обще с т 2а’1КраС!гый 
I ' U.;-: ■ Ĵ Ô TOJfbLtllK"

Ю.А.Матуков

Извещение I . 2119-97 об измононии ТУ38 1G5II6-8I 
'ПЛАСТИНА. РЕЗИНОВАЯ ДЛЯ УШ ОШ Ш Ш Ж ПРОКЛАДОК ВАКУУМНЫХ СИСТЕМ”

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер 
АООТ'Тазаштрат”

А В. М .  И и  Х О Й Л О В

" J9" ФГTen st 199/г

Заместитель технического директора 
0А0мКпй9Ш 1 треугольник’'

iECE^EiE3 -А .Ярыгин 
а  хэ э / т

Главный метролог ОАО "Красный 
треугольник”

_  Е.В.Бевгард 
У / и 199 г2 г
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Пункт 1 .3 .3 , Какд&я . . .

Х/надменовакия и (шш) товарного ...

Пункт 2.1.Пласгдяы ...марки резины .размера,», 

Пункт 2,2,Таблица 5

Показатели | Количество проверяемых

1.Размеры . . .
2 1 .1 ,4 ; 1 .1 ,5 , Сплошной контроль

Пункт 2 ,3 .При получении . . .  до пЛ.1.2 и пЛ.2,3 .
Листы Ю к I I  заменить»

Лист 13 

ГОСТ 29329-92
H’VCl“ 23b,70—'/О- . . .

Ф ф ~щ* г AI

ТУ 38 105116-81

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293752/4293752383.htm

