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Предисловие

С пособ  нарезки швов в затвердевш ем  бетонном  п о 
крытии алм азны м и отрезны м и кругам и п о зв о ля ет  сохра
нить ровн ость  покрытия, д ости гн утую  бетон оотделочн ой  
машиной, и однородность бетона в м е ст е  обра зова  н и я 
шва. Однако н еобход и м ость  рационального и сп оль зов а  -  
ния а лм а зн о го  инструм ента побуж дает и скать  во зм ож  -  
ности уменьш ения ширины пазов  швов б е з  снижения ка
чества  их работы .

В  1976 г .  в Сою здорнии бы ли проведены  лабор атор  -  
ные исследования техн оло ги и  устрой ства  узки х  п а з о в  
швов и способов  их герм етизации  различны ми м атер и а 
лам и . В 1977 г .  на автом обильной  д ороге  М ос к в а -В о л  -  
го гр ад  построено 2 км опы тного  б етон н ого  покры тия с 
узкими (2 ,5 -4 ,5  м м ) пазами швов. Наблю дения з а  их 
работой  в процессе эксплуатации дороги  показали , ч то  
технически  ц елесообр азн о  и эконом ически  вы годн о  у с т 
раивать на швах с ограниченным раскры тием  (ш вы  ко
робления ) узкие пазы  одним сегм ен тн ы м  отр езн ы м  а л 
м азны м  кругом  с обя зательн ы м  заполнением  паза  г е р 
метизирую щ им м атери алом .

Применение для  нарезки узких  п азов  швов о д н о г о  
круга в м ест о  пакета из тр ех  кругов дает  в о зм ож н ость  
ум еньш ить расход герм етизирую щ их м атери алов  в 2 -3  
раза . К ром е то го , сущ ественно  улуч ш ается  реж им о х 
лаж дения одного к руга  и о т с у т с т в у е т  оп асн ость  ср еза  
ц ентрального  диска боковы м и. В с е  э то  п о зв оля ет  в 2 -3  
раза  сократи ть расход  дефицитного а лм а зн о го  инстру -  
мента на устр ой ств о  п родольн ого  и п оперечного  ш в о в  
и тем  сам ы м  б о ле е  чем  на одну т р е т ь  ум ен ьш и ть п о 
тр ебн ость  в нем на стройках М интрансстроя .

Настоящ ие 'М ето д и ч еск и е  реком ендации ' предназна
чены  для  инж енерно-технических работников проектных,

3



строи тельн ы х  и эксплуатационны х дорож ных ор ган и за  -  
ций.

"М етод и ч еск и е  реком ендации" р а з р а б о т а л и  и н ж. 
П .Т .П етер бур гск и й  и канд .техн .наук  А .Г .Г у ли м о в  п р и  
участии кандидатов техн и теск и х  наук Б .С .М ары ш ева  и 
А .М  .Ш ейнина.

Замечания и предлож ения по данной работе  просьба  
направлять по ад р есу : 143900 М оск овск ая  обл ., Б а ла  -  
ш иха-6, Сою здорнии.



1. Настоящ ие ''М етоди чески е  реком ендации9 разра -  
ботаны  в развитие "И нструкции по у стр ой ств у  цем ен  -  
тобетонны х покрытий автом обильны х д о р о г "  и м о г у т  
бы ть применены  при производстве работ по н арезке  у з 
ких (2 ,5 -4 ,5  м м ) пазов швов*

2. Д ля  предотвращ ения п р ои звольн ого  растрескива  -  
ния м онолитны х бетонны х покрытий с лед у е т  устр аи вать  
деформационные швы сж атия. При нарезке на швах сж а
тия узких пазов шириной 3 -4  мм о тн оси тельн ое  раскры 
тие паза шва б уд ет  с о с т а в ля т ь  около  100%,ч то  прак
тически исклю чает во зм ож н ость  их надежной гер м ети 
зации. П оэтом у  р ек ом ен д уется  устраи вать  узкие пазы 
швов преим ущ ественно на швах коробления.

3. В конструкции швов коробления предусм атрива -  
е т ся  заанкеривание их стальны м и  штырями, б ла год а р я  
чем у раскры тие швов соста в ля ет  0 ,1 -0 ,3  мм и исклю  -  
чается  засорен и е песком и пылью трещины под п а з о м  
шва.

4. В о  избеж ание засорения узки х  пазов  швов песком , 
пылью и пр. их с ле д у е т  зап олн я ть  герм етизирую щ и м и 
м атериалам и .

5. У зк и е  пазы швов с о бя зательн ой  г е р м е т и з а ц и е й  
р ек ом ен д уется  прим енять при устр ой ств е :

продольны х швов, устраиваем ы х по типу швов короб
ления;

поперечных швов коробления;
поперечных швов сж атия, ширина паза которы х за  -  

висит от климатической зоны  стр ои тельств а  и опреде -  
ля е т ся  р асчетом .

Технология нарезки узкого паза шва

6. В соответстви и  с указаниям и СНиП по произвол -  
ству и приемке работ при стр ои тельств е  автом обильны х
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дорог  н ар езать  пазы  деформационных швов в затвердев 
шем бетон е  с применением алм азн ы х  кругов с л е д у е т  
при достижении бетон ом  предела  прочности при сж ати и  
в п ределах  80-100  кгс/см^.

7. В р ем я  начала нарезки пазов швов определяет с  я 
лабораторией  на основании данных о кинетике тверде -  
ния бетойа  и уточ н я ется  сов м естн о  с производите л  е м 
работ путем  пробной нарезки* При пробной нарезке не 
долж но бы ть  выкрашивания кромок швов б о лее  чем  на 
2-3  мм*

8. Н ар езк у  узки х  пазов швов производят одним с е г 
ментны м отрезн ы м  к ругом  диам етром  320 мм по 
ГО С Т  16115-70*при 3000-4500 об/мин и скорости  п од а 
чи до 1,3 м/м ин.

Д л я  э т о г о  и сп ользую т сам оходны е нарезчики типа 
Д С -112 , Д С -1 1 5 , Д С -5 1 0  и самоходны й д в у х д и с к о в ы й  
нарезчик швов конструкции П К Б  Главстройм еханизации .

9. В целях ум еньш ения расхода алм азны х кругов и 
увеличения скорости  нарезки узких пазов швов а л м а з  -  
ные круги  р ек ом ен д уется  охлаж дать см азочн о-охлаж да

ющей ж идкостью  (С О Ж ) состава : на 1 м 3 воды  10 кг 
гудрона от х лоп к ов ого  м а сла  и 0,35 к г каустичес к о й  
соды* В качестве  СОЖ  можно и сп ользов ать  0 ,5 % -н ы й  
водный раствор  с ти р альн ого  порошка 'Л о т о с * .

10. Т р ещ и н остой к ость  б етон н ого  покрытия зависит 
от врем ени  нарезки швов в затвердевш ем  бетон е .

При суточны х перепадах тем пературы  возд уха  м ен ее  
12°С  пазы  поперечных швов сжатия в покрытии, у стр а 
иваем ом  в первой половине дня (д о  13-14 ч а с ),  наре -  
зают в те  же сутки*

В покрытии, устраи ваем ом  во второй половине д н я , 
пазы с л е д у е т  н ар езать  преим ущ ественно в тот  же день, 
если  бетон  набирает тр ебуем ую  прочность. В против -  
ном с луч ае  во избеж ание выкрашивания кромок швы на
резаю т на следую щ ие сутки , как правило, не ранее 9 и 
не позднее 24 час.



В случ а е  н едоп усти м ого  выкрашивания кромок шва 
устраиваю т контрольны е швы сжатия ч е р е з  три -четы ре  
плиты  по комбинированному сп особу , а п р ом еж уточн ы е 
швы нарезаю т узки м и .

При суточн ом  перепаде тем п ературы  воздуха  б о лее  
12°С  пазы  поперечны х швов сж атия в покрытии, у ло  -  
ж енном  до 13-14  час , с л е д у е т  н ар езать  в те же сутки . 
В покрытии, улож енном  во второй половине дня, д л я  
обесп ечен и я  трещ иностойкости  устраиваю т контрольны е 
швы ч е р е з  д ве-три  плиты по комбинированному спосо
бу» а последую щ ую  нарезку  пром еж уточны х швов про -  
и зводят в затвердевш ем  бетон е .

11. П родольны й  шов с л е д у е т  н ар езать  в возм ож  н о 
б о ле е  прочном бетон е  (о б я за т е л ь н о  до пуска построеч 
н ого  тр ан сп ор та ) нарезчикам и типа Д С -1 1 5  или ДС-510. 
П родольны й  шов долж ен  п р ед ставлять  непрерывную ли 
нию, располож енную  посредине покрытия.

12. П еред  началом  работ по нарезке п родоль  н ы х 
узких пазов  швов делаю т р а зм етк у  линии шва на по -  
крытии.

13. При нарезке п р од ольн ого  у з к о го  паза шва на -  
резчиком  Д С -1 15  на первый ш пиндель машины устан ав 
ливаю т режущий к р уг  диам етром  250 мм, а на второй  -  
320 м м . Каретки с л е д у е т  о тр егули р о в а ть  так, ч т о б  ы 
реж ущ ие круги  на ш пинделях находились в одной п лос 

кости . Затем  устан авли ваю т нарезчик на покрытии так, 
ч тобы  режущие круги и у к а з а т е л ь  курса р а з м е с т и л и с ь  
точн о  над линией шва; пускаю т воду, вклю чаю т реж у -  
щие круги , за гл у б л я ю т  их в покрытие и р е г у л и р у  ю т 
с к о р ость  движения машины в зависим ости  от прочно -  
сти  бетон а . П осле  пробной нарезки 3 -5  м осм атриваю т 
шов, измеряют глуби н у  и ширину паза шва и при не -  
обходим  ости р егули р ую т полож ение режущих кругов .

При н арезке п р од ольн ого  у з к о г о  паза шва нарезчи -  
ком Д С -5 1 0  е г о  устан авли ваю т на линии разм етки  шва 
так , чтобы  ук а за тели  продольной симметрии, р асп оло  -
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ж енны е на п оворотн ом  к р уге , совп али  с линией  р а зм е т 
ки шва. Затем  нарезчи к  оп ускаю т на ход ов ы е  к о л е с а ,  
вклю чаю т м еха н и зм  вращ ения ди сков , од н овр ем ен н о  о т 
кры вая в ен ти ль  подачи СО Ж  (и ли  в о д ы ),  з а г л у б л я  ю т  
диски в б ет о н  и вклю чаю т м еха н и зм  подачи с к о р о с т и ,  
постеп ен н о  доводя  е е  до  оп ти м а льн ой .

14. П еред  н арезкой  п оп ер еч н ого  у з к о г о  п а за  ш в а  
сам оходн ы м  двухди ск овы м  н арезчи ком  п оследний  н е о б 
ходи м о  у с та н о в и т ь  так , ч тобы  линия р а зм етк и  шва н а 
х о д и ла сь  в одной п лоск ости  с реж ущ им и ди скам и . M e  -  
х ан и зм ом  наводки вы п равляю т полож ение балки  с к а 
реткам и  в плане и оп ускаю т е е  на п о в ер х н о ст ь  б е т о н  -  
н о го  покры тия, вклю чаю т м еха н и зм  вращ ения д и с к о в ,  
откры ваю т в е н т и л ь  подачи С О Ж  (и ли  в о д ы ), з а г л у б л я 
ют диски в б ет о н  и вклю чаю т м еха н и зм  подачи каре -  
ток  с  реж ущ ими дискам и .

П оперечны й шов н ар езаю т од н овр ем ен н о  д в ум я  к а 
реткам и , связан н ы м и  м еж ду  с об о й  т я го й : а л м а з  н ы е 
диски одной каретки  н ар езаю т шов от края б е т о н н о г о  
покры тия д о  середи н ы , д р у гой  каретки  -  о т  с е р е д и н ы  
до п р оти в оп олож н ого  края покры тия.

15. П оп еречн ы е швы н ар езаю т перп ен ди кулярн о  п р о 
дольн ой  оси  покры тия, пазы  швов -  п ерпендикуляр  н о 
поверхности  покры тия (о тк ло н ен и е  от п е р п е н д и к у л я р а  
д о п у ск а е т с я  не б о л е е  1 0 ° ) .

16. Г луби н а  п а за  на швах к ор облен и я  (п р о д о л ь н о м  и 
п оп еречн ы х ) долж на с о с т а в л я т ь  не м е н е е  1/3, а на п о
перечны х ш вах сж ати я  -  не м е н е е  1/4 толщ и н ы  покры 
тия . Д л я  р ав н ом ер н о го  срабаты ван и я  гл уб и н а  нарезки  
поперечны х швов не долж на о т л и ч а т ь с я  д р у г  о т  д р у га  
б о л е е  ч ем  на 10%.

17. П о с л е  нарезки  паза  шва ср а зу  же, до е г о  вы сы 

хания, водой  под д ав лен и ем  не м ен ее  2 а тм  у д а ля ю т  и з  
паза шва ш лам , образовавш ий ся  при р езании  б е т о н а .
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Герметизация узких швов

18. Д ля  заполнения узких швов с лед ует  п р и м ен я ть  
преимущественно мастики на основе битум а, н а п р и м ер , 
мастики битумобутилкаучуковы е (М Б Б Г ),  а также п о 
лимерные материалы холодн ого  приготовления и другие 
материалы , состав, свойства и технология  применения 
которых изложены в 'М етоди чески х  рекомендациях п о 
применению новых м атериалов для герм етизации дефор
мационных швов цементобетонных дорожных и аэродром 
ных покрытий' (Сою здорнии. М ., 1877 ).

19. Герметизацию  узких пазов швов производят до 
открытия движения построечного транспорта следующ им 
образом :

проверяют тщ ательн ость  промывки пазов швов и уда
ления шлама;

после просушки швов обеспы ливаю т пазы с ж а т ы м  
воздухом  под давлением не менее 5 атм ;

запрессовы ваю т в паз шва хлопчатобумаж ный шнур, 
резиновые трубки или поролоновые ж гуты  с  диаметром  
сечения на 1-Змм больш е ширины паза с тем .чтобы  огра
ничить глубину заполнения для  герм етика У Т -3 8 Г  -  до 
10 мм, для М Б Б Г -  до 20 мм и для битумных м астик  -  
-  до 25-30  мм ;

устанавливаю т сопла заливщиков на 3 -5  мм в ы ш е  
уровня покрытия и заполняю т пазы швов герм ети зи ру
ющим материалом  вровень с поверхностью  п о к р ы т и я  
или на 1-2 мм выше.

Контроль качества работ

20. К онтроль за нарезкой пазов швов оператор н а 
резчика осущ ествляет постоянно, производитель р абот - 
-  каждый день и лаборатория -  периодически.

Глубина нарезки, прямолинейность шва, степень вы -  
крашивания кромок и качество герметизации должны со
ответствовать  техническим требованиям, предъявляв -  
мым к швам в бетонных покрытиях.
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21. При контроле качества  подготовки узких п а з о в  
швов перед заливкой  мастикой проверяют тщ ательн ость  
их промывки от продуктов нарезки и очистки от загрязш
ие ния, а такж е состоян и е поверхности стен ок  швов. Д ля  
обеспечения  к ачествен н ого  сцеплениц м астики с б е т о  -  
ном п овер хн ость  стенок  долж на бы ть  сухая  и обеспы  -  

лен н ая .
22. Заполнение узких швов м астиками гор я ч е го  при

готовлен и я  сч и тается  качественны м , если  на поверхно
сти  мастики не обр а зую тся  пузырьки и неровности.

23. К а ч еств о  герм етизации  узких швов и сц еп лен и е  
мастики с бетон ом  проверяю тся визуально не реже о д 
ного  раза  в день п редстави телем  построечной лабор а  -  
тории.

Техника безопасности

24. Н арезка узки х  п азов  швов самоходны ми н арез -  
чиками швов долж на производиться  в соответствии  с 
требованиям и 'П р а в и л  техники безоп асн ости  при стр о  -  
и тельств е , р ем он те  и содержании автом обильны х д о р о г ' 
(М ., 'Т р а н с п о р т ',  1968) и специальными правилами тех
ники б езоп асн ости  работ на применяемом  типе нарез -  
чика, разработанны м и за в о д о м -и зго т о в и т елем  н ар езчи 
ков.

25. При выполнении работ  по герм етизации  ш в о в  
различны ми м астикам и го р я ч е го  и х о ло д н о го  при м ен е
ния руковод ствую тся  соответствую щ им и  правилами т е х 
ники безоп асн ости , излож енны ми в 'М етод и ч еск и х  ре -  
комендациях по применению новых м атери алов  для г ер 
м етизации деформационных швов ц ем ентобетонны х до -  
рожных и аэродром ны х покры тий ' ( Сою здорнии. М ., 
1 9 7 7 ).
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