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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на промышленную 
шланговую трубопроводную арматуру (шланговые затворы) на ра
бочее давление от 0,1 до 1,6 МПа (от 1 до 16 кгс/см2) с услов
ными проходами Ьу от 10 до 300 мм при температуре рабочей сре
ды до 383 К (1Ю°С).

2. Основные параметры шланговых затворов должны соответ
ствовать указанным в таблице.

3. Присоединение шланговой арматуры к трубопроводу — флан
цевое.
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(6) Издательство стандартов, 1977



Стр. 2 ГОСТ 22642—77

Рабочее давление 
Я , МПа 

Р ,
(кпусм9)

Условный проход О > для шланговых затворов

ручных с электроприводом с пневмоприводом
под дистанционное 

управление

0 . 6( 6) 50; 65; 80; 100; 

125; 150; 200; 

250; 300

50; 65; 80; 100; 

125; 150: 200; 

250; 300

50; 65; 80; 100; 

125; 200; 250; 

150; 300

40: 50; 65; 80; 

100; 125; 150; 

200; 250; 300

1 . 0( 10) 10; 15; 20; 25; 

32; 40; 50; 65; 

30; 100; 125; 150; 

200; 250; 300

40; 50; 65; 80; 

100: 125; 150; 

200; 250; 300

10: 15; 20; 25; 

32; 40; 50; 65; 

80; 100; 125; 

150; 200; 250; 

300

15; 20; 25;  32;  

40; 50; 65; 80; 

100; 125; 150; 

200; 250; 300

1. 6( 16) 10: 15; 20; 25;

32; 50; 40; 65; 

80; 100; 250; 

150; 200: 250; 

300

40; 50; 65; 80; 

100; 125; 150; 

200: 250: 300

15; 20; 25; 32; 

40; 50; 65; 80; 

100: 125; 150; 

200; 250; 300
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