
Wv
&f
PW
&f
A 
ff
c&
ut
 S
an
na
 

№
Щ
к

 j 
f&
Sr
t.
?j
Sa
ur
ia
n

АООТ "ВНИИНЕФТЕМАИГ'

УДК 66.045.1 -
ОКП 36 8321 Грдппа Г 47ГР

... Утверждай
/ /  '.Запёститель директора 

( № :А Ь  ^НШНЕФТЕМАШ*'

^^^ХВ-Н.Ернолаев' /
" - 1  З У ______1.995,г.V п7 •'•'■.s.wr. -Ч\" • .• ' , *i

Аппараты теплообиешше
ковдхотрнбчатые для повышенных теиператдр и давлений 
с плавашией головкой и .конпенсаторон .на ней-

Т едшинеские. воловня.
ту  2б-о2 -иб2 -g s*
( Вводятся.впервые)

Срок введения с . 01-01.1996*r-.

Согласовано: 
ный инженер 
рвицкого иаызавода

Н-П-Заиидра

---Ы ___ 1-595 Г.

Государственный косигрг стандартов

Ш ы  п реестр »i£̂JvL_ig$>rr,
за  ГР  Ns

Зав.от^Дон И 15

П и т  Г-Л-Марголин.

X ? " 7 / Л у  _ __ 1995 г -Г I//
Зав-лабораторией .К 93

?/Г/ В'-Бнлчиносая 
/j/ . 1995 г.

J
1995

экспертиза сооружений

http://www.mosexp.ru


m
u

B
e

n
'v

e
o

tf 
{ 

'vsfi3
o

ii'8
**H

\ «/уу/wfattnyf 
v

u
/s

s
 

71 
и

е
о

Ц [ 
'U

B
^

o
H

 "3
Н

И

Настоящие технические условия распространяются 
на аппарата теплообпетше. кожуасохрубнатые для. поетааден— 
пых температур и давлений, с..ллапающей половшая м~к-он— 
пенсатором на лей-, припепяеиыесгдля нагрева и охлаждения 
жидких и газообразных сред в. технолосннеских. процессах 
неФтеперерабатаваищей*неФтехииическ-ойт> химическом ль га
зовой отраслях промышленности м поставки на экспорт*

Аппарата могут эксплуатироваться- в условиях, 
пакроклипатяуеслсих районов, с уверенным и тропическим 
климатом-Климатическое, исполнение "У" и МТ" * категория^ 
изделия 1 по TOGT 15150-£Э>

Пример условного обозначения, теплообменника. ко - 
яухотрубчатого для повышенных температур я  давлений, с 
плавающей головкой и компенсатором на ней с кожухои_диа
метром 1000 нм - 1  на условное давление в трубах 10 МПа* 
в кожухе - В МПа, исполнение по материалу- ЛМ1 * с тепло- 
обнехшыми трубами.- диаметром. 25..ми:, длиной 6 м>, располо
женными по вершинам квадратов!

1000ТПК-10-8-3011
Теплообменник---------------- ТУ 26-02-Д162—95

25-6-К
Теплообмепные аппарата следует заказывать по> 

опросному , листу ,приведенному _в обязательном. Приложении 3L.
1 - ТЕЗгНИЧЕСКИЕ-ШЕБОВАНИЯ.^

1 • 1 - Аппарата должны соответствовать требовашсг 
яи настоящих технических условий* ОСХ_2£-2Э1-Э4 л  комп
лекту кпнгтруггпргдти дпкумен’гяцтж  ̂ -утаержденмой. .е уста
новленном. порядке•

Аппараты 1 поставляемые на зкспорх^.дшгал— 
нительно ̂должны соответствовать требованиям. '^Условялепо— 
ставки, товаров, для. экспорта" .ж.-заказ-нарадач.

1 -2- Основные параметры и размеры- 
Основные параметры.л размеры .должны соответст

вовать табл • 1 .черт-J -
Допускается изготавливать .теплопбменыые- ̂ аппа

рата на расчетные условия, приведенные, в опросном, листе. 
(Приложение 3) с сохранением основных параметров, размет 
ров и исполнений по материалу.» соответствующих, аппарату, 
с условным обозначениен..до техническим, условиям-При зтом 
пассу аппарата определяют! исходя из расчетных значении?» 
давления и температуры-

1-2-2- По требованию потребителя, допускается^ 
устанавливать д п п п/ш и «»л м 1м р мт<щерм диаяетрра 

Ду 80мм» но не более 0.» 1 Д* тде Д - диаметр аппарата i 
принимать у менъиениый. ̂диаметр ладного л  ля не

скольких ытуцеров (увеличение .диаметра штуцера не.допус
кается! 1

увеличивать расстояние между перегородками а 
трубном пучке i по не более 1OQ0 ян!

принимать горизонтальнее расположение выреза в 
перегородке взамен.вертикального.;

m m s m т т т Подп. Вата
RapeSl Демина .
Пред. Роционое

„Н. контр.
УтВ.

ТУ 26-02-1162-95

Аппараты теплообменные ко- 
яухотрубчатые для повышен
ных температур и давлений 
с' плавающей голоеко# и компенсатором на ней.

Технические условия
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прилипать расположение опор по отпошепшо к штуцерам отличное от расположение у указанного D настоящих технических условиях? а также изменять расстояние между 
опорами?

устанавливать отбойник у нижнего штуцера вместоверхнего?
производить крепление труб в трубных решетках обваркой с развальцовкой < при отсутствии специального 

указания тип соединения труб с трубными решетками выбирает предприятие-изготовитель)?
заказ теплообменников с отличиями? допускаемыми 

п-1-2-2- настоящего стандарта? следует производить по 
бланку заказа стандартного теплообменного аппарата с 
конструктивными изменениями? предусмотренными техничес
кими условиями? приведенному в обязательном Приложении 4-

1-2-3- Внутренний диаметр кожуха? сортамент труб? поверхность теплообмена? площадь проходного сечения по трубам и межтрубному пространству (вырезе' перего
родки? между перегородками) должны соответствовать табл-2- 1-2-4- Масса аппаратов должна соответствовать табл- 3 и табл- 4-1-2-5- Аппараты могут эксплуатироваться при температуре теплообменивающихся сред от минус 30 С до 540 С 

1-2-6- Аппараты разрешается эксплуатировать 
только при одновременной подаче давления в трубное и межтрубное пространства • Предельно допускаемый перепад 
давлений межтрубного и трубного пространства в зависи - мости от назначения и температуры сред приведен в справочном Приложении 1 -

1-2-7- Предельное расчетное давление для аппаратов в зависимости от температуры среды приведено в справочном Приложении 2-
1-2-8- Допускаемая разность удлинения кожуха и труб теплообменника в зависимости от температуры среды 

должна соответствовать указанным ниже:
20 мм - при температуре от -минус 30 до плюс 100 С?18 мм - от плюс 101 до плюс 200 С?
17 им - от плюс 201 до плюс 300 С?
16 им - от плюс 301 до плюс 400 С?
15 им - от плюс 401 до плюс 500 С?14 мм - от плюс 501 до плюс 540 С-

1-2-9- Опоры должны соответствовать ОСТ 26-2091-81-
1•3- Характеристика
1-3-1- Повышение интенсивности теплообмена 

стигается за счет:
сокращения зазоров между стенкой корпуса и перечными перегородками?
более полного размещения труб в корпусе аппара

та за счет замены платформы трубного пучка ползунами- 
В нижней части реыетют и перегородки ( в месте располо
жения ползунов ) должен быть участок без отверстий < черт-6)?

максимально допустимая разность между внутрен
ним диаметром кожуха и наружным диаметром перегородок должна быть не более 7 мм для аппаратов диаметром 800 мм 
и не более 8 ми для аппаратов диаметром 1000-1200 мм-

до-
по-
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1 -3-2- Материалы! применяемые. для изготовления 
сборочных единицу основных узлов и деталей тепдообненных 
аппаратов! долины соответствовать указанным в табл- 5-

1-3-3-. Требования к сваркеу сварочным натериа- 
лан и сварным соединениям долины соответствовать 
ОСТ 26-291-94.

1.3- 4- Неуказанные предельные отклонения разме
ров сборочных единиц и деталей аппаратов долины соот
ветствовать .ОСТ 26-291-94.

1-3-5- Крепление труб в трубных решетках должно 
производиться обваркой с развальцовкой! либо развальцов
кой с контролируемым усилием развальцовки по 
ОСТ 26-02т1015-85-

1-3-6. Последовательность обварки и развальцов
ки труб долина исключить появление остаточных . напряпе- 
ний и искривлений трубных решетоку приводящих к разгер
метизации Фланцевых разъемов;

1-3-7- Теплообменники должны комплектоваться 
ответными.Фланцами-

1-3-8- Аппаратные Фланцы следует выполнять с 
уплотнительной поверхностью под прокладку восьмиугольно
го сечения у а арматурные Фланцы - с уплотнительной по
верхностью под прокладку овального или восьмиугольного 
сечения-

1.3- 9- Прокладки - сталь 08КП ПОСТ 9045-93 и 
Э12 по- ГОСТ 11036-75, сталь 08X13 по ГОСТ 5632^72, 
сталь 0ВХ18Н10 по ГОСТ 5632т-,72-

1-3-10- Размещение, отверстий, в трубных .решетках 
и перегородках теплообменников должно соответствовать 
черт- 2 и табл- 6-

1.3- 11- Схема расположения теплообненных- труб в 
трубных решетках и перегородках и шаг отверстий для труб 
должны соответствовать черт- 3 и черт- 4 и табл-7

1-3-12- Технические требования для болтов, шпи
лек, гаек и шайб для Фланцевых соединений по 
ОСТ 26-2043-91-

1-3-13- Отбойник должен устанавливаться у верх
него штуцера-

1-3-14- Размещение деталей для крепления тепло
изоляции должно производиться в соответствия с 
ГОСТ 17314-81-

1-3-15- На наружную поверхность аппаратов долж
но быть нанесено покрытие*

грунт Гф-021 по ГОСТ 25129-82 в один слой 
эиаль серая марки Пф-11 по ГОСТ 6465-76 в два слоя или 
другими, не ухудшающими качество окраски- Окрашенные 
поверхности должны соответствовать 911 классу покрытия 
по ГОСТ 9-032-74- Группа условий эксплуатации по 
ГОСТ 9-104-79-

При поставке на экспорт наружные поверхности 
теплосбненных аппаратов должны иметь покрытия:

эмаль Пф-115 по ГОСТ 6465-76 в два слоя по 
грунту Гф-021 по ГОСТ 25129-82 или грунту ФА-ОЗК, ФЛ-ОЗЖ 
по ГОСТ 9109-81 в один слой для исполнения."9",

эмаль КВ-124 по ГОСТ 10144-74 в три слоя по 
двум слоям грунта ФЛ-ОЗК или ФЛ-ОЗЖ по ГОСТ 9109-81 для 
исполнения "Т".

Лист
ТУ 26-02-1162-95 £U3nАист№Зокум.Подп.Дат
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Окрашенные п о в е р х н о с т и  должны соотввтствовать 
U1 классу покрытия по ГОСТ 9-032-74» группа зсловий 
эксплуатации "У!" и "Т1" по ГОСТ 9-104-78-

1-3-16- Подготовка п о в е р х н о с т и  п е р е д  окрашива
нием ПО ТЕХНОЛОГИИ ПРЕДПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ в с о о т в е т с т 
в и и  с ГОСТ 9-402-80-

1•13•17-Расчвтный срок службы» л е т » н е  м е н е е  12- 
1-3-18- Расположение о т в е р с т и й  в опорах под 

фундаментные болты должно соотввтсвовать указанному на 
черт-5 и табл- 8-

1•4 - Ко м п л е к т н о с т ь
1-4-1- В комплект поставки входит: 

аппарат в собранном в и д е  » м т - -  1 ?
ответные Фланцы с прокладками и крепежом» комплект - 1» 
запасные прокладки к о т в е т н ы м  Фланцам - восьмиугольного 
и овального сечения» комплект -1-

1-4-2- К аппарату должна быть приложена следу
ющая товаросопроводительная документация: 
паспорт и документация - 1 зкз-» 
упаковочные листы - 2 экз-? 
комплектовочная ведомость - 1 экз-

Техническая и товаросопроводительная документа
ция аппаратов при поставке на экспорт должна состав
ляться» оформляться и рассылаться в с о о т в е т с т в и и  с  "По
ложением о порядке составления» оформления и рассылки 
технической и товаросопроводительной документации на то
вары» поставляемые для экспорта" и заказ-наряда- 

1-5- -Маркировка
1-5-1- Маркировка должна соответствовать 

ОСТ 26-291-94-
1-5-2- Транспортпая маркировка должна соот

ветствовать ГОСТ 14192-77- Содержание маркировки» место 
нанесения» способ нанесения» способ выполнения по техно
логии предприятия-изготовителя- 

1-6- Упаковка
1-6-1- Аппарат транспортируется без упаковки 

на подкладных брусьях с креплением на открытом подвижном 
составе согласна погрузочному чертежу-

1 - 6 - 2 -  Запасные прокладки следует завернуть в 
водонепроницаемую бумагу по ГОСТ 8 8 2 8 -8 9 »  а затем упако
вать в ящик- Типы и размеры ящиков» технические требова
ния 1C ник должны соответствовать ГОСТ 5 9 5 9 -8 0 -

Допускается транспортировать прокладки другими 
способами» гарантирующими их сохранность-

При поставке на экспорт ящики должны соответст
вовать ГОСТ 24634-81Э-

1-6-3- Фланцевые соединения штуцеров должны 
быть закрыты металлическими или деревянными заглушками 
на транспортных прокладках- Перед пуском аппарата в 
эксплуатацию транспортные прокладки подлежат замене на 
рабочие*

1-6-4- Все обработанные» неокрашенные наружные 
| поверхности аппаратов должны быть законсервированы по

технологии предприятия-изготовителя в соответствии с 
ГОСТ 9-014-78 для группы П-4-

изт Лист №докям. Подп. Наш
ТУ 26-02-1162-95 Аист



Ф .5а  Г  О С  Г  2. / О С-68

1- 6-5- Внутренние поверхности аппаратов долины 
подвергаться процессу консервации* -совмещенному с гидро- 
испытанияпи согласно норнативно-технияеской. документации* 
утвержденной в установленной порядке- Допускается кон
сервация .внутренних поверхностей другими методами, л о  
ГОСТ 9-014-78-

1.6- 6- Запасные прокладки перед упаковкой долж
ны подвергаться консервации в соответствии с
ГОСТ 9-014-78 для группы изделий 1-2* вариант врененной 
защиты ВЗ-4 «вариант внутренней упаковки, для накроклина- 
тическнх районов с умеренным клинатон ВЭ-1* с тропичес
кий - BS-4-

1.6- 7- Срок защиты без переконсервации в .усло
виях накроклинатического района с уверенным климатов: 
теплообменных аппаратов' - 3 года * прокладок - 5 лет ; 
с тропическим климатом: теплообненных аппаратов - 1 год* 
прокладок -3 года по ГОСТ 9-014-78-

1.6- 8- Сопроводительная документация должна 
быть упакована в соответствии, с ОСТ 26-291-94-

2- ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ЭКОЛОГИИ

2- 1•.Аппарат» .должны, соответствовать требова
ниям "Правил устройства и безопасной эксплуатации сосу
дов* работающих под давлением"* "Правил и норм техники 
безопасности и промышленной санитарии для проектирования 
и эксплуатации пожаро- и взрывоопасных., производств.*-хнннг 
ческой и нефтехимической промышленности"-

2-2- Остановка, аппаратов .должна исключать опас
ность их опрокидывания- Для удобства обслуживания должны 
быть установлены площадки и лестницы- Указанные устрой
ства не должны нарушить прочности и устойчивости аппара
тов -

2-3- Предприятие-потребитель аппарата обязано с 
учетом требований инструкции "Аппараты теплообиенные- 
Инструкция.по монтажу и эксплуатации- А1К-ИЭ-1-94"«ВНИИ- 
НЕфТЕМАШ, приложенной к  ..паспорту аппарата* инструкции 
технологической проектной организации * действующих. .Правил 
и Норн* составить свою инструкцию по- эксплуатации и тех
нике бензопасности для данного аппарата* принимая во 
внимание особенности своего производства и технологичес
кого режима-

2-4- Ремонт аппарата и его элементов во время 
работы не допускается-

2-5- Аппарат должен быть остановлен в случае: 
повышения давления или тенпературы выше допускаемых; 
неисправности предохранительных клапанов; 
при обнаружении в основных эдепентах аппарата трещин* 
выпучин* значительного утонения стенок* пропусков или 
потения в сварных швах* течи в болтовых соединениях«раз
рыва прокладок;
при неисправности контрольно-измерительных приборов-

2-6- Аппарат* подлежащий вскрытию для внутрен
него осиотра и очистки* должен быть отключен и освобож
ден от продукта- Перед вскрытиен. следует убедиться* что 
давление в аппарате отсутствует-

1 Аист1 ТУ 26-02-1162-95 7из/А Лисп Ы °Зоким . П од Г). йата
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Перед началок ренонтпых работ трубное к иеж- 
трубное пространство теплаобкениика должно быть пропаре
но - Во время пропарки со стороны распределительной кане- 
ры и крышки запрещается производить работы с противопо
ложного конца аппарата-

2- 7- Аппарат не является экологически опасный» 
источников шума» вибрации и загазованности в зоне его 
обслуживания при . соблюдении требований и правил мон
тажа и- эксплуатации•

3- ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
3- 1• Аппараты теплообненные должны подвергаться 

техническому контрол» на соответствие требованиях! насто
ящих технических условий и конструкторской дакуневтация» 
осуществляенону OTIC предприятия-изготовителя- При по
ставке на экспорт аппараты должны быть приняты-в поряд
ке» установленном на -предприятии гизг.отовителе-

3-2- \Для проверки качества изготовления и соот
ветствия требовавияв настоящих технических условий и 
конструкторской документации аппараты-должны подвергать
ся приемо-сдаточным и периодическим испытаниям-

3-3- Приемо-сдаточным испытаниям должен подвер
гаться каждый аппарат на предприятия-изготовителе-

3-4- Периодические испытания должны проводиться 
по требовании заказчика на одном аппарате» принятом ОГК• 

3-5- Периодические-испытания проводит предприя
тие-изготовитель с участием представителей организации- 
разработчика по программе ж, методике периодических испы
таний » разработанной заводои-жзготовителен а  согласо
ванной головным институтом-

3-6- Объем приемо-сдаточных испытаний должен 
соответствовать.табл-.9» а периодических - по согласова
нию с заказчиком-

Таблица 9
Наименование проверок Шункты 1 Пункты 1В»ды испытаний

1техниг 1методов 1---------------
1ческих 1иопыта- Хприеио- Лперио- 
1требо- 1ниж и 1сдаточ- 1днче- 
1вавий .1 контроля 1ные. 1ские

Проверка присоедини-
тельных и габаритных 1-2-1- 4-1- ♦ +
разнеров
Проверка поверхности 1-2-3- 4-7-
теплообмена +
Гидравлическое испыта 1-3-3- 4-4- ( +) +
ние 1-3-5-

1-3-6-
Контроль окраски и кон 1-3-15- 4-6- ♦ +
сервации 1-6-4.-

1-6-6- 4-10-
Контроль маркировки 1-5- 4-6- ♦ +
Проверка комплектности 1-4- 4-6- + +
Показатели надежности 1-3-JL7. 4-9- - +
Проверка массы 1-2-4- 4-8- - +

(табл-3» 4)

ТУ 26-02-1162-95
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Примечание: Знак м <" обозначает необходимость проведе
ния испытаний•
Знак <’Ч") обозначаету что гидроиспытание 
проводится в. процессе изготовления-

3-7- Требования пунктов? 1-2-1- у  1-2-3- <кроне
поверхности теплообиена), 1-3-1•у1-3-2-у 1-3-3-, 1-3-4-у 
1-3-5- 1 1-3-6-у 1-3-8-у  1-3-9-у 1-3-11« * 1-3-12- долкпы про
веряться в процессе изготовления согласпо техдокунепта- 
ции предприятия-изготовителя«согласованной в установлен
ной порядке-

3-8- Если при приено<-с даточных испытаниях выяв
лены несоответствия аппаратов„требованиям настоящих тех
нических условий хотя бы по однову пункту у а также в 
случае обнаружения дефектов у аппараты должны быть возв
ращены в производство для устранения дефектов- После 
устранения дефектовt а также причину их вызывающиху ап
параты повторно подвергаются испытали» в полной обтене- 

3-9^ Результаты приеиогсдаточных испытаний от
ражают в сопроводительной документации на продукцию-

3-10- Результаты периодических испытаний долж
ны быть офорнлены в соответствижя с требованиями 
ГОСТ 15-001-73-

4- МЕТОДЫ К0НТ0Р0ЛЯ
4.-1- Требования пунктов? 1-2-1-у1-2-2-у1-3-1-,

1 -3-4- у 1 -3-8- контролируются стандартизованными и не- 
стандартизованнынп средствами измерения < контроля)-> ука
занными в технологической документаций лредприятня-изго - 
товителяу согласованной в установленном порядке.*

4-2- Габаритные ж при соединительны е размеры 
контролируются рулеткой, и штангенциркулем (Приложение 5J 

Д-3- Требования пунктов? 1-2-5-у 1-2-6- должны 
контролироваться манометром, и. термометром ( Приложение 5) 
на иесте эксплуатации-

4-4- Требования пунктов 1.3-3-, 1-5-5-у 1-3-6- 
должны контролироваться в соответствии с ОСТ 26-291-94 и. 
ОСТ 26-02-1015-85- Гидроиспытания должны проводиться 
давлениену указанным в ОСТ 26-291-94-

4-5- Требования пунктов? 1-3-2-0 1-3-9- контро
лируется проверкой по сертификатам-

4-6- Требования пунктов? 1 •3-ll-Jyl-3-14-yl-4-y 
1-5-у 1-6-4- контролируются визуально-

4-7- Поверхность теплообмена (л -1-2-3-) контро
лируется косвенным методом по -Формуле?

F = n-dn-L-n у н2
где? dn - наружный диаметр трубыу н J

L - длина теплообиенных.трубу и i 
п — количество теплообненвых труб-
4-8- Проверка пассы. <л-1 -2-4-у табл-5у4) про

изводится на весах для. статического взвешивания (Прило
жение 5) -

ТУ 2 6 -0 2 -1 1 6 2 -9 5 /ист
U£ni Аист М°8акам. Ппдп. йата. 9
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4.9- Проверка показателей надежности (л «1-3-13* ) 
должна производиться петодон,сбора. и обработай .информа
ции с пест эксплуатации- или анализом. отзывов потребите
лей.

4-10. Требования пункта 1-3-15- контролируются 
визуально в соответствии с ГОСТ 9.032-74.-

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И.ХРАНЕНИЕ
5.1. Аппараты могут транспортироваться *
- автомашинами в соответствии с "Общими пра— 

вилани перевозки грузов автотрангспортои"* утвериденныни 
Миннстерствоп автопобильного транспорта РСФСР 30 июля 1971 года;

- по иелезной дороге на открытых платформах в 
соответствии с "Правнлаии перевозки грузов”« издание 
"Транспорт” » Москва и "Техническими условиям. перевозки, 
и крепления грузов”» МПС» 1969 г.»

- норскин транспортов в соответствии о  "Обвини 
специальным правилами перевозки грузов”» утвериденныни 
МиниорФлотон СССР» и с "Правилам безопасной норской пе
ревозки генеральных грузов”» Рекланбюро» Москва»1981 г*

5.2. Условия транспортирования Ж1 для районов с 
уверенный климатов» 0Ж 1 - для районов с тропический кли
матом по ГОСТ.15150-69-

5>3> Условия хранения ОЖ 2 по ГОСТ 15150-69? 
при хранении аппаратов долины быть соблюдены следующие 
условия-

защита от механических повреждений» деформаций 
и атмосферных осадков?

установка на подкладки» исключающие непосредст
венное соприкосновение с землей.

6. ОКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
6.1« Пуск» остановка и испытание на плотность в 

зимнее время аппаратов» устанавливаемых на открытом воз
духе или в неотапливаемом помещении» долины производить
ся в соответствии с "Регламентом" (Применение 17, 
ОСТ 26-291-94).

6*2* Аппараты должны эксплуатироваться в рабо
чей среде» янеющеи коррозионное воздействие«токсичность» 
взрыв о- к пожароопасность» которые указаны в- паспорте 
аппарата» либо в ненее опасной среде*

6*3> Эксплуатация' аппаратов при. давлении и тем
пературе » выходящих за пределы» указанные в паспорте» .не допускается•

6.4» Предприятие-потребитель обязано до пуска 
аппарата в эксплуатацию получить у проектной организации» 
разрабатывающей технологический процесс» инструкцию по 
обслуживанию аппаратов» применяемых в конкретной произ
водстве*

6.5* При выборе аппарата заказчик производит 
теплотехнические расчеты» подтверждающие работоспособ
ность изделия».а такие выбирает натернады». обеспечиваю
щие стойкость в отношении коррозионного воздействия, сред*

пАист №Зоким. ПйЭп. Дать
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7- ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА
7.1. Изготовитель гарантирует соответствие аппаратов требованиям настоящих технических. условий, при 

соблюдении. потребителей условий эксплуатацииv транспор
тирования и хранения*

7-2» Гарантийный срок эксплуатации - 18 месяцев 
со дня ввода аппарата з эксплуатацию! но не более 24 ме
сяцев после отгрузки с предприятия-изготовителя*

7*3* Гарантийный срок эксплуатации, теплосбиен- 
ных аппаратов! поставляемых на экспорт! устанавливается 
12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию! но не более 
24 месяцев с даты проследования через государственную 
границу Российской федерации-

Подп. Наго
ТУ 2 6 -0 2 -П 6 2 -S5 Аист
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Основные размеры теплообменников Таблица 1

Внутрен- 1 Давление , 1ник диа- 1 Ру, 1 L*
нетр ко- 1 МПа, не более 1
жуха 1 1

8 0 0

1000

1 1 0 0

1 5,о;в,з
1
I----------
1 8 , 0
1

1 7900
1 10900
I --------
1 8050
1 11050

1 6,3 1 8350
1 J 11350
1------------------- ]--------
1 8,О?10,0-8,0**1 8660
1_______________ !_116£{>
1 6,3 1 8500
1 1 11500
1 ------------------------------
1 8,О;10,0-8,0**! 8700
1 1 11700
1 5,О ;6,3-5,О**;1 8700
1 6,3 1
1 1 11700

1200 1-----------------------------------------
1 8,о;10,0-8,0**1 8800 
1 1 11800

размеры в пи

1 1 1 I---------------- 1
1 1 1 1 f g  1ЧиСло 1

1 6000 1 3000 1 825 1_В30 1 6 1
1 9000 1 6000 1 1 1 10 1
] -----------j ----------1----------- ] 800 1— ------------------- 1 1450
1 6000 1 2500 1 950 1_______ 1 6 1
1 9000 1 5500 1 1 750 1 10 1

1 7̂/ 1 Ду1 1 1 1  1Н/2 1 не I и 1 ДуЗ 1 Ду4 1 А 1 А1
1 не- 1 Ду2 1 1 ]  1

1 нее 1 1 1 ]  1

1 1 250 1 400 1 250 1 1 4 5 0  1 4 6 5 0

l l l l l  1 7650
725 1 626 1---- 1----- 1----- 1------ 1------

1 1 3 0 0  1 5 0 0  1 3 Q0  1 1 5 5 0  1 4 4 0 0

l l l l l  1 7400

1 6000 1 3000 1 650 1 730 1 6 1  1 1 730 1 1
1 9000 1 6000 1 1 750 1 10 1 1 1 1 1
----------------------------------------------------------- j 1800 1 900 1---------1 1
1 6000 1 2500 1 800 1 700 1 6 1  1 1 744 1 1
l - M M - l - H M - L -------------------------1 730  1-----------1— - 1  400 1
1 6000 1 3000 1 625 1 1 6 1  1 1 1 1
1 9000 1 6000 1 1 1 10 1 1 1 1 1
----------------------------------------------------------- 1 1 1 790 1 1
1 6000 1 2500 1 750 1 1 6 ]  1 1 1 1
1 9000 1 5500 1 1 1 10 1 1 1 1 1
----------------------------------- ] 700 -------1 2000 1 1000 1---------1---------1
1 6000 1 2500 1 1 1 6 1  1 1 836 1 1
1 1 1 800 1 1  1 1 1 1 1  
1 9000 1 5500 1 1 I 10 1 1 1 1 450 1-----------------------------------1 J I ----- ] ]
1 6000 1 2000 1 900 1 880 1 4 1 1 1 844 1 1
1 9000 1 5000 1 1 1 8 1  1 1 1 1

1
1
1
1
1

1
1
1
1

600 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1

400

1900 1
1
4300
7300

2150 1 4100
1 7100

1950 1 4250
1 7250

2250 1 4000
1 7000

2100 1 4100
1
1 7100
“1

1 2370 1 3800 
1 1 6800

* Размеры рекомендуемые- Уточняются при разработке рабочей документации- 
** Первое значение - давление в трубной пространстве, второе значение - давление в нежтрубнон пространстве-

ТУ 26-02-1162-95
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/ ш п

т Г



Таблица 2
Поверхность теплообмена по наружному диаметру труб и пложадь проходнйх сечений по трубному и иежтрубноиу пространству 
теплсшбнешшков

Внутренний
диаметр
аппарата , 
пп

Давление,Ру, 
МПа,

не более

Наружный 
диаметр 
труб,им

Поверхность теплообмена, *н 2 ! 
при длине труб, ин, и при ! 
расположении их в решетке *

Площадь проходного сечения 
одного хода по трубам, м2, 
не немее, при их расположении

! Площадь проходного сечения по мвжтрубному 
^пространству, и2, при расположении труб

по вершинаи квадратов

по вершинам * nD вершинаи * 
квадратов { треугольников!

по вершинаи 2 по вершинаи { в выре- 
квадгатов {треугольников *зе tie- 
при толщине стенки труб, мм Iрегород-

{между neperо- 
«родкаии** при 

-{длине труб, п
\ \ j ■ !ки 1--------- !ки *--------- —

1 * 
в  В {6000 х 9000 16000 « 9000 1 2 ,0 2 ,5  ! 2 ,0 • 2 ,5 2 16000 *9000 tв *6000 *9000

воо
! 5 , о ; 6 ,3  ! 30 J 1Л j 331 в 260 t 390 ! 0 ,117

«
•

в
2 0,1313

в
„ ! 0,0137 !0 ,3 0 8 *0,297 *0,074 10,187 *0,181♦ ♦ % * 2,а J ш t

• 268 205 j 308 ! 0 ,131 0,1191 0 ,151 0 ,1 3 6 10,079 ! 0,22В ! 0 ,2-го *0,071 *0 ,192 *0 ,185
t ♦
i в ,0  !

20 »% 221 j 331 260 1 390 ! 0 ,1 1 7 I 0 ,138 - {0 ,087 10,297 <0.273 '.0 ,074 *0,181 *0 ,169
25 х 179 tв 268 • 205 ♦• 300 { 0,131 в 0 , J 19{ 0,151 ♦ 0 ,136 10,079 *0,220 *0,206 *0,071 *0,1135 *0,174

1000
! 6 ,3  ! 20 f 355

•
t 532

в
% 416 x 625 { 0 ,1B9 в ♦в 0 ,222

в

в
в
10,123 {0,281 *0 ,289

в

*0 ,1 1 8 *0 ,194
•
*0 ,199t ♦• в 25 х 295 I 442 • 342 j 513 ! 0 ,216 { 0 ,196 { 0,251 { 0 ,2 2 8 {0,131 *0 ,255 *0,262 *0 ,113 *0 ,206 *0,211

i i• в 20 х 355 j 532 в 416 ,• 625 ! 0 , 1B9 в -  » 0 ,2 2 2 j - {0 ,123 *0 ,270 *0,281 *0 ,1 1 8 *0 ,186 *0 ,194
{ 0 ,о ;ю ,о - в ,о { 25 t 295 ♦в 442 a 342 «• 513 { 0 ,216 в 0 ,1 9 6 ! 0 ,251 t

в 0 ,2 2 8 {0,131 !0 ,2 4 5 *0 ,255 *0 ,113 *0 ,197 *0 ,206

1 6 ,3  ! 20 !• 438 x 657 ♦• 507 t• 760 { 0 ,233 t 1в 0 ,2 7 0 в {0 ,1 5 7 *0 ,282 *0 ,282 ♦0,143 *0 ,238 *0 ,238
1100 ♦ ♦ 

•  • 25 1% 353 j 530 t 413 f
• 620 1 0 ,259 в 0,235* 0 ,3 0 4 х 0 ,2 7 5 {0 ,155 10,283 *0 ,203 *0 ,130 *0 ,206 *0 ,206

• • 20 ♦• 438 j 657 j 507 t• 760 { 0 ,233 f
в

-  « в 0 ,270 - {0 ,157 *0 ,270 *0 ,270 *0 ,143 *0 ,228 «0,228
* 8 ,0 5 1 0 ,0-13,0{ 25 t

«
j 530 ♦ 4.13 t

% 620 J 0 ,2 5 9 х 0 ,2 3 5 ! 0 ,304 j 0 ,2 7 5 *0,155 !0 ,271 *0,271 *0 ,130 «0,197 *0 ,197

! 5 ,о ;б , з - з ,о  { 20 ♦
• 530 t 796 t 616 ♦ 924 J 0 ,203 t 0 ,328 _ {0 ,187 *0 ,306 *0,306 *0 ,173 *0 ,242 *0 ,242

1200 \ t 
■ • 25 ♦

В 432 i 648 t 503 | 754 ! 0 ,310 0 ,288{ 0 ,369 1
в 0 ,3 3 5 *0,102 !0 ,2 9 7 *0,297 *0,161 «0,232 ♦0,232

! в , о ; io ,o - 0 ,o j 20 <
В 530 j 796 j 616 j 924 { 0 ,283 в

2 0 ,328 j - 10,107 10,482 *0,402 *0 ,173 *0,304 «0,304
\ ♦ 
•  1 25 »

В 432 j 648 j 503 ■ 754 { 0 ,310 в 0 ,  ЯЗВ! 0 , 369 j 0 ,3 3 5 10,102 !0 ,3 7 4 *0,374 *0,161 «0,292 *0 ,292

по вершинам треугольников-------- 1-----------------
в вире- {между перего- 
зе  пе- {родкаии * *  при 
регород-{длине труб, и

*  Поверхность теплообмена приведена бее учета толщин трубных решеток.
** Площадь проходного сечения по иежтрубноиу пространству между перегородками определена дли G-го  ряда труб*

ш "Жют 77Щ -, 4/&Т)й
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Таблица 3
Наоса теплообиенннков при раоположении труб по вершинам квадратов

Размеры в вн
Внутрен- * Давление 2 Трубы 20x2 длиной! Трубы 25x2 длиной
вин 2 Ру, МПа» * 6000 * 9000 6000 9000

! Трубы 25x2*5 длиной 
t 6000 * 9000дианетркожуэсаа

* не более
2• 5 Материал трубе
2 !Сталь марок;10,20,! Сталь парки 2Сталь марок;10,20,1•* 215ЭМ,08К18Н10Т ! 0ВХ18Н10Т 215Х5Н

Маооа »i кг
J 5,0 2 11640 ! 14930 t

• 11080 2 14070 t
в 11680 t

в 14960800 *
и 6,3 2 12240 »

m 15130 i
a 11680 »» 14270 *

в 12280 t 15160
(
• 8,0 2 15240 ! 19580 t

• 14680 t
• 18720 1 15280 t

в 19610
i »

*
в 6,3 ! 19750 2 24560 »

• 18690 #
в 23660 t 19670 ♦ 25130

с г >
1 1000 ♦

• 8,0 ! 22180 t
• 27660 *

m 22040 •
в 27010 t

в 23020 ! 28480
О
t p

1
а 10,-8,0 ! 23480 ! 28010 i

• 22440 t
в 27410 t

» 23420 »
в 28880

1

м
1_____i

♦
• 6,3 *

• 21900 *
в 27100 •

• 20590 ! 24910 t 21760 «
в 26670

m 1IOO ♦
и 8,0 *

9 30600 «
в 36400 «

• 29290 t
• 34560 *

в 30460 t
в 36320

f  п

t
в 10,0-8,0 t

в 31350 t
9 37200 *

• 30090 t
в 35360 t

в 31260 ♦
в 37120

сл
«
■ 5,0 »9 26360 t

• 33840 ♦
a 25070 *9 31880 1

в 26510 ♦
в 34030♦ 6,3-5,0 t

m 26510 t
9 34190 t

• 25370 *
В 32130 t

в 26810 2 34280
1200 t 6,3 2 28160 t

• 35190 •
в 26820 t

В 34430 t
в 28260 »

в 36580
♦ 8,0 * 32810 »

9 41540 t
в 31520 ♦ 39580 »

в 32960 ♦
в 41730

t
• 10,0-8,0 2 34410 1

• 43190 t
• 33120 1 41230 ! 34560 »

в 43380
« Допускаемое отклонение от значения наосы не должно превышать 5Y,
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Таблица 4
Пасса теплообменников при расположения труб по вершиная треугольников

размеры в ни

3
ФI

мо>го
сх>сл

Внутрен- «а Давление ,! Трубы 20x2 длиной* Трубы 25x2 длиной t Трубы 25x2,5 длинойяий ♦
•♦ Ру,МПа J« .6000 t

• 9000 t 6000 »
а 9000 * 6000 * 9000

•кожуха «
а| t* .

Материал труб
аI
а ♦Сталь марок 10,20, • Сталь марки ♦Сталь марок 10,20,»
f ! 153(511» 08X18Н1 ОТ *

• 0ВХ18Н10Т 215Х5М
•

♦
а

*
• Масса-» , КГ

! 5,0 t 12030 i 15190 ♦
• 11720 ♦

а 14200 »
а 12400 *

а 15220
ВОО *

• 6,5 *« 12580 l» 15940 t
в 12020 2 15150 ♦

а 12700 1 16170♦
• 8,0 *

• 15680 t
в 20440 t

• 14870 2 19300 j 15550 2 20320
i 6,3 t

• 20100 t
• 26250 2 19440 » 24910 *

а 20580 j 26610
1000 i В,О * 22850 1 27950 »

• 22440 »
а 27160 »

а 235В0 t 28860
t
• 10,0-8,0 * 24350 t

«1 28800 t
• 23090 *

а 28410 »
а 24230 »

а 30110
»
• 6,3 »

• 22860 ! 28010 ♦ 21390 »
а 27720 ♦

а 22760 t 29780
1100 »

• 8,0 t
a 31460 i 37760 t

a 30140 *
а 35770 ♦

а 31510 t
а 37830

t
• 10,0-8,0* 32260 t

• 38510 t
• 30940 2 36420 ♦

а 32310 2 38480
i 5,0 »

a 27540
*

2 35600 2 26160 t
• 33470 ♦

• 27830 «
а 35970

t
• 6,3-5,0 t

a 27640 i
■ 37500 *

• 26310 1
а 33720 *

а 27980 «
а 36220

1200 • 6,3 *
e 29340 t

• 38200 t
• 27910 *

а 36170 *
а 29580 2 38670

* 8 , 0 *
a 33940 i

• 43350 2 32560 ♦
а 41270 »

а 34230 , 43770
*
• 10,0-8,0* 35540 t

• 45000 t
a 34210 »

а 42870 »
а 35880 » 45370

* Допускаемое отклонение от значения массы не должно превышать 5Х
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Таблица 5

№тержалы« птеяяеяив для изготовления сборочных единиц тволоабквнкюсо»

Исполнение ! Материалы, применяемые для изготовления сборочных единиц теплообменников
ника по па-*! Кожуха ! Распределительной ! Труб • Трубной 2 Компенсаторатериалу t 2 каперы I ♦ решетки ж2 2 ! « ♦ гибкого эленента 1 патрубка

Ml t Сталь парки 16ГС ПО ГОСТ 5520-79 «Сталь парок 10«Сталь марки 16ГС!Сталь марок iСталь марки 20j «и 20 по «по ГОСТ 5520-79 ♦08Х18Н10, {по ГОСТ 8731-87♦ «ГОСТ 0733-^7 ! J08X18H10T па Игруппа В),«• «(группа В)» t• •ГОСТ 5632-72, 3ГОСТ 8733-872 «ГОСТ 550-75 «и JГОСТ 5582-75 2(группа В)
2 «(группа А) »« «•| t

ХМ1 ! Сталь парки 12ХМ по технической доку- ♦• «Сталь парки 2 i
t пектации, утвержденной в установленной«Сталь марки «15Х5М по 1• 3Сталь марки
! порядке «15Х5М по •ГОСТ 5632-72, 1т •15Х5М по

• ГОСТ 550-75 •ГОСТ 7350-77 « «ГОСТ 550-75
БМХ1 « Си• исполнение «Двухслойная сталь !<группа А) !<группа М2б) и 2 {(группа А,В),

! ХМ1 . «парки 12331^08X13 по ** {технической до- 2 «ГОСТ 7350-77
♦ГОСТ 10065-05 « (куиентации, ут- 2 •(группа М26)

ВМХ2 « Двухслойная сталь! 2 «вержденной в 4% «
2 парки 12ХМ+08Х13 t• 2 •установленной « 2
! по ГОСТ 10085-05 ♦• 2 «порядке* « 1

БМХЗ *Сталь марки 12КМ * 2 «Сталь марки «9 tя
«яо технической 2 t 212Х1ВН10Т по « «9
!документации,ут- 2 t• «ГОСТ 5632-72, « i
«вержденной в уста--1 2 •ГОСТ 7350-77 1• 19
♦новленнон порядке «Двухслойная сталь ♦ Сталь марки !<группа М2б), «Сталь марки «Сталь парки

-♦марки 12ХМ+06Х1вН10Т! 08Х18Н10Т по «ГОСТ 25054-81 «08Х18Н10Т по «08Х18Н10Т по
БМХ4 ♦Двухслойная сталь «по ГОСТ 10885-85 1 ГОСТ 9941-81 2(группа ПИ и ♦ГОСТ 5632-72, 1Г0СТ 9940-81,

«варки 19 «% ♦технической до- ♦ГОСТ 5582-75 2ГОСТ 5632-72 я
«12ХМ+08Х18Н10Т по 2 « 2кументации,ут- j «ГОСТ 7350-77
«ГОСТ 10885-85 2 t% «вержденной в ус- j «(группа М2б)

-« • ! ♦тановленном по- 1 ♦
Б11 « Сталь марки 16ГС ! «а «рядке j 4•

• по ГОСТ 5520-79 «• * 2 « •

Примечания: 1. Допускается изготовлять сборочные единицы из материалов других марок,предусмотренных ОСТ 26-291-94,
по механическим свойствам и коррозионной стойкости не уступающим материалам,указанным в табл-5

2- Теплообменники исполнений БИХЗ,БМХ4,Б11 следует применять до температуры 330 С ДЛЯ сред, 
вызывающих нежкрясталлитную к о р р о з и ю,и до температуры 425 С для сред, не вызывающих мекхсристаллитную 
к о р р о з и ю-

3- Теплообменники исполнения Ml следует применять до температуры 450 С-
4- Теплообменники исполнения ХМ1 ,БМХ1 ,ВМХ2,БМХЗ,БМХ4,Б1 1 следует применять не нияе 0 С*

ТУ 26-02-1162-95
Лисп
~ ж

Щм dazjfM, /7одл, 4#гт



и
н8

.
А*

по
Ъ

л\
 П

о
д

о
,

 и
 

д
а

т
а
 
1&

юк
 ин

8
. 

U
h

8
.i

*
9

8
&

*
\ 

П
а

д
п

.
 

и
 д

а
т

а

Размещение отверстий в трубных решетках и перегородках 
теплообменников

При расположении по При расположении по
вершинам квадратов вершинам треугольников

Для решеток Для решеток

ж

т
№

ш
ш
ш

Для перегородок

Цате\ы. Лист № докум. Подп.

П ерт.2 Для перегородок

ТУ 26-02-1162-95
Лист
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Расположение отверстий под трубы в трубных решетках 
и перегородках

Черт. 3 Черт. 4

Таблица 7
размеры в мм

Наружный диаметр труб Диаметр отверстия 
под трубы в пере

городке
i

20 20,8 26

25 26,0 32

Ш*.Лист Ы* докум. {Шп. Датц
ТУ 26-02-1162-95
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Таблица 6
Размечете отверстий под трубы в трубных решетках и перегородках

Размеры в им

£0ОТ»{0  го
hмо>
го1
8

Внутрен-♦ Наружный ним дна-* диаметр 
метр kd- * труб 
жуха *j

! Число отверстий под трубы
* в трубных решетках м пе-
* ретородкахv но не менее
* прм их расположении

е} при размещении отверстий

I♦ 22 по вершинам 
квадратов *• 1

по вершинам 
треугольников 2!

по вершинам 2 квадратов * по вершинам треугольников

О АЛ * 20 2 586 ! 691 2 147 2 156DUU t 25 2 380 ! 436 2 158 * 160

1 ЛАП t* 20 2 942 2 1106 ! 184 * 182
лини *» 25 2 626 2 727 2 181 * 192

t 1АА t1 20 1 1163 2 1346 ! 202 * 208
л л ни

2 25 ! 750 2 878 ! 204 2 224

f ОАА 1f 20 2 1408 2 1636 ! 221 * 221
î VIv •2 25 tе 918 2 1068 2 226 2 224
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Расположение ползунов для монтажа и демонтажа
пучков

А

Черт. 6

Примечание:/Допускается вместо ползунов применять трубы 
.диаметром не менее 38 мм- 

£Дп -  диаметр перегородки.

\Шн.Лист ti° дакум. Пода. Цата

Лист
ТУ 26-02- 1162-85

2 0
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Приложение 1 
Справочное

Предельно допускаемый перепад давлений межтрубного и трубного пространства 

Исполнение ! Наибольший перепад давлений Рк-Рт и Рт-Рк, МПа, при температурах среды, Степлооб
менника по 
материалу

♦ -
21 до 200

2
1 250

2
! 300

2
♦ 350

2
* 400

2
• 425 !* 450

2
1 475

2
1 500

2
♦ 520

2
1 530

2
♦ 540

Ml 2 2,50 ♦2,30 «1 ,90 ! 1 ,70 ! 1,50 ♦1,30 10,95 2 - 2 - 1 ~ 2 - 1 ~
КМ15 ! 2» 50 *2,40 *2,30 *2,10 *1,85 *1,72 Оin 11,25 11,00 10,82 10,74 10,64
BMKi; t 2 2 2 2 2 ! 2 1 2 2 2
БМК2 t 2 1 2 « 2 ! 2 1 ♦ 2 2
Bii; 2 2,50 * 2,40*2,30 ♦2,10 J 1,90 ♦1,83 2 2 ♦ - 2 * 2

б м х з ; t 2 ♦ 2 2 2 * ♦ J 2 ♦ 1БМХ4 t 2 2 2 ♦ 2 2 2 2 2 2

Примечание- В узле плавающей головки следует устанавливать компенсатор
осевой КО-1 на условное давление 6,3 МПа по ОСТ 26-02-2079-83-

£д- 1  i, -Г

rocrs./as-бв
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Предельное расчетное давление среды для теплообменников
Приложение 2 
Справочное

toСП
р
ьчмсп
сл

Давле- «Исполнение ! 
* теплообмен-! 
«ника по на1-! 
!териалу *

Предельное расчетное давление , МПа, п р и  температурах среды. С
ниеРу ,МПа до * 

100 *
2

200 i
!

250 !
2

300 !
2

350 ! !
400 !

2
425 i

2
450 !

,
475 !

2

500 !
2

520 •
2

530 ! 540

5,0
t г и ; б и *  * 5*00! 4,67! 4*28! 3,75* 3,17! 2,87! 2,50! 1,87! 2 ■ ! 2 , -
♦
t2 зон; !
БМК1-ЕКИ4*!

2
5*00!

2
4,90!

!
4,70!

t
4,40*

t
4,17!

2
3,99!

2
3,87!

,
3,75»

t
3,41!

2
2,87!

2

2,10»
2

1,81! 1,46
2 и 2;в11* 1 6*30! 6,00! 5,40! 4,80! 4,р0! 3,70! 3,20! 2,40! 2 * -  * 2 -

6,3 2
t

зон; !
БМК1-БМК4*!

2
6*30!

*
6,27!

2
5*92!

2
5,55*

t

5,26!
2

5,03!
t

4,91!
!

4,80!
!

4,30!
t

3,70»
!

2,65!
2

2,30* 1.90

о  п

!

f
ш ; б и *  • 8*00! 7 *001 6*80! 6,00* 5,50* 5,00! 4,20! 3,20! *

2 !
-  , -

о у  V

♦
•2 зон; *

БМК1-БМК4«!
2

8*00!
2

8,00*
i

7,70!
2

7,20»
2

7,00!
2

6,80!
!

6,40!
2

6,00*
!

5,60!

1

41 С
Л о

•
* 2

3,90!
2

3,20* 2,50

« л . л

t
е| ш ;б п * !ю *о о ! 9.* 00! 8*60! 7,50! 6,60! 5,80* 5,00! 3,90! 2 2 - ! 2 -
t

2

ЗОН ;  !  !  !  

БМХ1-БМХ4*»10,00!10,00*
«

9*58!
t

9,1б|
!

8,65!
2

8,07*
2

7,79»
*

7,50!
2

6,9з1 2
5,80!

!
4,35!

!
3,75! 3,00

«Теплообменники исполнений Б11, БМХЗ и БМХ4 следует применять до температуры 425 ®С.
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Приложение 3
Обязательное

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
аппарата

1 • Условное обозначение аппарата

2
в трубах в кожухе

2-1•Давление , МПа 
Ррас- 
Рраб-

2-2-Предельно допускаеяын перепад 
давления яежтрубного н труб-

2-3-Тенпервт.ура рабочая» С 
вход 
выход

2-4-Тенпература расчетная.» С

среда при да 0,07 МПа
2-6-На

2-7-Физическое среды (газ, жидкость)

вредность по ГОСТ 12.-X-QQ7-76 
(с указанжен класса опасности) 
в оспланеняеность по ГОСТ 12 -1-004-85 
взрывоопасность по ГОСТ 12-1-011-78 
< с указанжен категория и группы снеси)

Необходнность установки дета

4- Необходнность проведения испытания на яежкрястадлят- 
ну» коррозии сварных соединений "да”»"нет" ,есля - 
да, указать нетод по ГОСТ 6032-84 _________________

0ВХ18Н10Т, 12Х18Н10Т, 10Х17Н13Н2Т)

* /° дп* и* 1  I П п й п .  \ Д а П г \
Т У  -2 6 -0 2 -1 1 6 2 -9 5

Аист
24
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в- Теплообиенные аппараты устанавливаятся "на бетонной 
основания") "на металлоконструкции" ________________

Наименование предприятия-потребителя и технологи
ческом установки или линии __________________________
Наименование и почтовый адрес организации) составив
шей опросный лист__________________________ — -------
Подпись руководителя организации* составившей опрос
ный лист

< должность) < дата) ( подписи»)

Опросный лист не подлежит согласовании»»

B S
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Прыожвяяе 4 
Обязательное

БЛАНК ЗАКАЗА СТАНДАРТНОГО АППАРАТА 
С КОНСТРУКТИВНЫМИ ОТЛИЧИЯМИ, ПРЕДУСМОТРЕННЫМИ СТАНДАРТОМ

1• Условное обозначение стандартного аппарата,_______________
1.1-Необходимость установки детален для крепления изоляции 

"да”,"нет” ________________
1 -2-Необходимость проведения испытания на НКК сварных соеди

нений "да","нет", если -да, указать метод по ГОСТ 6032-84 
1-3-Указать ^шарниры "левые"«“правые”,“не требуются"
1- 4 -Трубы бесшовные "да","нет” __________ _____
2- Расчетные и рабочие условия:

Параметры среды: в трубах 2 в кожухе
2-1-Давление,МПа 

Ррасч- 
Рраб -

2-2-Предельно допускаемый перепад 
давлений межтрубного н трубного 
пространства

2-3-Температура рабочая, С 
вход 
выход

2 >4-Температура расчетная, С 
2-5-Температура кипения рабочей 

среды при давлении 0,07 МПа 
2-6-Наименование рабочей среды и 

процентный состав 
2-7-физическое состояние среды 

(газ «жидкость)
2- 8-Характеристика рабочей среды:

вредность по ГОСТ 12-1-007-76 
< с указанием класса опасности) 
воспламеняемость по ГОСТ 12-1-004-85 
взрывоопасность по ГОСТ 12-1-011-78 
С с указанием категории н группы снеси)

3- Теплообненные аппараты устанавливаются:
"на бетонной основании", "на металлоконструкции”

4- Схена аппарата н экспликация штуцеров - 
< си-примечания)
Примечания: 1-Схему аппарата приводят в той виде«каком 

она представлена в настоящем стандарте-.
2-Размеры указывают в тон случае,если они 
отличаются от размеров, приведенных и 
настоящем стандарте (размеры привязки 
дополнитель ных штуцеров «опор и т-д>)

Штуцеры 20бозначе- * Примечания:
_______________ !ние Флаи- *1-Условные проходы указывают в
Индекс ♦ Условный*цевого пе-2 тон случае, если онк меньше, 

{проход *рехода 2 чем в настоящей стандарте-
__________________________22-Если обозначения Фланцевого

2 2 2 перехода не указывают «то на
2 2 2 штуцеры устанавливают ответ-
2 2  2 ный Фланец

______ »_______ »_______ ______________________________

~ Т ~ \Aucm
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Прхлохенне 5
Переченьстандартных ■ нестандартных систем изиереняа 

< конторсля ) н испытанна оборудования•

Метролог ические 
характеристики

Нажненование 1 ЯГД 1 
1 I 
1 1 
1 1

Предел
измере
ния

1
1
1
1

Погреи- 
ность ада 
класс 
точности

1 -Итангеиияркуль МЦ-2 ГОСТ 166-80 0-250 ни 1 кл.
2 • НКгангенцнрку дь ГОСТ 166-80 320-1000 мм 1 кл..
3 -Ытанценииркуль МЦ-З ГОСТ 166-80 500-2000 ИИ 1 кл-
4 «Рулетка нзвератедь-
наа ГОСТ 7502-80 1,2,5,10<20>ж 2 кл-

5-Манометр ГОСТ 2405-80 1-10 МПа 1,5 кл>
6.Весы для статическо
го взвемнванна

ГОСТ 23676-79 20 т кл-точности 
обычный

7•Тернояетры 
8•Калшбры-пробки

С-50-.-0) 
С0..-500)

с
с

1 кл.

гладкие "ПР" ГОСТ 17757-72 20,5 Я Ц
9-Калибры-пробки
гладкие "НЕ" ГОСТ 17757-72 20,5 Н Ц

10-Калибры-пробки
гладкие "ПР" ГОСТ 17757-72 25,5 н а

11-Калибры-пробки
гладкие “НЕ"

12-Мтангеи-мономер 
МВ-1

ГОСТ 17757-72 25,5 н а

0,15 мм
Допускается пркневенме средств язнерениа с нетрологаческяни 

характеристиками не хуже указанных-

3
33
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Пржжже1яе 6
Перечень

ворвативяе-техвической докдаентэдш
ГОСТ 9-014-78 ГОСТ 12971-67
гост 9-032-74 гост 15150-69
гост 9-104-79 гост 15180-86
гост 9-401-91 гост 17314-81
гост 9-402-80 гост 21631-76Е
гост 15-001-88 гост 24634-81
гост 26-008-85 гост 25129-82
гост 166-89 гост 25347-82
гост 481-80 ОСТ 26-291-94
гост 2405-88 ОСТ 26-02-1015-85
гост 5959-80 ОСТ 26-2091-81
гост 6465-76 ОСТ 26-1006-74
гост 7502-89 ОСТ 26-2043-91
гост 9109-81
гост 10144-74
гост 10354-82

"Правила устройства и безопасной эксплуатации
сосудов 1 работавших под давленнеи"!

"Общие правила перевозки грузов автотракспор-
« М М М * *  *ТО Н  9

"Правила перевозки грузов ", над- "Транспорт";
" Технические чслови неревоэки н крепленяя грдзов" 5 
"Правила и норвы техники безопасности и проиыия р я -  

ной санитарии "для проектирования ж э п а и з а т а ц п  пожаро- 
и в зрывоапасных производств хиннческой и вефтехкяинеской 
праиынленности"i

"Аппараты теплообнешше. И ш и р д а в и  по нонтаж» и 
эксплуатации. АТК-ИЭ-1-94 ", ВВИИНЕ9Т£НАМ;

"Половив поставки товаров иа зкспорт”i 
"Методика расчета показателей тепловой э^ и с г ю - 

аости теплообиеввиквв";
"Общие специальные правила, перевоза трзаов"; 
"Правила безопасности ворской перевалки генераль

ных грузов"-

1
})
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УТВЕРЖДАЮ 
Зам.генерального директора

ИЗВЕЩЕНИЕ № 1

об изменении ТУ 26-02-1162-95 
«Аппараты теплообменные кожухотрубчатые 

для повышенных температур и давлений 
с плавающей головкой и компенсатором на ней»

Заведующий отделом № 17

В.Л. Головачев

« И*1 » сентября 2004 г.

2004 Г О С Т  Т А И  Д А  Г t  Р О С С И ИI' У) Vi T i г г п Vi а с4 рт(‘"'VUr-oSAH каталожный лист
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ОАО
«ВНИИнефтемаш»

отд.
17 ИЗВЕЩЕНИЕ № 1 ОБОЗНАЧЕНИЕ 

ТУ 26-02-1162-95
Дата выпуска Срок изм. Лист Листов

2 11

Причина Изменение стандарта Код
4

Указание о заделе Не отражается

Указание о внедрении
Со дня регистрации

Применяемость

Аппараты теплообменные кожухотрубчатые для повышенных
температур и давлении с плавающей головкой и компенсато
ром на ней.___________________________________________

Разослать Всем учтенным абонентам

Приложение

изм.
содержание изменения

На титульном листе заменить ссылку: «АООТ «ВНИИНЕФТЕМАШ» на «ОАО «ВНИИ-

НЕФТЕМАШ».

По всему тексту заменить ссылки: ГОСТ 9.014-78 на ГОСТ 9.014, ГОСТ 9.032-74 на 

ГОСТ 9.032, ГОСТ 9.104-79 на ГОСТ 9.104, ГОСТ 9.402-80 на ГОСТ 9.402, ГОСТ 15.001-73 на 

ГОСТ Р 15.201, ГОСТ 550-75 на ГОСТ 550, ГОСТ 5520-79 на ГОСТ 5520, ГОСТ 5582-75 на 

ГОСТ 5582, ГОСТ 5632-72 на ГОСТ 5632, ГОСТ 5959-80 на ГОСТ 5959, ГОСТ 6465-76 на 

ГОСТ 6465, ГОСТ 7350-77 на ГОСТ 7350, ГОСТ 8731-87 на ГОСТ 8731, ГОСТ 8733-87 на 

ГОСТ 8733, ГОСТ 8828-89 на ГОСТ 8828, ГОСТ 9045-93 на ГОСТ 9045, ГОСТ 9109-81 на 

ГОСТ 9109, ГОСТ 9940-81 на ГОСТ 9940, ГОСТ 9941 на ГОСТ 9940, ГОСТ 10144-74 на 

ГОСТ 10144, ГОСТ 10885-85 на ГОСТ 10885, ГОСТ 11036-75 на ГОСТ 11036, ГОСТ 14192-77 на 

ГОСТ 14192, ГОСТ 15150-69 на ГОСТ 15150, ГОСТ 17314-81 на ГОСТ 17314, ГОСТ 24634-81Э 

на ГОСТ 24634, ГОСТ 25054-81 на ГОСТ 25054, ГОСТ 25129-82 на ГОСТ 25129, ОСТ 26-02- 

1015-85 на ОСТ 26-02-1015, ОСТ 26-291-94 на ОСТ 26-291, ОСТ 26-2043-91 на ОСТ 26-2043. 

Основная надпись. В подзаголовке графы «Лит» проставить литеру «А».

Вводную часть дополнить четырьмя абзацами (перед первым):

« Настоящий документ является собственностью ОАО «ВНИИнефтемаш» и не может 

быть полностью или частично скопирован, передан третьему лицу без письменного согласия 

ОАО «ВНИИнефтемаш».

Постановка аппаратов на производство должна осуществляться в соответствии с РД 09-

Составил Толова •juПСеб*- Н.контр. Демина
Проверил Родионов

Изменение внес
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167 и ГОСТ Р15.201 при авторском надзоре ОАО «ВНИИнефтемаш». Изготовление (поставка) 

аппаратов по настоящим техническим условиям допускается при наличии у предприятия- 

изготовителя разрешения Госгортехнадзора РФ на применение аппаратов с указанием в нем 

номера настоящих технических условий.

При разработке рабочей документации и изготовлении аппаратов следует учитывать 

требования «Общих правил промышленной безопасности для организаций, осуществляющих 

деятельность в области промышленной безопасности опасных производственных объектов».

Настоящие технические условия не распространяются на аппараты для атомных элек

тростанций ».

Перед примером условного обозначения вводную часть дополнить двумя абзацами:

« Аппараты рассчитаны на установку в географических районах с сейсмичностью менее 

7 баллов по принятой в РФ 12-ти бальной шкале.

Возможность эксплуатации аппаратов в районах с сейсмичностью 7 и более баллов 

определяется расчетом на сейсмичность по СНиП П-7 с учетом конкретного типоразмера ».

Лист 2. Пятый абзац исключить. Дополнить новыми абзацами:

« При выборе аппаратов производятся теплотехнические расчеты, а также выбираются 

материалы, обеспечивающие стойкость в отношении коррозионного воздействия сред.

При заказе аппаратов должен представляться бланк заказа по форме, приведенной в при

ложении 3 или 4.

При заказе аппаратов по данным технологического процесса должен представляться 

бланк заказа по приложению 3, при этом выбор аппаратов осуществляется разработчиком на

стоящих технических условий или проектной организацией, применяющей данный вид обору

дования, в этом случае ответственность за правильный выбор аппаратов несет эта организация.

При заказе аппаратов согласно условному обозначению должен представляться бланк 

заказа по форме, приведенной в приложении 4».

Технические требования. Пункт 1.1. изложить в новой редакции:

«1.1. Аппараты должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, 

ОСТ 26-291 «Сосуды и аппараты стальные сварные. Общие технические условия», «Правилам 

устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением» (ПБ 03-576), «Пра

вилам проектирования, изготовления и приемки сосудов и аппаратов стальных сварных» (ПБ 03- 

584) и комплекту конструкторской документации, утвержденной в установленном порядке.

Формат А4
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Аппараты, поставляемые на экспорт, дополнительно к требованиям, изложенным в на

стоящих технических условиях, должны соответствовать требованиям контракта (договора)».

Пункт 1.2.2. Второй абзац. Заменить значение: «Ду 80мм» на Ду < 80 мм»

Последний абзац исключить.

Лист 5. Пункт 1.3.9. Заменить слова: « Э12» на «сталь 10885».

Лист 6. Пункт 1.3.17 изложить в новой редакции:

«1.13.17. Назначенный срок службы аппаратов:

20 лет -  для сред, вызывающих скорость проникновения коррозии в глубину металла не 

более 0,1 мм в год;

12 лет -  для сред, вызывающих скорость проникновения коррозии в глубину металла не 

более 0,17 мм в год, и сред, вызывающих коррозионное растрескивание.

Для аппаратов, отработавших назначенный срок службы, он может быть продлен по ре

зультатам технического диагностирования и определения остаточного ресурса в установленном 

порядке».

Дополнить пунктом 1.3.19.

«1.3.19. Аппараты должны быть герметичными. Класс герметичности 5 по ОСТ 26.260.14»

Пункт 1.4.2. Заменить слова: «паспорт и документация -  1 экз;» на «паспорт, составлен

ный в соответствии с требованиями ПБ 03-576 и «Руководство по эксплуатации АТК-РЭ» -1 

экз.; ».

Лист 7. Пункт 2.1. изложить в новой редакции:

«2.1. Аппараты должны соответствовать требованиям «Правил устройства и безопасной 

эксплуатации сосудов, работающих под давлением» (ПБ 03-576), «Общих правил взрывобезо- 

пасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих 

производств» (ПБ 09- 540), «Правил промышленной безопасности для нефтеперерабатывающих 

производств» (ПБ 09-563), «Правил проектирования, изготовления и приемки сосудов и аппара

тов стальных сварных» (ПБ 03-584), «Правил и норм техники безопасности и промышленной 

санитарии для проектирования и эксплуатации пожаро- и взрывоопасных производств химиче

ской и нефтехимической промышленности», «Правил защиты от статического электричества в 

производствах химической , нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности», 

«Руководства по эксплуатации» (АТК-РЭ) ОАО «ВНИИнефтемаш» и требованиям, изложен

ным в настоящих технических условиях и других нормативно-технических документах, регла-

Формат А4
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ментирующих безопасность эксплуатации теплообменной аппаратуры».

Лист 7. Пункт 2.3. Заменить слова: «требований инструкции «Аппараты теплообменные. 

Инструкция по монтажу и эксплуатации. АТК-ИЭ-1-94», ВНИИНЕФТЕМАШ» на «требований 

«Руководства по эксплуатации АТК-РЭ» ОАО ВНИИнефтемаш».

Лист 8. Пункт 2.7. изложить в новой редакции:

«2.7. Аппараты не являются экологически опасными, источниками опасных и вредных 

производственных факторов, предусмотренных ГОСТ 12.0.003 (шума, вибрации и загазованнос

ти), в зоне их обслуживания при соблюдении требований и правил монтажа и эксплуатации».

Раздел 2 дополнить пунктами 2.8;2.9и2.10:

2.8. «Аппараты должны быть заземлены в соответствии с ГОСТ 12.2.007.0 и защищены 

от статического электричества согласно «Правилам защиты от статического электричества в 

производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности».

2.9. Воздух рабочей зоны при эксплуатации аппаратов не должен содержать вредных 

веществ, превышающих предельно допустимые концентрации, установленные ГОСТ 12.1.005 

для веществ с классом опасности по ГОСТ 12.1.007.

2.10. Предохранительные устройства должны устанавливаться на трубопроводах, непос

редственно присоединенных к сосуду и соответствовать требованиям раздела 5 ПБ 03-576.

В случае необходимости установки предохранительного устройства на самом аппарате следует 

оговарить это в бланке заказа».

Лист 9. Пункт ЗЛО. Заменить ссылку: ГОСТ 15.001-73 на ГОСТ Р 15.201.

Лист 10. Пункт 5.1 изложить в новой редакции:

«5.1. Транспортирование и хранение аппаратов производят в соответствии с ОСТ 26 291, 

при этом должна обеспечиваться сохранность от механических повреждений штуцеров, опор и 

других узлов аппаратов.

При хранении должны быть созданы условия, обеспечивающие сохранность аппаратов и 

передачу их на монтаж без дополнительных работ по очистке, ревизии и ремонту.

Транспортирование и хранение аппаратов, поставляемых на экспорт, должны осущест

вляться в соответствии с контрактом (договором)».

Раздел 5 дополнить новыми пунктами 5.4, 5.5, 5.6:

«5.4. Аппараты и их элементы транспортируются железнодорожным транспортом на

Формат А4
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открытых платформах в соответствии с «Правилами перевозки грузов» и «Техническими усло

виями погрузки и крепления грузов», издание «Транспорт, Москва, 1988г.».

5.5. Погрузка габаритных аппаратов на подвижном железнодорожном составе должна 

соответствовать требованиям МПС, а крепление -  по документации предприятия-изготовителя.

5.6. Допускается транспортирование аппаратов другими видами транспорта в установлен

ном порядке».

Лист 22. Примечание изложить в новой редакции: «В узле плавающей головки следует 

устанавливать компенсатор осевой КО-2 на условное давление 2,5 МПа по ТУ 3683-037-0220302- 

01».
Листы 24,25,26,27 и 29 аннулировать и заменить на листы 24 изм.1,25 изм.1,26 изм.1, 

27 изм. 1 и 29 изм. 1.
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Приложение 3 
Обязательное

БЛАНК ЗАКАЗА
для изготовления стандартного кожухотрубчатого теплообменного аппарата 

по данным технологического процесса

1 Предприятие-потребитель Расположение аппарата | горизонт. | верт. |
2 Наименование установки Тип аппарата
3 Технологическая позиция Термообработка (корпус/камера)
4 Назначение аппарата Материальное исполнение

ДАННЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА
Межтрубное пр-во Трубное пр-во
Вход Выход Вход Выход

Наименование рабочей среды
Общий расход, кг/ч
Пар, кг/ч
Жидкость, кг/ч
Водяной пар, кг/ч
Вода, кг/ч
Неконденсируемый газ, кг/ч
Температура, °С
Рабочее давление, бар
Термическое сопротивление загрязнений, м2К/Вт хЮ4

I Допуск .перепад давления, бар
| Необходимость очистки (да/нет)

ТЕПЛОФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА СРЕДЬ!

П
ар

Плотность, кг/м3
Кинематическая вязкость, м2/сх106
Молекулярный вес
Молекулярный вес неконд. газа
Теплоемкость, Дж/кгК
Теплопроводность, Вт/м К

8Оач
Плотность, кг/м3
Кинематическая вязкость, m V c х 106
Теплоемкость, Дж/кгК

й
Теплопроводность, Вт/м К
Поверхностное натяжение, н/м х 103

ХАРАКТЕРИСТИ1КА СРЕДЫ
Температура кипения при давлении 0,07 МПа, °С
Химический состав среды в %
Вредность по ГОСТ 1 2.1.007-76 (класс опасности)
Воспламеняемость по ГОСТ 12.1.004-91
Взрывоопасность по ГОСТ Р 51330.11, ГОСТ Р 51330.19 
(с указанием категории и группы смеси)

| Вызывает среда коррозионное растрескивание (да, нет)

Т У  26-02-1162-95
Лист

1 Зам. Изв. № 1 24
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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ХАРАКТЕРИСТИКА АППАРАТА

Отрицательная температура стенки аппарата под давлением, °С
Средняя температура наиболее холодной пятидневки, °С
Аппарат устанавливается на бетонном основании/ металлоконструкции
Наружный диаметр теплообменных труб, мм
Схема размещения труб в трубной решетке По квадрату По треугольнику
Испытания на МКК основного металла и сварных соединений да нет
Необходимость установки деталей для крепления теплоизоляции да нет
Тип крепления труб в трубной решетке развальцовка обварка с развальцовкой

Шарниры правые левые | нет

СХЕМА АППАРАТА
ПРИВЯЗКА ПО ШТУЦЕРАМ И ОПОРАМ

ШТУЦЕРЫ
Номер 

штуцера 
по схеме

Назначение Условный диаметр, мм Условное давление, кгс/см2

Примечание.
Схема аппарата и привязка по штуцерам и опорам дается в случае отличий от ука

занных в настоящих технических условиях.

Конструкция аппарата, выбранного согласно данному бланку заказа, подлежит 
согласованию с заказчиком.

Наименование и почтовый адрес организации Заказчика_________________________________________

Подпись руководителя проектной организации, выполнившей технологический рас
чет и выбор аппарата

(Должность) (Личная подпись) (Расшифровка подписи)

(Дата)

Т У  26-02-1162-95
Лист

1 Зам. Изв. № 1
25

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Формат А4
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Приложение 4 
Обязательное

БЛАНК ЗАКАЗА
на изготовление теплообменного аппарата 

или трубного пучка (при его самостоятельной поставке) 
по ТУ 26-02-1162-95

1. Условное обозначение__________________________  _________________

2. Расчетные и рабочие условия 
Параметры среды

в трубах в кожухе

2.1. Давление, МПа 
Р раб.
Р расч.

2.2. Температура рабочая, иС 
на входе
на выходе

2.3. Температура расчетная, иС

2.4. Минимально допустимая (отрицательная) температу
ра стенки аппарата, находящегося под давлением, °С

2.5. Средняя температура воздуха наиболее холодной пя
тидневки района установки аппарата, °С,
(заполняют для аппаратов, устанавливаемых на откры
той площадке ши в неотапливаемом помещении)

2.6. Температура кипения рабочей среды при давлении 
0,07 МПа, X

2.7. Наименование рабочей среды и процентный состав

2.8. Физическое состояние среды (газ, пар, жидкость)
2.9. Характеристика рабочей среды: 

вредность по ГОСТ 12.1.007 
(с указанием класса опасности)

воспламеняемость по ГОСТ 12.1.004 
"да", "нет"
взрывоопасность по ГОСТ Р 51330.11, ГОСТ Р 51330.19 
(с указанием категории и группы смеси)

Вызывает среда коррозионное растрескивание 
"да", "нет"

3. Материал прокладок

4. Необходимость установки деталей для крепления теплоизоляции 
"да", "нет" (ненужное зачеркнуть)

_____ (детали устанавливаются для аппаратов диаметром кожуха >500 мм)
5. Необходимость проведения испытания на межкристаллитную коррозию 

основного металла и сварных соединений 
"да", "нет", если -  да, указать метод по ГОСТ 6032
(заполняют для аппаратов, в которых применена сталь марок 08Х18Н10Т, 
12Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т, 08Х22Н6Т)

Лист
1 Зам. Изв. № 1 Т У  26-02-1162-95

26
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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6. Указать: шарниры “левые”, “правые”, “не требуются”
(ненужное зачеркнуть)
(шарнирные устройства устанавливаются на горизонтальных аппаратах 
0  400 -  800 мм на Ру <6,3 МПа, 0  900 - 1200 мм на Ру <4,0 МПа, 

01400 мм на Ру <2,5 МПа)
7. Горизонтальные теплообменные аппараты устанавливаются: 

"на бетонном основании", "на металлоконструкции" 
(ненужное зачеркнуть)

8. Указать тип крепления труб в трубных решетках: "развальцовка", "обв
арка с развальцовкой" (ненужное зачеркнуть)

9. Трубы бесшовные "да", "нет" (ненужное зачеркнуть)
10 Схема аппарата с привязочными размерами штуцеров и опор

(приводят для аппаратов, в которых имеются отличия от настоящих ТУ)

ШТУЦЕРЫ
Номер 

штуцера 
по схеме

Назначение штуцеров Условный диаметр 
штуцеров, мм Условное давление, МПа

Примечания:
1. Схему аппарата приводят в том виде, в каком она представлена в настоящих ТУ.
2. Размеры указывают в том случае,если они отличаются от размеров,приведенных в настоящих ТУ
3. Условные диаметры штуцеров указывают в том случае, если они меньше, чем в настоящих ТУ.

11. Содержание принятых отличий от прототипа теплообменного аппарата
(допускаются отличия, перечисленные в настоящих технических условиях).

Бланк заказа на изготовление теплообменного аппарата по ТУ 26-02-1162-95 
не подлежит согласованию.
Наименование предприятия-потребителя и технологической установки или линии

Наименование и почтовый адрес организации, составившей бланк заказа

Подпись руководителя организации, составившей бланк заказа

(Должность) (Личная подпись) (Расшифровка подписи)

(Дата)

Лист
1 Зам. Изв. № 1 Т У  26-02-1162-95

27Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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П Е Р Е Ч Е Н Ь
нормативно-технической документации, на которую 
дается ссылка в настоящих технических условиях.

ГОСТ 9.014-78 ГОСТ 5582-75 ГОСТ 10885-85
ГОСТ 9.032-74 ГОСТ 5632-72 ГОСТ 11036-75
ГОСТ 9.104-79 ГОСТ 5959-80 ГОСТ 14192-96
ГОСТ 9.402-80 ГОСТ 6032-89 ГОСТ 15150-69
ГОСТ 12.0.003-74 ГОСТ 6465-76 ГОСТ 17314-81
ГОСТ 12.1.004-91 ГОСТ 7350-77 ГОСТ 24634-81 Э
ГОСТ 12.1.005-88 ГОСТ 8731-74 ГОСТ 25054-81
ГОСТ 12.1.007-76 ГОСТ 8733-74 ГОСТ 25129-82
ГОСТ 12.2.007.0-75 ГОСТ 8828-89 ОСТ 26 291-94
ГОСТ Р 51330.11-99 ГОСТ 9045-93 ОСТ 26-02-1015-85
ГОСТ Р 51330.19-99 ГОСТ 9109-81 ОСТ 26-2043-91
ГОСТ Р 15.201-2000 ГОСТ 9940-81 ОСТ 26.260.14-2001
ГОСТ 550-75 ГОСТ 9941-81 РД 09-167-97
ГОСТ 5520-79 ГОСТ 10144-89 ТУ 3683-037-00220302-01

"Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением, 
ПБ 03-576-03" Госгортехнадзора России.

"Правила проектирования, изготовления и приемки сосудов и аппаратов стальных свар
ных, ПБ 03-584-03" Госгортехнадзора России.

"Общие правила взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехи
мических и нефтеперерабатывающих производств, ПБ 09-540-03 " Госгортехнадзора России.

"Общие правила перевозки грузов автотранспортом", 1971 г.
"Правила промышленной безопасности для нефтеперерабатывающих производств,

ПБ 09-563-03" Госгортехнадзора России.
"Правила защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехи

мической и нефтеперерабатывающей промышленности" (ВСН 10-72), изд. 1974 г.
"Правила перевозки грузов", изд. "Транспорт", 1977 г.
"Технические условия погрузки и крепления грузов", изд. "Транспорт", 1988 г.
"Правила и нормы техники безопасности и промышленной санитарии для проектирова

ния и эксплуатации пожаро- и взрывоопасных производств химической и нефтехимической 
промышленности", 1987 г.

"Аппараты теплообменные кожухотрубчатые и теплообменники "труба в трубе". Руко
водство по эксплуатации. АТК-РЭ-2004", ОАО "ВНИИнефтемаш".

"Строительные нормы и правила. Строительство в сейсмических районах (СНиП Н-7-81)"

Лист
1 Зам. Изв. № 1 Т У  26-02-1162-95 29

Изм. Лист № докум. Подл. Дата
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