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У&шолкйтели: К а р л ш е р  В ,И * , Курш ш на Л .А .

2 .  В замен ТУ 3 4 - 3 8 - 2 0 I 9 K 2 ,

3 ,. Настоящ ие тех н и ч еск и е  у сл ов и я  являю тся  п ереи здан и ем  

ТУ 3 4 -3 8 -2 0 1 9 1 -8 2  в  св я зи  с  изм енением  норм ативны х д ок у м ен тов  

Г о сст а н д а р т а  РФ, о р га н о в  г о с у д а р с т в е н н о ю  н а д зо р а  и от р а сл е й  

промы ш ленности„ В ТУ в н е се н а  необходим ы е изм енения п о  наименова

ниям, обозн ачен и ям  в  отдельным тр ебован и я м  нормативны х д окум ен 

т о в ,  н а  которы е даны ссы лки в  ТУ , с  сохр ан ен и ем  со гл а со в а н и я  

организациям и и предприятиям и,

4 ,  С о г л а со в а н о :

ПО "Красный катальщ ик"

П одольский маш иностроительны й з а в о д  

ПО "С о в э т е х э н е р г о *

С р ед а зр ем зя ер го

Г л автехуп равл ен и е

П римечание, Наименование согл асую щ и х орган и зац и й  и п ред 
приятий сохран ен ы  б е з  и зм ен ен и я .
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I. В В Е Д Е Н И Е

1*1» Настоящие о б щ е  технические условия (ОТУ) распростра

няются на капитальный ремонт гарнитуры стационарных котлов (ла

зов, лючков, гляделок и взрывных предохранительных газовых кла

панов}*

Допускается применение настоящих ОТУ при среднем и текущем 

ремонтах*

1.2. Настоящие ОТУ обязательны для предприятий (организаций) 

Министерства топлива и энергетики РФ, производящих ремонт, прини

мающих из ремонта и эксплуатирующих отремонтированную гарнитуру.

1.3. При разработке ОТУ использовалась конструкторская до

кументация заводов-изготовителей и другие нормативно-техничес

кие дюкументн (НТЯ), прввдённые в обязательном приложении I.

1.4. При расхождении требований, приведённых в ОТУ, с тре

бованиями другой ремонтной документация, необходимо руководство

ваться настоящими ОТУ.
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а. онт  ш ш з т т  требования

2.1. Материал», пртеняе&ыо ждя ремонта гарнизон, должны 
соответствовать действующим НЩ к на стоя д а  О ТУ. Перечень материа
лов и гос заменителей приведен в обязательном приложений 2.

2.2. Качество к характеристики материалов должны подтверж
даться сертификатами заводов -поставщиков, а при отсутствии сер
тификатов результатами лабораторных испытаний.

2 .3 . При ремонте стальной гарнитуры должна применяться рун
ная электро-дуговая сварка, электроды тина Э42 ЮСТ 9 46?-^ .

2.4. Дефектацию гарнитуры необходимо производить визуальным 
контроле, замерами, еезунингитем л травлением,

2.5. Замеры должны производиться с  применением следующих 
контрольных инструментов: линейки измерительной металлической 
*£« 500 мм ГОСТ 427-75, штангенциркуля ВД-Х-125-0Д

ЮСТ X6S-89, набора щупов Я 4, ТУ 2-034-225-87.
2 .6 . При визуальном контроле лазов, лючков к гляделок сле

дует проверить:
X) плотность прилегания крышки (дверки) к  корпусу;
2) наличие уплотняющей асбестовой набивки (если она предус

мотрена конструкцией);
3) состояние деталей подвижных соединений ш запорных уст

ройств;
4) плотность и прочность закрепления гарнитуры в обмуровке.
2 .7 . При визуальном контроле предохранительных газовых кла

панов следует проверить:
X) плотность коробов, бункеров ж фланцевых соединений;
2) исправность крышки (состояние теплоизоляционного слоя ш
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асбестового уплотнения крышки, легкость вращения, износ дета
лей шарнира, плотность прилегания крышки к корпусу, наличие 
амортизаторов)*

2.8, Трещины, раковины и выкрашивания должны быть выбраны 
до "здорового" металла шлифовальной машинкой или вырублены 
пневмозубилом* Концы трещины перед вырубкой должны быть зас
верлены сверлом диаметром 5-8 мм на глубину трещины*

Допускается выборку производить воздушно-дуговой резкой с 
последующей зачисткой абразивным инструментом.

Шероховатость поверхности после обработки не должна быть 
более мкм по ГОСТ 2789-73,

2 .9 , Обязательной замене при ремонте гарнитура подлежат 
уплотнительные набивки из асбестового шнура марки ШАШ
ГОСТ 1779-83, прокладки фланцевых соединений предохранительных 
газовых клапанов из асбестового картона марки КАШ-1 
ГОСТ 2850-30, стопорные шайбы и шплинты*

2.10, Перед дефектацией гарнитура должна быть очищена от 
нагара, грязи и окалины механическим способом (степень очистки 
третья по ГОСТ 9,402-80),

3 , ТРЕБОВАНИЯ К СОСТАВНЫМ ЧАСТЯМ

ЗЛ , Крышка <дверца) и корпус

3,1 Л* На поверхностях корпуса и крышки чугунной гарни
туры допускаются раковины и выкрашивания шириной до 5 мм»

Раковины и выкрашивания шириной от 5 мм до 20 мм, а также 
трещины протяженность» до 20 мм необходимо устранять путем
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у ст а н о в к и  н акладок  на вин тах  или н ан есен и я  м а ст и к -з а м а з о к  на

основа эпоксидны х смол ГОСТ 10587-84* При наличии выкрашива
н и й  или трещин п р о т я ж е н н о ст ь »  свыше 20 т к о р п у с  или к р ы ш а

п одл еж ат зам ен е*

3 * 1 * 2 »  Трещины и раковины н а  к ор п у се  и крышке ст а л ь н о й  

гарн итуры  д о п у с к а е т с я  у с т р а н я т ь  св а р к о й  (н а п л а вк ой ) с  п р е д в а 

р и тел ьн ой  вы боркой  в  с о о т в е т с т в и й  с  в * 2 * 8 .

В зо н е  наплавки трещины, шлаковые включения и  га зо в ы е  п о 

ры н е  д оп у ск а ю тся *  М еста  наплавки  должны бы ть зачищены з а п о д 

лицо с  основны м м етал л ом . Ш ер ох ова тость  п о в е р х н о ст и  п о с л е  з а 

ч и с т к и  н е  должна бы ть б о л е е  К £ = 8 ; ш м  п о  ГОСТ 2 7 8 9 -7 3 .

3 * 1 . 3 .  Разрушенную изоляцию дверцы  н ад о  в о с с т а н о в и т ь  

т о р к р е т о м  (огнеупорны м  б е т о н о м ) ,  п ред ва р и тел ьн о  в о с с т а н о в и в  

а р м а т у р у .

3 . 2 .  Диафрагмы п редохран ител ьн ы х га зов ы х  кл ап ан ов

3 . 2 * 1 .  Поврежденные диафрагмы п редохран ител ьн ы х га зовы х  

к л ап ан ов  должны бы ть зам енены .

3 . 2 . 2 .  При о т с у т с т в и и  специальны х у к а за н и й , в  клапаны 

ди ам етром  д о  400 мм , с л е д у е т  у ста н а в л и в а т ь  диафрагмы и з  а с б е с 

т о в о г о  к а р тон а  толщиной 3 - 5  мм марки КАОН-2 ГОСТ 2 8 5 0 -8 0 .

3 * 2 .3 *  А с б е с т о в а я  диаф рагма с  вн утрен н ей  стор он ы  долж на 

за к р ы в а ть ся  н ак л ад к ой  и з б е л о й  ж ести  марки Ш Р  толщ иной н е  б о 

л е е  0 , 2  мм ГОСТ 1 3 3 4 5 -8 5 .

Н акладку с л е д у е т  в ы р еза ть  п о  вн утрен н ем у д и а м етр у  рам ки , 

р а з р е з а т ь  н а  четы ре с е к т о р а  и зак р еп и ть- се к то р ы  к  а с б е с т о в о й  

диаф рагм е зак л еп к ам и .

3 . 2 . 4 *  Для п редохран ител ьн ы х га зов ы х  кл ап ан ов  диам етром  
свыше 40 0  мм диаф рагму с л е д у е т  и з г о т о в л я т ь  из ч е т ы р е х  с е к т о р о в
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белой жестя марки Ш* толщиной 0,18-0,2 ш  ГОСТ 13315-85, сое
диненных между собой одинарным фальцем,

Под асбестовую диафрагму необходимо устанавливать ыеталлн- 
вескую сетку с ячейкой 10x10 мм, а под металлическую дда&раплу- 
-  решетку с более крупной ячейкой. Сетка к решетка зажимаются 
вместе с дзафрашой,

3.3. Резьбовые соединения
3.3.1. Составные части с резьбовшглпоБсрхностямз подлежат 

замене или восстановлению пру синие или смятии более одной нит
ка на одной из сопрягаемых резьбовых поверхностей и вытягивании 
резьбы.

3.3.2. Восстановление поврежденных резьбовых поверхностей 
производить наплавкой и нарезкой резьбы размером, предусмотрен
ным в рабочем чертеже; допускается восстановить резьбу нарезкой 
резьбы меньшего размера при условии обеспечения прочности сое
динения,

3 .3 .3 . Незначительные поврендетш резьбы (зазшрн, вмятины, 
срывы, меньше указанных в п.З.ЗД) должны быть устранены опилов
кой или прогонкой резьбонарезным инструментом,

3 .3 .4 . На болтах,шпильках, гайках, штифтах, трещины лю
бых размеров и расположения, коррозионные и эрозионные разруше
ния не допускаются, Повреждения йа гладкой части болтов, шпилек 
необходимо устранять опиловкой и да проточкой; уменьшение диа
метра допускается не более 3£ от номинального.

3^3.5. Изогнутость болтов, винтов, шпилек допускается не 
более 0,5 ш  на дане 100 ш .

3 .3 .6 . Гайки, имеющие дефекты резьбы, опорной поверхности 
и граней, подлежат замене.
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Винты с повреждёнными «шизами подлежат замене*
На шестигранных головках болтов повреждения устранять опи

ловкой при условии, что уменьшение размера под ключ не превысит 
0,5 мм или притупление одного из углов головки болта уменьшит 
соответствующую диагональ шестигранника не более, чем на 0 ,7  мм 
на каждые 10 ш  длины диагонали.

При износе пазов в отверстий под ключ в гайках и головках 
болтов допускается нарезка пазоэ или сверление отверстий со сме
щением относительно износившихся на 25°+ 5°*

Деректн опорных поверхностей гаек или головок болтов необ
ходимо устранять механическим спос 5ом; при атом высота гайки 
или головка болта не должна быть менее 0,9 первоначальной, шеро
ховатость поверхности не более R z  *=80 мга по ГОСТ 2789-73*

Допускается повторно использовать пружинные шайбы, если раз
вод концов составляет не менее полуторной толщины шайбы*

4. ТРЕБОВАНИЯ К СОБРАННОЕ ИЗДЕЛИЯ
4*1. Перед сборкой гарнитуры необходимо расконсервировать

и произвести осмотр всех составных частей и деталей с щелью 
выявления возможных при транспортировке повреждений.

4.2* Предельные величины зазоров между чугунными уплотни
тельными поверхностями корпуса и дверцы должны соответствовать 
приведённым в таблице.

Гарнитура " 1 1 ЫоеяельнЫе за̂ Ь'ры* iт
по заводской 
документации

с которыми гар
нитура подлежит 
ремонту

с которыми 
гарнитуру мож
но выпускать 
из ремонта

Гляделки и люки 
размером до 

120x3(75 ш 0,2 0,5 0 .3
Взрывные клапаны 
и ̂ тазн размером 
600}с400ш 0,4 0,5 0.4
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4*3* Плотность прилегания поверхностей ко р у с а  и дверцы 

должна быть обеспечена путём механической обработки поверхнос

тей шлифовальной машинкой, напильником или шабером*

4,4. Плотность и прочность установки гарнитуры долины быть 

обеспечены приваркой её к каркасу или обшивке, или закреплением 

за арматуру обмуровки и обмазкой раствором. Зазор между корпу

сом гарнитуры и обшивкой (обмуровкой) следует вычеканить шнуро

вым асбестом марки М О Н  ГОСТ 1779-63.

4.5* Все гайки резьбовых соединений должны быть затянуты 

равномерно и до отказа.

4,8* Болт (шпилька) должен выступать над гайкой на 2-3 нат-

5. ШПНШИЯ

5*1* Перед и после ремонта гарнитура должна быть испытана 

на воздушную плотность совместно с испытаниями на воздушную 

плотность котла*

Проверка плотности осуществляется с помощью факела при ра

ботающем с максимальным напором дутье ом вентиляторе*

е* ю ш в ш д а я

6.1. Вопрос о консервации отремонтированных составных час

тей гарнитуры решается заказчиком совместно с исполнителем ре

монта* При необходимости, должна быть обеспечена консервация 

применительно к условиям хранения группы "С" ГОСТ 15150-69 по 

варианту защиты B3-I ТОСТ 9*014-78.
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6.2. Для консервации поверхностей отремонтированных состав- 
них частей слезет применять консервационное масло K-I7
ГОСТ 10877-76.

6.3. Слой консервирующего материала должен быть сплошным» 
без подтёков» воздушных пузырей и инородных включений.

6.4. Допускается применение других средств временной защиты 
при условиии соблюдения требований u.6.1,

7. УПАКОВКА, ТРАНСШРТИРОВШШ, ХРАНЕНИЕ

7.1. Гарнитура додана бить упакована в деревянную (древе
сина по ГОСТ 8486-86) решетчатую тару. Упаковка додана обеспе
чивать защиту изделий от повреадс nil в период транспортирования 
и храпения. В каядую упаковочную тару доляна быть влодена упако
вочная ведомость.

7.2. Транспортирование гарнитуры допускается производить 
любым видом транспорта.

7.3. Хранение долшш производиться в закрытых неотапливае
мых складах. Группа условий хранении "С" по ГОСТ 15150-69.

8. КОШЛЕКТКОСТЪ
8.1. Гарнитура» сдаваемая в ремонт н выпускаемая из ремонта, 

должна быть укомплектована оборонными единицами и деталями, пре
дусмотренными конструкторской документацией.

8.2. При сдаче в ремонт заказчик передает исполнителю завод
скую конструкторскую документацию и дурнал сведений о ремонте,

в котором долшш быть записи о характере и причинах дефектов, 
вызвавших необходимость сдачи в ремонт.
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8*3, При вепри годности к дальнейшей эксплуатации составных 

'застой из-за дефектов и повреждений в результате эксплуатации 

заказчик передает исполнителю запасные частя и материалы для ре- 

’/монта гарнитуры*

8*4* При выпуске из ремонта исполнитель возвращает заказ

чику журнал сведений о ремонте, в котором доданы быть указаны: 

сроки проведения ремонта, содержание и трудозатраты ремонтных 

работ*

$* ГАРАНТИЙ

9*1* Исполнитель ремонта гарантирует соответствие отремон

тированной гарнитуры требованиям настоящих 01У при соблюдении 

заказчиком правил транспортирования, хранения я эксплуатаций.

9*2* Гарантийный срок эксплуатации гарнитуры исчисляется 

со дня включения оборудования под нагрузку, и продолжительность 

должна быть не менее 12 месяцев*



13 * ТУ 34*38-20191*94

ПШСШНИЕ I 
Обязательное

П В Р В Ч В Я Ь  
документов, упомянутых в ТУ

Наиме ко ваше 
документа

Обозначение
документа

Год издания 
(дата) ут
верждения, 
кем издан, 
утветаийн

Примечание

ГОСТ 9.014-78 п.6.1
ГОСТ 9.403-80 П .2Л 0
ГОСТ 165-89 п*2.5
ГОСТ 280-88 Приложение 2
ГОСТ 427-75 п.2.5
ГОСТ 1050-88 Приложение 2
ГОСТ 1412-85 Приложение 2
ГОСТ 1779-83 П.2.9, 4,4
ГОСТ 2789-73 П.2,8, S,X,2 

п .3,3.6
ГОСТ 2850-8Q н.2,9, 3.2.2
ГОСТ 8486-86 п.7.1
ГОСТ 9467-75 п.2.3
ГОСТ 10567-84 п .3.1,1.
ГОСТ 10877-76 п.6.2
ГОСТ 14627-89 Приложение 2
ТОСТ 15150-69 п .6 .1 , 7.3
ГОСТ 13345-85 пи. 3,2.3, 

3.2,4
ТУ 2-034-225-87 й.2.5

»
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ 
И ИХ МТШШЗ-3&.ЧЕШТШ

По-' Наименование сос- Обозначение Шока матооиала
ЗИ
НИЯ

тонной части чертежа сос
тавной части но чертежу заменителя

Корпус СЧ 15-32 
Ст*3 ют Сталь 10,20, 

25
Ст.Зпс Сталь 10,20, 

25
Крышка (дверка) СЧ 15-32 

Ст.З кп Сталь 10,20, 
25

Ст*3 по Сталь 10,20, 
25

Отражатель СЧ 15-32 
Ст.З кп Сталь 10,20, 

25
Ст.З не Сталь 10,20, 

25
Фланец Ст.З по 3 Сталь 10,20, 

25
| Ст.З кп Сталь 10,20, оъ

Примечание:
Стали: Ст.З но, Ст.З кп 

Ст.З но 3
ГОСТ 380-88 
ГОСТ 14637-89

10*20,25 
Чташ: СЧ 15-32

ГОСТ 1050-88 
ГОСТ 1412-85
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИЙ ИЗМЕНЕНИЙ

Нэ
пе*
не
кие

Помет листов (сто а тт ) Всего 
листов 

(стра
ниц) в
доку
менте

Ш документа Входн
о й  3£ 
еогшо- 
водит* 
докум* 
и дата

Под
пись

Дата
изме
нен
ных:

заш -
нен-
ннх

но
вых

изъя
тых

—

Рог. АО "ЦКБ Энергор ешкт* 
o*au0t7 , нол*зкз* 500, 520

ТУ 34-38-20191-94

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293788/4293788510.htm

