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1

N П РИ М ЕН ЯЕМ Ы Й
П / П АЛЬБОМ П Р О Е К Т

Т И П О В О Й  ПРОЕКТ

9 0 3 - Н 5 8
К О Т Е Л Ь Н А Я  С Ч К О Т Л А М И  К Е - 6 .5 Н 4 С

ОТОПИТЕЛЬНО-ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ С ЦЕНТРАЛИЗОВАННЫМ . ГОРЯЧИМ ВОДОСНАБЖЕНИЕМ ИЗ КОТЕЛЬНОЙ
Т О П  Л И Б О - К А М Е Н Н Ы Е  И  БЫРЫЕ У Г Л И .

СОСТАВ ПРОЕКТА
Н А И М Е Н О В А Н И Е АЛЬБОМОВ.

N П Р И М Е Н Я Е М Ы Й
П /П АЛЬБОМ П Р О Е К Т Н А И М Е Н О В А Н И Е  А Л Ь Б О М О В

I

II 903-Н53

III 903-Н53
IV 9034-353

V

VI
VII
VIII
IX 9034-153

X
XI

XII 9034-153
XIII 9034453
XIV 9034-<53

АРХИТЕКТУРНО-СТРОИТЕЛЬНАЯ ЧАСТЬ 
А Р Х И ТЕК ТУРН О -С ТРО И ТЕЛ Ь Н Ы Е Р Е Ш Е Н И Я , К О Н С ТР УК Ц И И  
Ж ЕЛ ЕЗ О Б ЕТ О Н Н Ы Е И М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е .
Ч Е Р Т Е Ж И  ИНДУСТРИАЛЬНЫХ С Т Р О И ТЕЛ Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  
И ИЗДЕЛИЙ К ОТЕЛ ЬНОЙ.
СООРУЖЕНИЯ ТОПЛИВОПОД АЧИ.
Ч Е Р Т Е Ж И  ИН Д УСТРИАЛ Ь НЫ Х С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р УК Ц И Й . 
И И ЗД ЕЛ ИЙ ТОПЛ ИВ ОПОД АЧ И.

ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 
РА С П О Л О Ж ЕН И Е ОБОРУДОВАНИЯ К О Т Е Л Ь Н О Й . 
ОБ Щ ЕК ОТЕЛ ЬНЫ Е С ОЕД ИНИ ТЕЛЬ НЫ Е ТРУБОПРОВОДЫ 
К О Т Л О А ГР ЕГА Т  /ТО П Л И В О -К А М ЕН Н Ы Е У Г А И /
К О Т Л О А ГР Е Г А Т  /Т О П П И В О -Б УР Ы Е У Г Л И /  
ВОД ОПОД ГОТОВИТЕЛЬНАЯ УСТАНОВ КА 
СКЛ АД  Р Е А Г Е Н Т О В  /В С Е Ч А С Т И /  

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 
СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ И ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ КОТЕЛЬНОЙ. 
ЩИТЫ СТАНЦИЙ УПРАВЛЕНИЯ КОТЕЛЬНОЙ. З А Д А Н И Е ЗАВ0ДУ- 
ИЗГОТОВИТЕЛЮ
СХЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ ЭЛ ЕК ТР ОД В И ГАТЕЛ ЯМ И КОТЕЛ ЬНО Й. 
СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ И ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ ТОПЛИВОПОДАЧИ. 
ЩИТЫ СТАНЦИИ УПРАВЛЕНИЯ ТОПЛИВОПОДАЧИ. ЗАДАНИЕ ЗАВ0ДУ-

X V  9034-153

XVI
XVII

X IX
4 .1 ,2

X X
XXI

XXII

9 0 34453

9034453

9 0 3 -М  53

XXIV
XXV

XXVI
XXVII кн.1,2
XXVIII
XXIX

903-М  53 

9034-153

9034453 
903-М  53ИЗГОТОВИТЕЛЮ .

П РИ М ЕН ЕН Н Ы Е М АТЕРИАЛЫ : ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 9 0 7 - 2 - 2 0 1  ДЫМОВАЯ ТРУБА 
. л, п п с п т в и  Н Й 5 М , Д а =1.5м, И ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 7 0 Ч Ч - 4 9  СТАЛЬНОЙ ВЕРТИКАЛЬНЫ Й ,
Р А З Р А Б О Т А Н  Ц ИЛ И Н Д РИЧ ЕС К ИЙ Р Е З Е Р В У А Р  Д ЛЯ Н Еф Т И  И Н ЕФ ТЕП РОД УК ТОВ  ЕМ КОСТЬЮ Ю Ом 3

Г П И  С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

. АЛЬБОМ V
ГПИ СОЮЗПРОММЕХАНИЗАЦИЯ Г Л А В Н Ы Й  И Н Ж Е Н Е Р  И Н С Т И Т У Т А  Ш И Л Л Е Р  Ю .И.

............  М ИНТЯЖ М АШ  СССР Г Л А В Н Ы Й  И Н Ж Е Н Е Р  П Р О Е К Т А  Р А С К И Н  Е .Д .

АВТОМАТИЗАЦИЯ
СХЕМЫ Ф УН К Ц ИОНАЛ Ь НЫ Е И  В НЕШ НИ Х ПРОВОДОК. ПЛАНЫ РАСПО
ЛОЖЕНИЯ. Б ЛОКИ М ЕСТНЫ Х ПРИБОРОВ.
ОБЩИЕ ВИДЫ.
СХЕМЫ Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  П Р И Н Ц И П И А Л Ь Н Ы Е.

САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ.
О ТО П Л ЕН И Е И  В Е Н Т И Л Я Ц И Я , ВОДОПРОВОД И  К А Н А Л И З А Ц И Я .

МЕХАНИЗАЦИЯ ТРАНСПОРТА 
М ЕХ А Н И З А Ц И Я  ТОПЛИВОПОД АЧИ И Ш Л А К О З О Л О У Д А Л Е Н И Я .Е Ш Х Н Ш  

ЗАКАЗНЫЕ СПЕЦИФИКАЦИИ 
Т Е П Л О М Е Х А Н И Ч Е С К А Я , С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Ч А С Т И  
М Е Х А Н И З А Ц И Я  ТОПЛИВОПОДАЧИ И Ш Л А К О З О Л О УД А Л ЕН И Я  
/ВСЕ Ч А С Т И /
Э Л ЕК Т Р О Т ЕХ Н И Ч ЕС К А Я  ЧАСТЬ КОТЕЛЬНОЙ И ШЛАКОЗОЛОУДАЛЕНИЯ. 
АВ ТОМ АТИЗАЦИЯ, С П ЕЦ И Ф И К А Ц И Я  Н А  П Р И Б О Р Ы , И З Д Е Л И Я  И  
М АТЕРИ АЛ Ы . ОПРОСНЫ Е АИСТЫ .
СКЛАД Р Е А Г Е Н Т О В  / В С Е  Ч А С Т И /
ЭК ОНОМ ИК А. Т Е Х Н И К О -Э К О Н О М И Ч Е С К А Я  Ч АСТЬ .

СМЕТЫ
СВОДКА З А Т Р А Т  И СМЕТЫ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ КОТЕЛЬНОЙ 
СМЕТЫ НА ТЕПЛ ОМ ЕХАНИЧЕСКУЮ , ЭЛ ЕКТРОТЕХН ИЧ ЕСКУЮ ,.САН ИТАР
Н О-ТЕХНИ Ч ЕСКУЮ  Ч АС ТИ, АВ ТОМ АТИЗАЦИ Ю  К О ТЕЛ Ь Н О Й . 
ТОПЛИВОПОД АЧА 
СКЛАД  Р Е А Г Е Н Т О В

У Т В Е Р Ж Д Е Н  
И  В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е п 1 5 .о 4 . 7 9 г  
Г П И  С А Н Т Е Х П Р О Е К Т  
П Р И К А З  № 4 6  ОТ23МДРГЙ 19 79 г.
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Ведомость чертеж ей  о с н о в н о го  к о м п л е к т а  903-Н£^г м 1

1 Лист Н а и м е н о в а н и е Примечание

гг 1 Об щ и х  д а н н ы е  .П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( н а ч а л о )
гг г? ч По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е )
гг 5 П о я с н и т е л ь н а  я  з а п и с к а  ( о к о н ч а н и е )
гг 6 М О Н ТА Ж Н Ы Й  ГЕ Н П Л А Н

гг 7
ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО ОРГА НИЗА ДНИ И  ПРОИЗ- 
ВОДСТВУ СТРОИТЕЛЬНО-М ОНТАЖ НЫ Х Р АБ О Т

гг 8 Ра с п о л о ж е н и е  о б о р у д о в а н и я . Пл а н  н а  о тм . о, ООО
гг 9 РАСПОЛОЖЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ. ПЛАН. ВИД СВЕРХУ РАЗРЕЗ А -А

гг 10 РАСПОЛОЖЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ. ПЛАН НА ОТМ. 3 .6 0 0  
РАЗРЕЗЫ Б -Б , В -В

гг 1142 Ра с п о л о ж е н и е  о б о р у о о в а н и я . Сп е ц и ф и к а ц и я .

гг 13 СХЕМА ОБЩЕКОТельНЫХ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫ Х  
тр уб о п р о в о д  о в

гг 14
ОБЩЕКОТЕЛЬНЫЕ т р у б о п р о в о д ы ~ П Л А Н  

РАЗРЕЗЫ А - А,  Б - Б ;  В - В ;  Г Г

гг 15
ОБЩЕ КОТЕЛЬНЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ . ~ ПЛА Н  -  В И Д  
СВЕРХУ. РАЗРЕЗЫ Д -Д  ; Е - Е ;  Ж -ж

гг 16 ТРУБОПРОВОДЫ АККУМУЛЯТОРНЫХ БАКОВ И Т Р У 
БОПРОВОДЫ К  ПРОДУВОЧНОМУ к о л о д ц у

гг 17 Об щ е  к о т е л ь н ы е  т р у б о п р о в о д ы . Пе р е ч е н ь  л и н и й

гг ж'-го ОБЩЕКОТЕЛЬНЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ. СПЕЦИФИКАЦИЯ  
НА ТРУБОПРОВОДЫ И АРМ А ГУРУ.

гг гигг ОБЩЕКОТЕЛЬНЫЕ Т р у б о п р о в о д ы . ПЕРЕЧЕНЬ  
ОПОР И КРЕПЛЕН И И .

гг 23725 ОБЩЕКОТЕЛЬНЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ.ТЕКЦОИОНТАЖНАЯ 
ВЕДОМОСТЬ. НА ИЗОЛЯЦИЮ ТРУБОПРОВОДОВ.

гг гб о бщ е  ко  теЛЬн ь /е  т р у б о п р о в о д ы , с х ем а  п р и  со eg И -
НЕНИЯ ГОРЯЧЕН ВОДЬ/ К  КАЛОРИФЕРАМ. СПЕЦИФИКАЦИЯ

гг г 7
ОБЩЕ К О ТЕ Л Ь Н Ы Е  ТРУБОПРОВОД Ь /. ' 

СВОДКА Я  С П Е Ц И Ф И К А  д н я .

Пе р е ч е н ь  п р и м е н е н н ы х  и  с с ы л о ч н ы х  д о к у м е н т о в

Ши ф р
МАТЕРИАЛА н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

ШИФР ли сто в , 
НОНЕРА СТРАНИЦ 
УЛИ АЛЬБОМОВ

907-г-Ю5 Ды м о в а я  тр у б а

704-1- 49 Аккум уляторны е б а к и

4.903-И
Ко т е л ь н ы е  у с т а н о в к и , в с п о м о г а т е л ь н о е  

О Б О РУД О В АН И Е и  Б Л О К И .
В Ы П У С К И

1, г  з^ч б

903-1-153 Котельная с  Ч к о т л а м и  K f -/ 8 -/ V c
ЯЛЬБОМЫ

т * у . т ш ю ,
ххищ/умтш

В е д о м о с т ь  о с н о в н ь /х  к о м п л е к т о в

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Примечание

7 / 7  903-1 “tM №
Ар х и те к т у р н о - с т р о и т е л ь  -

МАЯ ЧАСТЬ
АЛЬБОМ

I

ТП 903-1 -/58 ТГ1 ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
АЛЬБОМЫ

Шшшш,хху

ТП 9 0 3 - 1 э Эле к тро те х н и ч е с к а я  часть
АЛЬБОМ

ХХ/1

Т П 903-1 ’ 158 ATM Ав т о м а т и з а ц и я
АЛЬБОМ

XVI

ТП 903-1-1М ВХИ ОВ
САНИ ГАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ЧАСТЬ
АЛЬБОМ 

XVЖ

тп 903-1 - i n
См е ты  и  т е х н и к о -  э к о н о 

м и ч е с к а я  ЧАСТЬ
АЛЬБОМЫ 

XXV XXVI. XXVU

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  т и п о в о г о  п р о е к т а  
о т о п и т е л ь н о  -  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ к о т е л ь н о й  
с Ч КОТЛА м и  КЕ - 6 ,5-14 С РА э р а  60  ТА НЫ В 
СООТВЕТСТВИИ с  ПЛАНОМ ТИПОВОГО  
ПРОЕКТИРОВАНИЯ НА /978 Г

Н а з н а ч е н и е  и  о б л а с т ь  п р и м е н е н и я .

Ко т е л ь н а я  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  ц е н т р а л и з о в а н 
н о го  ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ ПРЕДПРИЯТИИ ,  Ж И ЛЬ/Х  
И  ОБЩЕСТВЕННЫХ З Д А Н И И .

Пр о е к т  в ь т п о л н е н  п р и м е н и т е л ь н о  к

УСЛОВИЯМ  ̂СТРОИТЕЛЬСТВА в  Р А Й О Н А Х  С  
РА с ч е т н о й  т е м п е р а  ТВ  р о и  н а  н у ж н о г о

в о з д у х а  - в о ;  - з о ;  - ч о ° с .

Т е х н и ч е с к и е  р е ш е н и я

Прое КТ РАЗРА БСГА н  И СХ ОД Я ИЗ ПРИНЦИПА 
БЛОЧНОЙ И КОМПЛЕКТНОЙ ПОСТАВКИ НА 
СТРОИТЕЛЬНУЮ ПЛОЩ АДКУ ОБОРУДОВАНИЯ  
КОТЕЛЬНОЙ.

Ко т л ы  и  к о м п л е к т у е м о е  с  н и м  о б о р у д о 
в а н и е : т о п о ч н о е  у с т р о й с т в о , в о д я н о й

ЭКОНОМАЙЗЕР, ВОЗДУХОПОДОГРЕВАТЕЛЬ, ТЯГО- 
ДУТЬЕВЬ/Е МАШИНЫ И ЗОЛОУЛОВИТЕЛЬ,
ЯВЛЯЮТСЯ ЗАВОДСКОЙ ПОСТАВКОЙ, А БЛОКИ  
КОТЕЛЬНО-ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
ПОСТАВКОЙ МОНТАЖНЫХ ОРГАНИЗАЦИИ 
[сборка НА ЗАВОДАХ СПЕЦ ЗАГОТОВОК) .

НИЖЕ ПРИВОДЯТСЯ ПЕРЕЧЕНЬ Б ЛО К О В ,

п р и н я т ы х  в ■ п р о е к т е :
a) КРУПНО-БЛОЧНАЯ ДЕАЭРАЦИОННО-ПИТА

ТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА• К Б Д П У-8 5 ;
b) КРУПНО- БЛОЧНАЯ УСТАНОВКА ГОРЯЧЕГО 

ВОДОСНАБЖЕНИЯ-К6УГВ- г б ;
В) БЛОК НАСОСОВ ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ 

Б Н Г В -2 8 / 9 6 ;

г) БЛОК ПОДОГРЕВАТЕЛЕЙ СЕТЕВОЙ ВОДЫ-5/7С6-9;
В) БЛОК НАСОСОВ СЕТЕВОЙ ВОДЫ- БСН- 47//60/  

е) БЛОК СЕПАРАТОРА НЕПРЕРЫВНОЙ ПРОДУВКИ
б с н л -з о о - / ,  6 ;

Типовой ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН &  СООТВЕТСТВИИ 
С ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И  
ПРЕДУСМАТРИВАЕТ МЕРОПРИЯТИЯ,  ОБЕСПЕЧИВ АЮ-
Щ ИЕ ВЗРЫ ВНУЮ , ВЗРЫ ВОПО Ж АРНУЮ  И  П О М А Р Н У Ю
БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ З Д А Н И Я .

ГЛ. ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА РасдИН

м) БЛОК РЕДУКЦИОННОЙ у с та н о в к и -  Б  Р У -30 
3) БЛОК ХОЛОДИЛЬНИКА ОТБОРА ПРОБ- БХОП -0 ,4 5 ;
И) БЛОК ПРИГОТОВЛЕНИЯ ИСХОДНОЙ ВОДЫ - Б  ПИВ' 47/80* 

К) БЛОК НАСОСОВ ДЕКАРБОНИЗИРОВАННОЙ 
воды - БН ДВ -  зо/б о ;

л) БЛОК УПРАВЛЕНИЯ ВОДОРОД- КАТИОНИГНЬ/МИ 
ФИЛЬТРАМИ -  Б Ф -Н г  - /500* 3 ;

м) БЛОК УПРАВЛЕНИЯ БУФЕРНЫМИ ФИЛЬТРАМИБФ-Нб - /500x3
н) БЛОК УПРАВЛЕНИЯ На-КАТИОНИТНЫМИ ФИЛЬТРАМИ

I  с т у п е н и  Б Ф -М а  I - 700х г ;
о) БЛОК УПРАВЛЕНИЯ N a- КАТИОНЦТНЬ/МИ ф и л ь 

трам и  I И  н  СТУПЕНИ- Б Ф  7п9ж ~ 700*/;
П) БЛОК УПРАВЛЕНИЯ N a - КАТИОНИГНЫМ

ф и л ь т р о м  И  с т - Б Ф -N a  П -7 0 0 * 1  
В СОСТАВ БЛОКОВ, к р о м е  с т а н д а р т и з и р о в а н н о г о

ОБОРУДОВАНИЯ ВХОДЯТ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ТРУБОПРОВО

ДЫ, АРМАТУРА,  РАМЫ, ОПОРНЫЕ КОНСТРУКЦИИ\ А 

ТА К Ж Е  УСТАНОВКА НЕОБХОДИМЫХ. К О Н ТР О Л Ь Н О - 
ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ И ЭЛЕКТРО ОБО РУ
ДОВАНИЯ.

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ БЛОКОВ КОТЕЛЬНО -  ВСПО
МОГАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ ВЫПУСКАЮТСЯ  
ОТДЕЛЬНОЙ СЕРИЕЙ У. 3 0 3 -// .

У с т а н о в к а  б л о к о в  о б о р у д о в а н и я  о с у щ е с т 
в л я е т с я  НА УСИЛЕННЫ Й ПОЛ БЕЗ ФУНДАМЕНТОВ.

Пр и м е н е н и е  б л о к о в  п о зво ли т о с у щ е с т в и т ь  
с т р о и т е л ь с т в о  к отельной  в  в о л е е  к о р о т к и е  
с р о к и  с м а к с и м а л ь н ь /м  и с п о л ь з о в а н и е м  с р е д с т в

ИНДУСТРИАЛИЗАЦИИ МОНТАЖНЫХ РАБОТ.
Вк л ю ч е н и е  в  к о м п о н о в к у  к о т л о а г р е г а т а

СКРЕПЕРНОГО ПОДЪЕМНИКА ШЛАКОЗОЛОУДАРЕНИЯ 
ОБЕСПЕЧИВАЕТ БОЛЬШУЮ НАДЕЖНОСТЬ РАБОТЫ  
КОТЕЛЬНОЙ И ПОЗВОЛЯЕТ ВВОДИТЬ КОТЕЛЬНУЮ  
ПО ОЧЕРЕДЯМ .

Об ъ е м н о - п л а н и р о в о ч н ы е  р е ш е н и я  п о д ч и 

н е н ы  ПРИ НЦИ ПУ ОБЕСПЕЧЕНИЯ ОПТИМАЛЬНЫХ 

ГАБАРИТОВ ЗДАНИЯ Т. Е. ОБОРУДОВАНИЕ

Т П  9 0 3 - 1 - 1 5 8 Т М  1

Изод м Дд о к у м ДОДД. Дап
В иильМ АМ  С ч К О ТЛ А М И  К Е -  6  5 -  / Ч С ------

ТО П Л И В О  - К А М Е Н Н Ы Е  И  Б У Р Ы Е  У Г Л И .
ГЛИИШ. Ш ИЛЛЕР л и т е р ЛИСТ листовГЛХН.ПР
НАЧ.ОТД

РАСКИН
ЗнльБЕгтен* Р 1

Ру  к. гр . 
СТ.ИН/Н.

Козлов
МУГЕРИДЗЕ

ОБЩ ИЕ Д А Н Н Ы Е  
По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

( Н АЧ АЛО )
САНИ

Л
ЕХПР
Моек

'О Ш
в  А .
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тр е б у ю щ е е  большей ёЬ/comb/ Выделе но  
В  отде льн ое  помещение, а  м алогабари тное  
оборудоёание и служебно - б ы то в ы е  помеще - 
ния разм ещ ены  S н и зк о й  ч а с т и  
з д а н и я .

К ом п он оВ ка  оборудования кот ельной  
обеспечибает  Возм ож ност ь убеличения  
ее т епл опроизёодит елЬност и, к а к  
В  част и уб ел и ч ени я  количест ва  
К о т л о а г р е г а т о б j т ак  и по  ё с п о м о - 
гат елЬ ном у  оборудованию .

к р а тк и е  сВедения по к о те ль н о й

1 С и с те м а  
те п л о с н а б ж е н и я З а к р ы т а я

г. п р о и з в о д и те ль н о с ть У с т а н о в л е н н а я  п р ои з
води тельн ость -  £6  т / ч

з. П а р а м е тр ы  
т  епл о носителей

Те п ло  о т п у с к а е т с я  В  
в и д е : а) насЬ /щ енного  
пар а - Р  = Т к гс /с м  з 
6)ёб/сокотем п ературнЬ/й  

ёодЫ - /50+70° С
SjSadbjjz тем пературой70 °с 

С в л е т  ни и период/

4. В о з в р а т  
к о н д е н с а т а

В К оличестве  бо°/о о т  
отпуска ем ого Количе cm За  
пара с температурой  - 80 °с

S. К о тл Ы  и то п о ч н ы е  
у с т р о й с т в а

4 К о т л а  К Е -6,5-/4с 
с механическими 

т о п к а м и  ТЛЗМ '/8 7/з

6. Топливо каменные идурЬ/е угли. 
Д л я  р а с ч е т а  п р и н я т  
каменнЬ/й уго ль  марки 
„ Г  Пн* 5650 ккол /к г  
и ЪурЬ/й уголЬ марки„ 6 1 " 
Пн - 8180 к к а л/ к г

7. Хвостовые п о в е р х- 
носгпи н агр ева  
а) при р а б о т е  н а  
к а м е н н ы х углях

К  каждому к о т л у  блочнЬ/й  
чугунный п и та те ль н Ь /й  
экономайзер э л г  - гзв 
р: дзв м ОС Ту В 4. 27/-30-74

1

3) при р а б о т е  н а  
бурЬ/х углях

К  Каждому К о тл у  cm алЬ ной\ 
трубчатЫ й Воздуха подогре
ватель , f  - г  53 м2

8, Г а з о о ч и с т к а
К  Каж дом у к о т л у  - б ло к  
циклона 6Ц 2 -  4 *-(з+г)

9. Тяга и д у т ь е

К  Каждому к о тлу  индивиду- 
апЬнЫй дЬ/мососДН- //В 
и индивидуальный Венти - 
л я т о р  ВДН -8

/о; D еоэр ационно - п и т  а- 

т е л ь н а я  у с т а н о в к а

про из В о д и те л Ь н о с тЬ  

56 т  /ч

И Водопада г р е в а т е л Ь -  
н а я  у с т а н о в к а

Тепл о п р о и з в о д и т е л ь  - 
н о с т Ь  -  9  гк а л /ч

/г. У с та н о в к а  горячего  
Во доен об ж ения

Ге п ло п р о и зё о д и те л  Ь - 
н о с т Ь  -1 .4  г к а л / ч

13. В о д о п о д го т о в к а

Водород-Катионигс последующим 
дёухступенчатЬ/м натрий - 
К а ти  онироёанием 

производительностью с̂> 30 т  /ч

1.4 П оста вка  оборудова

ния на стр ой п лощ а дку
Б лоч н а я

/5. Топли б о пода ча Производительность  
60 т / ч

/6. Ш лакозолоудаление
i/ндиёидуолЬнЫе на  
КаждЬ/й К о т л о а г р е г а т  
скрепернЫе подъем ники  
ПСШ-0,35 -75; п 2 8.0 т/ч .

Перечень профессий р а б о т н и к о в  к о те ль н о й

NN
п/п

Наим енобание 
С пе ц и а льн о сте й

Смена 
чел•

Явочный
состойчсп.

Списочный
состойчел.

Приме
чание

~ Г S 3 4 5 6

1
2
3
4
5

Начальник котельной 
М астер по Кип и 8 
С тарш ий м а ш и н и ст  
Машинист
СлесарЬ по ремонту кип и я

1
1
1
1
1

1
1

3
3

1

1
1
4
4
1

1 ----------------------- 2 3 4 5 6

6 СлесарЬ по р е м о н ту  
ёспомо г а т  ел дно го
оборудования 1 3 4

7 Электромонтер / 3 Ц

8 Лабор ант ВПУ 1 / 1

9 Рабочий шЗУ (1) / в )
/0 Аппарат чик (реагент щи К) 1 3 4

11 Водитель бульдозера 1 l*J 1(3)

18 М а ш и н и ст Конвейера 1 3

/3 Уборщица / / г
итого 1S03J &НЯЧ) 29 (35J

Б скобка к указан персонал котельной для работы на бурому гле 
ДЫмово Я т р у б а .

Дымовая т р у б а  В ы с о то й  45 м диаметром  
у с т б я  by  = 15м Выбрана с учетом  р а с ш и р е 
ния К о те л ь н о й  н а  один К о те л . ЗЬ /сота

тр у б ы  определена из условия рассеивания 
6 атмоссрере вредных в е щ е с тв  при сж игании  
каменных и бурЫх углей. В п р о е к те  п р и н я т а  
сб ор на я ж елезобетонная т р у б а , р а зр а б о та н н а я  
ВНИПИ,, Теплопроект] ти п о в о й  проект 907 - г -  пз

В  т а б л и ц е  п р и в е д е н ы  д анны е р а с ч е т а  д Ь / м о в о й  т р у б Ы

Наименование Угли
камен. бурые

Расход то п л и в а , 3 , т / ч 3.14 5.68
ВолЬностЬ т о п л и в а  t Я р, % гз,о 8.6
Содержание серЬ/ в  топливе} Р р % 3.2 0.3
Объем дб/моёб/х вазо в , V, м3/сек 

Скорость сазов на Выходе из трубЬ/ м/сек
>5.25 п о

9 9.8
Суммарный ВЬ/брос летучей золЬ/, м, г/сек 6.8 4.1
Суммарный Выброс окислов серб/, М 502, г/сек 52 8.5
СуммарнЬ/й Выброс окислов азота, MhOq̂  г/сек Q6 0.6
Коздодоициент тем пературы  стратификации Л. с г/з ■* гоао '/зг /20
Максимальная приземная концентрация ~ ~  
выбросов:а)золЬ/ л езм мг/мЗ 0,03/ 0,06/

5/окислов серы, SO г с гм , мг/мз 0, /8/ 0,024
o jокислов азота яог сИм мг/мз 0,003 0,003

Суммарная Концентрация окислов серы, 
азота 6- = УНУ + п- ~Г  по кг покз

0.325
o./i

I

'/Зм. Ф/сгN до кум.

Of. ин/н.
Тлйн.пр.

Рук. гр.
Cm. uHHi.

f/odn. дам

Шиллер
РасКин

Шч.Нб. ТмьВершгеи у
Козлоб
Чусеридзе

ш

Т П - З П З - Н 5 8  Т М1
Котельная' с у  Котлами КЕ -65  * /Чп. 
Топливо -каменные и оурб/е угли.

у на Я с I/ котлами

Пояснительная записка 
( продолжение)._____

Лит. Лист Листов

С Я Н Т Е Х П Р О Е К Т
Г. MockSa
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Р а ц и о н н а я  установка D/!o/7, z0.$rfy
T)moyzSt6mN.---

Теплообменник 
продувки

... \-------— вг г------1 . .  .  / f - r W v 4 -

КВО
1------ а /. с— ------------------

Г
7

—

Подогреватель пароводяной 

b 'w o n h --------------m --------------т и

x Насос 
исходной бодЫ

О х л а д и т е л ь  , 
де аэрированной водЬ.

У с л о в н е е  о б о зн а ч е н и я  т р у б о п р о в о д о в

ШниФпопроекту
ЙЬознач- прцменш*
ШШаЛ.

Наимем а 6  ание

А -ю ~ Трубопровод атмоссрернЬ/й

АО Воздухопровод

АО! Линия Вакуума

В1 - J S - ТриЬопро&од исходной воды

31.1 - г г - Трубопровод промывочной воды

81.1 ч з -
Трубопровод водород -  Катиониробанной  

воды. Iс т у п е н и  . „
ВТ, 8 4 9 -

ТруЬопрободродород - катиониробаннои  
воды а ступени

вгз 4 6 -
ГрчВалроёод н а  -  Катиониробанной

боды . I  с туп е н и  ^ __ .______ ,_________
B7J -г о —

ТРЧЬопроаоО н а  - к а ти  ониробаннои  
г  кадЫ 1  ступени

ЮЗ 4  г - Трубопровод дренажный напорн Ь й

К 13.1 - / г - Трубопровод дренажнЬ/й безнапорный

юз. г - 0 9 - Трубопроводпериодической продувки к о т л о в

К 13.3 -0 8 - Трубопровод непрерывной продувки к о т л о в

ш
— ои—
—05 — Трубопровод п и т а т е л ь н о й  воды

Р6 - г з - Трубопровод крепкого р а с тв о р а  соли

P6.I -2 if— Трубопровод р  егенерационногораствора соли

Р7 -2 1 — Трубопровод крепкой серной к и с ло ты

Р7.1 - 2 8 -
Трубопровод регенерационного р а с т в о р а  

серной к и сло тЬ /
Т1 4 3 — ТруЬопробод подающей се те в о й  водЬ/
ТВ - / 3 - Трубопровод о б р атн ой  сетевой водЬ/

тз - Й -
Тру доп роб од  подающий горяче го  

До доена б ж е н  и я

ГЧ. - Й -
Трубопровод циркуля ционнЫй горяче го  

водоснабжени я
Г7 - a t - Паропровод Р = /У-/О а т а
Т11 - о г - ■ паропровод Р  - 7 am а

п е - 0 3 - паропровод Р  -3 -/ ,  В а т а
T9 -О б - \Конден со то  провод Р - /У -10 а т а

Т9.1 -О б - : Конденсата про вод Р  - 7  - д а т а

Бак____ ,  „
аккумуляторнЬю

Тепловой схемой котельной при системе те п л о - 
снабжения с omkpbimb/м ВодоразЪором предусматри
вается:
/. О тпуск т е п л а  на нуж дЬ/отопления и вентиляции в  виде 

высокотемпературной бодЬ/ /SO-70 °с 6количестве 9  гкал/ч, 
Ч то с о о т в е т с т в у е т  6S%  о т  всего отпускаемого  
т е п л а  к о те ль н о й '

8, О тпуск те п ла  на производственное пароснабжение 
в виде на cbt (ценного п а р а  давлением 7хгс1см^(ата] 
в  К оли честве  S 3  т/ч, ч т о  с о с т а в л я е т  BS° /о 
о т  всего отпускаем ого те п л а  из к о те л ь н о й  с возвра
т о м  к о н де н с а та  В, 8  т  N .

3. О тп у с к  т е п л а  на  горячее водоснабжение 6  виде 
воды t=70°c в  количестве ТМгкал!ч, ч т о  с о с та в л я е т  /О %  
о т  всего отпускаем ого т е п л а  из котельной ).

Шм (Густ ~Н до кум.

Глинн-
Глмн.пр. . 
Нач.атд It
Ру К. ер-

Подо, датп
Шиллер 
Pack и н
и̂льЬершт i

козла
Cm. инншсеридзе

ж<U*c

т п - д о з н - ) 5 8  г м  \
котельная с л  котлами К £ -6,5 -/ис7 
Топливо-каменные и бурЫе у гли.

sЛитер

Пояснительная записка 
Спродолжениеj

Лист \листов

Ш Н Т Е Х П Е О Е К Т
г  Моек

/SS9n.no 5
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Охрана окружающей среды 
О храна окр уж а ю щ ей  средЬ/ о т  вреда Ь/х 

выбросов содержащихся В дымовых га за х  

о с у щ е с тв л я е тс я  п у т е м  у с т а н о в к и  

сухих з о л о у л о в и т е л е й  и по дб о р а  

в ы с о т ы  дЬ/м оёой т р у б Ь /  из ус ло в и я  

рассеивания ёре днЬ /х в е щ е с т в  

в  атм оссрере с соблю дением  т р е б о в а н и й  

с а н и та р н ы х  н орм  п р о е к ти р о в а н и я  п р о - 
мб/шленнЬ/х п р е д п р и я т и й  C H -2 4 S -7 /, 

О хр а н а  в о д н о г о  б а с с е й н а  о т з а г р я з н е н -  

нЬ/х солесодер ж ащ их с т о к о в  д о л ж н а  

р а с с м а т р и в а т ь с я  пр и  привязке К о те л ь н о й  

в  общем ком плексе п р ом п лощ адки.

Указания по применению проекта.
i./lpu п р и в я зк е  ч е р т е ж е й  т и п о в о г о  

п р о е к т а  н е о б х о д и м о  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  

С Н - г о г -1 6  („ и н с т р у к ц и я  п о  р а з р а б о т к е  

п р о е к т о в  и  с м е т  д л я  п р о  мд/и/л е н  н о  г о  

с т р о и т е л ь с т в а  "J.

в. в  с луч а е  изм ен ен и я , п р и н я т о г о  в  п р о е к 

т е  с о о т н о ш е н и я - т е п л о н о с и т е л е й  

и ли  К о л и ч е с т в а  к о т л о в ; до лж е н  б Ь /тЬ  

п р о и з в е д е н  п е р е р а с ч е т  т е п л о в о й  

схем Ь/, при э т о м  п р о в е р я е т с я  п р и  

м е н и м о с т Ь  о т д е л Ь н Ы х  у з л о в :, д е а э р а 

ций н н о -п и т а т е л ь н о й  у с т а н о в к и , в о д о 

п о д г о т о в к и ,, ё о д о п о д о е р е ё а т е л Ь н о й  

у с т а н о в к у  о т д е л ь н ы х  б л о к о в  к о т  е лдн о- 

в с п о м о г а т е л д н о г о  о б о р у д о в а н и я .

Н о ж е  п р и в о д и тс я  д и а п а зо н  прим еним ости  
б ло к о в  и у з л о в  о б о р у до в а н и я  к о т е л ь н о й ;

/Ч/Ч
п/п Н аи м е но ва н и е

ВдУница
измерения

Диапазон
применимости

1 Крупноблочная деаэрационно 
- п и т а т е л ь н а я  уста н о в к а  

К Б Д П У  -  3 5 т / ч 5  ±30

г С е т е в а я  у с т а н о в к а : 

а) блок п о до гр е в а те ле й  
сетевой водЬ/ 6  ПС в  -9  

5 )б ло к се те в ы х насосов 

б е н - У?//GO

г  кап /ч 

т / ч

т / ч

т / ч

6 + 9  

80 + ПО

S  г 30

28  г 9 6

3. а) Крупноблочная у с т а н о в 
ка го р я ч е го  в о до с н а б 
ж ения К б У Г В 'д З

б) б л о к  насосов го р яч е го  
водоснабж ения

б и т е  -г а / у в

ц В о д о п о д г о т о в к а

ЖлоВия при- 
меним ости __ 
см. альбом т  

ТМ

6 Обще К о те л ь н о е  об о р у
д о в а н и е :

а) блок р е д у к ц и о н н о й  
у с т а н о в к и  5 Р У ~ 3 0  

бI б ло к  с е п а р а т о р а  
н е п р е р ы в н о й  п р о д у в к и  

6 С Н П -3 0 0 - 7,6

в )  б ло к  х о л о д и л ь н и к а  

о т б о р а  п р о б  

6 X 0 H -Q 4 S  •

т / ч 6 Г 36

И осоед! сетевой водЬ/ выбранЬ/ из 
следующих условий; гидравлическое соп
ротивление внешней тепловой се ти -SOh.вод. cm. 
давление 6 обратном трубопроводе -ЗОм.вод. cm.

В каждом конкретном случае типы с е т е 
вых насосов следует у то ч н я т ь  в с о о тв е т
ствии с пьезометрическим зрасриКом тепловой  
сети .

3. Параметphi пара, вырабатываемого к о т 
лами г позволяют осуществить переход на 
повь/шеннд/й ерасрик тем ператур в  тепловой  

сети ПО г  70 °Cj при этом пар на водопада - 
гревателЬнунэ установку должен подаваться  
без редуцирования (/3? Пкгс/см г) , а  давление 
сетевой водЬ/ перед подогревателями следует  
повысить до И  г/в кгс/см г В соответствии  
с этим необходимо установка пароводяных 
подогревателей и охладителей конденсата\ 

рассяитаннЬ/х на повышенное доёлени еу а  также 
установка соответствующих сетевых и под- 
питочнЬ/х насосов. f

У.При привязке проекта котельной высота  
дымовой тр уб ы  в  зависимости о т  местнЬ/х 
условий уто ч н я е тс я  в с о о тв е тс тв и и  с 
„  Указаниями по ра сче ту рассеивания в \ 
атмоссрере вреднЬ/х веществу содержащихся 
6  выбросах предприятий  "  с н -369 -7 У. I

S. Приведенный в проекте перечень пра- 
доессий р а б о тн и к о в  к о те л ь н о й  соста влен  \ 
из условия размещения ко те льн о й  на  
промплощадке. При этом имеется ввиду

осуществление

— -  — т п - д о з - ы 5 в  т ж
К о те лЬ н а я  с ч к о тла м и  КВ -65 - /йс 
Топливо-каменные и бурые угли.№ ЛастУдзкум. Лодп. дат

литер лист листов
7л, am. Шиллер р чШШлр FbckuH "*3?5Г7
Ноч.атй,\unbbepwt ПояснителЬнаязалиска

(продолжение).
с й н т е х п п о е к т

г. Москва
Тук.гр Козлов
Ш 1Ш .Wcewffi
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ТЕ К УЩ Е ГО  п е л  К О  Г О  рем  О П Т  А П Е Р С О Н А Л О М
и

КОТЕЛЬНОЙ ,  А БОЛЕЕ КРУПНОГО И КАПИТАЛЬ

НОГО РЕМОНТА РЕМОНТНЫМ ПЕРСОНАЛОМ  

ПРОМПРЕДПРИ Я ГИЯ.

Пр и  р а с п о л о м е н и и  к о т е л ь н о й  в

МИЛЫХ РАЙОНАХ ИЛИ НА ПЛОЩАДКАХ 

СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ п р е д п р и я т и и  

ПЕРЕЧЕНЬ Профессий РАБОТНИКОВ 

к о т е л ь н о й  д о л ш е н  б ы т ь  у в е л и ч е н

ЗА СЧЕТ ГРУППЫ РЕМОНТНЫХ РАБО

ЧИХ.

Пр и м е ч а н и я  по т р у б о п р о в о д а м  котельной:

1. Труб о п ро в о д ы  к о те л ь н о й  р а з б и т ы  

на т р и  о т д е л ь н ы е  у с т а н о в к и :

КОТЛОА ГРЕГА Т

в о д о п о д го то в к а  и

ОБЩЕКОТЕЛЬНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ 

ТРУБОПРОВОДЫ

2. ТРУБОПРОВОДЫ СОД ЕРЫ А Т СЛЕДУЮЩИЕ 

ПА ТЕ РИАЛЫ :

а) с х е м у  т р у б о п р о в о д о в ;

б) МОНТА МИ о - СБОРОЧНЫЕ ЧЕРГЕ/ДИ 

СПЕРЕЧНЕМ ли н и й  СРЕД И Д Е ТА Л Е Й  

УСТАНОВКИ ОТБОРНЫХ УСТРОЙСТВ Я Н  Л  

и с р е д с т в  а в т о м а т и з а ц и и ;

6) СПЕЦИФИКА ДИНУ НА ОПОРЫ И  КРЕПЛЕНИЯ;

3)с п е ц и ф и к а ц и ю  на т р у б ы  АРМ А ТУРУ,

ФАСОННЫЕ ЧАСТИ,  ФЛАНЦЫ ,  ЗАГЛУШ КИ И  

КРЕПЕМНЫЕ М АТЕРИАЛЫ  ПО ЛИ Н И Я М ; 

д)ТЕХНОМОНТАШНЦЮ ВЕДОМОСТЬ НА ИЗО

ЛЯЦИЮ ОБОРУДОВАНИЯ И ТРУБОПРОВОДОВ.

3. 3  ПРЕДЕЛАХ УСТАНОВКИ ТРУБОПРОВОДЫ 

РАЗБИВАЮТСЯ НА ЛИ Н И И  В ЗАВИСИМОСТИ 

ОТ ХАРАКТЕРА ПРОТЕКАЮЩИХ ПО НИМ  

СРЕД ,  ПРИЧЕМ  НА М Д  А Я СРЕДА ИМЕЕТ 

о п р е д е л е н н о е  о б о з  н а  ЧЕНИ б .

Ч. Ус л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  п р и н я т ы е

в МОНТА ШНО  - СБОРОЧНЫ Х ЧЕРТ БИТАХ

т р у б о п р о в о д о в  :

a) ПРИМЕР о б о з н а ч е н и я  п о з и ц и и  

на л и н и и :

Т 7.1/2 7 7  —  ПАРОПРОВОД
1 ~  ДАВЛЕНИЕМ Р- 7а ТА

2  —  УЧАСТОК ПАРОПРОВОДА;

b) ПРИМЕР ОБОЗНАЧЕНИЯ п о з и ц и и  о п о р ы :

Т7. //<? /  —  НОМЕР ОПОРЫ НА ЛИНИИ ЛАРООРО-

*  ВОДА Р - 7АТА ВТОРОГО УЧАСТКА;

6) ПРИМЕР у с ло в н о го  ОБОЗНАЧЕНИЯ УСТАНОВ

КИ ОТБОРНОГО УСТРОЙСТВА М ЯЛ

М П  — 3 ПОРЯДКОВЫ Й НОМЕР то ч к и  
3 ОТБОРА ,

г) УСЛОВНЬ/е ОБОЗНАЧЕНИЯ о п о р ;

т
( у пЬ____ -2л___

_ 1 _
__ э

ь---------------------------У

hzz. .  ___ _ 3

—  ОПОРА СКОЛЬЗЯЩАЯ 

ОПОРА НЕПОДВИШНАЯ

—  ПОДВЕСКА ШЕСТИАЯ

— ПОДВЕСКА к р у ш и н н а я ,

5. Че р те ш и  проекта т р у б о п р о в о д о в  к о т е л ь н о й

ВЫПОЛНЕНЫ с ПРИМЕНЕНИЕМ НИШЕ ПЕРЕЧИСЛЕННЫХ 
ГОСТ'08 НА ТРУБОПРОВОДЫ И Д Е ТА Л И I

О) ТР УБ Ы —  ГОСТ 8132-70; 10704-76,8734-75; 3262- 7S
Ь) ОТВОДЫ —  ГОСТ 1737577

D ТРОЙНИКИ —  ГОСТ 17376-77
г) СЕДЛОВИНЫ —  РОСТ 17377-77

3) ПЕРЕХОДЫ —  ГОСТ 17373-77
е) З А ГЛ УШ К И —  ГОСТ 17379-77
ш) Ф Л А Н Ц Ы — ГОСТ 12830-67
3) Б О Л Т Ы —  ГОСТ 7798- 70
и) Г А Й К И —  ГОСТ 5915-70

к) 11

—  ГОСТ 15190-70

6. Сварку  сты ковы х соед инени й  трубо про в о до в  п ро и з 

водить э лектро д ам и  ти п а  Э-Ч2 поГОСГ 9767-75
7. Горизонтальны е у ч а с тк и  тр у б о п р о в о д о в  п р о 

п л а в ы  в а т  ь  С УКЛОНОМ НЕ МЕНЕЕ 0,002 8 СТОРОНУ 

УКАЗАННУЮ СТРЕЛКОЙ НА ЧЕРТЕШЕ

8 .  Мо н т а м  у ч а с тк о в  Вс п о м о г а т е л ь н ы х  г р у б о  -

ПРОВОДОВ МЕЛИ ИХ ДИАМЕТРОВ9 НЕ ПОКАЗАННЫХ НА 

МОНТА ШНО - СБОРОЧНЫХ ЧЕРТ ЕМ А X , НА ОТ РА ME иных 

В СХЕМАХ,  ПРОИЗВОДИТЬ ПО МЕСТУ, АРМАТУРУ РАСПОЛА

ГАТЬ В ПЕСТАХ УДОБНЫХ ДЛЯ ОБСЛУМИВАНИЯ.

9. Трубо про во д ы  п о с л е  с б о р к и  и  п р и в а р к и  ш туце 

ров для ПРИБОРОВ КИП и  а в то м а ти к и  в  СООТВЕТ

СТВИИ с п р а в и л а м и  Го с г о р те х н а д з о р а  д о л м н ы  под

вергаться  ГИДРАВЛИЧЕСКОМУ ИСПЫТАНИЮ ПРОБНЫМ 

ДАВЛЕНИЕМ РАВНЫМ 1,25 ОТ РАБОЧЕГО ДАВЛЕНИЯ.

10. ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ К ЗАКЛАДНЫМ ДЕТА

ЛЯМ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПРОЕКТОМ 

ПРЕДУСМОТРЕНЫ СЛЕДУЮЩИЕ ОПОРЫI

О) ОПОРЫ ПРИВАРНЫЕ НЕПОДВИШНЫЕ —  СЕРИЯ 4903-10 ВА

6) ОПОРЫ ПОДВИМНЫЕ —  ГОСТ 14911 69

6) ПОДВЕСКИ ШЕСТКИЕ —  ГОСТ 16127-70

В) ПРУШИННЫЕ ОПОРЫ И ПОДВЕСКИ ОСТ34287^ 296- 75

11. Понтам  п о л и э ти л е н о в ы х  трубопроводов  

ВОДОПОДГОТОВКИ СЛЕДУЕТ пр о и зв о д и ть  в  с о о т в е т 

с т в и и  С ИНСТРУКЦИЕЙ вен-339- 75 НМОС СССР

12. Па р о п р о в о д ы  и  т р у б о п р о в о д ы  г о р я ч е й  в о д ы  

и з о л и р о в а ть  по  „  Д е т а л я м  т е п л о в о й  и з о л я ц и и  ”  

с ери я  г .ч о о -ч , выпуск 1,2 .

Те х н и к а  б е з о  п а  с  м о с т  и
Пр о е к т  к о т е л ь н о й  в ы п о л н е н  с о гл а с н о  норм  

п р о е к т и р о в а  н и я :
Пр а в и л  устр о й ств а  и  безопасно сти  э к с п л у а 

т а ц и и  пар о в ы х  И ВОДОГРЕЙНЫХ к о т л о в  !?
„  Пр а в и л  у с тр о й с тв а  и  без о п а с н о с т и  э к с п л у а 

та ц и и  ТРУБОПРОВОДОВ ПАРА И ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ ”
„ Ук а з а н и и  п о  п р о е к т и р о в а н и ю  к о т е л ь н ы х

УСТАНОВОК ”  С Н И  П  Д - 3 5 - 7 6
Все э ти  н о р м ы  о б е с п е ч и в а ю т  т р е б о в а н и я  

т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  п р и  э к с п л у а т а ц и и  
о б о р у д о в а н и я  КОТЕЛЬНОЙ. '

- [~
|г

шшшшшшжтшшшж
ГЛМОР Ши л л е р 7

Начотд Э и льБ Е ш тн и х- \т -
РУК. ГР козлов
ИСПОЛН. НУСЕРНЛЗЕ -----

Т П  3 0 3 - 1 - 1 5 8  Т М  1
КОТЕЛЬНАЯ С 4 К О ТЛАМ И  K E  - 6, У ' М с  
ТОПЛИВО-КАМ ЕННЫ Е И  Б У Р Ы Е  У Г Л И

ПОЯСНИТЕЛЬНА Я  
АПК СКА N

t О К О Н Ч А Н И Е )

ЛИТ Л и с т

С Л Н ТШ Р О Е К Т
л  Мо с к в  а

листов

^ я и м л л  i г. . Tr- nr-tJ -rL. г- I Фпома т
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У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

—  П р о е з д  постоянный
Э к с п л и к а ц и я  ваянии и

*  I __
Г " 1I* -*-н П Р О Е З Д  В Р Е М Е Н Н Ы Й  

l L - Z j  ~  М О Н Т А Ж Н А Я  ПЛОЩАДКА

Е > < 3  — Подвар воды 

ШШЛ —  ЭлектюсбОРкА
—  П о ж а р н ы й  щ и т

fclI I  ̂ —  Ограждение

Пода ча оборудования 

~ ~  Свети льн и к

—  М о н та ж н ы й  п р о е м

—  Ж е л е з н о д о р о ж н ы й  
п у т ь .

Т
м .п .

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол П Р И  МЕЧ.

Ф . /Ко т е л ь н а я У
® Д ы м овая  т р у б а , газоходы /

ф Склад  р е а г е н т о в /

© Продувочны й  колодец /

© Основание аккумуляторных баков 2
© Ск лад  угля /

© Г а л л е  р е я  н/,2 2
© Градирня 2

© При е м н о е  у с тр о й с тв о , д р о -
БНЛЬНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ 2

•

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.
разм е
щ ение Примеч.

i Материальный склад монт. оргн з . 3(7и состороны
ОСИ»*"

2 Бытовки для монтажников 1 ТО ЖЕ

3 К онтора прораба 1 —

4 Ко н те й н е р  кислородно-пропан 1
состоит-НЫ0С1Г12Г

5 Монтажная мастерская ! 1
со СТО РОНУ
оси, Е"

6 Ск л а д  обмуровочных матер. W ТОЖЕ

Монт АЖ НЫ Е п л о т  АДКИ

Поз Н а и м е н о в а н и е
Площадь,

м2 Примеч.
т Котлоагрегаты и золоудаление S60
1 Водоподготовка 225
§ ДЕАЭРАЦ ПУТ АТ УСТ АНО АКР 300

УСТАНОВКА 
ГОР. В ОНОСНАБ.

/р ДЕАЗРАЦ ПИТ АТ. УСТАНОВКА 300

МЕХАНИЗМЫ
А/А/
% Н аи м енов ание Кол. Прим еч.
1 Кран пневмоколесный мкп- zs, q -2St У
2 Эл е к тр о л е б е д к а  Q - 3 , 0 t /
3 Ав то м а ш и н а  ЗИЛ' 1Ъ0 /

По т р е б н о с т и  в  э н е р го  р е с у р с а х

А/А/ Н а и м е н о в а н и е S& Кол. П р и м е ч .

1 Эл е к т р о э н е р г и я КВА 180

2 Кислород(еаллоны в н в аб лю ] а/г 8

3 Пропан/баллоны в неделю) 1мг 3

4 В о д а  ( в час) мВ 3

Монтаж ны е  п р о е м ы

Ра зм е щ ен и е  проем а
Р а з м е р ы ,

m i На з н а  ч е н и е

1 По оси„ 1$"восях„ £■ И  hc r КОТЛОАГРЕГАТЫ

отм. 3 ,6  и  н а  всю высоту 1 8 ,0 * 8 ,1 ,

2 П о  иси„/3 %  о с я х „ Б ‘Д  "  07 Се к ц и и  золо-

отм. 7 ,2 м д о  ОТМ- 1 0 ,8  м 6 ,0 * 3 ,6 УДАЛЕНИЯ

3 П о  оси» £ '  в  о с я х, 5 - 6  "о т Установка го р .

о тм .0.00м Н А всю  в ы с о т у 8 ,0 X 7 ,2 ВОДОСНАБ. XВО

4 П о  о щ ,К " в  осях,, 8 -9  " о т Деаэрац. п и тат-

ОТМ- 0 .0 0 м  Н А  в с ю  вы соту 6 ,0 X 1 2 ,0 УСТАНОВКА

П р и м е ч а н и я :

1. Монтаж ны й  генплан  вы полнен  на основе,, Сх е м ы  генплана лист 
Л3~3 АЛЬБОМА 7 НАСТОЯЩ ЕГО ПРОЕКТА .

2. И  А ГЕНПЛАНЕ ОТРАЖЕНА ПОДГОТОВКА ОБЪЕКТА К НАЧОЛУ ПРОИЗВОД
СТВА РАБОТ ПО МОНТАЖУ КОТЛОАГРЕГАТОВ И ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ КОТЕЛЬНОЙ (см- ПОЯСНИТЕЛЬНУЮ ЗАПИСКУJ .

3 . О с н о в н ы м  МОНТАЖНЫМ МЕХАНИЗМОМ ПРИНЯТ ПНВВМОКОПЕСНЫЙ 
КРАН ТИПА МКП- 2S . Q -  2ST-

4 . Сборочно- укрупните л ь н ы е  площадки, подъездные ПУЩ ВРЕМЕН
НЫЕ СООРУЖЕНИЯ РАЗМЕЩАЮТСЯ В ПРЕДЕЛАХ ПЛОЩАДИ 
ЗАСТРОЙКИ КОТЕЛЬНОЙ •

Т П  QD3-1-<5e ТМ1
Котельная  с  Р к отлам и  к в - 6,5т ч с . 
топливо * к а м ен н ы е  и б урые угл и  

Ш е р

Монтажный генплан

Лист Листов

ГипротЕкмонтт
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/ .  монтаж тепломеханического оборудования и  
трубопроводов производить пей законченном 
строительстве зданий котельной и дробильного 
отделения, а т а  км о галереях л/а г  подачи 
топлива с оставленными в них монтажными 

проемами:
Для монтажа оборудования использовать 

самоходный монтажный кран г/л евг и э ле к т
ролебедки г/л Зт :

г. До начала монтажны х работ согласно  

„ Указаниям по совместному выполнению обще - 
с тр о и те ль н ы х  и механомонтажных р а б о т  по

котельным и теплотрассам  ” ^ m c c ĉcFp  Heo&xodufi0 

Выполнимы

-  внутриплощадочные сети и сооружения:
-  Все строи тельны е работы по котельной, дро

бильному отделению  и галереям, Вклю чая фун
дам енты  под к о тл о а гр е га ты  и оборудование, 

строительны е отм етки, черные полы, каналы  

с временным перекрытием их щитами, каналы  

золоудаления, кровлю и  осте клен и е ;

-  проектные и Временною подъезды  для грузо
подъемных кранов и а в то тр а н сп о р та  (см. 

„М онтаж ны й генплан” )',

-  проектные и монтажные сборочно-укрупнитель-  
ные площадки (см. „ Монтажною генплан”) ;

-  установку и запитку элентросборон общей мощ
ностью 180кВт, устройство временного водопро
вода с расходом Змэ/час и слив воды;

- уста н о в к у  проектны х монорельсов под ручные 

т а л и  в топливолодаче, водоподготовке и  н а д  - -

тя го д у ть е в ы м и  механизмами^

-  временные сооружения (см „Монташный генплан " )  • 

Временные подъезды и  м о н та ж н ы е  площ адки после  

планировки в зависимости о т  м естны х условий вы 

п о лн и ть  из тв е р до го  покры тия (асеральт, сборныйж/б)

или подсыпать гравиино- песчаной смесью
3. Для подачи оборудования необходимо оставить 

в зданиях следующие монтажные проемы:
-  по оси „ / 3 ** в осях„ £-Н "на отм. 3, бм на всю 
высоту здания Размером 12,о*В,Чм для котло
агрегатов)
-  По оси „  13 ”  в осях „  5-Д *’от отм. 7, Рн до отм. f0,8м 
размером б,0*з,6м для оборудования золоудаления; 
-п о  оси „ Е ” В осях „  5-6п на отм. о, оо на всю 

высоту здания размером б, 0x7,2для оборудова
ния водоподготовки и горячего водоснабжения;
-  по оси пИ ” 6 осях v 8-S'*но отм. о, оонавсн? вы
соту размером б, Ох /г, о для деаэрационно-пита
тельной установки и общекотельного оборудования;
-  оконный проем в здании дробильного отделения;
-  проем в покрытии галереи не размером 6. О*3,0м 
для транспортеров подачи угля ,.

4. Монтаж основного оборудования котельной 
производится следующим образом:

-  паровые котлы, топки, экономайзеры, золоуло
вители методом надвижки соответствующего 
блока по Временной металлоконструкции через 
монтажный проем по оси » /3 ” В осях „ Е-Н ” с 
помощью электролебедок г/п З т.дп я  уста 
новки блоков с помощью клона е/л 85т на тле  -  
Ьчемую отм етку около оси „ /3 ”использовать 
инвентарную металлическую о п о р н у ю  конструкцию. 
Для установки тягодутьевы х машин использо
вать эксплуатационную та ль,
-  оборудование уста£пв*&7е&рячего водоснабже
ния, водоподготовки и сетевой установки мето
дом надвижки через монтажный плоен по оси „£  ** 
с помощью электролебедки г/п 3, О т ;
-  оборудование деаэрационно-питательной уста

новки, а также блоков касосов методом надвиж
ки укрупненных блоков по отм. 0.00 с помощью

8 I

Электролебедки через монтажный проем по оси „К* 
Укрупнение блоков до надвижки осуществлять около 
здания с использованием клана г/п esm;
-оборудование дробильного отделения и толливо- 
подачи блоками с помощью р у ч н ы х  талей илы- |
чажных лебедок; подачу оборудования через монтаж
ные проемы в галереях и дробильном отделении осу
ществляется кроном  г/л fEm 

-  оборудование золоудаления методом надвижки укрупнен
ных блоков ло отм. 7,8м ив каналах с помощью ручных 
рычажных и элентрической лебедой; подачу оборудова
ния осуществлять через монтажный проем ло оси „13” 
Краном г/я 85 т

5. сворку строительно-монтажных блоков оборудования, 
включенных В основной проект, производить на сборочмо-укрур- 
нательных площадках или на пронбазах монтажных 

управлений.

6Мпппек*рВ$ние котельной оборудованием и материалами 
к началу монтажных работ должно быте полностью закончи- |
но заказчиком 3 объеме планируемого пускового минимума, 
причем оборудование и материалы, входящие в  состав стро
ительно-монтажных блоков, комплектуются заказчиком j
но приобъектом складе или на промбаэемонтажного управ
ления В зависимости о т место сборки блоков\
7. На стадии привязки настоящего типового проекта к  
реальному объекту пру разработке поена строительство 

В сметах необходимо Учесть затраты  на устройство 
монтажных сборочно-укрупнительнь/х площадок\ проез
дов и временных сооружений, указанных но 
„  монтажном генплане  " .

т п д [ ) з - м 58 т м  \
котельная с ч пот пали ne-n.s/чс. топливо - каменные и бурь/e углиш№т Йдок УМ Подл Рим

. °1
литер лист Лнсгобrun POCffi/K р 7ЗоВ.отдФоберикейн

ТЖШю.Йцзнеиоб йсноёные положения по, организации и производствустроительно монтажных работtunpomexMomoMРУКбР Сидо&об СЩсЬ!ведха//. 1■01
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1
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f»n

К о т л о а г р е г а т

1 К о т е л  к е - 6 ,5 -  14с
Дн=6,5 т/ч
р=1Чкгс/сп* 4

2 ТОПКА Т Л З М -1 ,8 7 /3 С Э Л Е К Т Р О Д В И Г А -
ГЕЛЕМ К  П Р И В О Д У  Р Е Ш Е ТК И  

И ЗА Б РА С Ы В АТЕЛЯ М F = 6 ,3 /n 3 k

3
Эк о н о м а й з е р  п и т а т е л ь н ы й  

чугун ны й  ЭП2- 236

/ т о п л и в о -  к а м е н н ы е  у г л и / Е = г з б м а 4

3.1 Ко р о б  в е р х н и м 4
ч

Во з д у х о п о д о г р е в а  г е л ь  т р у б у  а  т ы й
/ТО П ЛИ ВО - Б У Р Ы Е  У Г Л И / Е - - г З З п г 4

5 У с т р о й с т в о  В о з в р а т а  у н о с а

и  о с т р о г о  д  ут ь  л  с в е н т и л я 
т о р о м  и  э л е к т р о д в и г а т е л е м 4

6 З о л о у л о в и т е л ь  Б Ц 2 - 7* ( 3 + г ) 4

7
Ды м осос Дн-11,2 ЛЕВОГО ВРАЩЕНИЯ 
УГОЛ РАЗВОРОТА улитки ф - о  °

С ЭЛЕКТРОДВИГА ГЕЛЕМ А 0 2 -81-8/6/Ч 
N=30 КВТ: П=ЮОО Об/нИН.

QH6500n3/l
н-.гтз,0 кг1п г 4

8
Ве н ти л я то р  В Д Н  - 8 правого  вращ е 
ния  ; УГОЛ РАЗВОРОТА УЛИТКИ f :  270 °
С ЭЛЕКТРОДВИГА ГЕЛЕМ А 0 2 * 62- 8 / 6 / 4  

N = 5 ,7  КВТ, n=WOO ОБ]п и н
Q-.вбООпЦч
Н=93,0кг/пг 4

9 Га з о х о д ы 4

10 ВОЗДУХО ВО ДЫ 4

11 К а л о р и ф е р  К В С - 9 Л F - 39,13 8

к Е А Э Р А Ц И О Н Н О - П И Т А Т Е Л Ь Н А Я  У С Т А Н О В К А

12 К р у п н о - б л о ч н а я  д е а э р а ц и о н н о -
ПИТА ТЕЛЬНА Я  УСТА Н О В  К  А 

КБДПУ-25 В с о с т а в е : 1

12.1
ДЕАЭРАЦИОННАЯ КОЛОНКА СБАРБОТАН/НЫМ 
УСТРОЙСТВОМ ТИПА Д А - 25с арм атурой Q-SSt/ ч 1

/<?«? Д е а э р а т о р н ы й  б а к Ih I S r t 3 1
123 Ох л а д и т е л ь  в ы л  ар  а д в а -в F= В п г /

12.4 Предохранительное устройство дя-25,о, 6 - 3 2 0 1 - л /

125 Пи т а т е л ь н ы й  н а с о с  т и п а  ц н с г -3 8 -1 7 6
С Э Л Е К ТР О Д В И ГА ТЕ Л Е М  А 2 - 7 Г 2  
N- З О К В Т ) П -2 9 0 П  о б / м и н

ц --3 8 п з1ч
N=176 ПВОДСТ 2

12.6 ТРУБОПРОВОДЫ 1

12.7 Ме т а л л о к о н с т р у к ц и и 1

В о до  под Г О Т О Н К А

13

ш

132

133

13. ч

14

14.1

Н 2

1 5

15.1

15.2

16

16.1

16.2

17

17.1

17.2

18

18.1

18.2

Блок П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  и с л о д н о й  
в о р ы  В П И В -  4 7 / 8 0  

В  'С О С Т А В Е :

Подогреватель пароводяной TK3-5Q f --8,4

И ас ос ти п а  дне- 60- 6 6
С Э ЛЕКТРО Д О И  ГА  Т Е  Л Е М  А 2 -  6 2 - 2  

К  =22 КВТ 0 = 2 9 0 0  Об/НИК.
Q= б о В э у у- 
t1'-66naoQCT

Трубопроводы

Ме т а л л о к о н с т р у к ц и и

БЛОК УПРАВЛЕНИЯ ВОДОРОД-
К А ТИОНИТНЫМИ ФИЛЬТРА И И
В Ф -H r -  i s  д о * з  в  с о с т а в е :

ТРУБОПРОВОДЫ

Мета  л л о к о н с т р у к ц и и

Блок  УПРАВЛЕНИЯ БУФЕРНЫМИ 
ф и л ь т р а  м и  В Ф -Н б - /500* 2  

В сое ТА B E:

Тр у б о п р о в о д ы

Ме т а л л о к о н с т р у к ц и  и

Блок у п р а в л е н и я  иа - к а т и о н и т -
Н Ы М И  Ф И Л Ь Т Р А М И  I  С Т У П Е Н И  

Бф  - Na z -  7 0 0 * 2  В  с о с тА  B E :

Тр у б о п р о в о д ы

м е т а л л о к о н с т р у к ц и и

БКС^УЛрА ВЛЕНИЯ Да- К А тионит
МЫ И  Ф И Л Ь Т Р О М  Т и  1Г С ТУП ЕН И
5ф~ИаЖ ~ 700* 1 в с о с та в е : 

Тр у б о п р о в о д ы

Ме т а л л о к о н с т р у к ц и и

Бл о к  у п р а в л е н и я  Na- к а т и о н и т -
н ы м  Ф И Л Ь Т Р О М  ж  С Т У П Е Н И  
БФ- Да Ж - 700 * 1

т р у б о п р о в о д ы

Мета  л л о к о н с т р у к ц и и

19 Ф и л ь т р в о д о р о д -к а т и о н и т н ы и  х в - 0 4 2 - 2

(р = 1500 пн 
Нгл= 2000пп

19.1
Ф ИЛЬТР В О Д О РО Д - К А Т И О Н И Т Н Ы И

ХВ-очг-2
Ф~- ЮООпм
Нсл= 1 5 0 0 п н

2 0
Ф И Л Ь Т Р  В О Д О Р О Д  -К А Т И О Н И Т Н Ы И  
( Б А Р Ь Е Р Н Ы Й )  Ф И Л А  Ж - 1 , 0 6

ф =  Ю О О П М  
НсЛ=1500пп

21 Ф и л ь т р  N a -  к а т и о н и т н ы и
ф 700им- 

Нсл=юоонм ------ -
1

22 Б Л О К  НАСОСОВ Д Е К О Р Б О Н И З И Р О -
ВАННОЙ ВОДЫ Б Н Д В  - 3 0 /  6 0  

В  с о с т а в е : 1

22.1 На с о с  т и п а  Зк - ч б / 5 5  с  э л е к т р о -
Д В И ГА  Т Е Л Е М  А 2 - 6 1 -2  

N=17к  В Т ; Л  = 2 9 0 0  о б / м и н
0=30,5161пЗ/ч 
Н=58=Ч5пвод.о 2

г г . г Тр у б о п р о в  о д  ы 1

22.3 Ме т а  л л о к о н с т р у к ц и и 1

23
Ф и л ь т р  р а с т в о р а  с о л и

( с о л  е р а  С ТВ О РИ ТЕЛЬ  )
7=0, 33 п  3 
ф 600 мм 1

2 4 Ба к - м е р н и к  к р е п к о г о  р а с т в о р а  с о л и V- 0,7 п 3 1

2 5
Р е г у л я т о р  п о с т о я н н о г о

У Р О В Н Я  Р А С ТВ О Р А  С О Л И 1

2 6
Э ш ЕК ТО Р  Р А С Т В О Р А  С О Л И  

Д Л Я  Ф И Л Ь ТР А  ф  7 0 0  НМ / ~

2 7 Б а к  д е к а  р б о н и з и р о в а н н о и  в о д ы Ч=15п3 /

2 8 Д е к а р б о н и з а т о р
ф =1030п н  
Н к р  =3,4 н 1

2 9
В Е Н Т И Л Я Т О Р  Ц 4 -7 0  N 3 , 2  К
QEKАРБ ОНИЗ А ТО РУ С  Э Л Е К Т Р О Д В И Г А -

0-1100и  3/ч 
Н=110ппвод£

ТЕЛЕМ А О Л 2 - 21- 2  
N= 1,5  К В Т : Л :  2 8 4 0  О б/Н И Н 1

30
В А К  М Е Р Н И К  К Р Е П К О Й  С Е Р Н О Й

к и с л о т ы
4=0,5 п З  

ф 810 нм 1

31
Р е г у л я т о р  п о с т о я н н о г о  у р о в н я

РАСТВО РА К И С Л О Т Ы 1

32
Эж е к т о р  р а с т в о р а  к и с л о т ы

Л  Л Я  ф И Л Ь Т Р А  ф /БОЕ? НМ 1

33
Б а к  в з р ы х л я ю щ е й  п р о м ы в к и

ВОДОРОД- кАТИ О Н И ТН Ы Х Ф И Л Ь ТР О В ч-- Ю н  3 <

34
НАСОС З к -  45/30 о  в з р ы х л я ю щ е й  
п р о м ы в к и  ВОДОРОД -  КАТИО Н ИТНЫ Х
ФИЛЬТРОВ С ЭЛ. Д В И Г А Т Е Л Е М  
А02-Ч 1 2  N = 5 ,5 КВТ, Л --2900 о б /м и н

Q --3 ,S n 3!s
ц :гг ,5 п в о д с г /

П р и м е ч а н и е

Ра с п о л о ж е н и е  о б о р у д о в а н и я  см. л и с т ы  
t m i - 8 ,9 , ю

Т П  9 D 3 - M 5 8  Т М  1
КОТЕЛЬНАЯ С У  КОТЛАМИ К Е - 6 ,5 -1 4  С 

ТОПЛИВО- КАМЕННЫЕ И  Б УРЫ Е УГЛИнэп ЛИСТ ИДОКУМ ПОДО дата
НИГЕР Лист Листов

П и н  пр. Pack ии b t e L р 11ЙАЧ.ОТД. ЗИЛЬБЕШТЕНН
РУК ГР. Козлов РАСПОЛОЖЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ. 

СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВА -
ни я . л и с т  1

С АЙ Т Б Х П Р О С7
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ХАРАКТЕР.
Кол-во Гриме-
КОПОЛ. ЧАНИЕ

В о д о п о д г о т о в к а  / п р о д о л ж е н и е  )

5 5 Бак хранения серной киспоты V- 15 м3 7

3 6 в о з д у ш н ы й  ЭЖЕКТОР 1

3 7
К о м п р е с с о р  „ СО -7А " с э л е к т р о д в и г а - 
телем  ш г - з г - 2. /V-6 к Вт

4=30*з/ч
н=6кгс/смг 1

3 8 Р а з г р у з ч и к  с е р н о й  к и с л о т ы /

33 О с у ш и т е л ь  в о з д у х а
А з  26 . ,  

Р р = 6 *ГС/ с Ч /

60
Б у н к е р  м о к р о г о  х р а н е н и я  СОЛИ 

(  2х ЯЧЕЙКОВЫЙ) V z 7m3 /

61
Н а с о с  р а с т в о р а  с о л и  /д х б л -n s !  с 
ЭЛ.ДВИГАТЕЛЕМ  А 0 2 - 3 1 ’ 2 А / г З к в г

Q=St^-ri2n^/v
НЯОЩБпва. /

6 2
БАЧОК п о с т о я н н о г о  у р о в н я
8 ЕУНКВРЕ СОЛИ /

6 3
Н ас о с  р у ч н о й  п о р ш н е в о й  

Н р  - чо
Q- 35л/мин. 
//- 30м вег /

С е т е в а я  у с т а н о в к а

66 Б л о к  п о д о г р е в а т е л е й

с е т е в о й  ВОДЫ БПСВ '3 
В СОСТАВЕ' /

66.1
П о д о г р е в а  т е н ь  п а р о в о д я н о й  
О ч  О С Т  34“ 5 7 7 - 6 8

F - 3 Z  м 2
2

бк.г
ПОДОГРЕВАТЕЛЬ ВОДОВОДА НОЙ

Z - 1 2 Q C T  3 6 - 5 8 8 - 6 8 Р42хг--2«3 2

66-3 Т Р У Б О П Р О В О Д Ы /

66.6 М е т а л л о к о н с т р у к ц и и /

4 5 Б л о к  с е т е в ы х  н а с о с о в

6 С Н -  6 7 / 7 6 0  В  СОСТАВЕ! /

65.1 Н а с о с  т и п а  Ц Н С Г 6 0 - 9 9 с электро-
Д В И ГА ТЕ Л Е М  А 2 - 7 / 2  ~  

М ^ З О к б Т ; п -  3 0 0 0  об/ м и н .
Q -60 m */v

Н -9 9 М 6 С Т 3

6 5 2 Трубопроводы /

653 М е т а л л о к о н с т р у к ц и и /в

66 Гря зе в и к /в  '2 0 0 /

У с т а н о в к а  г о р я ч е г о  в о д о с н а б ж е н и я

47 К р у п н о - б л о ч н а я  у с т а н о в к а

Г О Р Я  ЧЕГО 80Д0СИА Б Ж Е Н  ИЯ 
К 6 У Г 8 -  25  6  СОСТАВЕ-' 1

477 Д е а э р а ц и о н н а я  к о л о н к а  с
6АР БОТА Ж Н Ы М  УСТРОЙСТВОМ 
ТИПА Д А '  2 5  И  А Р М А ТУ Р О Й . Q - Z S t/ч /

472 Д е а э р а т о р н ы й  б а к V -  8иЗ /

47.3 Ох л а д и т е л ь  в ы п а р а  о в а  2 Г = 2 м ? /

67Ц
Пр е д о х р а н и т е л ь н о е  у с т р о й с т в о  
Q А - 25,- 0 6 - 3207-А /

675 П о д о г р е в а т е л ь  ь о д с в о д я  н ой

08 О С ТЪ б -5 8 8 -6 8 F -- 7 ,0 8 »г г
67.6 П о д о г р е в а т е л ь  п а р о в о д я н о й

н о е т  3 6 -5 3 6 6 8 Г * 6 ,3 м г 1

67.7
НАСОС ПЕРЕКАЧИВАЮЩИЙ ТИПА 
2 КМ* 20/30 а ' С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ
А 0 Д 2 -3 1 -2  М -  3  к В т -

п *  2 9 8 0 об/ мин.
q *10t 3Qm]4
Н=28р20мв.<7 2

67.8 Т рубопроводы 1

№ М етая  л  о к о н с тр у к ц и и
j

48 Б Л О К  НАСОСОВ ГОРЯЧЕГО
ВОДОСНАБЖЕНИЯ БН Г6 '2 8 /3 8  

В СОСТАВЕ' /

48.1 Пасос типа Ц Н С -3 8 ’ 44с э л е к т р о -

ДВИГАТЕЛЕМ я о г - ч г " 2  
А/ *  7,5 к В т , П= 2910ОБ/мин.

а  -ЗБМЗ/ч 
НЦЬмводст- 3

4<£2 Т рубопроводы

m Ме т а л л о к о н с т р у к ц и и

63 Бак- аккум уляторны й \MOOM3 2

17 ЕЩЕ КОТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

50
б л о к  р е д у к ц и о н н о й  ус та н о в к и  

Б Р У -3 0 /

S0.1 Ре д ук ц и о н н а я  установка РУ13/6 -3(7
"а ^зо тм . ~~л

ГЖЙГ /

50. Z Трубопроводы и  арм атура /

50.3 Ме таллоконс т р у к ц и и 1

51 Блок  сепаратора  непреры вной
ПРОДУВКИ БСНП- 300-7,8

В составе: /

511 Сепаратор н е п р е р ы в н о й  продувки
ф 300мм 
F -  /, 6 М2 /

51.2 Теп ло о б м ен н и к  в  одо в о д я  ной РГ--7,6 м г /

513 Тр уб о п р о в о д ы /

51.4 Ме та л л о к о н с тр ук ц и и /

52 Бло к  х о л о д и л ь н и к а  о т б о р а

п р о б  бхоп о,Ч5 S  Составе '
/0

52.1 Хо л о д и л ь н и к  о тб о ра  проб
ф 273мм 
Г* 0,45мг 10

522 Тр у б о п р о в о д ы ю

52.3 М е т а л л о к о н с  т р у к ц  И И ю

S3
таль р уч н а я  п е р е д в и ж н а я  
ЧЕРВЯЧНАЯ ГОСТ 1106 -67

Грузо подыми. 
1т 0

tm.

5  ч Бл о к  п о л и  с п а  с тн ы й
ТРУЗОПО&’ЕМ-

2г 1

S S
МИГАЛКА с КОНУСНЫМ 
КЛАПАНОМ Ду 150 8

П римечание-

Р а сп о ло ж ен и е  ОБОРУДОВАНИЯ СИ- ЛИСТ TMI-8,9,10

Т П  Э Ш З - 1 - 1 5 8  Т М 1
Моте льна я с д котлами кв-бДт<ч с
ТОПЛИВО' КАМЕННЫЕ И БУРЫЕ УГЛИ.тия 7шсг удокум. Щп. м . ЛИТЕР ЛИСТ Омегов

Гп.ин.пр
Ш Ж

Рлскнн Р 12
Рук. ГРУ л ш ш Расположение оборудования. 

Спецификация оборудования. 
Л ИСТ 2
1C Г л - ". 7

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
Л  Д О С Л А Л

С7. ИНН. ПЕТУХОВА
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П е р е ч е н ь  ли н и й /

ли ни и Наим енование Триме/онае

T -f/j Трубопроёод пода/ащий сетеёо и ёоды

г г / 4
Трубопровод обратной сетеёои Зада *■ 

БСН-5'7/460

г г / г
Трубопроёод с е те в о й  ёодь/ о т  БСН

МгБТ7СВ -д

тз/ f  ' Трубопроводлодающии горячего всдЬонабжена

т з / г
Три&опраёод лодам щ р его fa toS  - ал-кум&м. 
то р о ё  к- Б44ГВ * 38/36

т з / э
Трубопровод подо/о/ций о т  к  БУР& - 2S ь 
баком- аккум уляторам

T * /f Трубопровод циркУЯЯМои горячего ёодоснаб&срни * '

Т7 /# Паропровод о т котлов к S p y  -JO

T l/ s Паропровод саботбеннфёое нуж д.

Т 7 ./ / Паропроводот бРУдд> порогом у  коллектору

Т 7 ,ф Паропровод о т пораёаго повлек тара к потребит У

77,/ з Паропровод о т парового коллектора к Б/7СБ-У

Т 7 ,ф Паропровод от лоравага ко/ремпоро квадолодгогоёк*

T7.//S Паропровод о т парового коллекторе к /гБДТ7д-дб

Т7 ,ф Паропровод о т норового коллектора к РБугв  -гв

77,г// Оаролрабод о т бШ -УЯЯУб к кБДРУ-УУ

73./4 канденсотопробод о т  потребителя к /СБДРУ-25

та ф вонденоатопробод am ёодапаВготабки о 
кБУГЗ -26 к к$Д/7У-?Б

п

конденаатапроёад о т  парового молле/гта/оа а 
6Р У  '30 к  к Б Д П У -2 5

73 Ф  

* ? / /

Тонденоотоправод о т  БПСВ У  к  /гБДРУ-25
'W

бонденоатопровод о т  БРУ-кО кБДЛУ-25

т / г Трубопроёбд питательной о т  МБДЛУ-25к mvt̂ m

ш . / / Трубопроёод бренаонгный о т  к б дп у-гв и  
к  Бу г  в ‘ гв  £  праднёсунь/и калодец

м з ./ s Трубопровод бремао/сный о т  к о тло ё  S  
лродуёочньш колодец

т з ./ е Трубопровод дреноо&нь/и о т  багоб- аккумуля
то р о в  б  ли в  неё у/с канализаци/о

И з . 4 /7

Трубопровод дренаонгнь'и &Х0/7- & Д 5  
а  дренасЯс

т з ./ в Тр уб о п р о ё о д дренааусны й

м з. / з
Трубопроёод дреноо/сныи am БСРР-УПР- 4,6 
о  продувочный колодец

к у з /г
Трубопроёод дремаоНгный о т  к о тл о ё  ё  
продувочный колодец

м з ,г/г
Трубопроёод периодической проба ёки о т  
катлоо о продувочный колодец

ш з / г
Трубопроёод непрерб/ёной продувки о т  катлоЬ 
к  Б с м п -уо а - у, б

■

з / г
Трубопровод атм осрернь/й о т  кБУГВ -25 и 

к  кБДлУ-2Б

з / з Трубопроёод атмаарернъ/и оп7  Б  Р У -У а

ф Трубопроёод атмосферный о т  баксё-аккУМУЯЯТОраЬ
>

3 /5 Трубопроёод атмас/рернь/й и з продувочного  
коладцр

з/е баз даш наки ^

8 7 , г / J/ Трубопроёод о т  ёадоподготаёка к к  Б У Г  В -2 5

87,/ г Трубопроёод от водоподготовки к Б  СИ/7-300- /,Б

Т П  903- 1-158 т м *
к а т е л ь д я я  г  У  к о т л а м и  к £  -  Б  б  ~ / Н с .  
Т о п л и в о  - к а м е н н н е  и  б у р ы е  у г л и .(ОН /иег НТдогу/*. ПаУ/гиа Ja r a

Ли те р Л и с т Л и а тсб
гл и н щ М с к и н р / 7Нау-ама. )шб5?емГО/А П Х Г

'А/кзр.
i T

3 4 щ г/ь о те л ь н б /е  т р у б о л р о -  
o a J b i. ■ J p u /ОНЬ л и н и и Г А Н Т Е Х П Р О С К Т

/ с - л айл-.цо/с. Лем ул рси
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Т р и б ы О т В о д T / 3 0 U H U K , с е д л о ё и н а П е р е х о д / А р / « t a m y p e t

Д н х в Г О С Т
К а л . М а т е р ,

П а с с а ,  к г Р а з м е р . Г О С Т
И ол

П а т е р .
П а с с а , к г

Р а з м е р Г О С Т
КОЛ. |П а с с а , к г

Р а з м е р Г 7 г г Кол. П а с с а , к г
Н а и м е н о в а н и е

О б о з н а  К о л . П а с с а , к г

Е д . (7§ш ,. ш т . Е д . Обид ш т .
М атер

Е д . О Ь ш ,
| / U v /

Ш Т .
Пате/.

Е д . Обид. ч е н и е ш т . Е д - о бщ ,.

/ 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 1 1 1 2 1 3 / 9 1 5 7 ? " 1 Т _ / 8 1 3 2 0 2 1 2 2 2 3 2 4 2 5 2 6 2 7 2 6 1 9 3 0

T 1 / 1 / 5 9 X 4 ,5 1 0 7 0 4 - 7 6 3 5
С т а л ь

2 0 1 7 ,1 5 600,25 з о ч т з / 7 3 7 5 * 7 7 7
С т а л ь

г о 7 7 4 8 ,3
/S9XV,S-
- 1 0 8 x 4 / 7 3 7 6 - 7 7 г

Сталь
20 6 ,0 1 2 ,0

к г/э хб -
-/59X4,5 1 73 78 -77 / Cm 2 0 $ 3 5 ,3 $ тШ тн ь /8 у л/ган- ц й МИ Д у  (30, РуЮ  

тлаииекпр EoPriib
з о ч  6 др
РП О С ГЗ Ч *

1 7 7 , 0 2 Ж

108X3,5 1 0 7 0 4 *  7 5 £
С т а л ь

2 0 9 ,0 2 s i , / г э о ° ю т 173 75 -77 г
С т а л ь

2 0 г  8 v Т у%  р Л
задби/кки с о т  *

£{J wNi1 v  » •
2 2 3 - 7 3 _ L _ 2 7 ,1 , 3 7r 9

I
Г ” \ " ___ Ш г ж % % ц я ’

Клапан ,о6ЧНЛИт
3 0 Ч 6 § Р 2 3 9 , 5  \7 9 ,0  _

___ Щ ж / рЛjadsUPKKcr'c о т б е т
7 3 S 5 / 9 1,0 9 1 ,0

r z h 15 $ X 9 ,S / 9 7 ( 7 4 -  7 5 3 5
С т а л ь

2 0 1 7 ,1 5 500,25 /7375-77 6
С т а л ь

2 0 6 ,3 Щ
1 ‘ ___ Ш я г ш т 3 0 v 6 8 p / 7 1 0  j 7 7 ,0 _

T z h 154 X U S 4СППК1- ПС 6
С т а л ь

2 0 1 7 ,/ 5 10 2 ,3 tf7S 9 X V S / 7 3 75 -7/ 2
С т а л ь

2 0 8 ,3 / 3 ,8
К219Х 6 -
-/5ЭХЧ.5 /73 7 8 -7 7 / О п г<7 9 ,3 1 ё - — .—

- L r J y -
6(7°/SS^S 173 7S -77 2

С т а л ь
2 0 ч s , г h-----------

___ —

Т Ъ / l 13 3X3f 1 0 7 0 4 ' 7 € 5 5
с т а л ь

2 0 И , 1 8 72 6 ,7 9Г‘/Ззхч 173 75 -77 t o
С т а л ь

2 0 4 ,4 б / ,б
L —

и_ -
C v e m v u K D y / S O
эанЛижка с

8 Т Г - 1 S 0 / - —

4 S X % 5 8 7 3 ^ * 7 5 2 5
~ § с т з

c n s 2 ,6 2 8 5 ,5 90a4SX25 17375-77 10
с т а л ь

г о 0 ,3 3 ,0
K S 7 X V *
-  V 5 X 2 17 3 7 8 -7 7 2

Стань
г о о ,г А * цами B y f2S; Ру Ю 3 0 ч  6 S p 3 5 8 t S / 7 5 ,5

К у  5X2,5  
- 3  2 X 2 1 7 3 7 8 7 7 2

сталь
2 0 о,/ 0 ,2 С ч е т ч и к  5у5 0 В Г Г - S O /

•
fwlQnQH P v c7 i * v  

jlrtiiRiшгЬгеч /• п т К .
У Р Р Д - 2 5 / 2 8 ,0 2 8 ,0

I
Ш 5 Ш а
ЗмМкижкст с пт№

3 0 4  6  З р 4 1 8 ,4 7 3 ,6 .

т з / г 13 3 X3 ,5 1 0 7 0 4 - 7 5 5 5
С т а л ь

г о И ,  ( в m s s o h w 113 15 -77 9
С т а л ь

2 0 9 ,9 3 9 ,6 1 3 3 X 9 1 7 3 7 6 - Г 3
Сталь

2 0 6 ,3 1 2 3 Ъ У  /2S? р у / а 3 0 4 6  б р 2 5 8 ,S / 7 7 ,( 7

т з / з в э х з 1 0 7 0 4 - 7 5 5 0
С т а л ь  1  

2 0 6 9 6 3 8 1,5 1 7 3 7 5  7} 12
С т а л ь

г о 1 ,6 1 9 ,2 8 9 X 3 ,5 1 73 76 -77 J L

сталь
20 ’  2,  е 7 ,8

L - А
в ^ / Г 3 0 4  6  S p 2 2 9 ,0 5 » ,< 7

Т Ч Ц 8 Э Х З 1 0 7 0 4 - 7 $ / 0 9
с т а л ь

2 0 е р е 636,0 173 75 -77 2 5
с т а л ь

2 0 1 ,5 40,0 83 X 3 ,5 1 7 3 7 6  77 1
Сталь

г о 2 ,6 2 ,6
K89X3S
-5 7X 3 1 7 3 7 8 -1 7 2

Сталь
г о 0,6 1 , 1 С ч е т ч и к д у в о

клапан а е ш л и -
З Т Г - 8 0 / —

1______ з Ж > / с ° ^
У Р Р Д -S O / 4 S ,0 y g ,o

- - / ш е я г ю<f>/f osfctg ScC ccedet
3 0 ч  6 S p

83 ОС Т 3 *f.
б 2 9 ,0 7 7 ^ ,< 7

T ? / u 2 / З Х б 1 0 7 0 4 - 7 G 3 0
с т а л ь

2 0 3 / 5 2 345,6 90°219%6 17375-71 2
С т а л ь

г о 1 7 ,0 3 9 ,0
219x8-
13 3X1/ 1 7 3 7 6 -7 7 9

Сталь
го 1 3 ,7 5 9 ,8 ___

немил.
A * Z C O  Р у  / В
в е н т и л ь  с о т В

е л з - 7 3 / / 5 ,5 7 5 ,5
7  7

T l l q 3 Z X Z 1 0 7 0 4 - 7 $ г
С т а л ь

20 1 ,4  ь 2 ,9 6 5 7 X 3 1 7 3 7 6 7 7 8
сталь

г о 0 ,8 6 ,9 а о т а н ц а м  и
^ о и ъ г  р у /6 ! 5 Ч 9 5 р ( П г ) 2 _ £ L U P

7 7 / 9 5 7 x 3 1 0  7 0 4 - 7 6 2 4
с т а л ь

2 0 4 ( 7 9 6 ,0 5 7 X 3  J / 7 3 7 6 * 7 7 8
сталь

г о 0 , 8 _ 6,Ц яяЛДпжка с о т  Й.

7 7 / / / 2 7 3 X 6 10 7 0 4 ^ 7 6 5
С т а л ь

2 0 33J52 1 9 7 ,6 3<Р27Ъ*7 / 7 3 7 5 * 7 7 2
с т а л ь

г о 3 1,9 6 2 ,8 ЧетНЛпШКВГ с а/п&
3 0 v  6 § р / 1 7 9 ,0 1 79 ,0

7 7 . 1 / z / 5 9 X 4 ,5 / 0 7 0 4 - 7 6 3 5
С т а л ь

2 0 1 7 ,1 5 600,25
----------------- 1

30*159X4,5 /7375-77 3
с т а л ь

2 0 6 ,9 2 0 7
1

О w o v / n ^ w   ̂

m nrtui i РХП&  Г 0 т о *
3 0 ч  6  б р
20 ОСТ 34

2 7 7 ,0 1 5 4 ,0

______ |—---------1

Q//WnCkvvV/b v
/SO P y  10

ЪпЯк/ 1Ж ten c nm£.
2 г 3 - 7 3 / 3 7 ,9 3 7 ,9

7 7  f/3 2 1 9 X 6 1 0 7 0 4 - 7 6 1 0
С т а л ь

2 0 3 1 ,5 2 3 1 5 ,2 s o v i e t  6 / 7 3 7 5 - 7 7 Г 1
С т а л ь

г а 1 7 ,0 6 8 ,0
K Z19 X6 -
- 1 S W E 17 3 7 8 -7 7 / С т .г о 5 3 - 5 5 —

1/WWvV/''' f\W V
% V A r % U  Л 1s/1мten p  Л1м£ I

3 0  ч ббр / 12 5 ,0 12 5 ,0

П  1 / q 5 7 X 3 / ( 7 7 0 4 - 7 6 1 8
С т а л ь

г о 4 ,0 7 2 ,0 9 0 *5 7X 3 /7375-77 6
С т а л ь

г о 0 ,6 _ 3 ,6
OQQ&U'k KQ  w QWCy 1
Ч ? р ° № < 0  1Дл ЭТ77ъмГ г 9 p  f\m5L i

З О у  5 Sp / 1 6 ,9 18 ,4

T 7 . 1 / S 5 7 X 3 1 0 7 0 4 - 7 6 2 3
С т а л ь

2 0 4 ,0
— — 1 
9 2 ,0 9 0 °S 7*3 m i s - T i 8

С т а л ь
г о 0 ,6 4 ,8

OQ wOC/Ta ^W С ОГТ'О j

ЯпЯАпж ка eerns-
3 0 ч б 5 р / 18 ,9 1 8 ,4

7 7 . / / g 8 9 X 3 1 0 7 0 4 * 7 6 8
С т а л ь

2 0 8 ,3 6
------------1
5 0 ,8 8 30°89X3,5 / 7 3 7 5 - 7 7 6

с т а л ь
2 0 1,6 9 6

1
, ww UUw * 'V  W W'lfc'

3 0 ч б 5 р / 2 9 ,0 1 9 ,0
\

T 7 .  Z / j 5 7 X 3 / 0 7 0 4 * 7 6 / 4
С т а л ь  

г о  
6 с m i

<1,0 
о » с я

5 6 ,0
гуСС ОС\

90°S7X3 / 7 3 7 5 - 7 7 6
с т а л ь

20 0,6 3 ,6 Z ------- -— ; — —

паровоймллелтор 3 7 7 X 3 8 7 3 2 - 7 0 3 ,5 сл5> o f , Во 2оЭ,о8
— — ■ ------- -—

— = i F 1
—

1 т п а п Т 1 - ^ я T M  (1 I I  u u u 1 1 \J ЧУ 1 1: i
— —

• к о т е л ь н а я  c- 
Т о п л и в о - к о м

V  к а т л а м п L T K B ^ S -  / и с
Ш . TfUcr ыдокум. ио<зп. Нага е м н ы е  и  <т у р ы е  у г л и -
---------- 1

л и т . л и с т Листов
У л .и н *т Ра с к и н р {Ь
1Нау. от \ ЗшьЬерштн м Г

Г

ш т . К ш о В оощ екотельны е трудаr w Во - г -  *  » ы-r»l—V / П i n П 1~ 1 / Т
Ш  инж П етухоВа п <76/. С п е ц и ф и к а ц и я  н и  т р у -  

аопроёоаыи арм атуру. Л а с т  /.
Jr- Р* Л _ _ _

L n n l  t  X L I r U L M

-— ----- ------------ —
Ш 1 Ш Л 1/П Ш Ш -5 Ш  Е Ш й ■-------

г. MOCKOt,L _ _______1
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/ил/ Т ру бы ОтВод ТооС/ н и к . гр д  ЛоВиНЙ Depexo 5 ЯрМАТУрД

пинии гост кол.
п.м. 1mep.

/Улеей, KZ
Рвзмер ГОСТ

кол. 
CUT■ MArep.

Масса, кг.
РАЗл/ер

/
ГОСТ

кол.
U/T- мтр

MfiCcA.kl Ртпгр ГОСТ
Ы.
UU7.

Масса, кг //рияено&яние Обозна
чение

кол. Мл сса, кг

ед- Общ. Ед- Общ. £8. Общ. сит- £д. общ.S 3 . Общ
/ Z 3 4 5 6 7 8 9 (ft // /1 (3 /4 /5 /6 /7 /8 /9 20 ZJ 2Z 23 1 4 25 26 17 28 7-9 30

T9.I/I 4S*2S 8734-7S 44 в C7- 3
cr>S 2 .6 г 1/5. Z 8 9 0*4s »U /7375-7; /6

СТАЛЬ
о з  1 4 8

к57%4-
'4s*z /7378-77 4

Сталь
20 0.2 0.8

ЗпдеиАКА С ОТЬ.
m m „ Зочбьр 3 /8-4 55 Z

57*3 /070/4-76 3 СТАЛЬ
10 4-0 /2.0 счгтчик J>ySO в 7 Г -50 /

ТВ. Ill 57*3 18704-76 35 Cr$Qb 4-о /4о.о 90°S7*3 /7375*7, /?
СтАЛЬ

%0 0 6 7-Z 5 7 * 3 /7376-77 1
СтйЛЬ
го 0.8 0.8 в дЧ.Z, 71* !•г ¥0—30V66P / /8-4 /8-4

T9J/3 38 >Z 10704- 76 26 СТА ЛЬ 
20 1-78 46.28

оТ/гТиЛЬ С ОТ о*
/£Ч98р(/)2] 3 5 5 I6 S

КЛАПАН 0ЬрАТ-
Ныи ду 31 Ру 25 /6 kv 90/ / 6.1 6 1
Конденсяторг*
ШчиКЛузхрт 4Sy/SHH/ / 8 .5 * £ _

79 .1/4 89 *3 /0704- 76 /5 СТАЛЬ
20 $ 3 6 95.4 90*89*35 /7375-77 6

СТЙЛЬ
to /■6 9 .6 )

ТВ// 3 8 *1 /070/4- 76 14
Сталь

го /■78 42.7г Ш Ш Г isypspfrnj 3 5 5 /6.5
КОНдЪНСАТООГКОр-
чиКФузи Ру /6 9SV/SHH/ / 8.S 8 5
КЛАПАН 06р АТ-
НЫС/9УЗ% РУ 25 /6 kv 9 п/ 1 6Л 6.1

п/И 76*3 8737-70 60
$ С7.3
cnS 5 4 524.0 9f76‘3 S /7375*77 8

СТЙЛЬ
го /-г. 9.6

76*3.5- 
-S7* 3 /7376-77 4

Сгйль\
20 А 6 6-4

Kn-ili 89 *3 /0709-76 i s
СТИЛЬ
20 6 3 6 /S9.0 $0*8965 /7375*77 8

СТЙЛЬ
го /-6 /г. 8 89x3.5 /7376-77 /

Сталь
го 2.6 2.6

К 13.1 Is 57* 3 /0709-76 38 Стг Т 4-о /S2-D 90*7*3 f7375-77 3
Сталь

го 0-6 А 8 57*3 /7376-77 /
СтйЛЬ
20 0.8 0.8 С*1

m i l s m >3.s 10704-76 24
СТАЛЬ

го 9.01 2/6-4 i 90408x4 /7375-77 /6
сталь

го 2.8 4 4 $ /08*4 /7376-77 3
СТАЛЬ
го 5.3 9.$

ЗАдЕиШКЙ с ьтв-
i » k n s i o ЗОуббр 7L 3 9 .5 79.0

57*3 /0704-76 2V СтАлЬ
20 4-0 80.0 80*57*3 /7375-77 6

Сталь
го 0.6 3-6 -

К/}.//? Х8*2.8 3262 -75 /0 C7.Z
кП2 /6 6 /6.6 •

K/3.1/3 1/3*2-8 3262-75 S С?2
Кп2 /-28 6 .4

вентиль 
9 у /5 Ру /6 /5ч88р Ш /0 0.75 7 S  _

К IS. 1/9 57*3 i0709-76 /5
СТАЛЬ

го 4.0 60.0 90-57*3 /7375-77 s
Сталь

го 0.8 з.о •

к/3/z 57*3 /0704-76 3 8
СТАЛЬ

20 4.0 /S2-0 90*57x3 /7375*77 3
Сталь

го 0.6 / 8 57*3 /7376-77 /
СГЙЛЬ
20 0.8 0 .8

к 13. Я/Z 57*3 /0704- 76 38
Сталь

го 4-о /52.0 90*57*3 (7375*71 3
Сталь
го 0.6 /■8 57*3 /7376-77 /

СтйЛЬ
20 0-8 0-8

Ki3.sn 38 >1 /0704-76 /35
СТАЛЬ

го А78 24 0.3

бгнтиль с отв- ФЛАНЦАМи 
Зузх РУ 16 /S496P (пх/ 4 s . s ' 11.0

Alt /08*3.5 /0704-76 /6
СтйЛЬ
го 90% 144.3 Z 90*108x4 /7375-77 6

сгйлЬ
го Ъ 8 /6.8

57*3 /0704-76 /6
СтйЛЬ

20 4-о б4-о 90*5713 17375-77 6
СтЛЛб

го 0.6 3.6 .̂
т 325*6 /0704-76 7 СТАЛЬ

го 47.1 330-4 90*325* 8 (7375-77 6 Сталь
го 50.3 30/8

Щ 2/9x6 /0704-76 S
СтАЛЬ

го S/-SZ /57-60 90*2/9*6 /7375-77 4 Стг Т 17.0 680
Bis I0B*3.S /0704-76 г

СтйЛЬ
20 9.01 /8.0 4 90°/08*4 /7375-77 z

сталь
го г. в 5.6

Bis Uix2-8 3262-75 5 Crt
K/)Z /■28 6.4

Вентиль
Лу/5Ру/е /5ч8бр(п%) /0 0.75 7-5

й г щ 89  X 3 /0704- 76 20
СтйЛЬ
20 6-36 /27-1 90*84x33 /7375-77 6

сталь
20 /6. 9.6

1 *  Ш $7*3 /0704-76 45 ~ w 4-о /80.0 9047*3 /73Т5-77 /z сг№ь 0 6 7.Z ■7
т п  п п

3-1-158 Т.М 1Ти ЧП1 1 1 lJ U
котельнай с 4 КОТВЙМ XE-6.S -Же.

ные и бурые уели.О**)Чист /vдо кум. Подп. Дата ТоплиЕо- клмгн
Лит- Аист Листа i

Глинль ,Раскин гН- Р 19На/, отд- &чпьбершт'/в
РУ*. 2р. 1<03Aoi бЩгШШШТТ/ЧЬопроьоСЫ.

%тШ !0-Ct.vhw. С,'mxoSA ffri+z; Спец и слуха и, и я 
про 6 оды и ЙР> CAHTEXgPDEKTШшгигр I')АвиША —Лист- Ъ______

/SSS0-02 с?/



2l{

£
c>
ъ
О

$

§

I
§

t
I

I
Ъ

I

r

N0

л и н и и

Ф л а н е ц ,  з а г л у ш к а Б о л т ,  ш п и л ь к а Г а й к а П р о к л а д к а

Б р и п е ч а н и еНу Ру ГОСТ

1 1 Масса, кг.
Размер ГОСТ

Кол
шт. М а те р

М асс а, к г
Л ^ ^ м а н  ГППГ Кол.

turn М атер:
Масса, к г

Т и п Г О С Т
Кол.
turn М а т е р .

М а с с а ,к г
rJOrncp.

Ед. 0 § и < £9. Одш, Е 9 . 0$(Ц. Е д . OSuj,.

31 3 2 3 3 3 4 3 5 . 3 6 3 7 3  8 з э 40 4/ 42 43 4 4 4 5 46 47 48 49 у 50 5 / 5 Z 5 3 5 4 5 5 56

п / ч г т / 7 3 7 3 - 7 7 /
сталь

20 5 2 £ 2

T 7 /s ш / 7 3 7 5 - 7 7 2
ста ль

20 0,2 3 , 4

т / г т ь / 7 3 7 3 - 7 7 2
с та ль

20 0,3 о,о

ш ф 5 7 x 3 /7379-77 2
с та л ь

20 < 4 2 0,4

т / г 5 7 x 3 / 7 3 7 3 “ 7 7 2
tmagb

< 7 , 2 0,4

к is. г / г 5 7 X 3 / 7 3 7 3 - 7 7 2
сталь

го 0 , 2 0,4

гз /г 3 3 х < / 7 3 7 3 - 7 7
ста ль

20 / . ( 7 4,0 \
т з / з В Д 5 / 7 3 7 3 - 7 7 4

сталь
20 3 , 3 1 4

Паровой
коллектор У7*3 /7379  ” 7 7 2

Щ Ш Г
/S.4 30,8

У
V

Т П  9 0 3 - 1 - 1 5 8  T M  (
хт т щ м ь  t у щ ж  № " g ; g - / v c .
ТоплиВо- каменные и дурые угли.

UH*W- САЙТ Е Х П Р DEKT
л МослВи

/S590-0$  е?(?
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ло
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 Ва
та
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I
I

1

О п е ц  и  о р и / с а  и , а р о п о р  и к р е п л е н и и

М яр ки

p c i r a / т / а и м е н а ё а н с / е  и  т и п

Г о с т  

ш и  О С 7
З и а п е р
тр у б о лр

ё о Э а

9 а г р &  
г а  п а  
л л а р у

8 а п и -
у е о гл о о

М а с с а / * * ) Г ы  ч е р т е - М а с с а  ь р &
-Л е н и Я  а л а Р М а с с а

П р и м е ч а н и ео п о р Е Э О б щ .
ж е й  /срелле 

9 и й  о п о р £ д . О б щ .

а б щ с г я
[ к г ) .

r- T
Г О С Т

/ / 9 / / - 6 9 Z S 9 5 2 / 3 / 0 .6 5 — -— —
/ 0 . 6 5

-----------

n / f
2

П о д ё е о х а  п р у о -н о и н н а т
О н  /S B  аг п е р е л -р б /г п и к ?

а б  а с  т  
3 4 .2 8 7 -7 5 / S 3 / 2 3 .0 8 3 — ____ _ _ 2 3 Ц -------------------

О п о р а  о т ё о д а  J ) h  / 2 2

а ч  е с т  
3 4 2 6 6 -7 5 / 0 8 8 / 0 6 2 . / 2

L 7 5 x 7 5 k 5~ 
6  = 6 0 0 5 .4 / / 0 ,8 2 / г ,  9 4

Г о с т  ~  
8 5 0 9 -7 2T S / f

к
— z/m —

О п о р а  ^ т ? л - 2
г о с т  

/ 7 / 9 / / -6 9 / 0 8 2 / 4 7 г з у
~ U 7 S * T S x B '

6 = 6 0 0 5 . к / / O .S Z / 3 ,7 6
Г О С Т  

8 Б о я .  7 ^т г / f
V О п о р а  /0 ff'x j Sp  Г к а н а м е

г о с т

/ 4 9 / 4 -6 9 J E 9 5 Z / 3 / О ,£ 5
—

— -
/ 9  £ 5

ь»* ^  ^

Т 2 /Ч
О п а р а  а п л ё о д а  О н  / 5 9

0 6  а с  т  
3 4 .2 6 6 -7 5 i S 9 8 3 , 8 3 5 , 6 6

Г у  но  
е -б а а 5 , / 5 / 0 .3 / 5 ,8 6

Г О С Т  -----------

8 2 4 Q - 7 2t z / j

3
О о О а е с к а  Г Г  / 5 В  к  п е р е к р ы  -
------------- ----  .. .. r n J ^ D

г а с т  
/ 6 / 2 7 - 7 0 / 5 9 / 3 3 3 , 3 —

3 ,3
~ W T

/
Л о Э ё е с к а р р  У 5 г  л е р е г р и -  

т и н ? '
Г О С Т

/ 6 / 2 7 -7 0 k S £ 0 , 9 5 . 4
— -— — 5 , 8 —

7 3 / /
2

г о с т  
* 4 9 / / -6 2 4 5 а , 6 г 2 ,4 8

~1~75Х 7 s x f f
6 =6 a o 5 , 4 / 2 / 6 i гч./г Г О С Т  ’  

8 5 0  Я - ~777 / ^ f О п о р к У  н е п а р ё и с р я н с т м  
_______ = ® v * S *

0 / О С Т
3 4 .2 5 6 -7 5 4 5 / 0 ,6 3 0 6 3

L  7 5 x 7 5 x 5  
6 - 6 0 0 s , w 5 .-/ / 6 ,0 4

Г О С Т  
8 5 0 9 -  7 27 3 / /

■ 3 T f r
0 n ° P a f / f , L  £ * * * * ''• !

г о с т
/ 4 2 4 4 -6 9 / 3 3 6 / 3 S В , 2 8 —

8 ,3 8T3 /7
5

~ Z TT7 ~

О п о р е т  н е п о О ё е / р е и / о 'р  
_______ _____________________________________

а з  о с т  
3 4 .2 6 0 -7 5 / З Э / / 8 3 / 2 3

~ с у / о
е -б о о Д У 5 - 5 ,/ 5 6 ,3 8

r o o f
SZPL/Л  -  ~7?7 3 //

6
/ / o o o e c jr a  /7 2  / 3 3  /с л е р е  -  
----------------- к р у т и т _________________

г а с т
/ 6 / 2 7 -7 0 / 3 3 7 8 , 9 2 0 ,3 — _ 2 0 .3

ОеО *7 и  ,  С

? Щ /
- 7 ______ О п а р а  о л гр О с с Р а  3 > м  / 3 3

a s  о с т  
3 4 .2 6 6 -7 5 / 3 3 Z 4 4 2 2

С  Ы 40  
6 = 6 0 0 5 ,/ 5 / 9 3 / / 7

Г О С Т  " 
я р ч а . -7 а

1 Ш
/

О п а р а  н е л о о ё и о ж / т а я  
____  3 > п / 3 3 _________________________

а з  о с т  
3 4 .2 6 0 -7 5 / 3 3 8 / ,8 3 2 , 4 6

С  У  40
е = ч о о 3 .4 4 6 .8 8 9 ,3 4

г о с т  
8 2 4 0 - 7 2T3 / z

/з

/ / п а р а  П п п -2
/ З а *  / з з

г о с т  
/ 3 9 / / - 6 9 / 3 3 / 6 / 3 8 < 2 2 ,0 8 2 2 ,0 873/3

Т й / z

и л о р а  н е п а д З и с н с н а р  
а э н & з

а з  о с т  

3 4 .2 5 6 -7 5  
г о с т  

/ 3 9 / / -6 9

J 9 2 0 , 8 / , £
L H 4 D
€ -4 0 0 3 ,4 4 6 ,8 8 8 , / 8

г о с т  
я о ч п  п о

~Ё/~

Т 2  / э
S 9 / . / 5 / 8 , /

£ 6 3 * 6 3 x 6  
е =  б а о з ,к з ш г б / / г

W
TL> /у

О о Э ё в с Р а  / 7 2  3 3  к  р р е р н е
г о с т  ~~ 

/ 6 / 2 7 -7 0 8 3 2 / 5 3 3
Z x lL

/
/ / п о р а  н е п о З З а с н с н а я  

3 > н 8 9
0 3  о с т  

3 4 2 5 6 -7 5 9 9 3 9 , 8 2 4
~ С  У / о  

е -  б о а 5 / 5 / 5 ,4 5 / 7 ,2 5
г о с т

Я Р Н П -7 РT g / £  

т  ь /s

О п а р а  G  2 3 ‘ 2
/0 0 x 8 3

г о с т  
/ 3 9 / / -6  9 9 9 / 3 / , / 5 / 8 .8 5

1 6 3 x 6 3 x 6  
6 -4 0 0 2 ,2 8 2 9 ,6 У 4 4 .5 9

О  Cm "1 w  ~ / Cm
г о с т  " 

Я а п  о  7 9'7 / 7

“Г-/у />

/ / а и о е с к -а  л  г - 8 3  к  л е р е  -  
к р ь  / т а  н а

ГОСТ
/ 6 / 2 7 -7 0 8 9 7 / , 5 / 9 5 —

/ 0 ,5

О Э С / J *  / л

ln / .f
~ Г
т у / ь

О п о р а  а т ё с х В а  /D h  8 &
0 3  О С Т  

3 4 .2 6 6 -7 5
у- т “У /мгу у

8 9 4 0 ,7 2 8
С  N 4 0  

€ = к о о Э М 4 3 .7 6 4 6 ,5 6
г о с т

Я Р Ч П -п о'  / / 7 О п о р а  н е п о 5 9 и о ч с н а т
07н  Z / 3

С7 / L/C /
3 4 2 6 0 -7 5 8 / 9 / / 3 8 / 8 8

____

/ .9 8

CsCm jLs  • /гГ

ш
з

/ 7  . О П П -2 r o o f  ~~ ~— __

/ 3 9 / / - 6 9 8 / 9 3 3 ,0 8 З .г < / 9 , г у~ Т 7 /5 О п о р а  н е п а д ё и с н с г н а г р  
0 Л н 5 7

а / о с т
3 4 .2 5 6 -7 8

------ -

5 7 / 0 ,6 3 9 6 3
L  5 0 * 5 0 * 5

// .3 / / / .3 / / М У
Г О С Т  ~

T 7 / S П _______ _ 0 П П - 2 п о с т  ~~ €  = 3 0 0 0 8 5 0 9 -7 2
2 ^  / 0 0 X S 7 / 4 9 / / - 6 9 6 7 S / ,/ 3 £7 йес € S O * S O * S

£ 6 ,5 5 . 6 8 ,5
Г О С Т

Т 7 ./ / 2 О п а р а  п / е п а О £ и о + с н а р  
* £ > н / В 9  £  к а н а л е

п  /7 РУР? “У  ^

0 5  О с Г ~ *Df*2s5 е = з о о о М Л / 8 5 0 9 -7 2
~ 7 ~
Т 7  *//?

3 4 .2 6 0 - 7 8
ГУУГ* Т* '

1 .S 3 / / 3 3 / 4 3 — — —
/ .4 3/ Л  7/С  

2 ‘
О п о р а  ё к а н а р е

'  /17 0 X /S 3
/ w C  /

/ У 9 / / -& Р * 5 3 £ О  JO . / 3 ,7 8 / 8 ,7 8Т 7 .//3 /7л /7л >у  ^ г о с т  -
W а ,/ Р

/
U Г /Qjo Q  Шз/£.— £__

г  / 0 2 x 3 / 9 / 4 9 / / - 6 9 5 / 3 / 3 .0 8 2  п Р С  Н / О
/ 7 8 8 / 7 ,/ 8 8 0 ,8 6

г о с т
T Z s l t

/
Т 7  //5

/ т  / О П /7 -2 го с т~ ~ ~ ~ a . U  о € * 8 0 0 0 8 2 4 0 -7 2

/Ч л  л  л  а
/ 4 9 / / - 6 9

r^njnf У' “
5 7 • « / < 8 Ь ,7 £

L 75* 7 5 * 5  
€ * 2 5 0 0 / 4 .5 5 8 6 8 ,7 6

г о с т

~ ~ т~ Я п а р р / LJC7/
/7 /9 // - 6 9 S 7 з / / 3 5 9 S

1 6 9 x 6 3 * 6
/ 4 .3 7 / ,5

0 3 0 3 -7 2
Г О С Т

779/S Р п п ь р  я з е -2 Г О С Т — ' e = 2 s c > o 7 7 ,4 5 8 5 0 9 -7 2U  / 'L/fJCf J ? 7 -----------
W / / - 6 9 5 7 ц а зз 0 9 9 2 ,9 9Т 7 ./ / 6 / 7 „ ______ , 0 /7 П -2 г о с т

—

^ п а Р *  / а а х & з / 4 9 / / -6 9 8 9 S С -7С 1 6 3 * 6 3 * 6 /р ср А Р  0 AS? Л  с Г О С Т
T 7 .Z /S О пара/ 8 / ^ 2 Г О с т~ ~ ~ ~

V/ 7 ^ а, /и> 6 = 2 2 0 0 /С/Эс* Ь0,у р о ,6 > 5 8 5 0 9 -7 2  /
С / 4 9 / 2 6 9 8 9 4 0 , 5 2 го 8 — — —

2 ,0 8

— — — •— —

Т П  9 Q 3 - 1 4 5 8  1 Т М  1
КотеАЬнап с /  котрами ГЕ -6 ,5  - /4с. 
Талл ибо- каненнь/е а 8нрые и гм иШнЛист V5 до/ГУМ. ПодписьСеля№

1
 

1 ш

Раллин

кся/юё
ГетухоьяШ

Ames /ист Гистоб
Р 24

—

Общекст&льнь/е трубапроёо 
2б/. Геречень спор илреп/ге- 
нии ' Ш иитУ

САНТЕХПРОЕКТ
2. Мбслба
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Спецификация опор и креплений.
чаш-

ровно

Н аим енование  

и т и п

г о с т
или
ост

Чианетр
трубо
провода

Нагруз
ка но 
опору

Кола-
чество

Масса ( к г ’) н н ч е р т е -
Нтей

raced креп
ления опор

масса
общая
(КГ)

Примечание
ОПОР Ед. Общ_ крепления

ОПОР Ед Общ.

т г г П
1 Подвеска П Г -5 7

ГОСТ
16127-70 57 г /,о г ,о — — 8.0 —

тггН
г 0ПП' 2  Опора too я5 7

ГОСТ
14911- 69 57 1 U  9 1,19

163*63x6 
в -1000 5,78 5,78 6,91

г о с т  
8509- 72

т Щ Г
3

опора ~~гдст
14911-69 57 г 0,33 0,66 — — 0.66 —

ш г
1

Оппрп ООП - 1 ипора too ж Vs
ГОСТ 

149 И -69 45 14 0,68 8,68
163*63*б 

e-soo 8,86 ЧО,ОЧ 48,78
ГОСТ

8509-72
т Щ Г

г Опора о т в о д а  П н  5 7
ОЮСТ

34.866-75 5 7 г 0,6 1,8
163*63x6 

8=500 8,86 5,78 6 .9 2
ГОСТ

8509-72

Т9.Ш
з П одвеска  п г- 45

го с т  
16187- 70 45 ч 0 ,9 3 ,6 . ---- — — 3 .6 -----

т / г
1 о ™ ™  ? л : л

гост
149/1-69 5 7 8 _ 1,19 55,88

£.75*75x5
8:8500 14,5 Кб 171,28

ГОСТ
8509- 72

тэ.Пг
г Опора ° % г го с т

14911-69 5 7 г 0,33 0 ,6 6 — 0.66 —
79114

/ ° ПОРа ,00*89
гост

/4911-69 8 9 5 U 5 5,75
l 75х 75 xs  
Р- 3500 т _ 72,5 78.25

ГОСТ 
8SO9-7 2

ш к
г ОПОРа 0Пд'д

ГОСТ
14911-69 8 9 г 0,58 1,04 — 1,04 —

п а г
1

о п о р  а н еподви м ная  
Л и  76

02 ОСТ 
34.856- 75 76 г 0,8 1,6

с н  to 
е :з о о о 25,77 51.54 53,14

ГОСТ
8840- 72

п и г
г 0 "° Р °  ° oo Je

го с т  
14911- 69 76 10 1,15 11,5

L 75*75X5 
8 :3 000 17,4 174 185,5

ГОСТ
8509-72

о ш _
3 Подвеска п г -7 6

— Т6С?—  
16187-70 7 6 8 1,1 3 ,8 — — 2.2 __.

К Ш И
Опора ш о П* Л

‘ ГОСТ------
1Ч9Н- 69 8 9 1г 1,15 13.8

£75*75x5
8:900 8.38 27.84 41,64

ГОСТ
8509- 72

ш ш
1

Опора н е п о д в и ж н а я  
DH57

ОЮСТ
34.856-75 5 7 / 0,63 0 ,63 — _ 0,63 ----- .

ш щ
г °ПОРО т Л * з Г -

Гост
14911-69 5 7 н 1,19 13.09 — — _ 13.09

Л)S

0п° р°  Т о о Л э
ГОС? 

14911 69 8 9 {8 1,15 13.8 — _ _ 13,8 —
Hf3/e

1
Опора н е п о д в и ж н а я  

П н  5 7
ОЮСТ

34.856-75 5 7 / 0,63 0 .63 — — — 0,63 —
к щ г

г О пор а  tooxs 7
ГОСТ

14911-69 5 7 и 1.19 13,09 — — — 13.09 —
1(13.212

i
Опора н е п о д в и ж н а я  4 

П н 57
o i ост 

34 856-75 5 7 1 0 ,6 3 0.63 — — — о, 6 3 —
ш л г

г О П О РО  W M 7
r o d

/4911- 6 9 5 7 // 1,19 /3.09 — — /3,09 __
-Щ Г ~

1
Подвеска п р  а м и н н а я  

ОН 108
"дбо сУ —  
34.890-75 /08 г 81,24 48.48 — — — 42,48 —

~ Ш Г
г

ро о п е ско  п р у ш и н н а р  
M S 7

~ о г в с т —  
34.S90.7S 5 7 г г а е в 41,32 — — 41,32 —

ш з .
1

П о д  в е с н а  п р у  ми н н о й  
П н  3 8 5

18  о с т  
34890-75 388 1 so, г 50, г — — 50, г —

Ш гТч
/ П о д в е с к а  П Г -8 9

г о с т
16187-70 8 9 10 1.5 15 ----- — 15 —

втг1ч
г

Опора о п п -2U H U H U  W O x 8 g
го с т

1491169 8 9 8 1,15 9 .2
£75x75*5
8 :8000 11,6 93,8 102

р о с т
8 5 0 9 -7 2

в Щ г
1 П о д в е с к а  П Г -5 7

го с т  
16187- 70 5 7 10 1,0 Ю — — 10 —

87.4/2
г О п о р а

ГО СТ
19911-69 5 7 10 1,19 11,9

£75*75*5
8=2500 14,5 /45 156,9

ГОСТ
8509-72

т щ т з
1

Опора н е п о д в и ж н а я  
П н  S7

oi ост 
34.856- 75 57 1 0,63 0.63 — — 0,63 ——

№1/9
г Опора 4°Ап '5ш(00x57

ГОСТ 
14911- 6 9 57 3 /.19 3 ,5 7 — — 3,57 __

сталь крцг- лая ф 18 
е*гоооо 8,0 40,0 40,0

гост
859Q - 71

круглая фю  
8:40000 8,0 80,0 80.0

ГО СТ
2 5 9 0 -7 1

сталь листа-
ta% ^ i nn 39,85 398>5 392.5

го с т
19903 - 74

T s r r a z re o n t 7,85 157,0 157,0
г о с т

/9$ 03- 74

— " 1__

rm  r m  т г ы : н ж  ш л \  т а  1

Гланьщ Ращ кн t
Начата. шьберщтеи/ Л -
Тмк. грл ~козлов
СтанаV Петухова

_ _

Т П  9 0 3 - 1 - 1 5 8  Т М 1
котельная с ч котлам  не- 6, 5- г/с. 
Топливо-каленные и былые игла.

{листов

Перечень опор и креплении- 
Л и с т  2

----------------------.---------------------------- у . —

Лист

С А Н Т Е Х П Р 0 Е К Т 1
г. Москва
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//А и м е н о в а н и е

РАЗМЕРЫ
ОБЪЕКТОВ ' ч

~ Т I T FI И з о л я ц и о н н а я к о н с т р у к ц и я ТиповыеUCQT С МеИ Типовые
N 9 г \ X

<  ь» S .
S '  

*  5 §  | » < • » /  5  ь О M i * О с н о в н о й  ИЗОЛЯЦИОННЫЙ СЛОЙ За щ и тн о е
п о к р ы ти е О т д е л к а

jct*rС КПП
по альбо

мам

ЧЕРТВ/пИ 
ПОАЛЬБО- 
МАМ СЕРИИ

гост ,;  . ПРИМЕ

7 / 7
изолируем ы *

1 l i s t
I I I

и *
_ _ L _

И
ГЙ ! Й

M L Н а и м е н о в а н и е i t
Поверен.

м г
Объем 

мь На имело
L

П06ЕРХН.
мг Наимено. ПОВЕРХН.м г

серии
2.400-4 2.400-4 

а ля ЗАЩИТ
НОГО ПО
КРЫТИЯ

ост\
ЧАНИЕОБЪЕКТ 03 1 5 5Д. Общ, *Д. Общ, БД. Оь/Ц. ВАННЕ I 1 ЕЛ. ОБЩ. В А КИЕ Ед. Общапяосиов-

НОГОСЛОЯ
ТУ

/ 2 3 ч 5 6 / 8 9 /0 /1 /г /5 /4 / 5 /6 17 /8 /9 20 21 22 25 24 25 26
Щ Трубопровод W 25 & КАНАПЕ /50 0,5 /2.5

Полуцилиндры  из минеральной ваты  
на синтетическом связую щ ем 50 0.69 172$ООН 0,46

Фольго
изол. 0,2 0,69 17,25 — — Выпуск /  

лист 38-39
выпуск/ 
лист 96

73cfm3f-39
ГОСТ20Ч29 •75

7 / ТРУБОПРОАОД *59 /0
6 ПОМЕ-
щенни /50 0,5 5,0 и 50 0.81 8.1 0,03В0,39 и 0.2 ОД/ 8.1 — — — и о п

T1/1 Труб о п ро в о д m 6 *1 /50 0,54204 и 50 0,65 3.9 0.02S0./5 н 0,2 065 3.9 — — — и U а
Щ Трубопровод /59 23 & КАНАЛЕ 70 0,5 /25 и 30 0,69 17,25ом 0,45 и 0,2 069 п & — — — п и И

T2h Трубо про вод /59 /0
В поме
щении 70 0 5 5,0 ц 30 0,69 6.9 m 0,/В н 0,2 069 6.9 — — — п И ч

тг/г Трубо про во д /59 б н 70 0,5 W и 30 0.69 4,14 0.018ОМ И 0,2 0,69 4,14 — — — ч а 11

Щ Трубопровод /33 25 Ь КАНАЛЕ 70 032 ЮЗ и 30 0.61 15,2$0.0/50,575 U 0,2 0,6/ 15,25 — . ___ II И и

Щ Трубо про во д /33 40 6 поме
щении 70 0,42 № м 30 0.61 24.400150.60 к 0,2 0,6/ 24.4 — — 11 И ч

т}/7 Трубопровод 45 20 и 70 0/4 2J6 ИнНЕРА ЛОВА ТНЫЙ ПУХШНУР 30 0.34 6.8 4007074 U 0,2 0,34 6,8 — — —
ВЫПУСКf
ЛИСТ 30.59 а 7У56-837-67 

ГОСТ20429-75

7>/г Трубо про вод /33 45
НАОТКРЫ-

70 0,42 /8.9 По луц и ли н д р ы  из минеральной ваты
НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 30 0,61 77,469.0/50675

СТИЛЬтонлаинаОИМИКОВ. ОД 0Д( 27.45 — — —
Выпуск/ 
лист 38-59

Выпуск/
лист82

ГОСТ /4357-59 
ГОСТ8076-56

тз/2 Трубопровод /33 10
В поме
щении 70 о,42 4,2 t и 30 0.6/ 6/ 00/5 075 Фольго

изол. 0,2 0,61 6.1 — — . __ U
Выпуск/  
лист96 п

П Ь Трубопровод 39 26 I / 70 0,28 7,28 и 30 0,4П№ ом 0286 ц 0,2 0,47 /2,22 — __ п и
75/} Трубо про во д 89 34

НАОТКРЫ-
7jf!/x£3m 70 0,269,52 11 30 0.47 /5,98ом 0574

СТАЛЬтоиколмлOUKKKOB. о д 0,47 1498 — — н
Выпуск/
Лист82

— — Ь/ /
Щ Трубопровод 89 25 ВкАНАпе 70 0,28 7,0 11 30 0,47 //,750,04 0.275 Фолыо.

ИЗОЛ 0,2 0,47 /1.75 — — н Выпуск{  
лист 96 и

Щ Трубо про во д 89 55
ИА ОТКРЫТОМ 303-
.  А* 70 0,28 9,8 11 50 0.47W 004 0,365томРоиип.

опенков. 08 0,47 /6,45 — — н
Выпуск/
ЛИСТ82 п

7 / Труб о п ро в о д 89 40 в поме
щении 70 0.28 н ,г 11 30 0,47 /68 ом 044 ФОЛЬГО

ИЗОЛ 0.2 0,47 m ■ - - - - — * — а
Выпуск/ 
лист 96 и

Щ Тр у б о п р о в о д 219 50 и 194 0.69Р0,7 ц 50 1.0 30.00042 /26 11 0,2 /,о 30,0 — — — н а И

Щ Тр у б о п р о в о д 32 2 и /94 0J 02 МИНЕРАЛО&А ТНЬ/Й ПУХШ НУР 40 0.35 0,7 (0050078 ч 0,2 0.35 0.7 — — — .
ВЫПУСК/
лист30,59

В----------
и 7У36-887- 67 

ГОСТ20429-75

” /s Тр уб о п р о в о д 57 24 н /94 П/8 4,32 1/ 30 049 4,76ООПо т 11 0.2 0,49 ///6 — — — а и U

77/f Трубо п ро во д 273 5 ч /64 0,86 4fi
ЦИЛИНДРЫ ИЗ МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ 
НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 60 /25 6/5 Ооао м и 0,2 /.25 6 Л — — . __ Выпуск/ 

лист 38-59 Н ГОСТ/4357-69 
гос7 20429-75

™/г Тр у б о п р о в о д 159 25 Ь КАНАПЕ 164 0,5 /2,5 Полуцилиндры  из м инеральной в а ты
ИА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 60 0.88 2200041 1,025 11 0,2 0.88 22.0 — . — . „_ и ч

/ VV# 6 V  *6 7 /V 
(1

™/г Тр у б о п р о в о д /39 /0
Б поме
щении /64 0,5 5,0 н 50 0,81 8,10069039 U 0,2 0.8/ 81 —

— — н и 1 !

Ч Тр уб о п р о в о д 219 /0 и 164 0,69 6,9 ЦИЛИНДРЫ ИЗ МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ 
на синтетическом с вя зую щ ем 50 /,о /0 00420.42 ч 0 ,2 /,0 /0 —

— — а И 1/

Тр уб о п ро в о д 57 /3 ч /64 0/85,24 МИНЕРАЛОВАТНЫЙ ПУХШНУР 30 049 282 ООП0506 U 0,2 0,49 8,82 — —
ВЫПУСК/
лист 30,59 и 7У36-887-67

Г0СТ2О429-75

™/> Трубо п ро во д 57 25 И /64 0/8 4,/4 а 50 0.49 //.27ООПом U 0.2 0.49 //,21 — — — И и И
ч Тр уб о п ро в о д 39 8 11 /64 0,282,24 ПОЛУЦИЛИНДРЫ ИЗ МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ  

НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 50 0,59 4,72 00280.176 И 0,2 0,59 4,21 — . — Выпуск/ 
лист 33 S3 0 ГОС7/4357-69

Г О Г  TJ042Q.74
Щ Трубо про во д 57 /4 11 но 0/82,52 МИНЕРАЛОВАТНЫЙ ПУХШНУР 40 0,45 00200/2о т п 02 043602 — — —Выпуск / 

лист30,59 и
t VC /1 J V J

ТУ36-887-67
r0C720429-7S
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7/7

Н а и м е н о в а н и е

ИЗОЛИРУЕМ Ы Х

о б ъ е к т о в

п Т р у б о п р о в о д

Р а з м е р ы
о б ъ е к т о в

Ч  sf  *  |х к ш 1 4i 2 v.

г

« у

I I *ч!
W

6  ПОМЕ
ЩЕНИИ

S '

i t

Г
« К

з о 0/4

| | -

I f f

ЕД. Общ,

а
а /6

И з о л я ц и о н н а я  к о н с т р у к ц  и  я

О с н о в н о й  и з о л я ц и о н н ы й  с ло и

Н а и м е н о в а н и е ||
f *

Ю

М и не РАЛО ВАТНЫ Й ПУХШ НУР 3,0

Поверх#. 
м *

11

ЕД. Общ,

12

0,34 (4.96 QQ07 Ц50&

13

Объем
м*

ЕД Общ,

14

Наинено

ВАННЕ

15

ЗАЩ ИТНОЕ
ПОКРЫТИЕ

16
фольге.

НЕОН 0,2

ПОВЕРХИ. 
М2

17
ЕД. ОБЩ.

18

0,34 14,96

На и м ен о ~ 

ВАННЕ

19

О т д е л к а

г о

Поверхи . 
м2

Ед. Общ

21

Типовы е
ЧЕРТ ЕМ И 
ПО АЛЬБО

МАМ 
СЕРИИ
2 4 0 0 -4  

д ля  основ 
КОГО слоя

22

типовые 
черте**  
ПО АЛЬБО
МАМ СЕРИН

2400-4
ДЛИ ЗАЩИТ 
НО го ПО
КРЫТИЯ

г з
Зы лус кГ  

лист 30,59

2 4
ВЫ ПУСК /
ли ст 96

г о с т ;

0 С 7 }

7 H

25
ТУЗЕ-337-67
госггогм-7$

П р и м е 

ч а н и е

2 6

79-Ь
’/< ТРУБ О ПРО ВО Д

79-Ь7г Тр у б о п р о в о д

57 SO 0/8 0,54 30 0,37 1,11 W W 4 0,2 0.37 1>« к -

57 35 164 0,18 6.3 50 0,49 77/5 ОДП Q595 0,2 0,49 17.16

Ч Тр у б о п р о в о д 3 3 26 № 0/3 3,38 40 0,37 9,62 0.01 0,26 0,2 0,37 Ш
Вы пуск!
лист 38-59Т9-1,

% Тр у б о п р о в о д 89 15 SO 0,28 4,2
По л у ц и л и н д р ы  из м и н е р а л ь н о й  в а т ы

НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 40 0.53 7.95 Q,016 0,24 0,2 0,53 7.95
в ы п у с к  Г  
листЗО.5979

У/ ТРУБОПРОВОД

ш/ г Тр у б о п р о в о д

№ &
7/ Тр у б о п р о в о д

ШИ,У Т р у б о п р о в о д

* ч ТРУБОПРОВОД

Тр у б о п р о в о д

*П34 Т р у б о п р о в о д

ъ Тр у б о п р о в о д

"Ч ТРУБОПРОВОД

ТРУБОПРОВОД

ШИ,
ъ .

ТРУБОПРОВОД

*,5k ТРУБОПРОВОД

М3/ Тр у б о п р о в о д

ш м
% Тр у б о п р о в о д

* ч Тр у б о п р о в о д

*% Тр у б о п р о в о д

38 24

76

89

60

5

194

104

0/3 3/2 МИНЕРАЛОВА ТНЫ И П УХ Ш Н УР 40 0,57 S88 0.01 0,24 0,2 0.37 8,88

0.2414,4
По л у ц и л и н д р ы  и з  м и н е р а л ь н о й  в а т ы

НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 40 0,49 29.40,015 0,9 0,2 0,49 29,4
В ы п у с к  1 
лист 38-59

В КАНАЛЕ 0,28 1,4
МАСЛЯ

НАЯ 0,28 1,4 Г0СТ5631-70

89 2 0
8 ПОНЕ- 
ЩЕНИИ 0,28 5,6

КРАСКА 
ЗА 2  РАЗА Ц28 5,6

57

57

5

53

б КАНАЛЕ 0.18 о я 0,18 0.9
В ПОМЕ
ЩЕНИИ 0,185194 0,18 5,94

108

26,8
OL
IO

НАОТКРЫ-

* З И Г 70 0,348/6 Полуцилиндры  из м и н е р а л ь н о й  в а т ы
НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 40 0.59 14/6 9019Q.456

СТАЛЬ 70Н*0ЛИСУ\ 
СЦИНКОВ, 0.8 0,5914.16

Вы п у с к /  
лист 38-59

ВЫПУСК 1 
ли ст 96

ГОСТ49357-56 
Г0СТ20Ч29-75

в поме
щении 0,1 1,0

м асля
н а я 0,1 1.0 ГОСТ56Ы-70

21,3 008 0.4
КРАСКА 
ЗА 2  РАЗА 0,08 0.4

57 3 КАНАЛЕ 0/8 0,9 0,18 0.9

57 ТО
8 ломе--
ЩЕНИИ 110 0/8 1 8 МИНЕРАЛОВА ТНЫИ ПУХШНУР 40 0,43 4,3 Q 012 0 ,1 2

Фольго
изол 0 .2 0,45 4.6

Вь/лус к/
листЗО.59

Выл иск 1 
лист96

Т У 36-887-67  
ГОСТ 20489-75

5 7 В КАНАЛЕ 0.18 0,9
Масля

ная 0.18 0,9 Г0СТ5631-70

57 35.
В ПОМЕ
ЩЕНИИ 0/8 $.94

КРАСКА 
ЗА 2РАЗА 0.18 5,94

57 ВКАИАЛЕ 0/8 0,9 0,18 0.9

57 55
В ПОМЕ
ЩЕНИИ 0/8 5,94 0.18 5,94

58 155 194 0/5 155 МИНЕРАЛОВА ТНЫИ ПУХШ НУР 40 0.37 49t9$Q0l 1,35
Фольго

изол 0,2 037 49.95
Выпуск 4

листЗО.59
В ы п у с к  1 
лист 96

ТУ36-887-67 
ГОСТ20429 75

А/г Тр у б о п р о в о д

а/2 Тр у б о п р о в о д

% ТРУБОПРОВОД

А/ц Тр у б о п р о в о д

/08 А9 Л 5 Я №
ПОМЕЩЕН"} 0.34 6,44

МАСЛЯ
НАЯ 0,34 5,44 ГОСТ5631-70

57 16 0 /8 2.88
КРАСКА 
ЗА 2  РАЗА

3 2 5 1,02 0/4

219 0.69 3,45

0.18 2,88

1,02 7.14

Ц69 3.45

А /! ТРУбОПРОЬОД

% Т р у б о п р о в о д ^

108 г 0,540,68 0.34 0.68

2 1 .3
В ПОМЕ
ЩЕНИИ 002 0,4 008 0,4

Т П  S 0 3 - H 5 8  Т М 1

152И
„О ТЕЛ Ь Н А Я  с  Ч М ТЛ А П М  K E - 6 . 5 - / V C

ТОЯЛМАП - К А М Е Н Н Ы Е  И  З У Р Ы Е  У Г /Т И

ГАИНЖф
4A4.org.
рук , гр.
С г ни*
ИИж.

Распни
1и лш рш п  чиМ г
Козлов
Петухова
\АА»ывоь4

Щ ,

Дитер

e g g H S f S 4-
лист 2

С А Н

Ли ст

2 4

^Гистов

ЕХПРОЕКТ
г. М о с к в а

УС С  а л  - / Л ----- ----------- *%*>
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П/
/п

И лиме нова ние 
изолируемы х 

Объел то а

0

5

5
1

Ра в меры
ОКЪЁкГОВ

1
£  *
s ;  1  

*  $

S f

it
IIS»
н  £  $

g T 7 “

l l h

i l l55 S  *

И зо л я ц и о н н а я  к о н с т р у к ц и я Типовые
чертежи
ПОАЛЬбО- МАМ
серии  
2400-4 
4ля основ- 
ного слоя

Типовые
чертежи
ПО АЛЬБО
МАМ серии 
2 У00-4 

4ЛЙ ЗАЩИТ
НОГО по
крытия

ГОСТ,
ОСТ,

ты

/7Риме- 

ЧАНие

• $  V

i;s*
s s t

S '

t l *

Основной изоляционный слой Защитной
покрытие Отделил

ИлименобАние
t

I1

(T066PXN.
м г овьемм3 Наиму-

ИОВА-
ние

I

I*
поверни.м г Наимбно-  

ВАние

Поверхи.м2
BA. 0Щ Вд. Общ_Вд. Общ, вд. ОБЩ вд. Общ

7 г 3 ч 3 6 7 8 9 70 / У <2 73 74 75 76 77 78 79 2 0 27 22 25 24 25 2667%ТРУБОПРОВОД 29 20 Б поме
щении 30 azs 5,6 — — — —

маслина*КРАСНА ЗА 2 РАЗА 08 0.28 06 — — ГОСТ5657-70

б7г Трубопровод 37 45 N 30 0.78 8 / — — — — — — Об 0/8 8.7 — — п

трубопровод 377 5 Ч 764 7,78 5,9 Плиты теплоизоляционные полу/кест- 
кие на синтетическом связиюшем 80 7,69 г,ч$ 0/75 0.575 Фольго

изол 0.2 7.69 8.45 — —
Выпуск 3 
Лист / ,  2

Выпуск { 
лист 82

ГОСТ9673-72 
ГОСТ20429-75

ПАРОВОЙ
коллектор

Тр у б о п р о в о д ы  н а п о р и ф б р о в -

г,/г Трубопровод 37 35 е  поме
щении 750 0/8 9.9 МИНБРАЛОВА ТНЫИ ПУХ ШНУР 40 омъдо о,о/г466 Фольго

изол 02 QH5 7565 _ —
Выпуск 7 
лист 30/9

ВЫПУСК 7 
лист 96

ГУЗб’867-67 
ГОСТ20429-75

Трубопровод 38 20 Ч 750 0/3 26 ч 30 0/1 6,2 QM о/г ц 0,2 а п 6.2 _ _ _ и И а
тг/ъ Т р у б о п р о в о д 37 55 в 70 0 /8 9.9 л 30 0.37 ЗЦ55<уюя0.94 ц 0.2 0.57 aps — _ и // ч

Т р у б о п р о в о д 38 20 U 70 0/3 2,6 ц 30 а п 6Л <10060.4 ч 02 0.31 6.2 — — — И а п
•

__ __
ТП 9 Q 3 -M 5 8 ТМ1

\
■ 1 

1
[

Котельная  с 4 ко тлам и  7СБ-6.5- 74С
*Aiz> гЛ2х Ъм'Ы&ыв wioZ'iim *7CBL\ Топливо-кАмениь/е и вирые угли
ШШШШШ Ш Ш Ш ш ш ш ■ ■ Литер ЛИСТ
/)ШМФ. 1ЙАСННИ Ж Г р 25 Г 1
Нач.отл. YM 1 ' - i
рук. гр. \К05Л0В саиЗу овщекотельиые трубопроводы тениомоитАжиАЯ бедомрстьиА изоляцию трубопроводов САН!ГР У П П П ГК Т
ст.имж. [пегуговА1 1 и л м г МЫ 11 |
Им*. -  ■ листЗ | г. ггис пои ( |



СХЕМА ПРИСОЕДИНЕНИЯ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ [)5 0 '-7 0 ° ] К КАЛОРИФЕРАМ КВС‘ 9П

С п е ц и ф и к а ц и я
Яр

Одоз но V. Нс/une но Вание
£8. Мате- Place а  В кг.лоз. изм. зол. риал. ЕД 00 ц / /7рцт?¥

. 1
ГОСТ 

10704- 76 Труба 37x3 П.П. но От 20 40 440 )1
Ои

ГОСТ
10704-76 Тру do 38X2 р.ц Ю Сг 20 178 н г

. -1 

\
3

ГОСТ
3262- 73 Труба 21,3x2,8 П-П- го

Ст.2 
ко 2 1.28 76,6

, I !

V
ГОСТ

/7373-77 *i

1
-
I
s шт. 6 Ст.го 0,6 3,6

£ ГОСТ 
17 ЗУД-77

л  ер ex об  
,К57ху- 45X2.3 Ш7. ? Ст.го 0,2 0,4

6 30 ч 63р.
ЗаДВиюса с от8етныни  
Фланцами lySO  ру /о ШТ. 3 Cd- 18. 1 55,2

7 13 ч 9  бр(п2)
Вентиль с отёеглнипи 

фланцами Л  у 32 р у1б и/Т. 8 Cd 6/7 4Ц

S 13ч#бр(пг)
Вентиль 

Л з ! Г  Р у /6 ШТ. 10 Cd. 73 15 i

9 УР Р д-5 0
Регулятор Давления 

ly fo  Ру /О и/Т. 1 Cd ■ 9 5 95

Ю
ГОСТ

1737J-77
Заглушка

57хз ШТ- г Сг.го\[ 02 0,4

Опоры и к р е п л е н и я

11
D1 ОСТ 

34236- 73
Опора неподвижная 

Дн51 шт. г
г  .  

Сб
\-----------

0.63 1.26

12
ГОСТ

/4311-63
Опора скользящаяОПП-1

ТГПЖС„__________________ _ шт. го Cd. 1.18 23,8

13
ГОСТ 

/6127- 70
ЛоВВеска 

Л  Г- 67 шт. 20 СО. <0 20
11/ ГОСТ 

8309- 72
уголок

SOxsoxf П.М. го СгЗ Д 7 7 75,4

13
ГОСТ 

2330- 71
Cm. щ уплая

п.м. 30 Сг. 3. 0,62 18.6

Примечание

/. Присоединив трубопроводов горячей Воды.

к калорисрера/ч осущ ествляется по м есту.

2. и з о л я ц и и )  mpytfonpoSodoi см. л и с т  ГМ  9-23,2.4,25.

ТП 9 0 3 -Н 5 6  ТМ 1
К о те льн а я  с Ч к о т л а м и  н е - 6.5-14с. 
Т9лли8о- кипенные и бурые угли .Им Лист. кДокумгн, ЛоДписб faref

Зит. Диет J uctoS
Р 26Глимел Pack пн

Нвч. ото.Ьпьбгрилш з*Г Общекотельные трубопроводы 
Схема присоединения горячей бобы к калориферам.
--------- совиауикаиил._______

СДНТЕХПРОЕКТ
г  No с л б а

Ру  к. 2р. КОЗЛОВ сиец
Сг. инк. Петухова в и о уи ка и и я.

965 $0-02 <?8
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Сводная спецификация
мы*
'Ч п

Оёагначе- 
н уе Н аим  е и о ё а н и е

ЕВ- Маге Масса(  к г) Приме
ит Кол риал сё. Одщ. чание

i р_ ______ ___з_ 4 JL. 7 JL-
Труды

1
гост

8732-70 377X3 лп.п- 3.5
ВстЗ
СП5 81.6828888

г
гост

/0707- 76 325x6 П.М 7 Iталь 
20 т 330,4

3
"ГОСТ!

/0704-76 273*6 п.м. 5
(Галь
20 а д /37,6

4
~ш /п«77(74- 76 219*6 О.М 4ГСталь

20 31,52 Щ4

S
' ТВст 
/0704-76 /53*4,5 п .м и/

(Галь
20 /7,/5 т&з

6
гост

/0704-76 /33*3,5 п .м по
(Галь
2 0 т 1341,6

7 гост
(0704-76 /08*3,5 п.м 48

Сталь
20 щ W #

8

к|в

89x3 п.м 226
(Галь

20 6)36 /щоь

9
гост

8732*70 76*3 п .м 60
803О) S,4 324

W Is i.?, 
а 

1°' S7X3 п .м W
Столь
20 4,0 1148

/1
гост

6734-7S 45*2,5 n.tn 63
Ш

сл ZK 180J8

/1
гост

40114-76 З в * 2 п .м 22S
От
20 0 8 W 5

/3
гост 

1070Ц- 78 32*2 п .м 2
Сталь
20 1,48 2Д6_

/4
гост 

0262- 75 26,8*2,8 п .м /о
СП
КП1 / 6 6 !6£__ _ _

1$
гост 

3282- 75 2/,3 * 2,8 п .м 30
Сг2
кпг 1,28 38,4

О т в о д ы

i

I

’V
SI

*ч| 90*325*8 шт. 6
(таль

20 503 30/, g.

г
гост

17375*77 90° 273*7 шт. 2
Сталь
20 3f± 62,8

3
гост

17375-77 90*2/9*6 шт. 10
Сталь
20 П£_ /70,0

4
гост

/7375-77 90e/sgx/i5 шт. 18
Сталь
20_ 63 /Л 1

5
гост

/7375-77 60е/53X4,5 шт. 2
Сталь
20 i i l

9,2 _____

6
гост 

17375-77 90°/33*4 шт. 23
О т
20 4,4 /01,2.

7
гост

17375*77 90»/08*4 шт. 26
Сталь

10 М - 72,8_

8
гост

/7375-77 90° 89*3,5 шт S 3
(Галь

20 < £ _
/00,8_

9
гост

17375*77 90*76*3,5М 1 1, 1 ___ Jшт. 8
О т
20 / , 2 ___-

/  ; г 3 4 5  •6 7 8 3
/ 0 „ г о с т

/ 7 3 7 5 -  7 7 90* 57*3 ш т 76
Стоп,

20 0,6 чз;б

/ 1
г о с т  

П 3 7 5 -  7 7 9 0 *  7 5 * 2 ,5 ш т . 26
Стал,

20 0 .3 7,8

Т р о и  м и  к и

/
г о с т  

7 7 3 7 6 -  7 7 2 / 9 x 6 - / 3 3 * 4 ш т . 4
Стал,

2 0 1 6 J S % S

2
г о с т  

17376- 7 7 1 5 9 * 4 , 5 - / 0 8 * 4 ш т . 2
Степ
20 6,0 ■12,0

_ 3
гост 

/7376- 76 / 3 3 x 4 шт 3
Столь

20 4 ,3 1 2 2

4
Г о с т  

/7376 7 7 / 0 8 x 4 ш т 3
(Галь

20 3 ,3 9 P

S
г о с т

17376-77 8 9 x 3 ,5 ш т S
Сталь

2 0 2,6 13,0

S
г о с т  

П 3 7 6 -7 7 7 6 x 3 ,5  -  5 7 x 3 шт 4
Сталь

2 0 1,6 8,4

7
г о с т

/ 7 3 7 6 -  7 7 . 5 7 X 3 ш т / 2
(Галь

2 0 о т 9,6

/ 7 е р е х о < ? ы

1
г о с т

/7378-77 Л  2 / 9 * 6 -  / 5 9 X 7 ,5 шт 3
(Галь

2 0 С Р /5,9

г
г о с т

17378*77 К  8 9 X 3 ,5 -  5 7 4 3 ш т 2
(таль

20 0,6 1 ,2

_ з _ _
ГОСТ,

/7378-Г/ K S 7 X 4 - 4 S X 2 шт 8
Сталь

2 0 0 ,1 /,6

4
г о с т

17 3 7 5 - 7 7 К  7 S * 2 , S - 3 2 * 2 ш т 2
Сгал(
2 0 О/ 0 ,2

А р м а т у р а

1 3 0 ч  6 ёр
з а  а  б и т к а  с а т б е т н ы т
*тагр у» шт / а . 179 173

£. 30ч б8р
З а д ё и ж к а  с о т в е т н ы м и  ф л а н ц а м и

П у г о а  Р у  ю ш т 1 Сё- 12S 425

Ъ зо ч  в8р
Ш иЛ Ш  ч е т н ы м и  
Я  у  /50 Р у  /0 ш т . 4 Сё- 77 308

4/ 3 0 ч  б5р
з а д в и ж к а  с  о т в е т н ы м и  ф л а н ц а м и  

П ут  Р у  10 ш т . S с ё S8,S 292,5

5 З О Ч  6(fp
З а д в и ж к а  с о т в е т н ы м и  Ф л а н ц а м и  

Ъ у / О С Г  р у  ю ш т . 4 Сё- 393 158

6 Т-35д
К л а п а н  р е г у л и р у ю щ и й  

д у ТОО Р у  10 ш т . 1 Сё- 91 91

7 з о ч б ё р
Н а д в и ж к а  с  о т в е т н ы м и  ф л а н ц а м и  

D y8 < P  Р у  10 ш т 9 сё- 2 9 2 6 1

8 зо ч  бёр Л У  5 0  Р у  Ю ш т /3 с ё /8,4 239,2

9 У Р Р Д ’ 5 0 ш т 2 Сё. A S - ж .
10 830аМ.225-7$ Флс/.нце&оё ёЗё<Гс/*/ё/у'/е 2>у 200 PySS ш т . 4 Сё. /5,5 / 5 ,5

и / 6 * 7  9  о /
К л а п а н  р е г у л и р у ю щ и й  

д у  3 2  Р у  2 8 ш т 2 сё- 8 ,2 12 ,4

/ 2 / 5 ч З $ Р (п г } ЬЩ ( Щ ” У е еПГЦЫ ™ ш т . 2 0 Сё. 9 ,S 110

/ 3 Ч 5 ч 1 $ н ж
К о н д е н с а т о в  т б о д ч и к  

д у 3 2  Я у / 6 ш т . 2 с ё - 8tS /7,0

/ 2 3 4 5 6 -Т/ 8 ~ 3

/ 4 А Р Р Д - 2 5
К л а п а н  р е г у л и р у ю щ и й  

B y  2 5  Р у / О ш т / С ё . 2 8 2 8

4 5 1 S 7 8 5 p ( n y
3  е н т и л ь  
Д у  / 5  Р у / 6 ш т 3 0 С ё 0,7S 22,5

/ г
2 0  0 С Г З Ч  

Z 2 3 -  73
Ф л а н ц е в о е  с о е д и н е н и е  

Д у / s o  Р у ю иит 2 сё- 3  7,4 74Д

/7 & Г Г - / 5 0
С у е г г ч и к  

Д у  / г а ш т 4 сё-

/ 8 В Т Г - 8 0
С  у е т ч и к  
Д у  8 0 ш т . 4 С ё

/ 9 e r r  S O
С ч е т ч и к  

Л  7  5 0 ш т . 2 сё-

З а г л у ш к у

/
гост

1 7 3 7 9 - 7 7 3 7 7 X 3 ш т 2
Сталь
го /s a 30,8

2
гост

/ 7 3 7 9 - 7 7 1 / 9 x 8 ш т /
(Гиль

го 5Д $ 2

3
гост

1 7 3 7 9 - 7 7 / 3 3 * 4 ш т 4
(Галь
20 /,0 4,0

k
Тост

4 7 3 7 9 - 7 7 8 9 Х З Д ш т . 4
(Галь

2 0 0,6 Ц

5
гост

/ 7 3 7 9 - 7 7 7 6 * 3 , 5 ш т 2
Сга%

20 О А 0,6

6
Т Ш п  

/ 7 3 7 9 - 7 7 5 7 x 3 ш т 3 _
Оись 

2 С \ v 1,8 j

ТП Г о - 1453 ТМ1
ffinffuc 7
П/ииУСл
Йач.отд-

Л/Уокип. ЪЪписг Ката 
Packын ____

К о т е л ь н а я  с  и к о т л а м и  К Е ~ б .5 - ? Ч с  ’  
Топливо*каменные и бурые уели.

РУ*. УМ
’Шёерилео * fM

ЧшШЬШй'ШЪШшШ
Козлов

cm. и н *. ГУшЧХШМп. -f=̂
Ст.инж. буре пило M e

труёо
Сводная специфик ■jp .

Jill
С А И Т Е Х П Р О Е К Т
----- г-москёа
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Типовой проект 903-1-158

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293789/4293789046.htm

