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С О Д Е Р Ж А Н И Е
07.13

7.02.01.03

7.02.01.04

7.02.01.05

7.02.01.08

7.02.01.09

7.02.01.10 

7.02.01 .II

Монтах рам фонарей и плит покрытий в зданиях высотой до 15 метров гусеничными 3
кранами

Монтаж рам фонарей и плит покрытия в зданиях высотой до 25 метров гусеничными 1Z
кранами

Монтаж рам фонарей и плит покрытия в зданиях высотой до 35 метров гусеничными 21
кранами

Укрупненная стендовая сборка секций фонарей из отдельных рам и плит покрытий 31

Монтаж укрупненных секций фонарей в зданиях высотой до 15 метров гусеничными 41
кранами

Монтаж укрупненных секций фонарей в зданиях высотой до 25 метров гусеничными И
кранами

Монтаж укрупненных секций фонарей в зданиях высотой до 35 местров гусеничными 67

7.02.01.12

7.01.04.34

7.02.01.13

06.7.01.05.36

Монтаж башенным краном МСК-8-20 укрупненной и промежуточной секции фонаря в В1

зданиях высотой до 15 метров

Монтаж зенитных фонарей из оргстекла одноэтажных промышленных зданий S3

Монтаж металлических подкрановых балок зданий высотой до 25 м стреловыми 9 7
кранами

Монтаж малоуклонных покрытий промзданий из сборных железобетонных предналряженных 105  

ш ш т  41" размером 3x18 м

2.



т и п о в а я  т е х н о л о г и ч е с к а я  н а р т а
Г Г к

н а  м о н та ж  р а м  р о м а  р е й  плит покрытия е зда Т~ 0 3 -0 4 -OS
н и я х  ьы ссп'ой  сЭо 35 метров гусеничными 0 7. У3. 03.

кранам и.

f .  O cfadcrb  п р и м е н е н и я

Технологическия карта рпзрадЬгс/нЫ нс/м онтаж  из о тдельны х  
мвгаллш ес/сих р а н  ф онарей размером 6*6 м етр о в  & зд а н и и  
высотой  д о  35 мггроё с с е тк о й  к о ло н н  б х/$ м р тр о в  г у с е н и ч 
ным краном Скв -4 9 .

/7. Технико- экономические показатели.

Трудоемкость монтс/Жо/ рамы фонаря и А - плит покрытия 
типа ПНс-/о. -  <9,4 ч/  дней.
Выборка н а  J  рабочего в смену:
а) н а  м онтаж е ме/аллических рам  фонаря О^Ът. м еталла констр. 
о )н а  м о н та ж е  (цит покры тая разм ером  {5 x 6  м.

-  3,9 м 3 обо р н ого  Ж  е л е з  о б е т  оно/. 
Затраты маи/ино-смен работы гусеничного крана мо/рки СКГйО. 

-Q 3  маш./смен.
Потребность электроэнергии- Т9,0 квг./час.

Разработана  трестом 
"О ретехсрод/! 

Р ла а п р и в  олэ/с стр о% 
Минстроя С С С Р

У т в е р ж д е н о /

Техническими управлениями 
Минстроя СССР 

Минпромстроя СССР 
Мин TR Ж  строя СССР
'  У "  де к а б р я  Т969Р.

а/ ? /

Срок
в в е д е н и я  

я н  д а р я  У970Л

У
/п О р га н и за ц и я  и  т е х н о л о ги я  с тр о и те л ь н о го  

___ _______  П р о ц е с с а .  _______ _

У 6 связи с тем, что  одноэтаж нь/е  здания в ы со то й  д о 35 
метров ёстречаютср редко и б оеноёном возводятср по индивидуальным  
проектам, д л я  разработки типовой технологической  к ар ты  н а  
м онтаж  рам ф онарей £  таких зда н и я х  принято многоэтсп/сное здание^ 
состоящее из типовы х э та ж е й  fn o  4,9м) и  Э та ж а  вы сотой д  метро в  
( вместе с вы сотой ферм), перекрываемого /8-метроВь/ми строительны - \ 
ми дэеуол* of ми. |

9. Д о  н а ч а л а  монтажа рам /ронареО д о л ж н ы  быть в ы п олн ен ы  
с л е д  у / о щ и е  р а б о т ы .

произведено/ уб о р к а  и  планировочные работе t в н утр и  о б ъ е к т а  
по данным бизировочны х отметок.

н а  период строительства п р о ло ж е н а  в р е м е н н а я  д о р о га  
из сборнь/х ж е лезо б е то н н ы х п л и т  о т  постоянной д о р о ги  д о  с тр о я щ е 
го ся  з д а н и я ;

разработан граф ик монтажа сборного железобетонного каркаса  
здания, с тр о и тельн ы х ферм и  п л и т  перекрытии и  покры тий, у в я з а н 
н ы й  с о  схем ой и граср иком  м о н та ж а  ф е р м  <ропап>я.

О ргани зован  по этом у гр а ф и к у  6 отдельное/ схем е за в о з , 
складирование и монтаж конструкций каркаса здания сначала/ в  3 -  
осях (  Г-Т, 9 - г  и  3 -3), о в  да льне й ш е м  с тагом  В-X о с е й , а  т а к ж е  
строительнь/х ферм и п ли т  покрытии, складируем ых вслед за  монта
ж ом  конструкций каркаса зданир , а  принятом  для  н и х  числе (р а с 
к л а д к у  в пролете см. н а  схем е м о н та ж а  рам  фонаря)\

доставлены в  зону м о н та ж а  необходимые м о н та ж н ы е  приспособ
ления, и н в е н та р ь  и  инструм ент, а  та к ж е  подмости и  п о д с т а в к и  
под распорки, изготовленны е по  чер теж а м  треста „ О р г т с х с т р о о  Г 
2лс/ьприволжегроя д ля  закрепления в проектном п о л о ж е н и и  р а н г  
фонарей, сборки а  при варки  к  рамс/м но/ отметке пола  п о с то я н н ы х  
р а с п о р о к i

получены и  сосклаЬированы в радиусе действия м о н та ж н о го  
крапа необходимые материалы и  изделия д ля  м онтаж а р ам  фонаря с  
ы а го м 9 - осей  (д в а  рамы ф о н а р я  п л и т  п о к р ь гги я ,6  п о с то я н н ы х  
распорок, в балконны х уго лк о в  д ля  н а  вески  и  к р е п ле н и я  ф о н а р н ы х  
П е р е п ле та  в  и  д р у г и х  тр е б у е м ы х  п о  П р о е к ту .

т69б7-УЗ <94
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3 . Ра м ы  ф о н а р е й  р е к о м е н д у е т с я  з а в о з и т ь  н а  т р а й л е р е , о б о 

р у д о в а н н о м  к а с с е т о й  ; РАСПОРКИ, у го л к и , СВЯЗИ И ДР УГИ Е ШТУЧНЫЕ 

ИЗДЕЛИЯ -  НА Б о р т о в о й  АВТОМАШИНЕ В ПЕРЕВЯЗАННОМ  ПрОВОЛОКой ВИДЕ 

( В ВИДЕ СВЯЗКИ)-, ПЛИТЫ ПОКРЫТИЙ -  Н А  П Л И ТО Ь О В Ь .

4. Д о с т а в л е н н ы е  н а  о б ъ е к т  р а м ы  ф о н а р е й  у с т а н а в л и в а ю т с я

ВЕРТИКАЛЬНО* в  КАССЕТАХj ПЛИТЫ ПОКРЫТИЙ СКЛАДИРУЮТСЯ В ШТАБЕЛИ 

НА ПОДКЛАДКАХ-

5. Д л я  МОНТАЖА рАМ ФОНАРЯ И ПЛИТ ПОКрЫТИЙ ПРИНЯТ ГУСЕНИЧ

НЫЙ КрАН С К Г'4 -0  с  РАСЧЕТОМ, ЧТО ИМ БУДЕТ ПРОИЗВОДИТЬСЯ П р и  МИ

НИМАЛЬНОМ ВЫЛЕТЕ СТРЕЛЫ В 44 МЕТРОВ МОНТАЖ КОНСТРУКЦИЙ КАРКАСОВ» 
.ЗДАНИЙ И Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х СТРОПИЛЬНЫХ фЕрм , ИМЕЮЩИХ ВЕС.7,8 ТОННЫ.

€. Пе р е д  п о д ъ е м о м  рлм ы  ф о н а р я --

а )  д л я  при вдрки  срЕбНБЙ е ё  опоры  и  п о с то я н н ы х р д с п о р о к  с

ПОМОЩЬЮ КРАНА УСТАНАВЛИВАЮТСЯ Ь ПрОЛЕТЕ ф О Н А р я  (нА  УЛОЖ ЕННЫ Е 

ПЛИТЫ ПОКРЫТИЯ п о  ДВУМ СТОРОНАМ СТРОПИЛЬНЫХ ферм) П -М Е ТР О В Ы Е  

МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОДМОСТИ, ПЕРЕст АНАВЛИЬАЕМЫЕ В ПОСЛЕДУЮЩИЕ П Р О ЛЕ

ТЫ С ПОМОЩЬЮ БЛОЧКОВ, ПОДВЕШИВАЕМЫХ ЪА БОКОВЫЕ УГОЛКИ ф О Н А рЯ  

( С К  СХЕМУ УСТАНОВКИ П о в м о с т е й ) ' ,

^О Р ГА Н И З У Е ТС Я  ПРИВАРКА К J>AME ПОСТОЯННЫХ РАСП О рО К, Д ЛЯ 

ПОДДЕРЖАНИЯ КОТОРЫ Х НА СВОБОДНОМ К ОН ЦЕ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ ПО дС ТАЬ- 

КА-ШАБЛОН (СМ .ЧЕРТЕЖ  ПОЙСТАВКИ- Ш АБЛОНА). ПРИКРЕПЛЕННЫ Е ВНИЗУ  
( н а  о т м е т к е  м о л а )  ПОСТОЯННЫХ р лс п о р о к  ОСВОБОЖДАЕТ о т ВЫПОЛНЕНИЯ 

ЭТОЙ РАБОТЫ НА ВЫСОТЕ, В  ТРУДНЫХ И О П А С Н Ы Х  УС ЛО В И ЯХ.

7  По д ъ е м  р л м ы  ф о н л р я ,  с  п р и в а р е н н ы м и  к  н е й  п р о е к т н ы м и  

ПОСТОЯННЫМИ РАСПОрКАМИ, ПРОИЗВОДИТСЯ п р и  ПОМОЩИ С П Е Ц И А ЛЬ Н О Й  

Т р А В Е р с Ы  ПИ "ПрОМСТАЛЫСОНСГрУКЧИЯ" (ч е р т. 1Э6ЭГ. , Р -1 5 ),  С КО

ТО РО Й  опус КАЮТСЯ ДВА ТросА , НЕСУЩИЕ РА му ФОНАРЯ И ТРИ ТОНКИХ 

Тр о си К А  ( ф С м м ) ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  подВ ерЖ А Н ия с в о б о д н о г о  

КОНЦА ПОСТОЯННЫХ РАСПорОК. Д л я  п о д ъ е м  А п л и т ы  п о к р ы т и я  ПРИМЕНЕН 

ЧЕТЫ РЕХВЕТВЕВОЙ с тр оп  гр узо п о д ъ е м н о с ть ю  Ь  Т О Н Н Ы .

8 - П о д н я т А й  РАМА ф О Н А рЯ  В ТО Ч К А X  ОПИрАНИр СТОЕК Н А Ж в Л е З О - 
Б е т о н н у ю  с т р о п и л ь н у ю  срерм у и с в о б о В н ы х  к о н ц о в  п о с т о я н н ы х  р л с п о - 

р ок  v ia  в е р х н и й  п о я с  р а н е е  с м о н ти р о ь А Н Н о й  р А м ы ф о н д р Я  К р е п и т с я  

ВРЕМЕННО* ЭЛЕКТрОПРИХВАТКАМИ** С УЛОЖЕННЫ Х ПЛИТ п о к р ы т и я  П О  рАМАМ 

ф О Н А рЯ  ( д л я  ПрИВАрКИ РАСПОрОК) И ДВУМ СКАТАМ -  С ТРО И ТЕЛЬНЫ * ф Б р М

( д дЯ привАрки к р а й н и х  с т е н о к  фондрт^ С р е дн я я  о п о р л  г а м ы  ф о н а р я

е _

ПРИХВАТЫВАЕТСЯ ПОСЛЕ ЭЛЕКТрООрИХВАТКИ КРАЙНИХ СТОЕК И РАСПОРОК,
С ВЕРХНЕГО ПОЯСА СТРОПИЛЬНОЙ фЕрмЫ ПрИ ОБЯЗАТЕЛЬНОМ ПРОТЯГИВА
НИИ и ЗАКРЕПЛЕНИИ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНОГО ГрОСА ОТ одноС! СТОЙКИ МОН 
ТИРУЕМОЙ РАМЫ фонлря К дрУГОЙ И ПРИКРЕПЛЕНИЯ СВАРШИКА НАПредО- 
X РАЧИТЕЛЬНЫЙ ПОЯС.
Пр и м е ч а н и е -- На схем е  м он таж а  рлм ф о н лр я - п Е р е ля  р а м а  крепит- 

с помощью временных подкосов со с тр уб ц и н а м и .

Э. УКЛАЙКА и ЭЛЕКТРОПрИХБАТкА ПЛИТ ПОКрЫТИЯ ПРОИЗВОДИТСЯ 
С Одной стороны С ПЛИТ покрытия РАНЕЕ смонтированных рАМ ФОНАРЯ, 
и с д р уго й  -  с приставных лестниц, устанавливаемы х с в о к у  ф о н а р я , 
Против крайних его стоек. С  этих же лестниц Фолжна производиться 
Установка  и э лектропри хватк а  верхних бо к о в ы х  уголков  для нав еск и  
Фо н а р н ы х  переплетов. 6 первую очередь укладываю тся и п ри хв аты 
ваются эле кт рос вдркой край ни 2 плиты  покрытир,с которых здтем Б у
дет УДОБНеи производить УКЛАбку и электроприхвдтку средних.пкит 
ПОКрЫТИЯ.

Ь о  Время у к л а Ьк и  ПЛИТ покрытия НЕОБКО&ИМО следить 2>А ПРА
ВИЛЬНЫМ и полным ИХ опирлнием, СОГЛАСНО ТРЕБОВАНИЯМ п р о е к т^ .

Ю . ЭлеКтроприхвАТКА, ВЫВерКАИ ПОЛНАЯ приварка РАМ фонА- 
рей , пли т покры тий, постоянней*, распорок, связей и боковых у г о л 
ков производится электродами >-42мЭ-Ч2А с м етАЛлических и н - 
ьентАрмых подиостеб, проставн ы х  лестниц и плит покры тия Фонаря  
И стропильных (ферм.

IV. О р г а н и з а ц и я  и  метод труды  р а б о ч и х .

1. Рыеоты по м о н та ж у  рлм фонлрей и плит покрытий выпол
няется Б ри гадой  м он таж ников , состоящее! и ъ Ч  человек*

м онтА ж н икА -эвен ье& оео 6  р д э р я д о .- ч е л о в е к  ( Г )
МОНТАЖНИКОВ 2> рс(ърядс1 - З ч е л .  (c iu  3)
МОНТАЖНИКА 5 рщ зрядц имеющее©
ПРАВА СВАРШИКА - •) Чед. ( 4 )
МОНТАЖНИКА-СТропОВЦИКА брАЗрядс»- 1 ЧвД. (5 ) .
ив них че ты р е  £4) ( монтажники 0 , 6  ч '? ) долж ны  р а б о 

т а т ь  вверху ( на месте ус та н о в к и  монтируемых и з д е ли й ), я  три

(м онтаж ни ки  ■ ВНИЗУ.

/6367- У З  <?<?
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г .  Начинает р а б о ту  монтажник-  стропоы цик, Который 

п о дво ди т к клееге е panel ни фон Ар q побвеиенную но кране 

подъемную Траверсу и при ПОМОЩИ ИОНТдЖНИК A (s) г  а цепля

ет е ю  р дм у сроиаря, ЗАТе'М /СТАНА влив лет рАМУ НА стендовую 

п ло ц адк у для привлрки 3 - проектных постоянных распорок:

И у го лк л -ф и к с а то р а , располдгАем ого н а  другом  конце pdc- 

пороК. С окончанием  п р и в а р к и  райпо рок монтажником  (4 ) ,  

м о н т а ж н и к -  стропоыаик-^Б)вместе с м о н т а ж н и к о м  Г г )  зацеп

ляет тросами траверсы постоянные рАспорки, и УБедивыись 

Ь надеж ности Крепления, п о д а е т  Команду подъем а.

На ьысоте «эо-Во см. над уровнем подъем а рамы фонаря 

д ьа  монтажника (iw b ) сплит покрытия с тр о п и ль н ы х  ферм 

ц метАллических побмойтей направляют ее на место установ

ки и опускают, а также при помощи монтажников ("£■ и 7) 

ЗАКреплянэт “электроприх&АТКАМн после вьтверки н с  пристав

ных лестниц отцепляют траверсу. Злтем производится 

устано&кА б о к о в ы х  уголков и монтаж плит покрытия, а за 

ними окончательная При & Арка узлов рам фонаря, распорок 

и т . В .  ,  выполняемая монтажниками электросварщ икам и 

f eM 7) вслед за мон1А Ж о и н ь  персом в ах строповки и 

п одъе м а  э ле м е н то в  м о н т а ж а .

3

ЭРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ СОСТАВЛЕН НА МОНТАЖ 

ОДНОЙ рАМЫ СрОНАрЯ И СВЯЗАННЫХ С НвЙ четырех ПЛИТ

покрытия, т.к, монтаж последующих рам фонАря ана
логичный.

Правила т е х н и к и  Б е з о п а с н о с т и  помечены в 
СНиП Ша-П-бг.

При Производстве МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  Т Р Е Б У О Т С Р  ОБ

РАТИ ТЬ внимдние н а  следующее!
а.) ВСЕ ГРУЗ О П о Ь ъ е м н ы е  и т а к е л д ж н ы е  с р е д с т в а  

(Кран, стропы, струвцина и т.д!) перед н а ч а л о м  экеплул 
т а ц м и , а  так-эке периодически а п роцессе p a  б о т ы , 

д о л ж н ы  провериться и и с п ы т ы в а т ь с я * сое л ас н о  т р е б о в а 

н и я м  Госгортехнадьора*,
о ) при выполнении ра&от на высоте монтажники 

должны прикреплять сеья'предохРАнитсльными поясами;

в) м о н т а ж  рАьреилется производить толысо Под 

руководством Бригадира или мастера вы сококвалиф ици

рованны м и равочим и, прошедыими овучени« и инструк- 

ТА^с.
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О с н о в н ы е  M c /m & p a a tjtb f л о л у с р а б п и к г Ы т ы  

с т р о и т е л ь н ы е  д е т а л и  и  / с о н с т о и К и и и .

a/ J

n/ti. М а и  н е н о в  а н и е М ар
к а

£ д .
и з м .

/ С о р и ч е с т  В о

У 2 3 + 6

✓ /Осу/иго/ ф о н  О / р а tu rn . /
г П Л и  г ь  г п о к р ы  г  u p

7>н£
/,*х6 и и т . it

В е / т / о м 1гг о о “ A fJ с1'ic '
4 J ? p M G / m  ур н ь 'е с е гк и  и  М р а и * о н . &a/6 0 4Ut ЧвпТРыг,.

S Э л е к т р о д ы з - t e к г . /с 6
G Л р о ч и е  м а / т & р и а / л ь / р у а .

/71Qо гн и и g ckey я  сседр а р т  ep u cm u k a j 
п ри  с( е/> о /- птрОсело В о з а ______

с п л о щ а д к а  хй д л я  е Р ч з а  Т - / S i Л

м

•А

Н а и м е  н о  б а н и е  
П о к а з а т  е л е д /

£ д .
изм .

П о к и з с / т е л и

Т L --- ------- "г 3 о

1 <?р у з  о п о д ъ  е м н о с т ь т н г о

3 З а д а р и т  н ы е *  р а з м е р ы

а )  д л и н а / J ± - 40. S

о ) С и и о и н а / М ___ * r l____
В ) в ы с о т а / М У 3S

3 р а з м е р ы  п л о щ а д к и

а )  д л а н & М S .0

б )  ш и р и н а М Р , Г

МЫшины оборудование меяс/низи/ооСыннь/О и н стр ум е н т
Т Еи н в е н та р ь и п р и с п о с о б ле н и я . _

М

hb
Н аим е но Ван и  е тип. Маркь к-ё о

Теосничзско/я  
зсо/рЫкт ерис т и к  «У

1 И р а н (ш в а с кг- I/O Jium.
вылет стрелы 46±г*м. 
fr/eoraf лоРъелcU-WJtr^r.A 
РрузоподЬCĤ otTb •Tntp/r.l/b.

г Сварочные/ а гр е га т Электр ТС- 5 ОС 2tu 7. 5 0 0  ампер

3 и и Я ГС-300 - t r - SO0 ампер

4 Пир амиды - Зшгп. -

S /Прыёерс-а _ — Turn?. Ррузопоё ъ емносгь'Зтн.

6 Сгроп чегь/рехёетёеёоб Team. ВрузЬпо&гемностб- 4оты.

7 _ — ВрузОЛоЗъеНко СТА Э /пн.

г fipoofcGkmopb/ _ - bu/m. 4оо о 2 т .

3 Р уб  и л ь  н и k и - — 3tum. 3*400 ..

10 ПО pad//? е р - T-TS4J —

н
МонтаОсныё пороо/с 
Kefpc/Ьинс/ми и е со бани - - Suim. -

12 М е т р ы  с т а л ь н ы е - jkum -

13 Р у л е т к и  ста ль н ь /е PC Тш т. S O M .

% Л ъ м и к и — - Pram. 420 см.

/5 U/eroku м е т а л л  и чес - 2 ш т. **

/6
JcUP------------------- --------- —
Мега/./игичес/сие Штырь - S turn. 400 см.

17 Рельны ко/мени/ака - ' Putin -

/<? Л о п а т  ы р а з н ы е - - З ш т **

(3 Рейки- о т  Весы • - Pu/m. -

го /с/итки- м а ски - - 2 ш т

N Молоток сбарсникЫ — 2шт, -
67

2В Л а д  м о с т и — 2 ш т -

23 Зре менно/р оёрзб ~ — Bum. —
</£Я 7- /3  2TS
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ОТси)ЬМ/>/Х и •*Уо. 
Аонетрук ц и*1/.

г
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Пол/ввтоматиче скид электромагнитный за х
ват, предназначенный дм  строповки различных грузов/ 

разработан трестйм"южатси1ьконстгрукция"попредло
жению богословцева. Он состоит из серии и двух сцен, 
о которых завелоны пальцы для крепления концов стропа. 
Один палец закреплен неподвижно, другоймоЖ етдви
гаться электромагнитом черезрычаЖную передачу при 
включении то н а .

При дедствии труЖины осуществляется обратный 
хо д  пальца .

Приводом является электромагнит типа б-Ч-угц, 
катушки которого перемотаны на напряжение 368.

При выдвижении пальца один конец стропа осво
бождается и происходит расстроповка.

Питание электромагнита осуществляется из ка 
бины крана кабелем идущим по с тр е ле  крана.

Пусковая аппаратура с понижающим трансфор
матором Зво/Збв установлена в кабине крана.

Щ

Грузоподъемность зс/х $ опта / о т.
Захваты снабжаются стропами, Sc/д и способ* 

строповки определяются характером груза и усло - 
днями производства р а б о т.

Для подъеме/ конструкции захвитные приспо
собления серь гой вешаются на крюк кр ана непос
редственно или через траверсу-при необходи
мости подъема груза за две то ч к и .

Управление захватами осуществляется кранов- 
щиком дистанционно из кабины крана или моздеег 
быть вынесено на любой уч а с то к .

Присутствие монтажников верхолазов умести 
расстреловки не требуется.

Для серийного изготовления захватов Г и  
Гром стал ьяонегрукция переработал существующую 
конструкцию захватов,использовав электромагни
ты м ис-8Щ  напряо/сением /57 в.

/да 67- / J W
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#6/ми оислорм ам а.

/
Фж / а р / as/

Momuycp.
*m / y ;

монтс#с сборных <&селезобетаннб/х 
плит лонаьт и* б е го м  /S/я шло. У а ш /7 //
Мщ/лиЫс от ремнш  связей (бонрбб/х у ш 
ная/ бесом б  о/00мг елен/пиолрих В с/лпмои тм 9 O.PS m H

|r
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блн лленгоосбиро wwx оно от. леиесганоо. поим.

ОМ-
M L

/0
7 0/7 3.SS // ?

r'

Злемтоос$аооунб/е д а  S o  те/ ом. s s s a sy s s o //
1.

томат // сглзаннш с ней мит />акоб/л>а/в заани/пГ 
зысотоо а о м

*
Qwgffwi
ff/ufi йаисс/мае pc/So/r?

sS.
т.дбем

Рос/г?а£
зЗена
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