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I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Технологическая карта разработана на бетонирование кольцевого 
фундамента заглубленного цилиндрического сборного железобетонного 
резервуаре емкостью 10000 и9 для нефти (по типовому проекту
7-02-296).

Карта предназначена для применения организацищ! «разрабатываю
щими проекты производства работ на бетонирование кольцевого фунда
мента резервуара, а посла привязки к местный условиям строитель-
ства - в качестве руководства для производителей работ, строитель
ных мастеров х рабочих бригад по организации производства и труда 
рабочих. Привязка типовой технологической карты к местным условиях 
строительства замечается в уточнения объемов работ, средств меха
низации, потребности в материальных ресурсах. При этом методы вы
полнения работ, принятые в отобранной для привязки типовой карге, 
я технико-экономические показатели строительного процесса, приве
денные в карте, могут изменяться только в сторону их улучненхя. 
Весь объем работ звено бетонщиков в количестве 3 человек при по
мочи автокрана K-6I, работая в одну сиену, выполнит за 1,66 дня 
летнего периода.

П. ТЕХ НИКО-ЭКОНОШЧЕСВИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Трудоемкость ха весь объем 3,71 чел.-дня
Трудоемкость ва I м9 бетона 0,16 чел.-дня
Выработка одного рабочего в смену 6,2 м9

Разработана отделом 
"Кременчугоргтехстрой*' 
треста "Харьковоргтех- строй"

Утверждена 
3 октября 1974г. 
Протоках 1 18/159

Срок введения - 
15«октября 197£г.
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Продолжительность работ 1,66 день

1 . ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 
ПРОЦЕССА

1. До начала бетонирована кольцевого фундамента резервуара 
должны быть выполнены следуете работы:

- закончены работы по монтажу арматуры;
- закончены работы по монтажу опалубки кольцевого фундамента;
-  подготовлены я установлены в зоне работы бригады инвентарь, 

приспособления и средства для безопасного производства работ;
-  произведена разбивка стоянок автокрана £-61.

2. Бетонирование ведется в порядке , ухааанноы на схеме
Сем.ряс.I) , при пойми крена X-6I.

Учитывая объем бетона, приходящихся на I  п.ы. кольцевого 
фундамента резервуаре, равны! 0,175 и3, я наибольший вылет стре
лы автокрана £-61, равны! 5,5 и, принимаем зону бетонирования 
кольцевого фундамента с одно! стоянки автокрана равную Пи, 
объем которого 2 и3. Бетон доставляется автотранспортом, с вы
грузкой в три саморазгрукаюциеся бадьи, установленных на метал
лический боек в зоне действия стрелы крана.

Подъем бадьи с бетонок осуществлять автокраном прщ помощи 
двухветвевого стропа грузоподъемностью 5т.

По окончена бетонировании кольцевого фундамента с 1-й стоян
ки крана, кран K-6I переезжает на следующую стоянку, предвари
тельно зацепи за фаржопф гибкую тягу металлического бойка.

По окончат» бетонирования кольцевого фундамента, для под
держана нормальных условий твердения бетона, его необходимо 
увлажнять. Первый раз бетон поливают в жаркую н ветреную пого
ду через 2-3  часа после окончания бетонирования, при средних
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Схема бетонирования кольцевого фухаамежта *

1 - автокран Ю-61 ;
2 - авгосаиосвад ЗЙЕ-555 ;
3 - бадьи пля бетона У *  0,8м9 ;
4 -  металлически! боёк ;
5 - центральны! жтырь. t

<3h

<2h

% -авток рая  K-6I ;

6 -  * умоф ;
7 -  граница опаев ой зоны ;

11 -  арштура кольцевого ф-та;
12 -  набетониротиный участок

ф-та ;
13 -  блох уо~  опалубг а .

13 -  блок-опалубка.
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температурах через 10-12 часов, в прохладную погоду через с у т - 

K i. В первые дни поливают 4-5 раз в день, а затем по 3 раза в 

день. Продохнительность поливки зависят от цемента бетона. Бето

ны на протландцементе поливать в течении 7 суток , на глинозе

мистом цементе 3 суток , а бетоны на прочих цементах не менее 
14 суток .

3 .  Качество бетонных работ определяется соблюдением допуска

емых отклонений от проектного положения, которые приводятся в 

строительных нормах и правилах (СНиП В -В Д -7 0 ).

4 . Монтажное приспособление, используемое при бетонировании 

кольцевого фундамента: строп двухветвевой грузоподъемностью 5 т .

1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ

I .  Состав бригады по профессиям и распределение работы меж

ду звеньями приводятся в табл .2.

Таблица 2

Состав эвена по про
фессиям

Г ---------------- г
i Кол-во

чел. ! Перечень работ

Бетсгящик 1У разряда 

Бетонщик S разряда 

Бетонщик П разряда

I Бетонирование кольцево
го фундамента с переме- 

▼ щением бойка и бадьей
на каждую из стоянок 

т автокрана

2 ,  Размещение в рабочей зоне инвентаря, приспособлений и 

средств малой механизации принимать согласно схеме, показанной 

на р я с.З .

3 . Последовательность выполнения основных операций прини
мать по табл .З .
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Таблица 3

Наименование i Последовательность рабочих
процессов \ операций

Бетонирование кольцевого фун- Прием смеси, строповка и пода- 
двмента с перемещением бойка ча бадьи к месту бетонирования, 
и бадьей на каждуо из стоя- укладка бетонной смеси, уплот- 
нох автокрена нение бетонной смеси

ч. Метода и приемы работ.
Звено бетошциков состоит ие трех человек?

Бетонщик-звеньевой 1У резр. -  * (E j)

Бетонщик I  разр. -  * (Б2)
Бе гонщик а резр. -• !  (Бд)

а ) бетонирование кольцевого фундамента производится в следя

щей последовательности (см .р и с. 3 ) .  Бетонщик Бд, находясь на 

приемной площадке, следят за выгрузкой бетонной смеси из само
свала одновременно в 3 бадьи, после чего лопатой с  удлиненной 

ручкой очищает кузов самосвала о? прилипшей к нему смеси. За

тем бетонщик Бд стропит бадью и подает команду машинисту хрена 
натянуть строп. Убедившись в надежности строповки, он отходят 

на безопасное расстояние и следит за перемещением бадья к месту 

бетонирования. Бетонщики B j и принимают бадью и устанавлива

ет над местом выгрузки. Затем бетонщик Бд- открывает затвор, а 

бетонщик Б2 включает вибратор на бадье и выгружает бетонную 

см есь. После выгрузки бетонной смесн бетонщик B j закрывает за

твор н подает команду машинисту крана переместить бадью к месту 

загрузки. В это время бетонщик Б2 лопатой при надобности раз

равнивает выгруженную смесь бетона. Одновременно бетонщик B j 

глубинным вибратором уплотняет бетонную смесь до появления це
ментного молоке. Затем бетонщик стальной гладилкой заглаживает
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забетонированную поверхность. Аналогично производится укладка 
бетона is  посладуюмвй бадьи. По окончании бетояровани дольце- 
вого фундамента на первой стоянке производятся переезд крана 
£-61 на вторую стоянку вместе с зацепленным на феркопфе посред
ством гибкой тягк металляческого бойка с незагрухе&ншш бадьями.

5. График производства работ составлен на работы в объема 
одного резервуара н приведен в табл.4.

Таблица 4

Наименование
работ

Еди-'
ни-
ца
из-
ме-
ре-
иия

Объ
ем
Г ,

Трудо
емкость 
на еди
ницу из
мерения 
чел.- 
чао.

Трудо
емкость 
на зесь 
объем 
работ 
чел.- 
дней

(Joe-
тав
бри
гада

I .  Приеи бетона нз 
кузова автосамо
свала

100
м3 23,1 8,5 0,24

Бетон-
lp *-i

2. Бетонирование 
кольцевого фун
дамента при по- 
мощк крена £-61 м3 23.1 0,91 2,6

Еетон-
Я“К т4р.-I
Зр.-1

3. Перемецекие бой
ка с бадьян

100
подв. 13 13,4 0,21

4. Поджвха бетон
ной поверхности 
вод! за 3 раза 
в день

100
м2 П ,7 0,45 0,66

Бетон-
S ' - i

Итого: 3,71

Рабочие
дни

(И .  4И * ни

б. При производстве бетонных ребот необходимо выполнять правя- 
ла по технике безопасности (СИЛ 1-4.11-70), а такие следущее 
общие требование:

а) все грузоподъемные и такелажные средств* веред началок эк-
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спдуатвцюе, а также периодически в процессе работы должны про

веряться к испытываться согласно требованиям госгортехнвдзора.

7 .  Калькуляция трудовых затрет пржьедена в табл .5 .

Таблице 5

шифр
норм

Наименование
работ

Еди
ни
ца
и з -
ме-
ре-
ния

Объ
ем
ра
бот

Норма 
време
ни на 
едини
цу из
мерен, 
чел 
час

За трети 
груда 
на весь 

объем 
ребот 
ч е л ,-  
дней

Расцен
ка на 
едини
цу из
мерен.

К:
4 -1 -
-1 2

Прием бетонной 
смеси из кузо
ва автомобиля 
с  очисткой жу- 
8038

о
 со 

м
*

23 ,1 « , 5 0 ,24 4-19

Стои
мость 
затрат 
на весь 

объем 
руб. 
кои .

0-97

4—1*
-37

1 -5

4-|“
-4 2

Бе тонирование 
кольцевого фун
дамента резер
вуара о пода
чек бетона кра
ном врн площади 
до 10 м2 м3 23,1 0 ,9  1 2 ,6  0-509

Перестановка 
бойка с бедьянм 
при переезде 100 
на новую стояв - подь- 
ку до 0 ,5  т

Поливка бетон
ной поверхнос
ти за 3 раза 
в день

Итого:

емс® 13 13,4 0,21 6-61

11-76

1-78

100
м2 И , 7 0 ,4 5 0,66

3,71

7 . МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 

1 . Основные материалы приведены в табл .6 .

Бегов

Таблице 6

цаименсванйё ~i маокё Г  Цд. йз1Г11ХЭ £ — —^
М-300 “3 23,1



2* Мешаны* оборудование* инструмент а инвентарь принимать 

по табл .7 .

Таблице 7

Нанмековйние
------,--------------г

! Т и в !
!________ L

-------- "Т-------- -
Марка 1 К~во

Л
; Техническая хе~ 
; рактеристика

Крен автомо
бильный K-6I I

грузоподъем
ность 3 т

Строп двухветвевой - - I Грузоподъем
ность 5 т

Доната совковая - - X -

Дон стальной - - I

Метр стельной 
складной - - X

Дсчгата совковая - 3

Вибратор глубинный: ИВ-26

Гладилка стальная X

Бадья У »0,8 в® - - в
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