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Типовая технологическая карта о г  г г  л
Устройство изоляции из 2-х слоев пергамина на 
битумно-кукерсольной мастике по песчаному осно- 
ванию на I резерв уэр.________________________ _

06.7.01.13.05.
07Д  </.Ш

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Технологическая карта разработана на устройство изоляции is  
двух слоев пергамина на битумной мастике по песчаному основанию 
под днище заглубленного цилиндрического сборного железобетонного 
резервуара емкостью 10000 м9 для нефти (по типовому проекту 

__ 7-02-296).
Карта предназначена для применения организациями, разрабатываю- 

) щимя проекты производства работ на устройство изоляции хз двух 
слоев пергамина, а после привязки к местных условиям строитель
ства -  в качестве руководства для производителей работ, строитель
ных мат еров х рабочих брхгад по организации производства х труда 
рабочих. Привязка типовой технологической карты к местным усло
виям строительства заключается в уточнении объемов работ с средств 
механизации, потребности в материальных ресурсах. При этом методы , 
выполнения работ, принятые в отобранной для привязки типовой кар
те и технике-экономические показатели строительного процесса, 
приведенные в карте могут изменяться только в сторону их улучше
ния. Весь объем работ по устройству изоляции из двух слоев перга
мина на битумной мастике, наносимой механизированным способом, 
при односменной работе звено изолировщиков в количестве 4 человек 
выполняет за 9 ,5 дня летнего периода.

П. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАНИИ

Трудоемкость на весь объем

Разработана отделом 
"Кременчугоргтехстрой" 
треста "Харьков оргтех- 
строй"

38,05 чел .-дня

Утверждена Срок введения
8 октября 1974г. 15 октября 1974Г
Протокол И 18/159
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Трудоемкость на I  м2 изоляции 0,025 чел.-дня

Выработке одного рабочего в смену 39,5 м2

Продолжительность работ 9 ,5  дня

Ш • ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 
ПРОЦЕССА

До начале устройства изоляции на 2-х слоев пергамина на би

тумной мастжке по песчаному осдомапв должен быть выполнены:

-  работы по устройству веочалого основания;

-  получен 1  завезен перемотанный пергамин;

-  обеспечена своевременная централизованная доставка битум- 

ночкухерсольяой мастики;

-  подготовлены и установлены в зоне работа бригада инвен

тарь, приспособления и средства для безопасного производства 

работ,

2 . Устройство изоляции ведется а следующей последовательности 

(см .рнс.1)!. 1
Выполнение работ со устройству гидроизоляции из двух слоев 

пергамина на битумной мастике разбито на два этапа. В первый этап 

выполняется гядроиэоляцжя под кольцевой фундамент, во второй этап 

-  после окончания бетонирования кольцевого фундамента н устрой- • 

ства песчаного основания, остальная часть ндрожзоляцян под дон

це резервуара. При этой работы по выполнен» гидроизоляции каждо
го этапа выполняются в следущей последовательности.

Сначала выполняются работа по устройству первого слоя гидро

изоляция с наклейкой нахлестки.

После на клейки нахлестки первого сдоя выполняется второй слой 

гидроизоляции о приклейкой пергамина мастикой к первому слов. 

Раскатка рулонов производится хатхои-расхатчикои с механизярсваа- 

яым нанесенной мастики с притиркой внотупивией клетях»' по «ахлест



07-ДЧ./7/ 0&'?.QUb0S
о?.Ш 1

И . . . . .  -
г ш з ш

<£> О
Рис. I»

Схема производства работ на устройство 
гидроизоляции •

1 * установка ЕЕ&.35~8Г0 ;  5 -  песок ;
2 •«- хаток ; б -  i -й слой пергамина ;
3 -  форсунка ; 7 -  2-Й слой пергамина ;
4 -  нсвтойнер е пергамином ; 8 -  яаз под кольцевой фунаамен1

J



г т

<b
Ряв* 2* 

jfespei X -  X
1 -  установка ЛК7-35.ХГ? ♦
2 -  каток

HOP

8 -  бетонная подготовка 
кольцевого фундамента

хе резиновых гребков. Бри этом каждое наклеиваемое полотнище пере
крывает ранее уложенное на X0-I2 ом. Механизированная подача битум- 
но-кукерсодьной мастнкн осуществляется установкой для подачи ж аане 
севия мастккн ВХУ-35М жнституте "Оргпромстрой". Доставка битумно- 
кукерсольной мастккн на объект осуществляется централизовано авто
гудронатором хдя в специальных термосах.

3. Качество выполняемых работ по гндронэоляцжн определяется со
блюдением допустимых отклонений от проекткого положения, которые 
приводятся в строительных нормах И правилах (СНиП-ПХ-В.12-69).

ХУ. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДУ ТРУДА РАБОЧИХ 
X. Состав бригады по профессиях ж распределение работы между

звеньями приводится в табл.2.
Таблица 2

вв
на£ГСостав звена по 

профессиям

I Иэохировинж 4 раз] 
Изолировщик 3 раз] 
Изолировщик 2 раз]

т а
! чал! Перечень работ

I  Подносят я примеряют рулон по месту 
наклейки к производит обратное ска
тывание рулона. Заправка рулома в ка- 
ток-раскатчик.нанесение мастики и на
клейка начала рулонв на всю ширину 
рулона. Проверка правильности наклей
ка.

2 !& !!§ ! ,CT“ es"
I Загрузка котле мастикой, подогрев ее. 

Мех.подача мастаки ж месту нанесения



07 Д  V/// O6.7.O/./&0S Вед
о н  г. и  j

3. Последовательность выполнения основных операций прини-
мать по табл.З.

Таблица 3

Наименование процесса ; Последовательность рабочих 
i операций

Устройство гидроизоляции из 
двух слоев пергамина на би
тумной мастике

Загрузка установки ПКУ-35М масти
кой, подготовке ее к работе.
Подноска пергамина к месту наклей
ки. Примерка рулона по месту на
клейки и обратное скатывание его. 
Нанесение мастики на нахлестку. 
Наклеивание начала рулона. Заправ
ка рулона в каток-раскатчик. На
клеивание рулона. Промазка швов.

4., Методы i  приемы работ

Каждое звено изолировщиков состоит из четырех человек.
Изолировщик-звеньевой 4 разр. -  I  (Mj)
Изолировщик 3 разр. -  I  (И^)
Изолировщик 2 разр. -  I  (Ид)
Машинист установке
ПКУ-35М Ч разр. -  I (Mj)

а) методы труда рабочих, занятых на устройстве гидроизоляции 
из двух слоев пергамина на битумно-кухерсольной мастике, произ
водится в следующей последовательности (см.рис,3 ).

Изолировщик ■ йд берут мэ штабеля, размещенного в зоне 
работ, рулоны пергамина и укладывают их в ряд у места начала 
наклейки. Затем они, установив необходимую величину нахлестки,, 
раскатывают рулон н примеряют по месту наклейки и затем скатыва
ют его в рулон, Правильность наклейки полотна пергамина и вели
чина нахлестки полностью зависит от умелой наклейки начала руло
на. для начала наклейхм рулона пергамина изолировщик S2 отгиба—

мх
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ет его на 50 см, а изолировщик H j, дерка в одно! руке форсунку, 

локтей другой прижимая к туловищу шланг, направляет струн масти» 

ки "вперед-вниз*, регулируя факел струи, добиваясь равномерного 

занесения слоя мастики на поверхность. Затем изолировщик И2 рука

ми (в рукавицах) отгибает обратно намазанный конец пергамина, на

кладывая на нахлестку, и тщательно протирает в направлении от се

редины к краям, при этом края нахлестки изолировщик Hg сразу хе 

прошпаклевывает выступившей мастикой. Изолмровщмк Ig  заводит ка

ток на приклеенный участок рулона, а изолировщик И3 вставляет 

ось катка в рулон н закрепляет ось рулоном на катке-рескатчике* 

Изолировщик 1&2 толкает перед собой каток, перемещая e re  по л я н а  

яаклеивенмя рулона, рулон разматываетоя н приклеивается к поверх

ности. Изолировщик проверяет я промазывает маотмкой ивы накле

енного рулона, а изолмровщмк ^  возвращается о катком к месту 

начала наклейки следущего рулона.

6 , График производства работ составлен на работы в объеме од

ного резервуаре я приведен в табл.
Таблица 4

Наименование 1 * 1 ?
Трудо- Трудо-
емх. емк.

ал
ребот Ц8 te l .

i

на ед 
изме

на веа 
объем

г*со рен, 
чел .-  
час.

работ
чел,-
жней

1 Г 2 !! 3 И ! 5 ! 6 !

Устройство изоля
ционного «совра на 
сухо по песку в 
нахлестку с про
клейкой я промао- 
кой ввоз масти
кой

в«
*
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продолжение таблицы 4

и _________2________ t 3

Погрузка & разгруз
ка материалов на 
автомашину я о 
нее тн

Устройство второ
го сдоя изоляции 
с наклейкой полот
нищ на мастике м2

t 4 ! 5 \ 6 ! 7

трав 
спо 
т ш:

2 1,1 0.275 рабо
чий
1р-2

нзолк
ров-

1500 0,125 23,5 SJfl 
Зр-1 
2 ^ 2

Погрузке а раз
грузка рулонных 
материалов на 
автоналиву и с 
нее тя 1Д

тран
спорт 
ный 
paOoj- 

0,275 чий
1р-2

ИТОГО 38,05

При производстве гидроизоляционных работ необходиио выпол
нять правила по технике безопасности (СНйП Ш-АД1-7и), а такие 
следующие требования:

-  перед началом работ необходимо рабочим изучить правила по 
технике безопасности и сдать зачет по техническому минимуму;

-  работающие с горячими материалами по наклейке рулонных 
материалов должны быть снабжены спецодеждой, предохраняющей от 
ожогов, и мягкой обувью с уширенной подошвой;

-  воспламенившуюся мастику следует гасить песком.
7 .Калькуляция трудовых затрат приведена в табл.5.
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Таблица 5

Еди Объ
ем

. работ

Норма Затраты Стои Стои
време труда мость мость

Шифр Наименование ница ни на на весь затрат затрат
норм. работ иэме един. объем на ед. на вес!

рен. изыер. работ изыер. объем
чел.- чел .- руб. РУб.час. дней коп. коп.

11-26 Устройство изо
ляционного ков
ра нвсухо по 
песку с прок
лейкой и про
мазкой масти
кой

100 
м2 15.0 7.5 1^,0 2-98 44-5

11-28 Устройство вто
рого слоя изо
ляции с наклей
кой полотнищ на 
мастике м2 1500 0.125 23,5 0-053 79-5

I - I I Погрузла и раз
грузка рулон
ных материалов 
на автомашиьу 
и с нее т. 4 1Д 0,55 0-352 1-4

Итого: 38,05 125-40

У, МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 
Основные материалы и полуфабрикаты приведены в табл.6.

Таблица 6

Наименование
—1-----------

! Марка { Единица ! 
; измерения ; Количество

Битумно-кукерсольная 
мастика ВЕХ т 8,006

Пергамин к2 3000
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2. Ыдаинн, оборудование, механизированный инструмент и 
инвентарь принимать по табл.7*

Таблица 7

“----------------------------- р
Наименование ;

5
Тип

1 -----------
1 Марка 1

1---------
! К-во }

| Техническая ха- 
j рактеристика

Установка для подачи 
и нанесения мастики 

со шлангами ж форсун
кой

ПЯУ-35
инсти
тут
"Орг-
пром-
СТрОЯ"

I

Контейнер для рубе
роида _ 5

РЧ-250-66 
ЦБТИ ЦЯИИОПТП

Шпатель-лопатка - - I -

Резиновый гребок - - 2 -

Яаток-раскатчик - - I -

t
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