
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР ПО ДЕЛАМ СТРО ИТЕЛЕ Г8А 
{ГОССТРОЙ СС£$

Т И П О В ЫЕ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ 

А  Р  Т  Ь1

Р А З Д Е Л  06 

АЛЬБОМ 06.04

Е! Цена 8р. Юк.

УСТРОЙСТВО ПОЛОВ В ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЯХ

салфетка роза

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-salfetki-foto.html


6.05 .01 .24
6 .05 .01 .25

6.05 .01 .26
6.05 .01 .27
6 .05 .01 .28
6.05.01.29
6 .05 .01 .30

6.05.01.31
6.05 .01 .32
6.05 .01 .33
6 .05 .01 .34
6 .05 .01 .35
6 .05 .02 .12  
6 .0 5 .0 2 .Г
6 .05 .02 .14
6 .05.02.16
6 .05 .02 .15
6.05 .02 .17

6 .05 .02 .18
6.05 .03 .09
6 .05 .03 .10

6 .05 .04 .05

6 .05 .04 .06
6 .05 .04 .07
6 .05 .04 .08
6.05.04 .09

6 .05 .04 .10
С .0 5 .0 4 .I I
6 .05 .04 .12

6 .05 .05 .03  
6 .05 .06 .05
6 .05 .07 .04

УСТРОЙСТВО ПОЛОВ 3 ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЯХ 
Устройство бетонного подстилающего слоя под поды в промышленных зданиях

Устройство бетонного подстилающего слоя под полы в промышленном здании с применением специального самоходного бетоноукладчика на 
гусеничном ходу
Устройство цементно-песчаной стяжки в промышленных зданиях 
Устройство чистого бетонного покрытия пола в промышленных зданиях 
Устройство цементно-песчаного покрытия пола в промышленных зданиях
Устройство покрытия пола из кислотоупорного бетона по бетонному подстилающему слою в промышленном здании
Устройство металлоцементного покрытия полз на прослойке из цемент» -песчаного раствора по готовому подстилающему слою в
промышленных зданиях
Устройство одноцветных мозаичных покрытий пола в промышленных зданиях
Устройство асфальтобетонного покрытия пола по бетонному подстилающему слою в промышленном здании
Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из жесткой асфальтобетонной смеси с применением асфальтоукладчика Д-150Б 
Устройство наливных поливки. 'ацетатных покрытий полив в промышленных зданиях 
Устройство монолитных ксилолитовых покрытий ^ лов  в промышленных зданиях 
Устройство покрытия пола в промытлвшшх зданиях из керамических плиток с  применением шаблона 
Устройство пола в промышленных зданиях из керамических плиток с применением кондуктора 
Устройство покрытия п^ла -в промы ленных зданиях из карт керамической ковровой мозаики 
Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из цементно-песчаных плиток на растворе 
Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из керамических кислотостойких плиток на прослойке из битумной или дегтевой мастики

Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из асфальтобетонных плиток по беконному основанию на прослойке из битумной мастики Ц 5

Устройство покрытий пола в промышленных зданиях из кутлароновых платок на битумной мастике по цементной стяжке
Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из чугунных дырчатых плит на цементном растворе

8
15

23

80
35

41
4G
54

59
65
72

02
90

97
ЮЗ

Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из бетонных плиток на прослойке из цементно-песчаного раствора по бетонному
основанию
Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из брусчатки по песчаному подстилающему слою 
Устройство покрытия пола из блоков торцевой шашки на песчаной прослойке по бетонному подстилающему слою
Устройство покрытия пола в промышленных зданиях пз клинкерного кирпича по песчаному подстилающему слою 
Устройство покрытий пола в промышленном здании из обыкновенного кирпича "в елку"
Устройство полов из гранитных плит размером 600x600x40мм на прослойке из цементно-песчаного раствора в промышленных зданиях 

Устройство полов из гранитных плит размером 4С0х40бх4С мм на прослойке из цементно-песчаного раствора в промышленных зданиях

Устройство покрытия пола из мраморных плит размером 500x500x25 мм на прослойке из цементно-песчаного раствора в промышленных зданиях 186 
Устройство покрытия пола из мраморных плит размером 400x400x25 мм на прослойке из цементно-песчаного раствора ^

Устройство дощатого покрытия пола в промышленных зданиях
Устройство пола из наборного паркета в промышленных зданиях 2 0 4

Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из поливинилхлоридного линолеума по бетонному основанию £Г1

121
134
Ш
140

158
161
167
174
100

6.05 .03 .08 Устройство покрытия пола из чугунных плит на пеечаяном слое в промышленных зданиях 127



Типовая технологическая карта

Устройство пифытия иола нэ голивйЕггаюридно- 
гс линолеума по бетонному основанию.

6.05.07.04

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ.
Технологическая карта разработана на устройство пс:фытия 

пола из поливинилхлоридного основного линолеума (ГОСТ 7251-5'О 
по бетонному основанию, Площадь покрытия пола 100 м2. Работы 
ведутся в 2 смены в летнее время.

привязка типовой технологической карты к местным условиям 
строительства заключается в уточнении объемов работ .средств 
механизации и потребности в материальных ресурсах, а такие в 
уточнении графической схемы организации процесса соответствен
но фактическим площадям покрытия гола, для устройства которого 
привязывается типовая техно логическая карта.

1Г. ТЕХНИЮ-ЭКОНОШЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ СТРОИТЕЛЬНОГО 
ПРОЦЕССА.

Трудоемкость в человеко-днях на 100 м2 покрытия пола из 
йашвишхлоридного линолеума: 

по ЕНИР -  5,27 
принятая -4,46

Трудоемкость в человеко-днях на I М2 покрытия пола:
по ШИР -  0,53 

____ принятая -  о,45
Разработана 

трестом *~снорг- 
техстрой" 
Минтяжстроя УССР

Утверждена
Техническими управлениями

Минтяжстроя СССР 
Минцромстроя СССР 
Минстроя СССР

Л 20-2-11/237 ОТ 18,11.1969 Г,

Срок введения

15 июня 1969 г
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Выработка ъ м2 покрытия пола за 1-го рабочего s  смеру? 

пс SHSIP -  18.98 

цринятая -  22,42

^ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА,

До начала работ по настилке линолеума надлежит выполнить: 
а /  все строительные,монтажйые и отделочные работа .включая пор*- 

леднюю окраску поверхностей;

б/ стяжку из цементно-песчаного раствора по бетонному основанию;

Поверхность стяжки должна быть очищена от грязи .наслое

ний штукатурного раствора; мелкие дег^кты и шероховатости необ
ходимо зашпаклевать готовгй шпаклевкой, а после высыхания ее 

зачистить и отшлифовать с поыощьп шлифовальные машин. Помеще

ния должны быть просушены, а относительная влажность воздуха 

не должна превышать 60%,

Завезены необходимые материалы и приспособления.
Устроено освещение рабочих мест.

Оформлена техническая документация, выданы исполнителям 

рабочие чертежи, технологическая карта, наряды на производст
во работ*

Прораб или мастер знакомит рабочих с запроектированной 
технологией работ*

Технологический процесс по устройству иолов из линолеума 

состоят из следующих операций: подготовка и раскрой линолеума,
наклейка его на мастике, прирезка кромок и сварка стыков.

Рулоны .хранящиеся в холодных складах, за 2-3 дня до паск-
роя помещают в отапливаемое помещение. При раскрое и настил

ке линолеума температура на уровне пола должна быть не нкже

+ ю °с .
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Пря такой температуре он приобретает большую эластичность 

легче расстилается, прочнее приклеивается к основанию*

Перед началом работы составляют карты раскроя линолеума. 

Рулон осторожно раскатывают, избегая перегибов и разрезают на 

полотнища с припуском на усадку.

Припуск на усадку полотнища должен составлять:

Длина полотнища в м: Припуск на усадку в см:

До 6 2

6-10 3-4

Более 10 5-6

Полотнища раскладывают на ровном месте стопкой,прижимают 

их грузом и выдерживают в таком положении 5-7 дней. Полотни

ща из внутренней части рулона надо укладывать в нижний 

слой стопки, т . к.они наиболее подвержены деформации. Не менее 

чем за сутки до наклейки, выдержанные полотнища линолеума 

раскладывают в том помещении, где он будет наклеен с припуском 

на прирезку, так чтобы кромки смежных полотнищ, накладывались 
одна на другую внахлестку на ширину 10-15 мм.

Затем производится раскрой линолеума по размерам помещения 

и прирезка его  к выступающим частям стен.

Для наклейки поливинилхлоридного линолеума на тканевой 

основе применяются следующие мастики: холодная битумная масти

ка "И зол", голодная битумно-каучуковая, битумно-зольная масти

ка и др. Прошпаклеванную и прошлифованную стяжку тщательно 

очищают от пыли и грязи и грунтуют грунтовкой, состоящей из 

применяемой мастики, в которую добавлен растворитель (50-70$ 

отвеса мастики).После полного высыхания грунтовочного слоя 

приступают к наклейке линолеума. Разложенные и выдержанные на 

поверхности основания полотнища линолеума, осторожно перегибай



6 .0 5 .0 7 ,0 4 *  -  4 -

до середины и наносят мастику на основание и тыльную сторону 

линолеума, оставляя непромазанной полосу шириной 10-15 см в 

месте стыкования полотнищ. Мастика наносится с помощью широко- 

го зубчатого шпателя слоем толщиной 0 ,7 -1  мм. Затем полотнище 

линолеума осторожно развертывают и укладывают на основание. 

Уложенный на мастику линолеум прикатывают виброкатком марки 

С-661 весом 96 кг , с тем чтобы удалить из -  под полотнища воз

дух и более плотно приклеить его к основанию. Если на ней ока

жутся пузыри и морщины (неприклееные м е ста ), то их следует исп

равить: прикатать, пригрузить и выдержать в течение 3 -х  суток, 

Затем, по истечении времени на усадку, приступают к прирезке 

кромок.

Подготовленные внахлестку кромки линолеума прирезают одно

временно острым ножом по линейке. По окончании прирезки сты

ков по всей площади помещения,приклеивают 1фомки линолеума, 

для чего их осторожно приподнимают, наносят на месте стыка мас

тику и разравнивают ее узким зубчатым шпателем. Затем опус

кают кромки и прикатывают ножным катком. При необходимости 

создания герметически закрытого шва производят сварку кромок 

линолеума с помощью горячего воздуха электроинструментом С-694 

или токами высокой частоты .

Стык должен быть прирезан в виде У-образной канавки с 

углом раскрытия 4 5 -5 0 °. При сварке горячим воздухом наконечник 

инструмента направляется так, чтобы струя горячего воздуха од  ̂

временно нагревала кромки линолеума и низ присадочного прутка. 

По мере легкого сплавления материала и присадочного прутка 

струей горячего воздуха, в мосте сварки, ролик с прутком и 

инструмент равномерно передвигают вдоль свариваемого стык?,* 

Вслед за сваркой стык прикатывают металлическим валиком.
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OCHObhaE ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

П р и е м к а  р а б о т .

Приемке подлежат законченные работы по устройству каждого 

элемента пола а грунтовых оснований, выполненные в соответсвии 

с проектом и отвечающие требованиям СШШ Ш-В 11-62.

При приемке каждого элемента пола надлежит проверить: 

а /  соблюдение заданных толщин^отметок,плоскостей и уклонов; 

б /  соблюдение требуемого качества /в и д , марки/ материалов; 

в /  заполнение швов;

г /  правильность примыкания полов к другим конструкциям.

Влажность основания при относительной тшжности воздуха 

не более 60 % и при использовании битумных мастик не должна 

□ревшпэт-ь 8 %х Уступы между кромками смежных элементов покры

ть из линолеума не допускаются.

Просадка покрытия из линолеума под сосредоточенной нагруз

кой 50 кг не должна превышать I мм. Просветы между поверх

ностью основания и приложенной к ней 2 -х  метровой рейкой 

должны быть не бо ее 2 мм. Отклонения поверхности пола от  г о 

ризонтали не должны превышать 0 .1 $ .

!У . ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДУ ТРУДА РАБОЧИХ.
I

I ,  Состав бригады по профессиям и распределение работы 

лежду звеньями.

'ТЯТСостав звена по ~
5 про»1юосиям

1* Машинист автокрана
Такелажники

2 . Облицовакки
Маляр

:ч ел ? ! Перечень работ .1

1 Разгрузка линолеума в контейнерах
2 v др. материалов автокраном.

2 иыпклерка цементной стяжки с после-

г дующей шлифовкой,Очистка основания
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: Состав звена по .«.-во : j
Ш  . профессиям : чел .: Перечень работ. j

и огрунтовка его .Раскатка и на

резка полотнищ линолеума. Накдей-j 

ка его на мастике. Прирезка кро- ! 

мок, приклейка. Прикатка ножным | 

катко;*.

2 . Методы и приемы работ.

Каждое звено облицовщиков состоит из 3-д человек;

Облицовщик -  звеньевой 4 разряда- I (О ,)

Облицовшик 3 разряда.- I  (Og)

Маляр 3 разряда-1 I  (Мг)

Подготовку основания под полы и н арезу линолеума произво

дят облицовщики Oj и О2 *
Маляр M-j- производит очистку, шпаклевку и шлифовку основания.

Доставляет и наносит мастику, прикатывает полотнища линолеу

ма после наклейки и помогает облицовщикам в выполнении других, 

работ .
Облицовщик Oj выполняет раскройку линолеума, определяет ка

чество и влажность основания,, облицовщик 0% приготавливает клея

щие мас*ики, производит прирезку Я приклейку полос и кромок 

линолеума,"
При больших объемах работ рациональнее звено увеличить до !

б чеяою к. Подготовку полов и нарезку линолеума производит все !

звено* I
*

Три человека занимаются настилкой и наклейкой линолеума. '
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тальные 3 человека приглаживают линолеум катками и если надо 

пригружают*

Мастер в процессе работы обязан переводить рабочих с одной 
операции на другую и способствовать повышению их квалифика

ции.
УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ Б530ПАСН0СТИ.

1. Для обеспечения безопасности рабочих занятых на работах 

по устройству полов из линолеума они должны быть хорошо озна

комлены с общими условиями работы на стройке ,проинструктирова- 

кы и обучены правильному обращению с материалами .инструмента
ми и механизмами, применяемыми при производстве работ по уст

ройству полов.

2 . Помещения, в которых ведутся работы,должны хорошо про
ветриваться.

3 . Запрещается курить и появляться с открытым огнем в мес
тах хранения мастики на месте работ.

4. Для защиты кожи рук рекомендуется применять защитные 
пасты, мази, резиновые перчатки.

5. Рабочее место должно содержаться в чистоте и не загро

мождаться материалами, инструмент должен храниться в инстру
ментальном ящике.

6. В остальном руководствоваться указаниями СНиП № -A II-62 .



К А Л Ь К У Л Я Ц И Я  Т Р У Д О В Ы Х  З А Т Р А Т
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ш М ф ог

L /„:n o  . Наименование работ
* •
«  •

1 ■}■ z-j— ---- з—

:Ед.:Объем 
:изм:
: : работ
t •

----------------------«Вб^иа'^За^Атй РйбЦеШМоШ'ПЕГ •
Состав звена :вр.на:труда :на един.:трат тру-- 

ед.измена ве<ь;изм. в :да на веа 
:в  :объем :руб-коп:объем pa- 
:чел/ч,:раоот : :бот в

:чел/час юуб-коп--Б----- Г~7— ! В !-- 9--: ITT"
I .  §1-5 Разгрузка линолеуш в контейнерах 

#16 и других материалов автокраном

2* грименить
V6-24B Произвести шпаклевку цементной 
I l +Зж отяжки 0 П00леДУЮ11*е й шлифовкой

3. §19-16 Очистка основания.Огрунтовка. 
А,б Раскатка рулонов и нарезка

полотнищ линолеума. Пригонка 
и наклейка полотнищ.

4. Сварка стыков линолеума

ИТОГО:

Машинист 5 разр': 0,146 0,117 0-1075 0-08 ,2

Такелажник
т 0 ,8 2 разр. 2 0,292 0,234 0-14,4 0 -II  ,5

100
м2 1,0

Маляр 
3 разр.-1 12,0 12,0 6-66

\

6—66 |

Облицовщики

1м2 100,0
4разр. -  I 
2разр. -  I 0 31ч 31,0 0-17,3 17-30

Норму времени и расценку принимать как местные

м2 100 43,351 24-157
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У.МАТВРИАЛЬНО-ТБХНЕЧЕСКЙР РЕСУРСУ. 
1 .Материалы на 100м2 шла.

^ п :  УаименовЕ-ше :Ш к-во| Цэимечан®

I. Линолеум м2 ЮЗ Поливинил
хлоридный

2. Мастика битумная »оь*

3. Грунтовка битумная Т 0,1
4. Прочие материалы DYS. 0.7

2. Машины .иввеитгрь, инструмент, приспособления.

$?п: НА И М Е Н О В А Н И Е : марка :к-врПрюаечан.
I* Метр складной Ш Ь -Я  2
2. Уровень I
3. Шпатель для нанесения и разравнива-

ния мастики I
4. Виброкаток С-661 I
5. Металлическая щетка для очисткк

бетонного основания 2
6. Щетка для огрунтовки 2
7. Контрольная рейка длиной 2 м. I
8. Бачок для подачи мастики к рабочему

месту 2
9. Hex для прирезки кромок 2

10. Ведро I
I I .  Автоврак К-32 I Q * 3 t .
12* Контейнер для доставки линолеума I
13. Элехтроинтрумент С-694 I
14. Ножный каток I
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С о с е д а  о р г а н и з а ц и и  p a S o m .

огр^нглоданное основание; S - прослойка из 'Ьо- 
пгамной мостики; >>- нанесинии нс» основание кино- 
л<пм(Всз прирезки ксомок) прирезка и прикмгйка кромок

П р и р а г к а  к р о м о к ,  A U H o ^ 'a M d  h o o k l o m

Нам>ц клеенной ПС 
с о  шириной юОмм

£е.монное осноьст

IOQMM
н ож  (2

^ ......................... ^
ж%

■ГТТГгеГ; . n̂ J -o * • ?* . V -  . ;* ь* *

7  }мм

ЛоОмм
. ПрОККС»' 
‘

Экс

К о н с т р у к ц и я  п о к а .

л л4-  покрити<г из линоке^^ло; Z- прослои” 
ш  иг Б и ту м н ой  м а с т и к и ;  3 -  ц е м с н т и о *  
ПасманаЯ с т я ж к а ;  Ц - Sem oH H M U  п о д с т и 
л а ю щ и й  с л о Ъ ; S  - г Р * н т  о с н о в а н и я



Г р а ф и к  п р о и ъ ь о З с  г п ь а  p o S o n v

т

Н а и м е н о в а н и е  р а Ь о т
Ed

иън.

Р о ъ г р ^ к -ei л и н о л т м а  

Ь контейнерам и прочих: 

М а т е р и  а к о &  aRmoKpaviowt

i j ^ c m p o u c m b o  п о к р ы т и я

I Поло Ui ЛУНОЛ^^МР 8

j ГРОМ ЧЧСЛ<Г.

-ш п а ^ л е ^ к о  и п о с л е З ^ к э г

ицая шлч'Фоька основания; 

—оер^нтоа«з основания,
*) травмегпка, раскрои о наклейка 

полотнищ ,про р о ъ к а  к р о т о к  

и приклей*-*3 их._________

С&т*гм

роЬор

т

юо
w*

Ы*

З а т р а т ы  ттФ^да

ОВ

\ о

кооо

С о с т  о
по норме 
Но «8 ‘
и\мср.
ч^.-уос

О.Ц6

о.гдг

« . о

о,М

№»*«с>
<йъам

Прчнито 
М Ысь 
оъ-ъам
4<гд -он.

О.ОИ)

О.ОЗЪ

о,о|

0 ,02

Моши чис т  
Ъ р о з р .

Т<*к«|вжники

£ раар.

i k e  <гц

VI fc v a

Професс и* 

и Р<=*̂ Г>яЗ

tor»
Ч*л.
8

Ж *

*«►*
W.
J
БрУ
гв$е

,ГУ.Ягчии<г ЗМ*Ь ь Ь тд
С.МСНИ

4 К  4 I h

4

М ол я р

Ъ Pd*p. 

ОБлччоЬш^ку

^раБ р.

£ ро>>р.

\

i г
г

' ''"«мчи <т

912
 

'^
оч
л^
о-
э
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